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DILENSKA PRIRUCKA

ZNACENIi BEZPECNOSTNICH SDELENI:

Sdéleni upozornuje na vazné nebezpeci ohrozeni ¢i poranéni osob.

Sdéleni upozornuje na mozné poskozeni stroje nebo jeho casti.

Sdéleni upozornuje na nutnost ochrany zivotniho prostredi.

W 2

1UPOZORNENI !

V navodu jsou uzivany terminy vpravo, vlevo, vpredu a vzadu, které oznacuji strany stroje
z hlediska jizdy vpred.

VPREDU

|
. VLEVO | / VPRAVO .
— i —

VZADU

590051

ARX 36-2 T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 9
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Umisténi vyrobniho $titku
Viyrobni stitek

Viyrobni ¢islo rdmu stroje

590052

Umisténi vyrobniho $titku ROPS
Stitek ramu ROPS

/
I

590039

Umisténi vyrobniho stitku motoru

Vyrobni ¢islo motoru Kubota

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 19
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4.1.4  Hydraulicky olej

Pro hydraulicky systém stroje je nutné pouzit pouze kvalitniho
hydraulického oleje vykonové tridy dle ISO 6743/ HV (odpovida
DIN 51524 ¢ast 3 HVLP).

Stroje standardné plnite hydraulickym olejem s kinematickou
viskozitou 46 mm?/s pfi 40 °C (104 °F) I1SO VG 46. tento olej je

Synteticky hydraulicky olej

Hydraulicky systém je mozno plnit syntetickym olejem, ktery je
pfi pfipadnych Unicich bezezbytku odbourdvan mikroorganiz-
my, které se nachazeji ve vodé a v pudé.

Pifechod z mineralniho oleje na synteticky nebo miseni

oleja riznych znacek konzultujte vzdy s vyrobcem oleje
nebo dealerem!

4.1.5 Mazaci tuk

Pro mazani stroje je nutno pouzit plastického maziva s obsahem
lithia dle:

ISO 6743/9 CCEB 2
DIN 51 502 KP2K-30

4.1.6 Emulze

Pro nastrik pneumatik se pouziva antiadhezni emulze pripravku
RHODORSIL EMULSION E1P s vodou v misicim poméru 1,5:100.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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5.4.7 Kyvna podpéra

5.4.8 Vyména hlavy kloubu

Zajistéte stroj.

Namontujte pojistku proti zalomeni.

Hydraulicky zveddk umistéte do stfedu kyvného kloubu.

Vélec mirné odlehcete.

Odstrarite spodni plech.

(3x) Odpojte vodni potrubi (1).
Odpojte konektor (M4) od vodniho cerpadla.

Odpojte konektor (Y9) od uzaviraciho ventilu.

611A774

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Srouby zajistéte vhodnym lepidlem napF: Loxeal 53-84.

Namontujte sponu.

Opét vlozte hadicové svazky.

Zafixujte pomoci kabelové spojky.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Namontujte pfirubu loziska pomoci Sestihrannych Sroubt na
podvozek. Pevné utdhnéte utahovacim momentem 210 Nm.

Prirubu loziska, pfirubu a vicko potrete ptipravkem Wirth mo-
tordich.

611A842

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Odpojte vodni potrubi.

Odpojte konektor X9.

Vpfedu nasroubujte zavésny Sroub (M8) do pfislusného

vnitiniho zavitu.

Nyni Ize opatrné vyjmout vodni nadrz.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Demontujte predni ¢epy ramu ROPS.
Otocte pripravkem ramu ROPS.

Montujte predni ¢epy a zajistéte je zavlackami.

Odstranite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Vyjméte pripravky rdmu ROPS.

Zadni ¢epy utdhnéte a zajistéte je zavlackami.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru blize od osazeni
Cepu.

Zvedani ramu ROPS

Odstrarite zavlacky na zadnich ¢epech rdmu ROPS.
Zadni ¢epy povolte cca o 1-2 otacky.
Na vnéjsi strany rdmu nasadte pfipravky.

Pripravky nasadte na rdm tak, aby vystrazny stitek (1) na ptipra-
vku sméroval ven od stroje.

Zadni ¢epy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany ramu ROPS.

Poznamka:

Zavlacky na zadnich ¢epech nasadte do otvoru déle od osazeni
Cepu.

Odstranite zavlacky na prednich ¢epech rdmu ROPS.
Nasadte pfipravky.

Predni ¢epy zajistéte zavlackami z vnéjsi strany ramu ROPS.

590168

590161

590169

590163

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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6.3.3  Relé a pojistky v motorovém prostoru

Pojistky u odpojovace baterie

F20-70 A Hlavni pojistka

F21-35A Vtahovaci/ pridrzovaci civka - vtahovaci
F22-75A Palivové cerpadlo

F23-5A Compaction modul

F30-50 A Zhaveni

\_

590303

o99°

6.3.4  Pristrojova deska

A4 Multifunkéni zobrazovac

S2  Tlagitko nouzové brzdy

S4  Potenciometr kropeni

S6  Automatika vibrace

S7  Vibrace zadni

S9  Parkovaci svétla a tltumend svétla
S10 Spinac zadnich svétel

S11  Spinac vystraznych svétel

S$12  Spinac smérovych svétel

D595004A

Poznamka

V Zzvislosti na typu stroje a volitelném vybaveni nejsou na
pfistrojové desce viechny uvedené prvky.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 89
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Pro pfidrzeni z vnitini strany pouzijte specidlni klic.

590D024

590D026

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Pfirubu loziska vyzdvihnéte z béhounu vélce a poloZte ji na pra-
covni stolici.

590D064
Vyjméte tésnici krouzek loziska.
Vyjméte vnitini zajistovaci krouzek.
Prirubu loziska umistéte pod lis.
Vytlacte loZisko vibratoru.

590D067
ARX 36-2 T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 109
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Nasadte Sestihrannou matici M10 (velikost 17).

Matici dotahnéte momentem 16 Nm.

Pro pridrzeni sestavy na druhé strané pouzijte imbusovy kli¢
(velikost 6).

Poznamka

Zkontrolujte volné excentry a ujistéte se, ze se volné pohybu-
ji. Musi se pohybovat po celém obvodu proti sméru i po sméru
hodinovych rucicek.

Do specidlniho nastroje viozte Cisté objimky SpeedySleeve.

Poznamka

Specidlni nastroje pro levou a pravou stranu se vzajemné lisi.

590D107
Hridel (¢istou) namazte.
Na sedla loZisek (na htideli) naneste jednotnou vrstvu maziva
Loctite 603 pro pravou / levou objimku SpeedySleeve.
ARX 36-2 T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 119
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Disk kola srovnejte s upeviiovacim krouzkem.

Disk kola zalisujte pres lozZisko.

Na Sest Sroub s Sestihrannou hlavou M10 x 60 (velikost 17) nan-
este modré lepidlo.

Nasadte Srouby a podlozky. Dotdhnéte momentem 50 Nm.

590D147

Material:
+  Mazivo MOTOREX 174 s nizkou viskozitou 250g.

Na plast pfiruby hnaciho loziska naneste mazivo.

Poznamka

V plasti priruby hnaciho lozZiska neprekracujte celkové mnozstvi
maziva 250 g.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 129
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Vlozte objimku spojky.

Na prirubu vibra¢niho motoru naneste Curil K2.

590D187

Vlozte vibra¢ni motor.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 139
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Demontujte gumokovy béhounu.

Pouzijte montazni ptipravek ¢. 4-64614022_00.

590D614

590D605

Prostor pro montaz novych gumokov( ocistéte a vycistéte zavit.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 149
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8 Zadnibéhoun

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 159
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+  Material:
« 1145442 Tla¢ny kotou¢

Polozte tla¢ny kotou¢ na stied hridele.

611A416
«  Material:
« 1145447 Stahovaci nastroj
Nasroubujte stahovaci nastroj na tésnici pfirubu.

611A417
Pfedepnéte nastroj pomoci ndrazového utahovaku.

611A418
Nahtejte lozisko plynovym plamenem, aby se uvolnilo.

611A419
ARX 36-2 T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 169
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Sk¥in vibrac¢niho loziska

Vyjméte vnitini krouzek loZiska a uvnitf vytfete dosucha.

Oznacte vnitini krouzek a lozZisko. Navzajem pfiléhaji a
nesméji byt zaménény.

611A451

Material:
- Tekuty tuk MOTOREX 17460 g

Namazte skiin uvnitf.

«  Material:
- 1143703 Montézni nastroj na krouzek SpeedySleeve
- 1144040 Lepidlo Loctite 603
- 1136260 Krouzek SpeedySleeve

611A453

Krouzek SpeedySleeve uvnitt potrete Loctite 603.

611A454

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 179
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Zméfte axialni vali 1,4 mm = 0,9 mm vibra¢niho hfidele.

Namontujte spojku na hiidel.

Zavitovy vyvrt v podpéfe loziska zajistéte vhodnym lepidlem
napfi: Loxeal 53-84.

- Material:
- Vibra¢ni motor

- Tésnici hmota Wiirth motordich

Potrete vibra¢ni motor pripravkem Wiirth motordich.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Prostor pro montaz novych gumokov( ocistéte a vycistéte zavit.

Montujte nové gumokovy.

Utahovaci moment Sroubt je 210 Nm.

Gumokovy lepte lepidlem LOXEAL 83-54 (lepidlo pro zajisténi
zavitu).

Pouzijte montazni ptipravek ¢. 4-64614022_00.

590D605

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 199
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Pro pfidrzeni z vnitini strany pouzijte specidlni klic.

590D024

590D026

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 209
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(6x) Sestihranné $rouby M12x25 zajistéte vhodnym lepidlem
napr: Loxeal 53-84.

Pevné nasroubujte Srouby M12 s utahovacim momentem 85
Nm.

Sroubové spoje zajistéte vhodnym lepidlem napf: Loxeal 53-84.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 219
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12 Vibrace

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 229
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15 Motor

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 239
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15.4.4 Vzduchovy saci filtr

Vypust necistot

Stisknéte alespon jednou tydné vypust necistot vzduchového
saciho filtru pro vyprazdnéni necistot.

Pokud se na displeji béhem provozu stroje objevi kdd chyby
F250, musite vlozku vyménit, nejpozdéji vsak po 500 Mh.

Vyrobce nedoporucuje cistit vlozky z diivodu snizeni

kapacity az o 40% a pro moznost poskodit viozky pfi
cisténi.

D595016

588081
Demontujte viko filtru.
Vyjméte hlavni vlozku.
Vlozka filtra¢ni vzduchova
Objednaci ¢islo: 1503942
590028
249
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17 Vseobecné postupy

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 259
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17.4.1 Kalibraéni mod

Kalibra¢ni méd slouzi k:

+ volbé rozjezdové rampy HARD / SOFT pro pracovni rychlost,
nastaveni jednotek teploty °C/ °F,

. aktivaci/ deaktivaci levé paky pojezdu,

- aktivaci/ deaktivaci telematiky,

+ kalibraci minimalniho proudu civek pojezdu (dle kapitoly
17.4.2).

Postup volby parametru

Nasledujici postup je uréen pro zalozky B1, B2, B3 a B4. Pro kali-
braci proudu civek (B5) postupujte dle kapitoly 17.4.2.

Otocte klickem ve spinaci skfifce do polohy I
Usednéte na misto fidice (sepnuti sedadlového spinace).
Nastavte ovladac pojezdu do polohy parkovaci brzdy ,P"

Stisknéte kalibrac¢ni tlacitko (B) po dobu 5 sec. Po dobu drzeni
tlacitka se na displeji zobrazi status,CAL"

Po uplynuti 5 sec. se na displeji zobrazi volba B1 a soucasné
zacne blikat kontrolka chybového hlaseni (21). Kontrolka chy-
bového hlaseni (21) blikd po celou dobu trvani kalibra¢niho
maédu.

Vlyberte zélozku pomoci tlacitka select (13) a potvrdte tlacitkem
OK (12). na displeji se objevi aktudlni stav nastaveného paramet-
ru (napf. SOFT pti vybéru rampy B1). Pozndmka: Toto neplati pro
zélozku B5, kdy je stiskem tlacitka zahajena kalibrace minimal-
niho proudu civek ¢erpadla pojezdu.

Poznamka

Pro zobrazeni zalozky B5 stisknéte tlacitko testu brzd (A) po
dobu 5 sec.

®

CALO003

CAL002

CALO12A

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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Chyby motoru Kubota

Zéavaznost chyby

+  Vysokd - Kontrolka poruchy motoru sviti ¢ervené.

«  Stiedni - Kontrolka chybového hlaseni sviti zluté.

- Nizka - Kontrolka nouzového zastaveni sviti Zluté.

V pfipadé zobrazeni chyby motoru zastavte stroj a kontaktujte

servis.

Chyba Popis Zavaznost chyby
F100 Rozpojeny nouzovy omezovac tlaku Vysoka
F101 Zablokovany SCV (MPROP) Vysoka
F102 Unik paliva (ve vysokotlakém palivovém systému) Vysoka
F103 Snimac tlaku Rail: nizkd hodnota Vysoka
F104 Snimac tlaku Rail: vysokd hodnota Vysoka
F105 Nabijeci napéti vstrikovace: vysoka hodnota Vysoka
F106 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace v 1. valci Vysoka
F107 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace v 3. valci Vysoka
F108 Rozpojeny obvod svazku/civky vstiikovace ve 4. valci Vysoka
F109 Rozpojeny obvod svazku/civky vstfikovace ve 2. valci Vysoka
F110 Prehrati motoru Vysoka
F111 Ptekro¢eni motoru Vysoka
F112 Chyba tlaku oleje Vysoka
F113 Chyba ECU FLASH ROM Vysoka
F114 Chyba ECU CPU (hlavni IC) Vysoka
F115 Chyba ECU CPU (monitorovani IC) Vysoka
F116 Nabijeci napéti vstikovace: nizkd hodnota Vysoka
F117 Rozpojeny obvod SCV (MPROP) Vysoka
F118 Chyba pohonného systému SCV (MPROP) Vysoka
F119 Chyba IC pohonu vsttikovace nebo rozpojeny obvod Vysoka
F120 Interni zkrat pohonu vstfikovace Vlysoka
F121 Napajeci napéti snimace 1: nizka hodnota Vysoka
F122 Napajeci napéti snimace 1: vysokd hodnota Vysoka
F123 Zkrat vstfikovace 1. a 4. valce na +B nebo GND Vysoka
F124 Zkrat vstfikovace 2. a 3. vélce +B nebo GND Vlysoka
F125 Omezovac tlaku nerozpojeny Vysoka
F126 Chyba tlaku Rail po rozpojeni omezovace tlaku Vysoka
F127 Sbérnice CAN2 off Vysoka
F128 Sbérnice CAN1 off Vysoka
F129 Chyba ramce CAN-KBT Vysoka
F150 Snimac¢ MAF: nizka hodnota Vysoka
F151 Snimac¢ MAF: vysoké hodnota Vysoka
F152 Zhorseni emisi Vysoka
F153 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plyntd 0: vysokd hodnota Vysoka
F154 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plynu 1: vysoka hodnota Vysoka
F155 Nouzovy snimac teploty vyfukovych plyntd 2: vysoké hodnota Vlysoka
F156 Nadmérna hodnota PM5 Vysoka
F157 \gstc;kg _Eplota vyfukovych plyni po nouzovém stavu vysoké te- Vysoka

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i
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1 Zméfte odpor magnetické civky Y3/Y4.
1.1 Hodnota odporu je cca 6 Ohm.

611A054
1 Na magneticky ventil pfipojte napéti 12 V.
2 Ventil (Sipka) musi viditelné spinat.
Zménte polohu konektoru magnetické civky
V pfipadé potreby Ize zménit polohu konektoru otocenim téla
magnetu.
1 Povolte upinaci matici (1) magnetu.
1.1 Otocte upinaci matici (1) o jednu otacku doleva.
2 Otocte télo magnetu (2) do pozadované polohy.
3 Opét utdhnéte upinaci matici. Utahovaci moment upinaci
matice: 5+1 Nm.
611A056
ARX 36-2 T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 289
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1 Zkontrolujte poskozeni a znecisténi sedla a kuzelky ventilu.

611A090

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 299
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1 Pevné utdhnéte Sroubové spoje / zatky (90 Nm).

18.2.13.2 Magneticka civka

1 Na magneticky ventil pfipojte napéti 12 V.
2 Ventil (Sipka) musi viditelné a slysitelné sepnout.

3 Zkontrolujte poskozeni tésnicich krouzka (1).

611A141

611A174

1 Zméfte odpor magnetické civky.

1.1 Hodnota odporu 8-9 Ohm.

Poznamka

Pfi opétovné montazi magnetické civky dodrzte utahovaci
moment 50 Nm.

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 309



DILENSKA PRIRUCKA

18.2.16 Test brzd

18.2.16.1 Kontrola parkovaci brzdy

Kontrola parkovaci brzdy (kap. 11.2.1.1)

18.2.16.2 Kontrola nouzové brzdy

Kontrola nouzové brzdy (kap. 11.2.1.2)

18.2.16.3 Kontrola provozni brzdy

Kontrola provozni brzdy (11.2.1.3)

ARX 36-2T4i, ARX 40-2T4i, ARX 45-2 T4i 319



DILENSKA PRIRUCKA

12 3 4 5
K1 | xs2 TRIT] Xis:1 F10
s ‘ L75A 104
|
M2 .., o Fo
m X1 3 s7ap Lt =
| — 25A
K2 Fl
K2 3
| 8s (Al s
M4 ., | EIN 5 g
| : 873 5
‘ ‘g oot 75A | ¢
<
Yo 7
X2: 47 K3 L
> s £
| ss[Piss
M11 T
| /‘; ¥t ,%ﬁw 30
I
X13: 3
CAN(H)
X13: 4
CAN (L)
X13:1 F12
—
75A
~Jolwlv o~
Flelglelelels
SyRyRyR(RTRYR Fsis | O® OO0 O ® ©
A4 A3
}—“g”i
0 l
;S5 ®
A& A3
822 | 12
A3 A33
S24
T
S25
T
S26
T
X17: 3
X17:4
X17:1

38177D_2cs

ARX 36-2T4i, ARX 40-2 T4i, ARX 45-2 T4i 329



ARX4-2 Tier 41 iimtieriim

et 4.2
ObjBdrtdVaoi bisi3413291 29
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Buzirku zastrcit do Schlemmeru a svitilny.

Put the sleeve into Schlemmer and the lanterns.

WHO0.75 - 852 6315

Osvétleni reg. znacky

N7.5- 200 B5x05- 30 BNO0.75- 853 6315 E22 Registration plate lighting

Dutinky lisovat az po protazeni plechem a svitilnou.

Crimping bushing after stretch the sheet and lamp.
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