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ZNACENIi BEZPECNOSTNICH SDELENI:

Sdéleni upozornuje na vazné nebezpeci ohrozeni ¢i poranéni osob.

Sdéleni upozornuje na mozné poskozeni stroje nebo jeho casti.

Sdéleni upozornuje na nutnost ochrany zivotniho prostredi.

W 2

1UPOZORNENI !

V navodu jsou uzivany terminy vpravo, vlevo, vpredu a vzadu, které oznacuji strany stroje
z hlediska jizdy vpred.

VPREDU

. VLEVO VPRAVO .
I I
] ]

VZADU

588027
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Umisténi vyrobniho $titku
Viyrobni stitek

Viyrobni ¢islo rdmu stroje

Umisténi vyrobniho $titku ROPS
Stitek ramu ROPS

588001

588002

o]

588003
Umisténi vyrobniho stitku motoru
Vyrobni ¢islo motoru Kubota
ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 19
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4.1.4  Hydraulicky olej Iﬂ

215

Pro hydraulicky systém stroje je nutné pouzit pouze kvalitniho
hydraulického oleje vykonové ttidy dle ISO 6743/ HV (odpovida
DIN 51524 ¢ast 3 HVLP).

Stroje standardné plite hydraulickym olejem s kinematickou
viskozitou 46 mm?/s pfi 40 °C (104 °F) ISO VG 46. tento olej je

Synteticky hydraulicky olej

Hydraulicky systém je mozno plnit syntetickym olejem, ktery je
pfi pfipadnych unicich bezezbytku odbouravan mikroorganiz-
my, které se nachazeji ve vodé a v pldé.

Pfechod z minerélniho oleje na synteticky nebo miseni

oleji riznych znacek konzultujte vzdy s vyrobcem oleje
nebo dealerem!

4.1.5 Mazacituk S— |

0787

Pro mazani stroje je nutno pouzit plastického maziva s obsahem
lithia dle:

ISO 6743/9 CCEB 2
DIN 51 502 KP2K-30

4.1.6

Emulze (((o

AMN242

Pro nastrik pneumatik se pouziva antiadhezni emulze pripravku
RHODORSIL EMULSION E1P s vodou v misicim poméru 1,5:100.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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5.4.7 Kyvna podpéra

5.4.8 Vyména hlavy kloubu

Zajistéte stroj.

Namontujte pojistku proti zalomeni.

Hydraulicky zveddk umistéte do stfedu kyvného kloubu.

Vélec mirné odlehcete.

Odstrarite spodni plech.

(3x) Odpojte vodni potrubi (1).
Odpojte konektor (M4) od vodniho cerpadla.

Odpojte konektor (Y9) od uzaviraciho ventilu.

611A774

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Srouby zajistéte vhodnym lepidlem napF: Loxeal 53-84.

Namontujte sponu.

Opét vlozte hadicové svazky.

Zafixujte pomoci kabelové spojky.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Namontujte pfirubu loziska pomoci Sestihrannych Sroubt na
podvozek. Pevné utdhnéte utahovacim momentem 210 Nm.

Prirubu loziska, pfirubu a vicko potrete ptipravkem Wirth mo-
tordich.

611A842

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Odpojte vodni potrubi.

Odpojte konektor X9.

Vpredu nasroubujte zavésny Sroub (M8) do pfislusného vnitini-

ho zavitu.

Nyni Ize opatrné vyjmout vodni nadrz.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Montujte Srouby (2x) ve spodni ¢4sti plastové stfisky.

AN

Utahovaci moment Sroubti ramu ROPS je 147 Nm.

$591000

$591001

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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7 Predni behoun

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Material:
« 114544 Tla¢ny kotou¢

PoloZte tla¢ny kotouc¢ na stfed hridele.

611A416
Material:

« 1145447 Stahovaci nastroj
Nasroubujte stahovaci nastroj na tésnici pfirubu.

611A417
Pfedepnéte nastroj pomoci ndrazového utahovéku.

611A418
Nahtejte lozisko plynovym plamenem, aby se uvolnilo.

611A419
ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 99
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Krouzek SpeedySleeve vlozte do montazniho nastroje.
611A455
Nastroj umistéte na vibra¢ni hfidel.
611A456
Pomoci nylonového kladiva a montazniho néstroje pro krouzky
SpeedySleeve umistéte krouzek do spravné polohy.
Poloha krouzku vyplyne z montazniho nastroje.
611A457
Namontovany krouzek SpeedySleeve
611A458
109
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- Material:

- (4x) Sroub s valcovou hlavou M8x25

Namontujte vibra¢ni motor na podpéru loziska s utahovacim
momentem 25 Nm.

Material:
- Sroubovaci zatka s vnitinim $estihranem G1/4“ poc. (1)
- Tésnici krouzek 13,4/ 10,2x1,0 (2)

Sroubovaci zatku zajistéte vhodnym lepidlem napi: Loxeal
53-84.

Pomoci sroubovédku (SW5) namontujte Sroubovaci zatku a tés-
nici krouzek.

«  Material:
- Sroubovaci zatka s vnitfnim $estihranem G1/4" poc. (1)
- Tésnici krouzek 13,4/ 10,2x1,0 (2)

Sroubovaci zatku zajistéte vhodnym lepidlem napk: Loxeal
53-84.

Pomoci Sroubovaku (SW5) namontujte Sroubovaci zétku a tés-
nici krouzek.

Zvednéte podpéru kola (1) pomoci jefdbu a umistéte na bé-
houn.

611A495

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Umistéte béhoun na vhodné pracovisté.

Upevnéte podpéru kola ze strany motoru pojezdu na jefab.

589D101

Upevnéte brzdové zafizeni na motor pojezdu.

Podpéra kola se mize pohybovat..

(4x) Odstrante sestihranné matice M16.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 129
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8.4.1.3 Smontovani béhounu

Predmontaz sk¥iné
Material:

- Sk¥in vlevo

Vycistéte skfin odstrariovacem silikonu.

- Material:
- Valeckové lozisko NJ 2308 E. TVP2.C3

Vycistéte valeckové lozisko (1) a vlozte do skiiné.

Pritisknéte k sobé skiin (1) a vale¢kové lozZisko (2).

J

Verze s vnitfnim pojistnym krouzkem:

Namontujte vnitini pojistny krouzek.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 139
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Vycistéte usazeni lozZiska alkoholem.

Potfete usazeni loZiska (zelenym) Loctite 603.

Na vnitini krouzek umistéte cidlo teploty.
Zahtejte vnitini krouzek na 110°.

Hodnota je pfednastavena pomoci symbolu,lozZiska” (1).

Namontujte zahtaté lozisko na pfirubu.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 149
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10 Zadni naprava
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11.2 Hydraulickeé dily
11.2.1 Test brzd

11.2.1.1 Kontrola parkovaci brzdy

Tento test ovéfi funkci parkovaci brzdy. Schopnost drZeni stroje
parkovaci brzdou se kontroluje pomoci rezimu ,Brake test”. Po
spusténi tohoto rezimu plsobi po dany ¢as na stojici stroj s akti-
vovanou parkovaci brzdou (P) tazna sila stroje.

-A

Test provadéjte na rovné a pevné plose.

Kontrolujte, zda je prostor pired a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo prekazky.
Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pied strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Postup
Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.

Usednéte na misto fidice a startujte motor dle kapitoly 2.7.1.
Ovladac pojezdu (11) musi byt v poloze parkovaci brzdy,,P"

Prejdéte do rezimu,Brake test” stisknutim tlacitka testu brzd (A)
po dobu 5 sec. Po dobu drzeni tlac¢itka se na displeji zobrazi sta-
tus,btn br”.

Po uplynuti 5 sec. se na displeji zobrazi status ,br tSt".

Spustte test nastavenim ovladace pojezdu do polohy pojezdu
vpred.

+  Stroj se nesmi rozjet. Pokud se stroj rozjede test je nelspés-
ny — stroj se po 3 sec sdm zastavi nebo je mozné ho zastavit
presunutim ovladace pojezdu (11) kamkoli mimo polohu
vpred.

Test Ize pfedcasné prerusit pfesunem paky kamkoli mimo polo-
hu vpfed. Tim se zrusi vyvijeni tazné sily. Stroj se nadale nachézi
v rezimu,,Brake test".

Pro bézny provoz stroje nebo opakovani testu brzd je nutné re-
zim ,Brake test” ukoncit presunem ovladace pojezdu (11) zpét
do polohy parkovaci brzdy,P”".

Pro opakovani testu postupujte dle popisu vyse pfechodem do
rezimu ,Brake test”.

Po nelspésném testu brzd zajistéte stroj pomoci klind proti sa-
movolnému pohybu a kontaktujte servis.

()
—®

588D112A

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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15.1.2 Servis motoru Kubota

Pokud mate dotazy ohledné udrzby a servisu motoru Kubota,
zjistite prislusné informace v servisni pfiru¢ce Kubota a v ndvo-
du k pouziti.

Tyto pfirucky je mozno ziskat na online platformé firmy Am-
mann nebo pfimo firmy Kubota.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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15.4.5 Zasady pouzivani stroje s filtrem DPF

(Diesel particulate filter / Filtr pevnych
castic)

15.4.5.1 Filtr pevnych castic (DPF)

« Pohlcuje pevné castice obsazené ve vyfukovych plynech
a snizuje tak jemny prach v emisich produkovanych nafto-
vymi motory.

«  Podminky pro udrzeni DPF v plné funkénim stavu.

Pouzivejte pohonné hmoty s nizkym obsahem siry (dle
kapitoly 4.1.2).

Pouzivejte pouze olej doporuceny vyrobcem motoru
(dle kapitoly 4.1.1).

Nezasahujte do filtru pevnych ¢&astic, nemanipulujte
s nim.

PFi provozu stroje nenechdvejte spinac regenerace v po-
loze potlaceni regenerace. Provozujte stroj pouze se spi-
nacem v poloze AUTO.

Vymeénte filtr DPF po 6000 h nebo nejpozdéji po 5 le-
tech.

Vyhnéte se kratkym provoznim ¢asim motoru a nizké-
mu vytizeni motoru (dlouhym casim provozu motoru
na volnobéh).

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Vodice 126 a 127 vedouci k pinim 8 a 9 odfiznéte 70 mm od

konektoru X3.

$588017
Zapojte déli¢ napéti dle schématu.
- Bily vodic pfipojte ke spojce na vodici 127 (smér snimace
teploty).
- Sedy vodi¢ pfipojte ke spojce na vodici 127 (smér Fidici
jednotky / X3). blue wire no.126 blue wire no.126
I 1
- Obav modré,dréty, pFipojtle [<e Vs.p’ojkém na dratu 126 Con.ttrol Voltage Tempera-
(Smér modrého dratu neni dulezity). (coun':"h X3) divider ture sensor
- Prlp,o#te kokrlektor X3 a usporadejte draty pomoci spojo- I Sy wire noi27 prem—r
vacich prvka.
$588018
Control unit Voltage divider Temperature
(connector X3) sensor
%
5588019
«  Montujte kryt na sloupku fizeni.
Doplnte hydraulicky olej.
Nastartujte motor.
Kontrolujte Unik oleje z portu senzoru.
Kontrolujte, zda se na displeji nezobrazuji zadna chybova
hlaseni.
Provedte test zvysovanim otacek motoru.
Znovu kontrolujte hladinu hydraulického oleje.
—
ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 209
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17.2.7 Vyména zarovek

17.2.7.1 Vyména zarovek vpredu
Otevrete kapotu motoru.
Tlumené svétlo

Otocte zarovku proti sméru hodinovych rucicek.

Vyjméte Zarovku.

Odjistéte a odpojte konektor.

Vymeénte Zarovku za novou stejného typu a vykonu.

Pripojte konektor.

Vlozte zarovku zpét.

Otocte zarovku po sméru hodinovych rucicek.

589D028A

589D100

589D028B

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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naccl:l1 i?::laeji Popis
Current PWM pump backward - the requested and mea- | Civka pojezdu vzad - pozadovana a naméfend hodnota
F37 sured currents of the pump forward magnet are too dif- | se pfilis lisi.
ferent from each other.
F38 [SF].SF2.9 - Safety.Func.tion. Drive direction (SF_DriveDi- | Spatny smér pojezdu
rection), Wrong drive direction
F42 Asphalt Temperature sensor failure Selhani snimace teploty asfaltu
F45 ACE frequency out of range Namérena frekvence mimo rozsah
F46 ACE amplitude low Amplituda je pfilis nizka
F48 ACE timeout on CAN Pferuseni komunikace s CM
F50 [SF] SF2.4 - SafetyFunction Parking brake monitoring Rozpor mezi pozadavkem na brzdovy ventil a senzorem
tlaku brzdy
F51 CAN_BUSO error Selhani sbérnice CAN_BUSO
F52 CAN_BUS1 (ECU-Engine-Levers) error. Displayed as EBUS. | Selhani sbérnice CAN_BUS1
F53 CAN_BUS2 error Selhani sbérnice CAN_BUS2
F54 SW failure safety Chyba SW - v ¢asti tykajici se bezpecnosti
F55 SW failure non safety Chyba SW - v &asti netykajici se bezpecnosti
F56 Machine ECU failure Selhani fidici jednotky stroje
F57 ECU sensor supply failure Selhdni napajeni fidici jednotky
F58 Machine ECU temperature out of range Teplota fidici jednotky mimo rozsah
F59 Error list failure Chyba v seznamu chyb
F60 Engine type autodetection failed Selhala autodetekce typu motoru
F61 Engine CAN communication lost Ztrata CAN komunikace s motorem
F62 [HW] Alternator error - P-terminal output not detected Nejsou detekovany otacky motoru z alternatoru
F63 [HW] Engine speed is too high - above SETPOINT_B Prilis vysoké otacky motoru

Chyby bezpecnostnich funkci

Chyba .
na displeji Popis

F70 [SF] SF2.1 - SafetyFunction Drive pump diagnostic Zéavada na civkach ¢erpadla pojezdu

F71 [SF] SF2.2 - SafetyFunction Operator presence detection | Detekce pfitomnosti fidice
hard ramp

F72 [SF] SF2.3 - SafetyFunction Emergency stop Stisknuté nouzové STOP tlacitko

F73 [SF] SF2.5 - SafetyFunction Drive lever position validation | Spatna poloha ovladaci paky

F74 [SF] SF2.6 - SafetyFunction Parking brake diagnostic Zavada na civce bloku brzdy

F76 [SF] SF3.1 - SafetyFunction Drive lever crosscheck Priorita ovladaci paky

F77 [SF]1 SF3.2 / SF3.7 - SafetyFunction Operator presence de- | Detekce pfitomnosti fidice
tection soft ramp

F78 [SF] SF3.3 - SafetyFunction Gear switch pump limitation | Omezeni proudu dle zafazené rychlosti — chybi informa-

ce o zafazené rychlosti

79 [SF] SF4.1 - SafetyFunction Drive lever CAN validation ex- | Spatna komunikace CAN mezi ovladaci pakou a ECU
ternal input lever right

F80 [SF] SF4.1 - SafetyFunction Drive lever CAN validation

F81 [SF] SF4.2 - SafetyFunction Drive lever Emergency Stop - | Panicka reakce
panic reaction

F82 [SF] SF4.7 - SafetyFunction Drive lever presence Detekce ovladaci paky

F83 [SF] SF6.1 - SafetyFunction Gear switch crosscheck Monitorovani prepinace rychlosti

F84 [SF] SF7.1 - SafetyFunction Drive lever autodetection Autodetekce poctu ovladacich pak pfi selftestu

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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18.2.7 Sefizeni nulové polohy cerpadla
pojezdu

Postup je stejny pro.

Odstranite obé zatky X1 a X2.

611A045
Odstranite clonu pomoci klice s vnitinim Sestihranem.
Zkontrolujte zaneseni clony (1) .
Vyfouknéte stlacenym vzduchem.
Poznamka
Pfi zpétné montazi je nutno clonu dobfe utahnout!
611A047

Stroj postavte bezpecné na Spalky!
Nechejte stroj bézet.

Povolte pojistny Sroub (1).

Sefidte nulovou polohu (2). A/@
Otécejte peclivé klicem, dokud se béhoun nezastavi.

Pevné utdhnéte pojistny Sroub.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 239
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Zmérte odpor magnetické civky Y12.

Hodnota odporu 8,5 Ohm.

611A083
Zmérte odpor magnetické civky Y13.
Hodnota odporu 5,8 Ohm.

611A084
Magnetické civky nezaménujte.

611A085
ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 249
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Pomoci priibojniku vytlacte sedlo ventilu z bloku.

Pomoci magnetu vyjméte sedlo ventilu z bloku.

Vycistéte viechny dily a zkontrolujte, zda nejsou poskozené.

«  Tlakovy ventil

Sroubovaci zatka (1)
Pruzina (2)

Hlava ventilu (3)

Sedlo ventilu (4)

Pruzina (5)

Pist (6)

Kulaty tésnici krouzek (7)
Valec (8)

Vnitini pojistny krouzek (9)

Pfi opétovné montdzi postupujte v obraceném poradi.

611A168

611A169

P o009t

®

611A170

611A171

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f
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Plosinu fidice uvedte opét do spravné polohy.

Srouby zajistéte vhodnym lepidlem napi: Loxeal 53-84. a pevné
utahnéte (90 Nm).

Nové namontovana elektronika je ze zdvodu nakonfigurovéna
pomoci standardnich parametrd, a proto je pfipravena k provo-
zu.

Po vyméné elektroniky vzdy provedte kontrolu funkce!

Na multifunkéni zobrazovaci jednotce se nesmi zobrazit Zddna
chybova zprava.

ARX 23-2 T4f, ARX 26-2 T4f 269
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