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Seguranca

Uso de Roupa de Protecéo

D
Gy
O 7,

Use roupa e equipamento de seguranca apropriados ao
trabalho.

A exposicao prolongada ao ruido pode causar dano ou
perda de audicao.

Use dispositivos de protecdo da audic@o apropriados tais
como protetores de ouvidos para proteger contra barulhos
altos ou incomodos.

~4

J& &30

\
b

TS206 -UN-23AUG88

Operar 0 equipamento com seguranca requer a plena
atencdo do operador. N&o use radios nem auscultadores
enquanto estiver operando a maquina.

DX,WEAR -54-10SEP90-1/1

Limpeza da Area de Trabalho

A

T6642EJ —-UN-180CT88

Antes de comecar um trabalho:

e Limpe a area de trabalho e a maquina. ~—
e Certifique-se de que todas as ferramentas necessarias '
para seu trabalho estejam disponiveis.
e Tenha as pecas certas a disposicéo.
* Leia todas as instrucBes completamente; ndo tente
simplificar o processo.

DX,CLEAN -54-04JUN90-1/1

Manutencdo de Maquinas com Seguranca

Prenda o cabelo longo atras da cabeca. Nao use gravata,
cachecol, roupas soltas e nem colares quando trabalhar
proximo de maquinas, ferramentas ou de pecas moveis
de uma maquina. Se estes objetos se prenderem no
equipamento, poderdo resultar em graves ferimentos.

Remova anéis e outras joias para prevenir choques
elétricos ou enroscamento em pecas moveis.

TS228 -UN-23AUG88

DX,LOOSE —-54-04JUN90-1/1
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Informagdes Gerais

Valores Unificados de Torque de Parafusos em Polegadas

1or2a

D00

8.2

5
N\ AN
\7)‘ \\ /)

Em cima, Classificacdo SAE e Marcas das Cabecas; Em baixo, Classificacdo SAE e Marcas das Porcas

—UN-27SEP99

TORQ1A

Nivel 1 (sem marca) Nivel 2% (sem marca) Nivel 5, 5.1 ou 5.2 Nivel 8 ou 8.2

Tamanho Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco® Lubrificado® Seco®

Nem (Ib-ft) Nem(Ib-ft) Nem (Ib-ft) Nem(Ib-ft) Nem (Ib-ft) Nem (Ib-ft) Nem(Ib-ft) Nem(Ib-ft)
1/4 3.8 (2.8) 4.7 (3.5) 6 (4.4) 7.5 (5.5) 9.5 (7) 12 (9) 13.5 (10) 17 (12.5)
5/16 7.7 (5.7) 9.8 (7.2) 12 (9) 15.5 (11.5) 19.5 (14.5) 25 (18.5) 28 (20.5) 35 (26)
3/8 13.5 (10) 17.5 (13) 22 (16) 27.5 (20) 35 (26) 44 (32.5) 49 (36) 63 (46)
7/16 22 (16) 28 (20.5) 35 (26) 44 (32.5) 56 (41) 70 (52) 80 (59) 100 (74)
1/2 34 (25) 42 (31) 53 (39) 67 (49) 85 (63) 110 (80) 120 (88) 155 (115)
9/16 48 (35.5) 60 (45) 76 (56) 95 (70) 125 (92) 155 (115) 175 (130) 220 (165)
5/8 67 (49) 85 (63) 105 (77) 135 (100) 170 (125) 215 (160) 240 (175) 305 (225)
3/4 120 (88) 150 (110) 190 (140) 240 (175) 300 (220) 380 (280) 425 (315) 540 (400)
7/8 190 (140) 240 (175) 190 (140) 240 (175) 490 (360) 615 (455) 690 (510) 870 (640)
1 285 (210) 360 (265) 285 (210) 360 (265) 730 (540) 920 (680) 1030 (760) 1300 (960)
1-1/8 400 (300) 510 (375) 400 (300) 510 (375) 910 (670) 1150 (850) | 1450 (1075) | 1850 (1350)
1-1/4 570 (420) 725 (535) 570 (420) 725 (535) 1280 (945) | 1630 (1200) | 2050 (1500) | 2600 (1920)
1-3/8 750 (550) 950 (700) 750 (550) 950 (700) 1700 (1250) | 2140 (1580) | 2700 (2000) | 3400 (2500)
1-1/2 990 (730) 1250 (930) 990 (730) 1250 (930) 2250 (1650) | 2850 (2100) | 3600 (2650) | 4550 (3350)
aNivel 2 destina-se aos parafusos de cabecas hexagonais (ndo aos parafusos hexagonais) até 152 mm (6 polegadas) de comprimento. O
nivel 1 destina-se aos parafusos de cabecas hexagonais de comprimento maior de 152 mm (6 polegadas) e a todos os tipos de parafusos e
parafusos de qualquer comprimento.
"L ubrificado" significa revestido com um lubrificante tal como dleo de motor ou parafusos com fosfato e camadas de oleo.
c“Seco" significa um revestimento simples ou de zinco sem qualquer lubrificacgo.

NAO use estes valores se um valor diferente de torque ou

procedimento de torque for dado para uma aplicacéo especifica. Os
valores de torque listados sdo somente para uso geral. Verifique a

tenséo dos parafusos periodicamente.

Parafusos fusiveis séo projetados para falhar sob cargas

pré-determinadas. Substitua sempre os parafusos fusiveis com o
nivel idéntico.

Certifique-se de que as roscas dos parafusos estejam limpas e que o
aperto inicial seja feito manualmente. Isto prevenira que as porcas
sejam apertadas incorretamente.

Aperte a insercédo de plastico ou contraporcas de presséo de aco a
aproximadamente 50 por cento do torque seco mostrado no grafico,

aplicado a porca, ndo a cabeca do parafuso. Aperte as contraporcas

dentadas ou serrilhadas ao valor total do torque.

Os parafusos devem ser substituidos com o mesmo nivel ou mais
alto. Se parafusos de nivel mais alto sdo usados, estes devem ser
apertados somente a forca do original.

DX,TORQ1 -54-010CT99-1/1
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Instale os suportes (A).

Instale o Dispositivo de Levante JDG23 (B).

A—Suportes
B—Dispositivo de Levante

RW50069 —UN-07JUL94

RWS50070 —~UN-07JUL94
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Grupo 05
Sistema de Combustivel Diesel

EspecificacOes

Item Medida Especificacao
Parafusos do Suporte Dianteiro da Torque 430 Nem
Cabinet (317 Ib-ft)
Parafusos do Suporte Traseiro da Torque 600 Nem
Cabine! (443 Ib-ft)

1Revestido com Flocos de Zinco
0UOD008,0000002 —54-07NOV01-1/1

Remocdao e Instalacdo do Tanque de
Combustivel

Remova a cabine. (Consulte REMOCAO DA CABINE na
Secdo 90, Grupo 00.)

Desconecte as linhas (A).

Remova os parafusos do suporte traseiro da cabine (B).
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A—Linhas
B—Parafusos do Suporte Traseiro da Cabine

Continua na préxima pagina 0OUOD008,0000001 —-54-07NOV01-1/8
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Sistema de Arrefecimento do Motor

Grupo 15

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDO
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de
Microfichas de Ferramentas.

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas séo

necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas somente através do SERVICEGARD ou

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company

dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme citado,
séo sugeridas para realizar o trabalho corretamente.
Algumas ferramentas podem estar disponiveis em
fornecedores locais ou podem ser fabricadas

AG,0U0D008,274 —54-270CT99-1/6

Instalador de Rolamento. . ... .......... DFRW101*

Instale os rolamentos internos do alojamento do
acionamento do ventilador

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Consulte a Secdo 99 para obter
informagdes sobre a fabricacdo da ferramenta

RW25268 -UN-14JUL94

T

AG,0U0D008,274 -54-270CT99-2/6

Testador de Pressao do Radiador D05104ST

Teste de presséo da tampa do radiador e do radiador

RW25391 -UN-17AUG95

%

AG,0U0D008,274 -54-270CT99-3/6

Giro do Volante JDG820

Gira o volante do motor

RG4950 -UN-23AUGS8

=go

JDG895!

Instalador de Vedacao

Instala a vedac&o do acionamento da ventoinha

IFERRAMENTA RECOMENDADA

RW25197 —-UN-26MAY94

AG,0U0D008,274 -54-270CT99-4/6

Continua na proxima pagina AG,0U0D008,274 —54-270CT99-5/6
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Sistema de Arrefecimento do Motor

Remocdao e Instalacdo do Acionamento
Viscoso da Ventoinha (8520)

Levante o cap®.
Remova os painéis laterais dianteiros.

Remova as porcas e arruelas (A) do acionamento
vistronic até a ventoinha.

A—Porcas e Arruelas

RXA0056281 —-UN-02AUGO01

OURX078,0000001 -54-30AUG02-1/3

NOTA: Acionamento vistronic removido do trator para fins
ilustrativos.

Solte o conector girando a trava (A) no sentido mostrado.

Remova os parafusos (B).

A—Trava
B—Parafusos

RXA0055176 —UN-12JULO1

Continua na préxima pagina OURX078,0000001 -54-30AUG02-2/3
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Conectores

8. Segure o fio e o terminal (A) no lugar. Pressione os
cabos da ferramenta até a catraca ser liberada. Deixe
0s cabos da ferramenta se abrirem e remova o
terminal frisado.

NOTA: O terminal frisado pode emperrar na area de
frisagem. Ele pode ser removido com facilidade
empurrando para baixo o topo do delimitador.

9. Instale o fio no conector.

A—Fio e Terminal

T112335B —-UN-24NOV97

Frisagen do Terminal

OUOD008,0000023 -54-21JAN03-2/2

Remoc¢éo do Corpo do Conector dos
Terminais de Lamina

1. Pressione a trava (A) no terminal usando uma
pequena chave de fenda. Remova o corpo do
conector.

2. Dobre a trava de volta & sua posicéo original (B) antes
de instalar o corpo do conector.

RW4218 -UN-23AUG88

A—Lingueta da Trava
B—Posic&o Original da Trava

OUODO008,000001A —54-20AUG01-1/1
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Conectores

Reparacéo do Conector Pino MATE-N-LOCO
Pequeno

1. Empurre o pino de contato (A) pelo lado do fio para
dentro do conector tanto quanto possivel. é

IMPORTANTE: NAO extraia com a ferramenta de
extracao.

2. Puxe o fio para retirar o contato do corpo do conector. R—

TS116 -UN-23AUG88

3. Remova o contato antigo e desencape 6 mm (1/4 in.) A—Pino de Contato
do isolamento do fio usando o Alicate Universal para B—Lanca de Trava
Eletricidade JDG145".

4. Cologue a ponta da Ferramenta de Extracdo JDG142!
contra a lanca de trava (B) e pressione a lanca.

5. Frise 0 novo contato no fio usando o Alicate de
Frisagem JDG144%,

6. Expanda as lancas de trava do pino de contato e insira
o fio no terminal correto do novo conector.

7. Remova os fios restantes e instale-os nos terminais
corretos do novo conector.

MATE-N-LOC é uma marca registrada da AMP Incorporated

Incluido no Kit de Ferramentas de Reparacdo Elétrica JDG155

0OUOD008,0000020 -54-20AUG01-1/1
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Grupo 10
Direcionamento do Chicote Elétrico

Cdbdigos de Cores e Numeros dos Fios

Os dois métodos de codificacdo de circuitos sao nameros do circuito, as cores dos fios

nameros e cores. correspondentes e o codigo de cor dos nimeros estédo
anotados na Tabela 2.

Um ndmero de trés digitos é usado para identificar

cada fio do circuito. Este codigo é impresso em cada TABELA 2 - CORES DOS FIOS

fio do chicote elétrico a cada 25 mm (1 in.). Os _ Nameros
, . . . Cor do Fio do Impressos de
nameros do circuito e o uso funcional correspondente Circuito N° Gircuito Cédigos de Cor
estdo anotados na Tabela 1. XX0 Preto Branco
XX1 Marrom Branco
TABELA 1 - NUMERO DOS FIOS XX2 Vermelho Branco
Circuito N° Funcéo XX3 Laranja Preto
000-099 Poténcia XX4 Amarelo Preto
100-199 lluminacéo XX5 Verde-Escuro Branco
200-299 Acessorios XX6 Azul-Claro Preto
300-499 Motor XX7 Roxo Branco
500-699 Transmissao XX8 Cinza Preto
700-799 Hidraulica XX9 Branco Preto
800-899 Levante
900-999 Outro

As cores dos isolamentos dos fios sdo determinadas
pelo Gltimo digito do nimero do fio do circuito. Os

AG,0U0D008,316 -54-270CT99-1/1

Localizac&o dos Pontos de Aterramento

NOTA: Existem trés locais principais de aterramento:

No. 1 Teto da Cabine (Traseira Direita Interna)

No. 2 Piso da Cabine (Traseira Direita Interna)

No. 3 Chassi

RXA0058691 —UN-16NOVO1

AG,0U0D008,306 —54-270CT99-1/1
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Direcionamento do Chicote Elétrico

1—Luzes do Para-Lama
(Traseira/Freio/Sinaleira)

2—Holofotes Traseiros

3—Conector do Chicote
Elétrico do Chassi até a
Cabine

1Calibracdo Necessaria

4—Saida com 7 Terminais
5—Interruptor Externo de
Subida/Descida
6—Chicote Elétrico da Cabine
7—Conector da Luz de
Sinalizag¢&o Intermitente
8—Pré-Fiacdo do Radio de
Faixa Comercial
9—Conector do Chicote
Elétrico do Teto até o
Chicote Elétrico da Cabine
(2 vias)
10—Conector do Chicote
Elétrico do Teto até o
Chicote Elétrico da Cabine
(8 vias)
11—Aterramento do Teto
12—Alto-Falante Traseiro do
Radio
13—Luz do Console Direito
14—Tomada de Acessoérios do
Radio
15—Alto-Falante Dianteiro do
Radio
16—Luz Interna
17—Interruptor da Luz da
Cabine
18—Luz da Extremidade
Esquerda
19—Holofotes Dianteiros
20—Interruptor de Auxilio de
Partida
21—Modulo da Coluna de
Direcao
22—Chave de Partida

GREENSTAR é uma marca registrada da Deere & Company
CLIMATRAK é uma marca registrada da Deere & Company

2Service ADVISOR é uma marca registrada da Deere & Company

23—Interruptor do Bloqueio do
Diferencial

24—Interruptor da Luz de
Freio

25—Aterramento do Radio

26—Conector do Motor do
Ventilador de
Pressurizagéo

27—Potenciémetro do Pedal*

28—Central de Carga

29—Conector do Radar

30—Conector da Velocidade
da Roda*

31—Conector do Tacémetro
Programavel

32—Painel de Fusiveis

33—Bloco de Distribuicao de
Poténcia

34—Temporizador de Retardo
da Luz

35—Alarme de Adverténcia

36—Unidade de Controle de
Instrumentos (ICU)!

37—Interruptor Liga/Desliga
do Ar Condicionado

38—Conector do Assento

39—Conector do Chicote
Elétrico do Apoio de
Braco até a Cabine

40—Mostrador da Coluna do
Canto

41—Pressostato de Alta/Baixa
do A/IC

42—Bloco de Juncéao
Esquerdo

43—Interruptor de Luz da
Porta

44—Interruptor do Ventilador

45—Interruptor do
Limpador/Lavador
Dianteiro

46—Interruptor da Luz
Principal

47—Pisca-Alerta

48—Interruptor do
Lavador/Limpador
Traseiro

49—Controle de Cruzeiro de
Campo

50—Bloco de Juncéo Direito

51—Conector do
GREENSTARO

52—Conector do
GREENSTARO

53—Conector de Finalizagao
do CAN

54—Painel de Ajuste da VCR*

55—Aterramento da Cabine

56—Conector (4 Pinos) do
HVAC até a
Cabine/CLIMATRAKDO

57—Conector (3 Pinos) de
Alimentacé&o
HVAC/CLIMATRAKO

58—Tomada para Acessorios

59—Tomada do Service
ADVISOR[D?

60—Luz da Extremidade
Direita

61—Isqueiro

OUODO008,0000015 —54-15NOV01-2/2

TM2930 (14AUGO03)
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Direcionamento do Chicote Elétrico

Passagens do Cabo da Bateria e do Motor de Partida
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A—NMotor de Partida D—Caixa de Junc¢édo do E—Bateria F—Aterramento de Ponto
B—Cabo Positivo da Bateria Fusivel Unico (Até a Caixa da
C—Cabo Negativo de Transmissao)

Aterramento da Bateria

AG,0U0D008,314 -54-270CT99-1/1
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Relés, Fusiveis, Solendides e Interruptores

Desconecte o Circuito Elétrico

Desconecte o cabo terra (-) da bateria antes de realizar
qualquer reparo elétrico.

RW60020 —-UN-09MAY94

AG,0U0D008,658 —54-15NOV99-1/1
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Relés, Fusiveis, Solendides e Interruptores

TM2930 (14AUG03) 40-25-15 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Grupo 30
Sistemas de Monitoramento e Sensores

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDL] As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
Microfichas de Ferramentas. corretamente. Algumas ferramentas podem estar

disponiveis em fornecedores locais ou podem ser

ASFERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sdo fabricadas

necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas da SERVICEGARD ou dos
Catalogos Europeus de Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company AG,0U0D008,364 —54-270CT99-1/3

RW25420 -UN-20AUG96

Chicote Ponte Modificado . . .. ... ........ DFRW65*

Verifica a voltagem do sensor de tracéo

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Consulte a Secdo 99 para obter
informagdes sobre a fabricacdo da ferramenta

AG,0U0D008,364 -54-270CT99-2/3

Conjunto Extrator e Insersor EEPROM . . . . .. JDG1067

Instala e extrai EEPROMs ® @

RXA0058900 —-UN-04DECO1

AG,0U0D008,364 —54-270CT99-3/3
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Sistemas de Monitoramento e Sensores

Substitua o Sensor de Temperatura do
Liquido de Arrefecimento do Motor

NOTA: O sensor de temperatura do liquido de
arrefecimento do motor (A) localiza-se no
alojamento do termostato do motor.

Desconecte o chicote elétrico do sensor e remova 0
sensor (A).

Apligue fita vedante de Teflon nas roscas e instale o
sensor de substituicéo.

A—Sensor

RXA0058158 —UN-310CTO1

QOUOD008,0000022 -54-16NOV01-1/1

Substitua o Sensor de Velocidade do
Virabrequim do Motor

NOTA: O sensor de rotacdo do motor localiza-se no lado
traseiro direito do motor.

Desconecte o chicote elétrico do sensor.
Remova o sensor de rotacéo do motor (A).

Instale na ordem inversa.

A—Sensor
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0UO0D008,0000023 -54-16NOV01-1/1
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Grupo 35
Controle do Apoio de Braco

Procedimentos de Teste do Apoio de Bracgo

Procedimentos de teste do controle do apoio de braco.
(Consulte Operacéo e Teste TM2830 — Secéo 245,
Grupo ACU.)

AG,0U0D008,392 —54-270CT99-1/1

Substituicdo do Conjunto de Controles do
Apoio de Bracgo

Desconecte o chicote elétrico (A) do controle do apoio de
braco do chicote principal.

Remova quatro parafusos (B) para remover o controle do
apoio de braco do assento.

A—Chicote Elétrico
B—Parafusos

RW60004 —-UN-09MAY94

RW60005 —-UN-09MAY94

Continua na préxima pagina AG,0U0D008,393 —54-270CT99-1/2
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Conectores de Acessorios e Implemento

Substitua as Saidas de Trés Pinos dos
Acessorios

NOTA: O pino (D) fornece alimentacdo apos chave de
ignicdo ligada, o pino (E) fornece alimentac&o da
bateria e o pino (F) é o aterramento.

Desconecte o aterramento (-) da bateria.

Remova o anel de ornamento do console direito e o
revestimento do console direito.

Remova o chicote elétrico do bloco de juncéo (B).

Remova as tomadas de conveniéncia conforme
necessario.

Instale na ordem inversa.

<
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A—Tomada de Acessorios Padréo

B—Bloco de Juncéo

C—Saida Opcional para Acessorios
D—Alimentac&@o ap6s Chave de Ignic&o Ligada

(Circuito 202) 202 Qo—85

E—Bateria (Circuito 262) o >I —

F—Aterramento (Circuito 010) e * = *
62 Qo—as

RW60120 —-UN-27JUL94

262 (#10) 202 (6mm)

(1/4 in)

RW45608 —-UN-25APR95

AG,0U0D008,403 —54-270CT99-1/1
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

RW25097 -UN-16MAR94

Chapas do Adaptador Traseiro . .. ....... JT07122-61 \’
X

Adaptadores dos Suportes Divisores -

tUsado com Suportes Divisores JT07122
AG,0U0D004,328 -54-01NOV99-12/16

Chapas do Adaptador Dianteiro . . . .. ... .. JT07122-7*

Adaptadores dos Suportes Divisores

RW25098 -UN-16MAR94

tUsado com Suportes Divisores JT07122
AG,0U0D004,328 -54-01NOV99-13/16

RW25096 -UN-16MAR94
Dispositivo de Levantamento da Transmissdo. . .JT07201

Remove e instala a transmisséo

AG,0U0D004,328 -54-01NOV99-14/16

Adaptadores Dianteiros . .. ............. JT07320*

Remove e instale o trem de acionamento

g
7
2
tUsado com a JT07122 %
Continua na préxima péagina AG,0U0DO004,328 -54-01NOV99-15/16
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Remova o chicote elétrico das bracadeiras (A).
Remova os parafusos do suporte do filtro de ar (B).
Solte os conectores do chicote (C).

Remova o filtro de ar e as bracadeiras (D) da linha de
combustivel.

Desconecte as linhas de combustivel (E) e as linhas de
arrefecimento de 6leo (F).

Remova o alojamento do purificador de ar.

A—Bragadeiras

B—Parafusos do Suporte do Filtro de Ar
C—Conectores do Chicote
D—Bracadeiras

E—Linhas de Combustivel

F—Linhas de Arrefecimento de Oleo

RXA0055789 —UN-09AUGO1L

OURX956,000001D —54-09APR01-13/22

Solte o eixo de acionamento (A) usando a Ferramenta de
Giro do Volante JDG820 para obter acesso aos
parafusos. Solte o eixo de acionamento (A) usando a
Ferramenta de Giro do Volante JDG820 para obter
acesso aos parafusos.

A—Eixo

—
o
o
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Marque a posicédo do garfo dianteiro do eixo de
acionamento inferior em relacéo a caixa da transmissao.

Remova o eixo (A).

Desconecte as mangueiras (B).

A—Eixo de Acionamento Inferior
B—Mangueiras

RXA0055199 -UN-02AUGO1

Remova o anel V de vedacéo (A) e a vedacdo de 6leo

(B).

A—Vedagéao
B—Vedacéo
3
c
- =, o
Continua na préxima péagina OURX956,000000B —-54-01AUG01-3/6
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Reparagdes Diversas

Para tratores EUROPEUS, execute os seguintes
passos:

Posicione o cabo no suporte e instale e aperte os
parafusos de fixacdo (A) do suporte de controle.

Aperte o cabo no suporte do cabo.
Para TODOS os tratores, faca o seguinte:

Instale a tampa da caixa de bateria.

A—Parafusos de Fixagdo do Suporte

RXA0056228 —UN-02AUGO01

AG,0URX078,244 -54-09NOV99-4/4

Reparacéo do Pedal da Embreagem

Remova os parafusos (A) dos dois lados da coluna da
direcéo.

Remova o bot&o (B).
Remova o console da coluna.

Remova o duto de ar dianteiro.

A—Parafusos (6 usados)
B—Boté&o

Continua na préxima péagina AG,0UO0DO004,338 —54-08NOV99-1/3
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Transmissao

Chave. . . .. ... e JDG854

Remove e instala o anel de ajuste do contra-eixo da
transmisséo

RW25091 -UN-16MAR94

AG,0URX078,249 —54-10NOV99-10/25

Ferramenta Pneumatica de Montagem da
Embreagem. . ... ........... .. ... ... JDG855!

Monte os conjuntos da embreagem da transmissao

IFERRAMENTA RECOMENDADA

RW25114 -UN-14APR94

AG,0URX078,249 -54-10NOV99-11/25

Pinos-Guia do Coletor e Tampa Traseira . . . . . JDG857!

Instale a tampa traseira da transmissao e o coletor

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Pode ser fabricada — Consulte a
Secdo 99 (DFRW91)

RW25116 -UN-14APR94

——

AG,0URX078,249 -54-10NOV99-12/25

Compressor da Mola do Freio de
Estacionamento . .. ... ................ JDG864

Comprime a mola do freio de estacionamento

RW25142 —-UN-22JUN94

v

NS

73

AG,0URX078,249 -54-10NOV99-13/25

Instalador do Pistdo da Embreagem . . .. ... .. JDG915

Instale o eixo de entrada e os pistdes da embreagem do
contra-eixo nos tambores da embreagem

RW25340 -UN-11APR95

Continua na préxima péagina
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Transmissao

1—Vedagéo
2—Conjunto da Embreagem
da TDM
3—Conjunto do Cubo/Tampa
da Embreagem da TDM
4—Anel de Ajuste do Eixo de
Saida
5—Parafuso de Travamento do
Anel de Ajuste
6—Capa do Rolamento
7—Anel Elastico
8—Bujao do Furo do
Contra-Eixo
9—Engrenagem Faixa B
10—Anel de Ajuste do
Contra-Eixo
11—Parafuso de Travamento
do Anel de Ajuste
12—Caixa da Transmisséo
13—Cubo do Acoplador
14—Tubo do Respiro
15—Vedacgédo
16—Rolamento de Esferas
17—Conjunto da Embreagem
C, (Embreagem 2)

18—Conjunto da Embreagem
C; (Embreagem 3)

19—Conjunto da Embreagem
CR (Reversao da
Embreagem)

20—Conjunto da Embreagem
C; (Embreagem 1)

21—Conjunto da Embreagem
C, (Embreagem 4)

22—Linha de Oleo

23—Eixo de Entrada

24—Luva

25—Valvula Eletro-Hidraulica
(5 usadas)

26—Bujao

27—Contra-Eixo

28—Valvula Eletro-Hidréaulica
(4 usadas)

29—Freio A

30—Freio de Estacionamento

31—Bomba de Acionamento
do Avanco

32—Anel V de Vedacao

33—Valvula da Esfera de
Retencao de Alivio
(3 usadas)

34—Eixo de Saida

35—Mola de Retorno do Pistéo
do Freio de
Estacionamento (2
usadas)

36—Bomba de Limpeza

37—Eixo de Acionamento da
TDP

38—Anel de Vedagéo (2
usados)

39—Tampa da Tela do
Reservatorio

40—Tela do Reservatorio

41—Coletor

42—Junta (Tampa do Coletor
até o Coletor)

43—Tampa do Coletor

44—Junta (Tampa Traseira da
Transmissao até a Tampa
do Coletor)

45—Tampa Traseira da
Transmisséo

46—Junta (Caixa da
Transmissao até a Tampa
Traseira da Transmissao)

47—Embreagem C

48—Embreagem D

49—Parafuso

50—Arruela

51—Conjunto do Rolamento
Conico

52—Engrenagem de
Acionamento da TDP

53—Eixo

54—Embreagem B

55—Engrenagem de
Acionamento Auxiliar

56—Cartuchos do Acumulador
da Embreagem de Entrada
(4 usados) (Embreagens
C1, Cz, C3 e CA)

57—Acumuladores da
Embreagem de Saida (3
usados — Embreagens B,
CeD)

AG,0URX078,254 —54-10NOV99-2/2

Desmontagem da Transmisséo

IMPORTANTE: Limpe cuidadosamente todas as pecas

bem com o interior da caixa da

transmissédo durante a desmontagem.

NOTA: Consulte Conjunto da Transmissdo — Vista em
Corte durante a desmontagem da transmissé&o.

Remova o cubo do acoplador do motor até o eixo. .

Remova o bujao (A) do furo do contra-eixo dianteiro. ™

)
|

Para tratores com TDM sem SUSPENSAO COM
ARTICULAC}AO INDEPENDENTE, execute 0 passo a
seqguir:

» .
Uy

TDM sem SUSPENSAO COM ARTICULACAO INDEPENDENTE

Remova a tampa ou o conjunto do cubo da
embreagem/tampa da embreagem da TDM (B).

RW35128 -UN-06FEB94

A—Bujao
B—Conjunto do Cubo da Embreagem/Tampa da
Embreagem da TDM

Continua na proxima pagina
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Transmissao

TM2930 (14AUG03) 50-10-27 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Transmissao

Remova o pino de fixacdo (A) da valvula de liberacéo do
freio de estacionamento.

Remova a vedacédo do 6leo (B).

Remova a valvula de liberacdo do freio de
estacionamento (C).

Remova e substitua os conjuntos de anéis O (D).

NOTA: Consulte Valvulas do Coletor da Transmissdo —
Vista Explodida durante a instalacédo da valvula.

RW35174 -UN-29SEP99

Instale as valvulas, o conjunto do braco do pedal e os
alivios das esferas de retencéo na ordem inversa da
desmontagem.

Substitua a vedacao de 6leo da valvula de liberacdo do
freio de estacionamento usando um soquete de 20 mm. @

A—Pino de Fixacéo da Valvula de Liberacéo do Freio

de Estacionamento
B—Vedac&o do Oleo ) O
C—Valvula de Liberagédo do Freio de Estacionamento
D—Conjunto de Anéis O (4 usados)

jo\_‘
/O
1 JER
L
OF\
58

Continua na préxima péagina AG,0URX078,261 —54-10NOV99-6/11

TM2930 (14AUG03) 50-10-39 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520

041205

PN=299



Transmissao

1—Bujao

2—Anel Elastico

3—Rolamento de Esferas

4—Anel Elastico

5—Mola de Retorno do Pistao
da Embreagem (7 usadas)

6—Placa de Apoio da
Embreagem

7—Tambor da Embreagem

8—Pistdo da Embreagem

9—Anel Elastico

10—Anel Eléastico

11—Eixo de Entrada

12—Anel de Vedacgao (5
usados)

13—Placa Separadora (5
usadas)

14—Disco de Embreagem (5

15—Anel Eléastico
16—Cubo/4a. Engrenagem de

17—Engrenagem de

19—Cubo/2a. Engrenagem de
Acionamento

20—Cubo/2a. e 3a.
Engrenagem de
Acionamento

21—Anel Elastico

usados)

Acionamento

Acionamento de Reverséao

18—Cubo/la. Engrenagem de

Acionamento

AG,0URX078,263 —54-10NOV99-2/2

Desmontagem do Eixo de Entrada

NOTA: Consulte Eixo de Entrada — Vista em Corte
durante a desmontagem. ldentifique e marque
as pecas quando removidas.

Remova os anéis de vedacéo.

Remova o anel elastico do eixo de entrada até a
embreagem C, e remova a embreagem e o conjunto
da 4a. engrenagem de acionamento.

Remova a engrenagem de acionamento de revers&o.

Remova o conjunto da la. engrenagem de
acionamento e a embreagem C;.

Remova a engrenagem de acionamento da 2a.

velocidade.

Remova o conjunto da 2a. e 3a. engrenagem de
acionamento e a embreagem C..

Remova os conjuntos do cubo da engrenagem dos
conjuntos da embreagem e remova 0s anéis elasticos
de fixacdo dos rolamentos e os rolamentos dos cubos
de engrenagem conforme necessario.

Instale o novo rolamento, aperte na parte inferior do
furo usando um disco acionador de 108 mm ou 4-1/4
in e um disco piloto de 57 mm ou 2-1/4 in.

Instale o anel elastico de fixagédo do rolamento.

Continua na préxima pagina AG,0URX078,264 —54-10NOV99-1/2
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Transmissao

1—Bujédo (3 usados)
2—Anel Elastico
3—Arruela de Encosto
4—Anel Elastico
5—Mola de Retorno do Pistéo
da Embreagem Faixa B (9
usadas)
6—Tambor de Embreagem
Faixa B
7—Esfera de Retencéo de
Alivio
8—Anel Elastico
9—Capa do Rolamento
10—Anel Elastico
11—Cubo/Engrenagem
Acionada Faixa D
12—Mola de Retorno do Pistédo
da Embreagem Faixa D (5
usadas)

13—Tambor da Embreagem
Faixa C-D

14—Mola de Retorno do Pistédo
da Embreagem Faixa C (9
usadas)

15—Anel Elastico

16—Cubo/Engrenagem Faixa-C

17—Rolamento de Esferas

18—Transportador do Pinh&o
Planetario

19—Rolamento Cbnico

20—Anel de Vedacéo (6
usados)

21—Parafusos (3 usados)

22—Eixo do Pinhé&o Planetario
(3 usados)

23—Pino (3 usados)

24—Arruela de Encosto
(6 usadas)

25—Pinh&o Planetario (3
usados)

26—Rolamento de agulha
(3 usados)

27—Anel Eléastico

28—Placa de Apoio da
Embreagem

29—Disco de Embreagem (7
usados)

30—Placa Separadora
(7 usadas)

31—Pistdo da Embreagem

32—Disco de Embreagem (3
usados)

33—Placa Separadora
(3 usadas)

34—Engrenagem Intermediaria
do Eixo Auxiliar

Continua na préxima pagina

35—Rolamento Cbnico

36—Anel Eléastico

37—Disco de Embreagem (7
usados)

38—Placa Separadora
(7 usadas)

39—Engrenagem Acionada
Faixa B

40—Rolamento Conico

41—Anel Eléastico

42—Valvula de Esfera de
Retencao de Lubrificacéo
da Embreagem de Saida
(3 usados)

43—Bujéo

AG,0URX078,271 -54-10NOV99-2/3

TM2930 (14AUGO03)
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Transmissao

6. Montagem da Embreagem C

a. Monte o Coletor da Ferramenta do Ar do Conjunto
da Embreagem (A) JDG855-3' como o Mandril (C)
JDG855-51.

b. Coloque a ferramenta no solo ou abaixe a bancada
e conecte a mangueira de ar na ferramenta.

c. Instale o conjunto da embreagem na posicdo na
ferramenta de montagem da embreagem.

A—Coletor JDG855-3
B—Anel O de Vedacéo
C—Mandril JDG855-5
D—Mandril JDG855-4
E—Mandril JDG855-2
F—Mandril JDG855-1
G—Parafuso e Arruela
H—Parafuso e Arruela
I—Parafuso e Arruela

YIncluido no JDG855

RW36511 —-UN-24JUN97

AG,0URX078,275 —54-10NOV99-7/12

d. Instale a Ferramenta Guia do Disco de Embreagem
JDG850 (A) no tambor da embreagem.

e. Instale as sete placas de acionamento e sete discos
alternadamente comecando com uma placa contra o
pistéo.

f. Instale a placa de apoio e o anel elastico de fixacao

(B).

g. Gire a guia do disco da embreagem para alinhar os
discos.

h. Abra a valvula de ar da ferramenta para comprimir as
placas e discos e remova a ferramenta da guia do
disco.

i. Instale o conjunto do cubo de engrenagem no conjunto
do tambor da embreagem e feche a vélvula de ar.

Continua na proxima pagina

RW35164 -UN-06FEB94

A—Ferramenta Guia do Disco de Embreagem
B—Anel Elastico

AG,0URX078,275 —54-10NOV99-8/12
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Transmissao

8. Instale o parafuso de travamento (A).

Parafuso de Travamento da Porca de Fixagdo do Contra-Eixo—
Especificacéo
TONQUE .ttt 50 Nem
(37 Ib-ft)

A—Parafuso de Travamento da Porca de Ajuste

Continua na préxima pagina
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TDM sem Suspens&o com Articulagcdo Independente

RW35197 -UN-06FEB94

AG,0URX078,276 -54-10NOV99-20/24
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Retirada e Instalacdo do Componente

Ferramenta de Levantamento do Eixo
Traseiro . .. .. ... . JT07218

Remove e instala a reducéo final do eixo de 100 mm e
110 mm.

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Pode ser fabricada — Consulte a
Secdo 99, DFRW96

RW25165 —-UN-22JUN94

AG,0U0D004,340 -54-10NOV99-17/21

Adaptadores Dianteiros . . ... ... ........ JT07320!

Remove e instale o trem de acionamento

tUsado com Suportes Divisores JT07122

RW25658 —UN-11MAR97

AG,0U0D004,340 -54-10NOV99-18/21

Rodas do Suporte Traseiro. . ... ......... JT07321

Remove e instale o trem de acionamento

tUsado com Suportes Divisores JT07122

/

RW25659 -UN-11MAR97

AG,0U0D004,340 —54-10NOV99-19/21

Pino-Guia do Eixo Traseiro . . . ........... DFRW98!

Instale a reducéo final

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Consulte a Secdo 99 (DFRW98)
para obter informagbes sobre a fabricac@o da ferramenta

RW25222 —-UN-22JUN94

Continua na proxima pagina
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Retirada e Instalacdo do Componente

Instale os suportes verticais (A) no suporte divisor e fixe
no bloco do motor.

Aperte os parafusos da barra transversal.

Abaixe a roda traseira do suporte divisor de modo que a
traseira do motor fique apoiada.

Remova os parafusos da transmisséo até a estrutura
dianteira (B) usando a Extensdo JDG749 e o Soquete
Articulado JDG750.

Levante cuidadosamente a frente do trator para frente por
aproximadamente 250 — 300 mm (10 — 12 in).

A—Suportes
B—Parafusos

RXA0055269 -UN-18JULO1
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Retirada e Instalacdo do Componente

Remova a Reducédo Final.

Desconecte cabo terra da bateria da traseira da
transmissao.

Instale, nos dois lados do eixo, os Batentes de Oscilacao
do Eixo JDG862A (A) para Tratores com TDM ou o0s
Batentes de Oscilacdo do Eixo JDG863 (B) para Tratores
sem TDM.

Drene a caixa do diferencial. (Consulte Drenagem do
Sistema Hidraulico na Secéo 70, Grupo 05.)

Para tratores com SUSPENSAO COM ARTICULACAO
INDEPENDENTE, execute 0os passos a seguir:

RW78381 —UN-09NOV99

Sangre o sistema de suspensédo. (Consulte Sangria do
Sistema de Suspenséo na Secéo 58, Grupo 05).

A—Batente de Oscilagdo JDG862A
B—Batente de Oscilacdo JDG863

f)
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Protecdo da Entrada e Diferencial Traseiro

NOTA: Remova primeiro a protecdo esquerda.

Remova as duas protecdes do rolamento do diferencial
usando a Ferramenta de Ajuste da Protecéo do
Rolamento do Diferencial JDG880 (A) e apbie o
diferencial com o dispositivo de levantamento.

A—Ferramenta de Ajuste

'W35239 —-UN-12APR9%4

=
R

AG,0U0D008,438 —54-270CT99-4/4
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Protecdo da Entrada e Diferencial Traseiro

Vista em Corte — Protecdo de Entrada

® @

N
@ ©O) ® @

—UN-30NOV98

®

RW35263A

1—Anel Eléastico 5—Junta 10—Cone do Rolamento 14—Cone do Rolamento

2—Acoplador do Eixo do 6—Capa do Rolamento 11—Eixo de Acionamento do 15—Conjunto de Anéis O
Acionamento de Saida 7—Protecédo de Entrada Diferencial 16—Porca

3—Rolamento (2 usados) 8—Calcos da Ponta do Cone 12—Conjunto de Anéis O 17—Conjunto de Anéis O

4—Vedag&o do Oleo 9—Capa do Rolamento 13—Calgos da Folga

AG,0U0D008,442 -54-270CT99-1/1
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Protecdo da Entrada e Diferencial Traseiro

Instale e aperte a protecéo esquerda (lado da
engrenagem com anel) usando a Ferramenta de Ajuste
da Protecdo JDG880 (A), deixando uma pequena folga.

Gire a protecdo no sentido horério até que o entalhe (B)
mais proximo se alinhe a qualquer furo rosqueado (C).

Remova as ferramentas do dispositivo de fixac&o do
pinhao e do diferencial.

Gire o diferencial no minimo por seis voltas para assentar
0s rolamentos.

RW35287 —UN-12APR94

Lado Esquerdo
A—Ferramenta

B—Entalhe
C—Furo Rosqueado

AG,0U0D008,447 -54-270CT99-4/4

Informacdes de Ajuste da Protecao Lateral

0 B
e A partir do entalhe alinhado (A) com o furo da la. @ /

posicao (B), o giro no sentido horéario até o entalhe \
seguinte (C) é equivalente a 0,15 mm (0.006 in). de
aperto
* A partir do entalhe (D), o giro no sentido horéario até o
furo da 2a. posicao (E) é equivalente a 0,05 mm
(0.002 in.) de aperto
e A partir do entalhe (F), o giro no sentido horario até o @
@

furo da 3a. posicéo (G) é equivalente a 0,10 mm
(0.004 in.) de aperto

A—Entalhe Alinhado

B—Furo Rosqueado na la. Posicédo
C—Entalhe Seguinte ao da Posi¢é&o
D—Entalhe da 2a. Posigéo @
E—Furo Rosqueado da 2a. Posicao

F—Entalhe da 3a. Posi¢éo

G—Furo Rosqueado da 3a. Posicéo

RXA0064123 -UN-06DEC02

AG,0U0D008,448 —54-270CT99-1/1
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Reducbes Finais

Desmonte a Reducéo Final.

.=

~ e

NOTA: Consulte Reducé&o Final — Vista em Corte X
durante a desmontagem. §

Remova a reducéo final. (Consulte Remocéo e Instalacéo
das Reducdes Finais no Grupo 00.)

Remova a engrenagem da reducéo final.

Instale o conjunto da reducéo final no Suporte do Eixo
Traseiro JT07219 (DFRW94) ou no Suporte do Eixo
Traseiro de 120 mm JDG1573 (A) que é parafusado no
piso.

Aperte o parafuso de fixacdo (B) na chaveta do eixo.

—UN-30NOV98

A—Suporte de Apoio
B—Parafuso de Fixacao

RW35305A

AG,0U0D008,455 -54-270CT99-1/5 56

10
7

Remova o anel O (A), afrouxe ou aperte levemente o
parafuso especial (B) do eixo até a arruela de fixacdo do
transportador do pinhdo planetéario e remova a chapa de
travamento (C) do parafuso.

Remova o parafuso do transportador.

A—Anel O
B—Parafuso Especial
C—Chapa de Travamento

—UN-30NOV98

W35306A

L

.
Continua na préxima pagina AG,0U0D008,455 —54-270CT99-2/5
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Grupo 15
TDP Traseira

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDO
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de
Microfichas de Ferramentas.

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sao
necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas através da SERVICEGARD ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company

As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
corretamente. Algumas ferramentas podem estar
disponiveis em fornecedores locais ou podem ser
fabricadas

AG,0U0D004,354 —54-10NOV99-1/13

Instalador do Rolamento do Conjunto do Adaptador da
TDP . . . DFRW99!

Instala o rolamento do conjunto adaptador da TDP

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Consulte a Secdo 99 para obter
informagdes sobre a fabricacdo da ferramenta

RW25319 -UN-19AUGY94

AG,0U0D004,354 -54-10NOV99-2/13

Dispositivo de Fixacdo Montado na

Bancada D01006AA!

Fixa os componentes durante a montagem e a
desmontagem

IFERRAMENTA RECOMENDADA

RW25125 -UN-14APR94

AG,0U0D004,354 —-54-10NOV99-3/13

Instalador de Vedacdo . . . ............... JDG236

Instala a capa do rolamento traseiro do suporte do
rolamento da embreagem da TDP

RW19937 -UN-19MAY92

Continua na proxima pagina AG,0U0D004,354 —54-10NOV99-4/13
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TDP Traseira

Instale as molas de retorno comecando com o didmetro
externo contra o pistdo e comprima as molas usando o
Compressor de Mola de Retorno JDG754 (B).

Instale o anel elastico de fixacédo (A).

A—Anel Eléastico
B—Compressor de Mola

RW35421 -UN-10MAY94

AG,0U0D004,361 -54-10NOV99-7/8

Instale a arruela de encosto do tambor até o cubo (A) e
instale o cubo (B) no tambor (D).

Instale os discos e as chapas alternadamente comecando
com uma chapa contra o pistao

Instale a placa de apoio (G).

Q@

Instale o anel elastico (H).

©)

Instale os anéis de vedacéo (l).

NN\

A—Arruela de Encosto

B—Cubo da Embreagem

C—Molas (5 usadas)

D—Tambor da Embreagem

E—Chapa de Embreagem (7 usadas para 8120-8320)
(9 usadas para 8420-8520)

F—Disco de Embreagem (7 usados para 8120-8320)
(9 usados para 8420-8520)

G—Placa de Apoio

H—Anel Elastico

I—Anel de Vedacé&o (2 usados)

OF

NS ANSSS

—UN-08NOV01

RW78387A

AG,0U0D004,361 —54-10NOV99-8/8

Instale a Embreagem da TDP

NOTA: Consulte Conjunto da Embreagem da TDP —
Vista em Corte durante a instalacgo da
embreagem.

Aplique 6leo nas abas da vedacao do pistao e instale
cuidadosamente o pistdo do freio da TDM (A).

A—Pistao do Freio

Continua na proxima pagina

RW35414 -UN-10MAY94

AG,0U0D004,362 —54-10NOV99-1/7
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TDP Traseira

NOTA: Certifique-se de que os dentes do colar de
mudanca (C) se alinhem com os dentes da
engrenagem de saida de 540 rpm (D).

12. Instale a Ferramenta do Embolo JDG767 (A) no eixo.
Pressione o émbolo (B) até que o colar de mudanca
(C) fique exposto para acessar o pino elastico (E).

13. Remova o pino elastico (E) e o colar.

NOTA: Pode ser necessario forcar com o pungéo (H) g
A <
para se remover o émbolo do colar de mudanca. =
T
=z
14. Remova a ferramenta do émbolo e o émbolo do colar 7
de mudanca (B) com o puncao (H) se necessério. §
Il
=
15. Remova a mola de retorno do colar (F). Substitua a i
mola se ndo estiver dentro das especificacdes de
teste. @
Mola Nova—Especificagéo ©\
—ComMPIiMENtO LIVI....c.eiiiiiiie et 88 mm
(35in.) = N
Comprimento de TeSte.......ccoveviiriiiiiiiiiie e 40 mm a 120 — 146 N | :] = &
(1.57 in. a 27 — 33 Ibf) Zll = §
v =l 7
i a 5
16. Substitua o anel O do émbolo (G). @ / '
®
A—Ferramenta do Embolo JDG767 e Adaptador @ S
JDG1682 &
B—Embolo
C—~Colar de Mudanca
D—Engrenagem de Saida de 540 rpm
E—Pino Eléastico
F—Mola
G—Anel O do Embolo
H—Puncéo
g
@
8
z
7
©
g
8
g
&
Continua na préxima péagina OURX956,00001B8 —54-21JAN03-9/11
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Grupo 20
Acionamento da Bomba Hidraulica

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDL] As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
Microfichas de Ferramentas. corretamente. Algumas ferramentas podem estar

disponiveis em fornecedores locais ou podem ser

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sao fabricadas

necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas através da SERVICEGARD ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company AG,0U0D004,372 —~54-10NOV99-1/6

RW25089 -UN-16MAR94

Instalador da Vedacéo Universal do Eixo da

TranSmiSSa0 . . . . . o v v o e e JDG851 ‘,'

Instala a vedacado da protecdo da engrenagem de entrada
hipoide

AG,0U0D004,372 -54-10NOV99-2/6

RW25145 -UN-22JUN94

Ferramenta de Ajuste da Folga do Acionamento da
Bomba . ........ ... . ... . .. JDG869

Mede a folga do acionamento da bomba

AG,0U0D004,372 -54-10NOV99-3/6

RW25144 —-UN-22JUN94

Ferramenta de Ajuste da Protecdo do Acionamento da
Bomba . ...... ... . . . . . JDG872

Remove e instala as protecBes do acionamento da bomba

Continua na préxima péagina AG,0U0DO004,372 -54-10NOV99-4/6
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Acionamento da Bomba Hidraulica

Ajuste da Ponta do Cone —Eixo de
Acionamento do Pinh&o Hipdide

1. Obtenha o indicador de medida (A) da profundidade da
capa do rolamento da plataforma de montagem da
bomba esquerda. (As medidas séo as letras A — Z
localizadas acima do furo rosqueado traseiro da
plataforma de montagem da bomba, giradas a 90° da
vertical).

2. Obtenha a dimenséo de desvio do pinhédo (C)
localizado na superficie do pinh&o. (Este sera um
ndmero métrico positivo).

3. Subtraia a dimensé&o de desvio do pinh&o (C) da
medida da profundidade da capa do rolamento
apropriada. (A medida da profundidade é determinada
pela tabela (B) com base na letra obtida no Passo 1).

4. O nimero resultante (D) do Passo 3 é a distancia da
plataforma de montagem da bomba esquerda até a
borda externa da capa do rolamento instalada na
protec@o do rolamento do eixo de acionamento.

Profundidade da Capa do Rolamento

(B)

z

29,7295 mm (1.170 in.)
29,7045 mm (1.169 in.)
29,6795 mm (1.168 in.)
29,6545 mm (1.167 in.)
29,6295 mm (1.166 in.)
29,6045 mm (1.165 in.)
29,5795 mm (1.164 in.)
29,5545 mm (1.163 in.) A—Indicador de Corregéo do Pinh&o na

29,5295 mm (1.162 in.) Plataforma da Bomba Esquerda

29,5045 mm (1.161 in.) B—Tabela (Profundidade da Capa do Rolamento)
29,4795 mm (1.160 in.) C—Dimenséo de Desvio na Superficie da
29,4545 mm (1.159 in.) Engrenagem do Pinhao

29,4295 mm (1.158 in.) D—Ajuste da Profundidade da Protecéo do
29,4045 mm (1.157 in.) Rolamento

29,3795 mm (1.156 in.)

29,3545 mm (1.155 in.)

29,3295 mm (1.154 in.)

29,3045 mm (1.153 in.)

29,2795 mm (1.152 in.)

29,2545 mm (1.151 in.)

N<XXSCHAWTZErXaeIOMUO®m>

Exemplo

(B) —(©) = (D)
29,5295 mm (K) 0,65 mm 28,880 mm
(1.137 in.)

Continua na proxima pagina AG,0U0D004,380 —54-10NOV99-1/2

RXA0058300 —-UN-07NOVO1
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Embreagem da TDM

Desmonte a Embreagem

Remova a embreagem da TDM. (Consulte Remocéo da
Embreagem da TDM no Grupo 00.)

Para tratores sem SUSPENSAO COM ARTICULACAO
INDEPENDENTE, execute os passos a seguir:

Remova a vedacéao de 6leo (A) e o conjunto de anéis O

(B).

A—Vedacao do Oleo
B—Conjunto

RW35225 -UN-12APR94

AG,0U0D008,496 —54-270CT99-1/7

Remova o anel elastico (A) e o cubo (B) da tampa.

A—Anel Elastico
B—Cubo

Inspecione o cubo da embreagem (D) e substitua as
pecas (A — C), se necessario.

A—Anel Elastico

B—Rolamento

C—Anel de Fixacdo da Barragem de Oleo
D—Cubo da Embreagem

Continua na préxima péagina
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Grupo 00

Remocéo e Instalacdao de Componentes

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDO
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de
Microfichas de Ferramentas.

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sao
necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas através da SERVICEGARD ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company

As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
corretamente. Algumas ferramentas podem estar
disponiveis em fornecedores locais ou podem ser
fabricadas

AG,0U0D008,1003 -54-07JUN00-1/5

Ferramenta do Cubo da Roda do Eixo DFRWA4!

Remove e instala o cubo da roda do fuso da articulacdo

IFERRAMENTA RECOMENDADA — Consulte a Secdo 99 para obter
informagdes sobre a fabricacdo da ferramenta

RW25325 —-UN-16NOV94

AG,0U0D008,1003 -54-07JUN00-2/5

Dispositivo de Suspens&@o. . ... ........... JDG23!

Remove e instala os componentes

IFERRAMENTA RECOMENDADA

RW18149 -UN-09APR90

LQ 200060900
oo seog]
Lﬁ[ fL=—iJ

v

Continua na préxima péagina AG,0U0D008,1003 —-54-07JUN00-3/5
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Reducbes Finais

Procedimentos Gerais de Reparacdo — Eixo da TDM

Antes de Iniciar os Reparos:

Limpe cuidadosamente a parte externa do eixo antes
de desmontar , para reduzir a possibilidade de
contaminacao.

Recomenda-se a remocédo, desmontagem, limpeza e
inspecao das pecas ap6s uma falha mais grave.

Desmontagem e Montagem:

e Lubrifigue cada componente com 6leo hidraulico
limpo.

e Cubra levemente os rolamentos de agulhas, as
arruelas de encosto e as vedag¢des com vaselina
durante a montagem

e Use anéis O e vedacdes novos

e Aperte os afixadores de acordo com o torque
especificado

Amaciamento da Vedagdo:

IMPORTANTE: Quando as vedac6es de 6leo
interna e externa do conjunto da
junta universal e a vedacéo de 6leo
interna do fuso da articulac&o séo
substituidos, amacie as novas
juntas.

Procedimento de Amaciamento da Vedacao:

e Opere o trator por 10 a 15 minutos em uma
velocidade inferior a 8 km/h (5 mph).

 Verifique se ha sinais de vazamento nas areas de
vedacdo antes de colocar o trator em servico.

Limpeza de Pecas:

» Limpe todas as pecas e lave todos os detritos das
passagens de 6leo com solvente limpo

e Use ar comprimido sem umidade para secar as
pecas (exceto os rolamentos) e para limpar as
passagens

IMPORTANTE: NAO use solvente para limpar os
discos de freio e embreagem; use
um pano sem fiapos.

Inspecéo:
Rolamentos e Buchas

* Seque os rolamentos completamente e lubrifique-os
com Oleo limpo antes da inspecdo. Nunca seque 0s
rolamentos com ar comprimido.

IMPORTANTE: Girar o rolamento sem lubrificacao
pode danifica-lo.

 Verifiqgue se ha aspereza na rotagcdo dos rolamentos
e desgaste excessivo de roletes ou esferas

* Inspecione as buchas removendo as superficies
marcadas com pano abrasivo. Remova as rebarbas
e as bordas afiadas com uma raspadeira ou uma
lamina de faca. Substitua a bucha se estiver
ovalizada, com entalhes profundos ou muito gasta.

Chapas e Discos de Freio/Embreagem

 Inspecione as chapas, os discos de freio e a
embreagem. Substitua os discos se o0 material da
superficie lascar, descascar ou arranhar facilmente,
independentemente da espessura da superficie.
Mergulhe os discos novos em 0leo hidraulico limpo
por 15 minutos antes da montagem.

* Inspecione o disco e os dentes da chapa. Verifique
a planicidade.

Cubos, Engrenagens e Eixos

* Inspecione as arruelas e as superficies de encosto

 Verifique se ha marcas nas superficies de encosto
do cubo e nas ranhuras.

 Inspecione as ranhuras e as superficies do
rolamento do eixo

» Verifique se 0s pinos planetarios e 0s eixos estao
com o encaixe frouxo e/ou se estdo completamente
desacionados.

» Verifigue se ha danos ou desgaste excessivo nos
dentes do pinhdo e na engrenagem

» Verifiqgue se os pinhdes e engrenagens giram de
maneira uniforme

AG,0U0D008,501 —-54-270CT99-1/1
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Reducbes Finais

IMPORTANTE: Instale os pinh&es planetéarios na
posicdo original, conforme marcado, a
menos que os pinhdes tenham sido
substituidos.

Instale a pista interna (A) no transportador usando uma
prensa e um disco (B) de 57 mm ou 2-1/4 in. até que
figue rente ao topo da coluna. Certifique-se de que o
transportador esteja apoiado sob a coluna ao instalar a
pista.

RW36593 —UN-210CT97

A—DPista Interna
B—Disco

Transportador Planetario 8120, 8220 e 8320

Continua na préxima pagina AG,0U0D008,548 —-54-270CT99-8/11
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Reducbes Finais

Remova o anel elastico (A) e o rolamento (B) do
alojamento do fuso da articulagéo.

Remova qualquer aspereza da area do diametro interno
da vedacdo com uma lixa fina.

Instale o rolamento de esfera (B) firme contra a parte
inferior do furo usando um disco acionador de 89 mm ou
3-1/2 in.

Instale o anel elastico (A).

A—Anel Elastico
B—Rolamento

RW78038 —UN-30SEP98

AG,0U0D008,550 —54-270CT99-17/24

NOTA: O dispositivo especificado DEVE ser usado para
instalar corretamente a vedagéo.

Apligue uma fina camada da junta moldada no local
TY16021 para vedar a area do anel.

IMPORTANTE: A vedacéo (B) deve ser instalada com
a profundidade de 8,25 — 8,75 mm
(0.325 —0.344 in.) a partir da
superficie do furo (D).

Instale a vedacéo (B) no alojamento do fuso da
articulacéo até que o dispositivo toque o alojamento,
usando o Instalador de Vedacdo JDG1218A (C) com o
Cabo Acionador JDG537 (A).

A—Cabo

B—Vedacao
C—Instalador de Vedacéo
D—Superficie do Furo

Continua na proxima pagina
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Alojamento do Eixo

Instalacdo e Remocéo do Eixo da TDM no
Suporte Giratoério

Remova o bujdo (A) e drene o 6leo da caixa.

Remova o eixo da TDM. (Consulte Remocédo do Eixo da
TDM no Grupo 00.)

Remova a haste de ligacédo (B) dos bracos de direcéo.

Remova o bujao do suporte (C) do pivo traseiro. Remova
0 pino trava do pivd (D) usando um parafuso M10 (E)
rosqueado no pino.

Remova o eixo do suporte (F).

A—Bujéo de Dreno
B—Haste de Ligacéo
C—Bujéo do Suporte
D—Pino Trava do Pivé
E—Parafuso

F—Eixo do Suporte | ————— ..

RW78046 —UN-05JUNOO

f 475 i
RW78035 —UN-02JUNOO

AG,0U0D008,554 -54-270CT99-1,

=
N

Instale o Suporte de Apoio do Eixo JDG1251 (A) no
Suporte Giratorio do Motor D05223ST?

Instale o eixo no suporte usando um guindaste e tirantes.

Reinstale o pino trava do pivd, remova o parafuso e
instale o bujdo do suporte.

Remova o eixo do suporte giratorio na ordem inversa.

A—Suporte

1 O Suporte Giratério DO1003AA também pode ser usado

RW78047 —-UN-31MAYO00

AG,0U0D008,554 —54-270CT99-2/2
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Alojamento do Eixo

NOTA: O conjunto de calgcos do alojamento do eixo
esquerdo deve ser determinado antes do
alojamento do eixo direito.

Instale a Chapa de Centralizag&o do Diferencial
JDG1252-2 (A) no alojamento do eixo esquerdo com o
lado arredondado estreito voltado para o bujdo do suporte
do eixo (B).

NOTA: A capa do rolamento tem tolerdncia apertada com
a chapa de centralizacdo e deve ser instalada
corretamente para evitar emperramento.

Instale a capa do rolamento (C) na chapa e no rolamento.

Instale a Chapa do Rolamento JDG1252-2! (D) na capa
do rolamento com os lados paralelos a chapa de

centralizac&o. A—Chapa de Centralizacdo JDG1252-2

B—Bujédo do Pino de Fixagdo do Suporte do Eixo
C—Capa do Rolamento do Diferencial

IMPORTANTE: A Ferramenta de Ponte JDG1252-1 (E) D—Chapa do Rolamento JDG1217-2
tem um furo deslocado (G) em uma E—Ferramenta de Ponte de Diferencial JDG1252-1
extremidade e somente se encaixara F—Parafuso da Ferramenta de Ponte

G—Furo da Extremidade de Deslocamento da
Ferramenta de Ponte
H—Parafuso de Pré-Carga do Rolamento

no diferencial em uma posicéo para
proporcionar um centro adequado.

Instale a Ferramenta de Ponte JDG1252-1 (E) de modo
que o furo de deslocamento (G) fique voltado para a parte
inferior do eixo e o furo centralizado (F) fique diretamente
perpendicular ao bujao do suporte (B).

Instale e aperte o parafuso da ponte (F).

Aperte o parafuso (H) certificando-se de que ele esteja
centralizado no furo da chapa do rolamento.

Diferencial—Especificacao
—TOrquE de Pré-Cargal.......ccceeeiuieiiiieeiiieesieeesiieeeieeesiee s 2,6 Nem
(24 Ib-in.)

Gire o diferencial seis rotacbes em cada direcdo para
deslizar os rolamentos do alojamento para dentro e
reaperte o parafuso de pré-carga.

Incluido no Conjunto de Ferramentas do Alojamento do Diferencial
JDG1252

Continua na proxima pagina AG,0U0D008,565 —54-270CT99-3/7
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Diferencial

Remova o cone do rolamento cénico (A) do alojamento
do diferencial usando uma prensa, ferramentas de
extracdo e um disco (B) de 58 mm ou 2-5/16 in.

A—Cone do Rolamento
B—Disco

RW36618 —-UN-14NOV97

AG,0U0D008,558 -54-270CT99-6/7

Remova o rolamento cdnico (A) da tampa usando uma
prensa, ferramentas de extracéo e um disco (B) de 58
mm ou 2-5/16 in.

A—Rolamento
B—Disco

'._fnmhﬂ b
e A

r.*

RW36619 —-UN-14NOV97

AG,0U0D008,558 -54-270CT99-7/7

Monte o Diferencial

IMPORTANTE: Cubra as peg¢as individuais com 6leo
somente APOS o conjunto de discos
ter sido ajustado corretamente.

Instale uma placa separadora (A) no alojamento do
diferencial.

—UN-13JAN98

A—Placa Separadora

W36617A

R

Continua na proxima pagina AG,0U0D008,559 —54-270CT99-1/14
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Trem de Engrenagens de Entrada

Remova o eixo do pinhdo (A) da caixa do diferencial.

Remova a vedacéao do 6leo (B).

o dispositivo, aperte até assentar no furo usando um

de 58 mm ou 2-5/16 in.

A—Eixo do Pinhéao
B—Vedac&o do Oleo

Instale a nova vedac&o com o lado da mola voltado para

disco acionador de 98 mm ou 3-7/8 in e um disco piloto

RW78055 —-UN-04SEP98

AG,0U0D008,561 -54-270CT99-7/11

Remocéo do anel elastico (A) do eixo do pinhao.

Remova o cone do rolamento traseiro (B) do eixo do
pinhdo.

A—Anel Elastico
B—Cone do Rolamento

RW35345 —-UN-28APR94

AG,0U0D008,561 —-54-270CT99-8/11

Instale o cone do rolamento traseiro do eixo do pinh&o
usando o Instalador de Rolamentos JDG652-3 (A) do
Conjunto do Servico de Transmissdo JDG-PST e um
disco acionado de 66 mm ou 2-5/8 in (B).

A—Instalador de Rolamento
B—Disco

RW35346 —-UN-28APR94

AG,0U0D008,561 —54-270CT99-9/11

Continua na préxima péagina
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Oscilacdo

Substitua a bucha (A) se estiver desgastada ou
danificada.

Remova a bucha do suporte usando um disco acionador
de 82 mm ou 3-1/4 in, um disco piloto de 76 mm ou 3 in e
uma prensa.

Instale a nova bucha no suporte, nivelado a 1,5 mm (0.06
in) abaixo da superficie da arruela de encosto dianteira
com a bucha dividida a 45° da graxeira e perpendicular a
superficie de montagem.

RW77293 —UN-07SEP99

Instale a bucha usando um disco acionador de 101 mm

ou 4 in, um disco piloto de 76 mm ou 3 in e uma prensa. A—Buchas
B—Divisdo da Bucha

C—Graxeira

AG,0U0D008,539 —54-270CT99-3/6

IMPORTANTE: A superficie texturizada deve ser
instalada voltada para o suporte.

Aplique uma camada de graxa na superficie texturizada
(A) da arruela de encosto e posicione-a voltada para a
tampa dianteira.

Apligue uma fina camada de graxa no anel O (B) e
instale-o na tampa dianteira.

RW35535 —UN-27JUN94

A—Superficie Texturizada
B—Anel O

Continua na préxima pagina AG,0U0D008,539 —54-270CT99-4/6
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Freio Secundario

CUIDADO: O ar comprimido pode fazer com
gue o pistdo se mova repentinamente com
extrema forca causando les8es graves.

Instale a placa de apoio do freio (A).
Instale os parafusos sem apertar.
Gire o0 eixo até a posicéo horizontal.

NOTA: Pode-se usar panos entre o pistao e a placa de
apoio para proteger o pistao.

Abra o parafuso de sangria (C) e aplique ar comprimido
na conexao (D).

NOTA: Se ndo houver ar comprimido disponivel, o pistdo
pode ser retirado usando-se a ranhura do pistdo
(B) e um extrator.

Feche lentamente o parafuso de sangria até que o pistao
seja ejetado do alojamento do diferencial.

A—Placa de Apoio do Freio
B—Ranhura do Pist&o do Freio
C—Parafuso de Sangria de Freio
D—Conexé&o da Pressé&o do Freio.

Continua na préxima pagina AG,0U0D008,577 —54-270CT99-4/6

RW78163 -UN-020CT98
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Grupo 00
Remocéo e Instalacdao de Componentes

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARD As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
Microfichas de Ferramentas. corretamente. Algumas ferramentas podem estar

disponiveis em fornecedores locais ou podem ser

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sao fabricadas

necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas através da SERVICEGARDI ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de

Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company OURX956,000000A —54—26JUL01—1/4
RW20976 -UN-17AUG92

Extensodeb54in. ....... ... ... .. .. ... JDG749

Separacédo do trem de acionamento

OURX956,000000A -54-26JUL01-2/4

RW20977 -UN-17AUG92

Soquete Articulado . . ... ... L JDG750

Separacéo do trem de acionamento

OURX956,000000A -54-26JUL01-3/4

Suporte Universal . . . . ................ JT05725

Apobia o trator durante a desmontagem

IFERRAMENTA RECOMENDADA

OURX956,000000A -54-26JUL01-4/4

RW15663 -UN-16DEC96

TM2930 (14AUG03) 58-00-1 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Controles

Remocao do Alojamento da Valvula da
SUSPENSAO COM ARTICULACAO
INDEPENDENTE

CUIDADO: Antes de qualquer reparo ou
remocdao, o sistema de suspensédo deve ser
sangrado.

Para Tratores com LEVANTE DIANTEIRO execute o
seguinte passo:

Remova a valvula e o levante dianteiro se equipado.

Continua na préxima pagina OURX956,0000002 -54-18JUL01-1/2
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Controles

Verificacao e Carga de Acumuladores

CUIDADO: Pode existir alta pressdo em
gualquer conexdao hidraulica. Evite lesbes
provenientes de vazamentos a alta pressao
aliviando a pressao do sistema antes de
desconectar quaisquer linhas, conexdes ou
encaixes hidraulicos.

IMPORTANTE: A pressao hidraulica deve ser aliviada
para se obter uma indicagao correta
da presséo.

RXA0057619 —UN-150CTOL

NOTA: Os acumuladores superiores precisam ser
removidos para verificacdo e carga.

NOTA: Os acumuladores inferiores podem permanecer
no trator para verificacdo e carga.

1. Sangre manualmente o sistema de suspenséNO.
(Consulte Sapgria do Sistema de SUSPENSAO COM
ARTICULACAO INDEPENDENTE neste Grupo.)

RXA0057622 —UN-150CT01

Remova o acumulador superior (A) para verificacédo e

carga.
A—Acumulador Superior

Os acumuladores inferiores (C) podem permanecer no B—Parafuso Allen

trator para verificagdo e carga. C—Acumulador Inferior

IMPORTANTE: Alivie o torque de frenagem inicial do
parafuso Allen (B), sem afrouxar.

2. Alivie o torque de frenagem inicial no parafuso Allen
(B) usando uma chave Allen de 6 mm.

RX16515616,46B —-54-12MAY98-1/17

3. Remova o anel O (A) do Adaptador do Acumulador
JT03515-2! (B), cubra com graxa e instale. Pressione
a haste sextavada (C) para dentro do adaptador.

A—Anel O
B—Adaptador
C—Haste Sextavada

RW77050 -UN-14APR98

1Para Tratores Europeus, use o FKM10474
Continua na proxima pagina RX16515616,46B —-54-12MAY98-2/17
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Reducbes Finais

Vista em Corte — Transportador Planetario e Cubo da Roda

D
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1—Pinhao Planetério (4 7—Anel Elastico 14—Cubo da Roda 21—Eixo de Acionamento
usados) 8—Rolete de Agulhas (132 15—Capa do Rolamento (2 22—Borrifador
2—Arruela de Encosto (4 usados) usadas) 23—Rolamento
usadas) 9—Fixador (4 usados) 16—Cone do Rolamento (2 24—Anel O
3—Parafuso (4 usados) 10—Pista do Rolamento (4 usados) 25—Pinhao Solar
4—Transportador do Pinhdo usados) 17—Vedacao 26—Fixador
Planetario 11—Coroa 18—Anel Elastico 27—Parafuso de Trava do
5—Anel O 12—Anel Elastico 19—Vedacao Exclusora Fixador
6—Bujao 13—Cubo da Coroa 20—Vedacé&o
OURX078,000001E —54-11JUN01-1/1
TM2930 (14AUGO3) 58-10-5 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Reducbes Finais

Instale a arruela de encosto inferior (A) com os entalhes
(F) nos recessos do entalhe do transportador planetario
(G), os rolamentos de agulha (B) e os pinh8es planetarios

©.
Lubrifigue os rolamentos da agulha e instale o fixador (D).
Retire a graxa dos parafusos de fixacdo (E) do pinh&o

planetario e dos furos rosqueados das colunas do pinhao
transportador.

RXA0054993 —-UN-24JULO1

Aplique Trava-Rosca e Vedante T43513 somente nos
parafusos usados.

Instale os parafusos de fixacdo do pinh&o planetéario (E).
Os pinhdes planetarios devem girar livremente apbs o
aperto.

Especificagédo
Parafuso de Fixac&o do Pinh&o
Planetario—TOrQUE.........oiitieiieiie et 100 Nem
(74 Ib-ft)

A—Arruela de Encosto (4 usadas)

B—Rolamentos de Agulha (33 usados em cada
pinhao)

C—Pinhéao Planetario (4 usados)

D—Fixador (4 usados)

E—Parafuso (4 usados)

F—Entalhes da Arruela de Encosto

G—Recessos do Entalhe do Transportador Planetario

RXA0054995 —-UN-12JULO1

Continua na préxima pagina OURX078,0000020 —54-11JUN01-10/11
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Eixos de Acionamento

NOTA: O dispositivo especificado DEVE ser usado para
instalar corretamente a vedagéo.

Apligue uma fina camada da junta moldada no local
TY16021 para vedar a area do anel.

Instale a vedacéo (B) no alojamento da articulacéo
usando o Instalador de Vedacédo JDG1537 (C) com o
Cabo JDG537 (A).

IMPORTANTE: A vedacéo (B) deve ser instalada com
a profundidade de 12,75 — 13,25 mm
(0.502 —0.522 in.) a partir da
superficie do furo usinado (D).

Instale o eixo de acionamento. (Consulte Instalacéo do
Eixo de Acionamento neste grupo)

A—Cabo JDG537

B—Vedacéo

C—Instalador de Vedagéo JDG1537
D—Face do Furo

RXA0055000 -UN-190CTO01

OURX078,0000040 -54-10JUL01-3/3

Remova o Eixo de Acionamento

Drene o 6leo do transportador planetario.

Remova o bujao do transportador planetario com o anel O
(A).

A—Bujédo com Anel O

Continua na préxima péagina OURX078,0000025 -54-12JUNO01-1/4
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Eixos de Acionamento

No lado esquerdo, realize os seguintes passos:

Remova dois parafusos da caixa até a tampa e instale
dois pinos-guia (A).

Remova os parafusos remanescentes da caixa até a
tampa (B) e a tampa interna (C) e a tampa externa (D)
afastando-a da caixa do diferencial.

A—Pinos-guia (2 usados)

B—Parafusos da Caixa até a Tampa (9 usados)
C—Tampa Interna do Diferencial

D—Tampa Externa do Diferencial

RXA0056071 —-UN-02AUGO01

Lado Esquerdo

OURX078,0000051 -54-25JUL01-6/20

NOTA: Parafusar a tampa interna e a externa juntas
auxilia na remocgéo e na instalacéo.

Instale dois parafusos (A) através das tampas internas e
externas.

Instale as porcas dentro da tampa interna.

CUIDADO: O conjunto da tampa do diferencial
pesa mais de 41 kg (90 Ib). Tome muito
cuidado, utilize o equipamento de levantamento
adequado e peca ajuda a outra pessoa durante
a remocao para evitar lesGes pessoais.

Remova o conjunto da tampa do diferencial da caixa do
diferencial.

Continua na proxima pagina
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Lado Esquerdo

OURX078,0000051 —54-25JUL01-7/20
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Freios

NOTA: Se o pino piv6 estiver emperrado use o Conjunto
de Ferramentas de Pino Piv6 JDG1545 (B) para
remové-lo.

Desconecte o pivo dianteiro do braco de controle inferior
esquerdo (A) da caixa do diferencial.

A—Pivd Dianteiro
B—Conjunto de Ferramentas do Pino Pivé JDG1545

RXA0055317 —-UN-24JULO1

Lado Esquerdo

RXA0055551 —-UN-02AUGO01

Lado Esquerdo
OURX078,000006D —54-09AUG01-3/19

Levante a reducao final e os bracos da suspensao
afastando-os da caixa do diferencial.
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Lado Esquerdo

Continua na préxima péagina OURX078,000006D -54-09AUG01-4/19
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Diferencial

INDEPENDENTE

5—Cone do Rolamento

6—Capa do Rolamento

7—Capa do Rolamento

8—Cone do Rolamento

9—Engrenagem de
Acionamento do Eixo de
Entrada

10—Arruela

1—Caixa do Diferencial
2—Eixo do Pinhéao
3—Coroa

4—Conjunto de Calcos

1Faga Manutengdo como um Conjunto de Engrenagens Completo

Vista em Corte — Engrenagens de Entrada da TDM da SUSPENSAO COM ARTICULACAO

Sem Freios

11—Parafuso

12—Conjunto de Calg¢os

13—Engrenagem do Pinh&o de
Entrada!

14—Capas do Rolamento!

15—Espacador!

16—Cones do Rolamento?

RXA0055639 —-UN-220CT01

17—Anel Eléastico (2 usados)!

18—Espacador

19—Fixador do Rolamento

20—Parafuso (2 usados)

21—Engrenagem de
Acionamento da
Embreagem da TDM

OURX078,000004C

—54-19JUL01-1/1

TM2930 (14AUGO03)
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Diferencial

NOTA: Parafusar a tampa interna e a externa juntas
auxilia na remocdo e na instalac&o.

Instale dois parafusos (A) através das tampas internas e
externas.

Instale as porcas dentro da tampa interna.

CUIDADO: O conjunto da tampa do diferencial
pesa mais de 41 kg (90 Ib). Tome muito
cuidado, utilize o equipamento de levantamento
adequado e peca ajuda a outra pessoa durante
a remocao para evitar lesbes pessoais.

Remova o conjunto da tampa do diferencial da caixa do
diferencial.
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OURX078,0000041 -54-14JUL01-6/8

Instale trés pinos-guia (A) nas localiza¢Bes exibidas.

NOTA: Os pinos-guia podem ser fabricados
removendo-se as cabecas dos parafusos
19M8021 (16 x 120 mm).

g
w
Instale a Ferramenta de Levantamento do Alojamento do 8
Diferencial JDG1532 (B) no conjunto do alojamento do f g’
diferencial (C). o B
Instale um tubo ou alavanca (D) na ferramenta e aperte o @ b é
x
parafuso com olhal (E). &
. . A—Pinos-guia (3 usados)
CUIDADO: O conjunto do alojamento do B—Ferramenta de Levantamento do Alojamento
diferencial pesa mais de 54 kg (120 |Ib). Tome do Diferencial JDG1532
muito cuidado, utilize o equipamento de C—Conjunto do Alojamento do Diferencial
levantamento adequado e peca ajuda a outra D—Tubo ou Alavanca
~ . ~ E—Parafuso com Olhal
pessoa durante a remocdo para evitar lesdes
pessoais.
Remova cuidadosamente o conjunto do alojamento do
diferencial da caixa do diferencial até que fique apoiado
nos pinos-guia.
Continua na proxima pagina OURX078,0000041 —-54-14JUL01-7/8
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Diferencial

Ajuste o conjunto de calcos até obter a folga correta.
Remova a tampa interna da caixa do diferencial.
Instale o conjunto do alojamento do diferencial. (Consulte

Instalacéo do Conjunto do Alojamento do Diferencial
neste grupo.)

OURX078,0000052 —54-29JUL01-7/7

Instalagdo do Conjunto do Alojamento do @
Diferencial

Instale o conjunto da tampa interna (A) na tampa externa
certificando-se de que os anéis O e os conjuntos de anéis
(B) estejam no lugar.

Instale os parafusos para fixar a tampa interna e a tampa
externa durante a instalacdo certificando-se de que as
porcas estejam na parte interna.

RXA0056438 —-UN-23AUGO01

A—Conjunto da Tampa Interna
B—Aneéis O e Conjuntos de Anéis

OURX078,0000042 -54-14JUL01-1/4

Instale o conjunto da tampa lateral na ordem inversa da
remocéo.

Instale e aperte os parafusos da tampa até a caixa.

Especificacédo
Parafusos da Caixa até a Tampa
Lateral do Diferencial—Torque ..........ccccoeeiieiieniiiiiieiicnc e 310 Nem
(229 Ib-ft)

A—Parafusos (9 usados)
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Direcédo

Remova a extremidade da junta esférica do alojamento
da articulacdo usando o Puncéo Especial JDG1550 (A).

A—Puncéo Especial JDG1550
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Remova o anel elastico de fixacdo da capa (A).
Remova a banda de ligacéo (B).

Remova a capa (C) do diametro interno da haste da
direcéo (D).

Remova e substitua a capa da haste de ligacdo conforme
necessario.

A—Anel Eléastico de Fixagdo da Capa
B—Banda de Ligagéo

C—Capa

D—Haste da Direcéo

RXA0055307 —-UN-18JULO1

Continua na préxima pagina OURX078,0000048 —54-14JUL01-3/11
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Direcédo

Substituicdo da Haste da Direcéo e das
VedacOes da Guia da Haste

Remova e substitua as vedacgdes certificando-se de que
elas estejam corretamente posicionadas na guia da haste.

A—Anel de Desgaste da Haste
B—Vedacéao da Haste
C—Vedacé&o do Limpador
D—Anel O

E—Anel de Seguranca

M
—©
il

7

Vedacles e Guia da Haste da Direcdo — Vista em Corte

RXA0056095 —UN-190CTO1

RXA0056097 —-UN-13AUGO1

OURX078,000005A -54-30JUL01-1/5

Remova a vedacdo do pistdo (A) e o anel O.

A—Vedacao do Pistdo e Anel O

\
®

Continua na proxima pagina OURX078,000005A —-54-30JUL01-2/5
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Suspenséo

Desconecte e afaste as linhas hidraulicas (A) e (B) do
cilindro.

Remova os parafusos de fixac&o do cilindro (C) e as
arruelas.

CUIDADO: O cilindro da suspenséo pesa 23 kg
(51 Ib). Tenha cuidado ao manusear para evitar
lesbes.

Remova os olhais do rolamento do cilindro dos pinos
pivls superior e inferior e remova o cilindro.

Aplique uma fina camada de graxa no diametro externo
do pino ou no diametro interno do rolamento para facilitar
a montagem.

Instale na ordem inversa.

Instale e aperte os parafusos de fixacao.

Especificacé@o
Parafusos de Fixacdo do Cilindro
da SUSPENSA0L—TONUE .....eeviriiieeeriesieeie ettt 430 Nem
(317 Ib-ft)

Feche a valvula de dreno manual da suspensao.
(Consulte Sangria do Sistema de SUSPENSAO COM
ARTICULACAO INDEPENDENTE no Grupo 05.)

Instale o sensor de posicdo da suspensao. (Consulte o
TM2830 Operacéo e Teste — Referéncia 245-EHo-100,
Instalagdo do Sensor de Posicdo da SUSPENSAO COM
ARTICULACAO INDEPENDENTE).

LRevestido com Flocos de Zinco
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A—Linha Hidraulica
B—Linha Hidraulica
C—Parafuso

OURX078,0000027 —-54-15JUN01-2/2

TM2930 (14AUG03) 58-35-9
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Suspenséo

Substituicdo das Vedag8es do Pistédo do Cilindro

NOTA: Consulte Vista em Corte — Vedagbes do Cilindro
da Suspensédo durante a substituicdo da vedacéo.

Remova os anéis O do pistédo (C), os anéis de desgaste
(A) e o conjunto da vedacé&o do pistéo (B).

A—Anel de Desgaste (2 usados)
B—Vedacéo do Pistédo
C—Anel O

RXA0055157 —-UN-16JULO1

Vedacbes do Didmetro Externo do Pistdo

©

Vedacbes do Diametro Interno do Pistao
OURX078,000002D _—54-18JUNO1-3/8

RXA0055158 —UN-16JULO1

Instale o anel O de vedacao do pistao (A).

A—Anel O
3
g
2
Continua na préxima pagina OURX078,000002D —54—-18JUN01-4/8
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Suspenséo

Instale o cone do rolamento (A).

Instale o fixador do rolamento (B).

Para parafusos USADOS (C) aplique Trava-Rosca
T43512 nas roscas do parafuso.

NOTA: Instale o parafuso firmemente com 0s dedos.

Instale o parafuso.

RXA0056301 -UN-190CTO1

A—Cone do Rolamento
B—Fixador do Rolamento
C—Parafuso de Fixacdo do Rolamento

Traseiro

OURX078,0000060 —-54-03AUG01-11/15

IMPORTANTE: Aperte PRIMEIRO o parafuso fixador
do rolamento traseiro.

Aperte os parafusos fixadores (A) do rolamento
comecando com o parafuso traseiro.

3

O

Especificagdo §

Parafusos de Fixag&o do it
Rolamento do Eixo Pivd do Brago 7
do Controle SUPErior—TONUE .........cooueereereeaiieieenieeeee e 295 Nem g
(218 Ib-ft) 8

8

<

x

o

Oscile totalmente o braco por no minimo trés ciclos e
reaperte os parafusos comecando com o parafuso
traseiro.

Instale as vedacdes dos anéis O (B) nos parafusos.

Instale os anéis O da tampa da extremidade (C) nas

ranhuras do braco do pivo. g
A—Parafuso de Fixacdo do Rolamento %
B—Anel O de Vedagéo ‘
C—Anel O da Tampa da Extremidade 3
<
&
Dianteiro
Continua na préxima péagina OURX078,0000060 -54-03AUG01-12/15
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Suspenséo

Remova a luva do pivd (A) e o anel elastico (B).

A—Luva do Pivd
B—Anel Eléastico

RXA0056351 —UN-15AUGO01

OURX078,0000067 —54-07AUG01-5/16

Remova a vedacéo de graxa (A) e o rolamento de agulha
dianteiro (B).

A—Vedac¢do de Graxa
B—Rolamento de Agulha Dianteiro

XA0056353 —UN-15AUGO01

R

OURX078,0000067 —-54-07AUG01-6/16

Remova o anel elastico central (A) e o rolamento de
agulha traseiro (B).

A—Anel Eléastico Central
B—Rolamento de Agulha Traseiro

XA0056354 —UN-15AUGO01

R

OURX078,0000067 -54-07AUG01-7/16

Remova a vedacdo de graxa traseira (A).

A—Vedacgdo de Graxa Traseira

3

z

T

z

I

g

. 2
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Suspenséo

Substituicdo da Junta Esférica do Braco do
Controle Inferior

Levante o trator e remova a roda e o para-lama.

Remova o eixo de acionamento. (Consulte Remocé&o do
Eixo de Acionamento no Grupo 15.)

RXA0055943 —-UN-27JULO1

OURX078,0000069 -54-08AUG01-1/11

Remova os parafusos de fixacdo da capa da junta
esférica (A).

A—Parafusos de Fixa¢c&o da Capa da Junta Esférica

RXA0056402 -UN-23AUGO1

Continua na préxima péagina OURX078,0000069 —-54-08AUG01-2/11
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Coluna de Direc&do

22. Inspecione e substitua as buchas (A) conforme
necessario.

A—Buchas

RXA0057902 —UN-250CTO01

NOTA: O parafuso (A) deve ser completamente
removido.

24. Remova o parafuso (A).

25. Retire 0 eixo inferior e 0 conjunto da junta universal.

©
o
=
Q
e}
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7

A—Parafuso da Junta Universal

RW25111A

26. Remova o anel de fixacdo (A) e a arruela (B).
Remova os eixos de direcdo internos e externos (C)
e (D).

A—Anel de Fixagéo
B—Arruela
C—Eixo Interno
D—Eixo Externo

RXA0057904 —UN-250CTO01

Continua na préxima pagina OURX956,00001D8 —54-21JAN03-11/12
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Cilindros de Direcdo

Remova a roda dianteira.

Remova a porca (A) e desconecte a haste de ligacédo.
Desconecte as mangueiras do cilindro da direcéo (B).
Remova os parafusos (C) e o grampo do joelho.

Remova os parafusos (D) e o joelho.

A—Porca da Extremidade da Haste de Ligacé&o
B—Mangueiras do Cilindro da Diregao
C—Parafusos e Grampo do Joelho
D—Parafusos do Joelho ao Eixo

RW76334 —-UN-200CT99

0OU0D010,000000D -54-18JAN01-2/5

NOTA: A extremidade do cilindro pode ser removida
afrouxando-se a porca e batendo-se no fundido
com um martelo de chumbo.

Retire a porca (A) e o cilindro.

Instale na ordem inversa.

Porca do Brago da Diregéo até a Extremidade da Haste de
Ligacdo—Especificacéo
T OIQUE ettt s 150 Nem
(110 Ib-ft)

Parafusos do Joelho ao Eixo—Especificagdo
T ONQUE ..ttt 610 Nem
(450 Ib-ft)

Parafusos do Eixo até o Grampo do Joelho—Especificacao
L1010 [0S PP PPRRRRN 50 Nem
(36 Ib-ft)

Porca de Fixacéo da Extremidade do Cilindro de Direcado—
Especificagcéo
T OIOUE e s 200 Nem
(148 Ib-ft)

A—Porca do Cilindro de Direcao

Continua na proxima pagina

RW76335 —-UN-200CT99

RW76336 —-UN-200CT99

0OUO0D010,000000D -54-18JAN01-3/5

TM2930 (14AUG03) 60-15-3
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Valvula do Freio

Tampe as duas linhas de funcdo de freio (A) usando os
Bujoes 38H1415.

Remova o cotovelo de entrada (B).

NOTA: As camaras da valvula devem ser enchidas com
Oleo para ejetar a valvula de entrada.

Remova a valvula de entrada pressionando os dois
émbolos do freio (C). A presséo expulsara a valvula de
entrada. Use um pano no portico de entrada para evitar a
perda de pecas.

RW25858 —UN-05DEC97

A—Linhas de Funcdo Tampadas
B—Cotovelo de Entrada
C—Embolos de Freio

0OUO0D010,0000015 -54-18JAN01-2/11

IMPORTANTE: O filtro (B) deve ser instalado com o
teto (C) voltado para a valvula de
entrada (D).

Inspecione as pecas (A — H) e instale o novo anel
O (EB).

Mola da Valvula de Entrada—Especificagdo

—CoMPIIMENEO LIVIB...coiiieiiiie et 15 mm
(0.6 in.)
Comprimento de TeSte.......cccvevieeeiiieeeiieeeieeenn 95mmail,46 — 1,64 N

(0.38 in. a 0.33 — 0.37 Ibf)

A—Cotovelo de Entrada
B—Filtro

C—Teto do Filtro
D—Valvula de Entrada

E—Anel O

F—Esfera da Valvula de Entrada

G—Fixador

H—Mola
2
2
1
7
g
o
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TM2930 (14AUG03) 60-20-7 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520

041205

PN=875



Grupo 30
Freios do Carro de Transporte

Reparacéo dos Freios Pneumaticos do Carro de Transporte

£ -‘N_m“lnpmlﬂﬂlrﬂl‘l TR e

7
G
.=‘ .

RXA0058256 .—UN—06NOV01

RW76149 -UN-260CT98

RXA0058260 —UN-08NOVO1
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A—Compressor a Ar D—Valvula de Descarga F—Valvula de Controle de Ar H—Acoplador Preto
B—Tanque E—Valvula G—Acoplador Amarelo |—Acoplador Vermelho
C—Valvula de Alivio de Hidraulica/Pneumatica

Presséao

Remova e repare os componentes conforme
necessario.

OUODO010,000001F —-54-18JAN01-1/1

TM2930 (14AUG03) 60-30-1 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Remova a blindagem (A) e desconecte o chicote
elétrico (B).

Desconecte as mangueiras superiores dos cilindros de
levantamento do levante.

Para os tratores com FREIOS PNEUMATICOS, execute
0 seguinte passo:

Desconecte as linhas do freio pneumético

RXA0058143 —UN-08NOVO01

A—Blindagem
B—Conector do Chicote Elétrico

RXA0058459 —UN-08NOVO1

Continua na préxima pagina OUODO010,0000026 —-54-18JAN01-4/5
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Reparacdo e Limpeza do Sistema Hidraulico

Desconecte a linha (A) da bomba hidraulica em tandem.

Pértico do bujédo (B) da bomba hidraulica em série.

A—Linha de Suprimento
B—Portico de Entrada da Bomba
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OUOD010,000002E  -54-18JAN01-2/5

Remova a bomba hidraulica secundaria do lado direito do
trator. (Consulte Remocéao e Instalacdo da Bomba
Secundaria no Grupo 00.)

Remova o alojamento do filtro. (Consulte Remocéo,
Inspecéo e Instalacao da Derivacdo do Filtro Hidraulico
no Grupo 20).

Remova a linha de retorno do levante-VCR (A) da parte
superior do alojamento do diferencial até o alojamento do
filtro para evitar interferéncia na lavagem do reservatorio
de 6leo limpo com o bastédo de lavagem.

RW25407 —-UN-08APR96

A—Linha de Retorno da VCR/Levante

Continua na préxima pagina OUODO010,000002E  —54-18JAN01-3/5
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Grupo 15
Bomba Hidraulica Secundaria (Levante-VCR)

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDL] As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
Microfichas de Ferramentas. corretamente. Algumas ferramentas podem estar

disponiveis em fornecedores locais ou podem ser

As FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas sao fabricadas

necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenas através da SERVICEGARD ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company 0OUOD010,0000052 ~54-05NOV01-1/2

RW25125 -UN-14APR94

Dispositivo de Fixacdo Montado na
Bancada . . ............ ... ... ... .. DO01006AA!

Fixa os componentes durante a montagem e a
desmontagem

IFERRAMENTA RECOMENDADA

0OUO0D010,0000052 -54-05NOV01-2/2

TM2930 (14AUG03) 70-15-1 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Bomba Hidraulica Secundaria (Levante-VCR)

Remova o conjunto do pistéo de polarizacéo (E).
Remova o conjunto do servo pistao (F).

Remova o garfo (G).

Remova o eixo (H).

Remova o cone do rolamento do eixo interno.

Verifigue se h4 materiais estranhos ou contaminac&o no
alojamento.

RW25872 -UN-13DEC97

E—Conjunto do Pistao de Polarizagdo
F—Conjunto do Servo Pistao
G—Garfo

H—Eixo

OUOD010,000002A -54-30JUL01-4/13

NOTA: Normalmente, metade do garfo pode parecer
apresentar mais desgaste do que o outro. A
superficie deve ser lisa e ndo deve haver
desgaste sensivel ao toque.

Verifique se ha um padrao de desgaste uniforme e liso no
garfo (A).

A—Garfo da Bomba

RW25874 —UN-13DEC97

OUOD010,000002A -54-30JUL01-5/13

Inspecione as pecas (E — I).

Mola do Pistéo de Polarizacdo—Especificacédo

—CoMPIIMENLO LIVIB...coiiiieiiiie et 78 mm
(3.1in.)
Comprimento de TeSte.......cccovuieiiiriiiii e 51 mm a 222 N

(2.20 in. a 45 — 55 Ibf)

&=

Substitua os anéis O da guia do pistdo de polarizacao (E)
e 0 bujao (H).

E—Guia do Pistéo de Polarizacao
F—Mola de Polarizac&o
G—Pistao de Polarizagédo
H—Bujao

|I—Servo Pistéo

J—Anel O

K—Anel de Seguranca

RW25876 —UN-13DEC97

Continua na proxima pagina OUODO010,000002A —54-30JUL01-6/13
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Grupo 25

Valvula do Levante, Valvulas de Controle Remoto e Acopladores

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Encomende ferramentas do SERVICEGARDO
dos EUA ou dos Catalogos Europeus de
Microfichas de Ferramentas.

FERRAMENTAS ESSENCIAIS listadas séo
necessarias para executar o trabalho corretamente e
sdo obtidas apenasatravés da SERVICEGARD ou
dos Catalogos Europeus de Microfichas de
Ferramentas.

SERVICEGARD é uma marca registrada da Deere & Company

As FERRAMENTAS RECOMENDADAS, conforme
citado, sdo sugeridas para realizar o trabalho
corretamente. Algumas ferramentas podem estar
disponiveis em fornecedores locais ou podem ser
fabricadas

OUO0D010,0000045 -54-260CT01-1/2

RXA0057893 —-UN-240CT01

Ferramenta do Acoplador . . . .. .......... JDG1579
Remove os acopladores da VCR
OUODO010,0000045 -54-260CT01-2/2
TM2930 (14AUG03) 70-25-1 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520
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Valvula do Levante, Valvulas de Controle Remoto e Acopladores

Instale e aperte os bujdes (A).

Aperte os parafusos sextavados (B).

Bujao—Especificacao

LIS LC L8 LSS 162 Nem §
(120 Ib-ft) o
T
Parafusos Sextavados da Tampa da Extremidade—Especificacdo 5
T O QUE et s 95 Nem 0
(70 Ib-ft) S
® :
o
<
&
A—Bujdes

B—Parafusos Sextavados

0OU0D010,0000049 —54-260CT01-6/10

Inspecione as pecas (A — D).
Instale um anel O novo bujéo (D).
Lubrifique a valvula (A) e instale no alojamento.

Instale a arruela (B), a mola do compensador (C) e 0
bujao.

3
['N
Mola do Compensador—Especificagao §
—Comprimento LIVI€..........ccocviiiiiiiiiic 63,5 mm © S
(2.51in.) @ 7
Comprimento de Teste.......cccceeveeriieeeniinenns 60,0 mm a 127,3 — 155,6 N <
(2.36 in. a 28.6 — 40.0 Ibf) \N_“ :
i=]
<
Bujdo do Compensador—Especificagao &
T O QUE ettt 65 Nem
(48 Ib-ft)
A—Valvula do Compensador
B—Arruela
C—Mola do Compensador
D—Bujao
Continua na préxima péagina OUODO010,0000049 -54-260CT01-7/10
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Levante
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Secéo 80
Diversos

Contetdo
Pagina
Grupo 05—Capb
Posicione o capd para frente. . ............. 80-05-1
Remova e Instaleo Capb . ................ 80-05-1

Grupo 10—Eixo Dianteiro (Tracdo em Duas Rodas)
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Especificacdes . ................. ... .... 80-10-3
Outros Materiais . . . ... 80-10-4
Eixo Dianteiro

Remocdo. ......... ... ... ... . .. 80-10-4

Instale . ........ ... ... . 80-10-5
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Eixo Dianteiro (Tracdo em Duas Rodas)

Substituicdo das Buchas do Joelho

Levante e apobie o eixo dianteiro.

Remova a tampa do cubo, o contrapino e a porca de
fixacdo do fuso.

IMPORTANTE: Cuidado ao remover o conjunto do
cubo e aroda do fuso. O rolamento
pode ser danificado se cair do cubo.

Remova a roda e o conjunto do cubo.
Remova o parafuso do fuso até o braco da direcéo (A).

IMPORTANTE: Apoéie o fuso (B) durante a remocéo. O
fuso pode ser danificado se cair no
piso.

Bata no braco de direcao (C) com um martelo de chumbo

para solta-lo do fuso.

A—Parafuso de Fixagdo do Brago da Diregédo

Remova o fuso B—Fuso
' C—Braco de Diregéo

Remova a bucha do joelho.

OUODO010,000006A —54-18JAN01-1/4

—UN-060CT98

RW50128A

Alinhe o furo de graxa da nova bucha com a graxeira do
eixo (A).

Instale a bucha nivelada com a parte inferior do chanfro

usando um disco piloto de 50 mm ou 2 in e um disco
acionador de 54 mm ou 2-18 in.

A—Furo de Graxa

Continua na proxima pagina OUODO010,000006A —54-18JAN01-2/4

—UN-060CT98

RW7385A

TM2930 (14AUG03) 80-10-9 Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520

041205
PN=995




Pagina

Grupo 00—Remocéo e Instalacédo de Componentes
Ferramentas Essenciais ou Recomendadas . . .90-00-1

Especificagdes . ................. ... .... 90-00-2
Cabine
Remocdo. .......... ... ... 90-00-3
Instale . ... 90-00-10
Reparacdo. ................. ... ..... 90-00-11

Grupo 05—Calefacéo, Ventilacéo e Ar
Condicionado
(Calefacao-Ventilacéo e Ar
Condicionado)

Direcionamento da Linha do Aquecedor . . . ... 90-05-1
Modulo da Calefagao-Ventilagcao e Ar

Condicionado. . . ........... .. ... ... ... 90-05-2
Nucleo do Aquecedor/Evaporador. . ......... 90-05-7
Valvula de Controle do Aquecedor

Sem CLIMATRAK . .................... 90-05-8

Com CLIMATRAK . . .................. 90-05-10

Com CLIMATRAK . . .................. 90-05-12

Teste de Vazamento . . ................ 90-05-13

Instale . ... 90-05-13
Cabo do Controle de Temperatura . ........ 90-05-14
Ajuste os Controles de

Aquecimento/Refrigeracdo. . . ........... 90-05-16

Grupo 10—Sistema do Ar Condicionado
Ferramentas Essenciais ou Recomendadas . . .90-10-1

Outros Materiais . . ...................... 90-10-5
Especificacbes . ........... .. ... .. ... 90-10-6
Kits de Pecas de Manutenc&o. . ............ 90-10-7
Sistema do Ar Condicionado
Torques da Conexdo do AnelO .......... 90-10-8
Diagrama. ............ ... . . .. 90-10-10
Tabela de Referéncia das Conexdes. . . . .. 90-10-11
Teste de Vazamento com Corante ....... 90-10-12
Descarregue ........... .. .. ... ... 90-10-15
Informagdes. . . ........ ... . ... 90-10-16
Lave . ... ... 90-10-18
Purgue. ... ... ... ... . ... . 90-10-21
Evacue ........ ... .. ... .. ... .. . 90-10-22
Carregue . . . ... 90-10-24
Oleo Refrigerante . ..................... 90-10-25
Compressor
Removaelnstale..................... 90-10-30
Teste a Eficiéncia Volumétrica. . .. ....... 90-10-32

Contetido

Secéao 90
Estacdo do Operador

Pagina

Teste o Vazamento da Vedacéo do Eixo. . .90-10-35

Reparacdo do Compressor . .. ............ 90-10-37
Receptor-Secador. . . ................... 90-10-43
Valvulade Expanséo ................... 90-10-44
Condensador. . .......... i 90-10-45
Teste de Vazamento do Evaporador. ... .... 90-10-46
Ndcleo do Aquecedor/Evaporador. .. ....... 90-10-48

Grupo 15—Assento com Suspenséo a Ar

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas . . .90-15-1
Outros Materiais . . ......... ... 90-15-1
Especificagdes . ........... ... ... ... .. 90-15-2
Assento

Removaelnstale...................... 90-15-3

Sistemade Ar........ ... . ... .. .. 90-15-4

SUSPENSA0. . . . v 90-15-7
Encosto

dOASSENtO . ... ..ot 90-15-13
Assento

Botdes. ........ .. ... .. ... 90-15-15
Grupo 20—ACTIVE SEATO
Ferramentas Essenciais ou Recomendadas . . .90-20-1
Qutros Materiais . . ... 90-20-2
Especificagbes ... ........ ... ... ... ... .. 90-20-3
Purga do Ar do Sistema do ACTIVE

SEATO .. 90-20-4
Assento

Removaelnstale...................... 90-20-6

Atuador . ... . 90-20-8

Mangueiras do Atuador . . .. ............ 90-20-10

Conjunto da Valvula de Controle . . ... .... 90-20-12

Valvulade Controle . . ................. 90-20-14
Verificacdo e Carga do Acumulador . ....... 90-20-17
Assento

Sistemade Ar.......... .. .. ... ... ... 90-20-26

Reservatoriode Ar. . .................. 90-20-29

SUSPENS&E0. . .. ..o 90-20-30

Retornar ........... ... ... ......... 90-20-37
Grupo 25—Apoio de Brago
Apoiode Brago. . ... 90-25-1

Continua na préxima pagina

TM2930 (14AUGO03)

90-1

Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520

041205

PN=1



Remocé&o e Instalacdo de Componentes

IMPORTANTE: A purga de ar do Sistema do ACTIVE
SEATO deve ser executada se o
sistema tiver sido aberto.

11. Purgue o ar do sistema do assento. (Consulte Purga
de Ar do Sistema do ACTIVE SEATUO no Grupo 20.)

AG,0U0D004,263 —54-21JAN03-2/2

Repare a Cabine

CUIDADQO: Certifique-se de que todas as
pecas estejam instaladas corretamente para
manter a protecdo contra capotagem (ROPS)
no caso de a cabine ficar solta ou ser
removida por qualquer razdo. Aperte os
parafusos de montagem com o torque
adequado.

A capotagem de um trator pode causar
danos graves a estrutura da cabine.
Portanto, ndo é recomendavel reutilizar uma

cabine se as partes estruturais estiverem
tortas, torcidas ou esticadas.

N&o solde, lime, fure ou corte as partes
estruturais da cabine enquanto estiver
fazendo a manutencéo da estrutura do
corpo. Isso pode enfraquecer tanto as pecas
de forma que a eficacia da protecéo do
operador figue limitada em caso de
capotagem ou tombamento.

AG,0U0D004,264 —54-21JAN03-1/1

TM2930 (14AUG03) 90-00-11

Tratores 8120, 8220, 8320, 8420 e 8520

041205

PN=1019




Calefacdo, Ventilacdo e Ar Condicionado (Calefacdo-Ventilacdo e Ar Condicionado)

10. Drene o sistema de arrefecimento do bloco do motor.

11. Desconecte a mangueira de pressdo do aquecedor
do motor e passe ar comprimido pela mangueira para
forcar a saida do restante do liquido de arrefecimento
do nlcleo do aquecedor.

12. Remova a bracadeira (B) da mangueira de saida e a
mangueira.

13. Fixe uma mangueira de agua na mangueira de
pressdo na traseira do motor e aplique agua
pressurizada na mangueira.

14. Verifique se ha vazamento na saida da valvula e
substitua conforme necessario.

15. Para substituir apenas a valvula, faca o seguinte:
Remova a bracadeira de entrada (A) e a bracadeira
de saida (B).

16. Remova os parafusos (F) e puxe a valvula do suporte
do atuador tendo cuidado para ndo quebrar as abas

(©).

17. Puxe a valvula das mangueiras e substitua conforme
necessario.

18. Conecte a mangueira de pressédo de agua na entrada
da valvula de controle do aquecedor (A) e mova o
acionador da valvula (J) para a posicéo totalmente
fechada.

19. Verifique se ha vazamento na saida da valvula (B) e
substitua conforme necessario.

AG,0U0D004,705 —54-21JAN03-2/2
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Sistema do Ar Condicionado

Iltem

Receptor-Secador

Compressor

Mangueiras

Corante Fluorescente

Refrigerante R134a

Pressostato de Baixa Presséo

Pressostato de Alta Presséo

Interruptor de Descongelamento

Medida

Capacidade

Capacidade

Capacidade

Capacidade

Capacidade

Pressao de Abertura

Pressao de Fechamento

Pressédo de Abertura

Pressao de Fechamento

Temperatura de Abertura

Temperatura de Fechamento

Especificacéo

15 mL
(0.5 fl 02)

60 mL
(2 fl 02)

60 mL
(2 fl 0z)

7,4 mL
(0.25 02)

2,3— 2,6 kg
(5.0— 5.75 Ib)

140— 205 kPa (1.4 — 2.1 bar)
(20— 30 psi)
300— 400 kPa (3.0 — 4.0 bar)
(45— 60 psi)

2620— 2900 kPa (26.2 — 29 bar)
(380— 420 psi)

1170— 1450 kPa (11.7 — 14.5 bar)
(175— 200 psi)

-1°C
(30°F)
3°C
(37°F)

AG,0U0D004,275 -54-280CT99-2/2

Kits de Pecas de Manutencdao

Os kits que seguem estéo disponiveis através de seu
catélogo de pecas:

 Kit da Polia e do Cubo da Embreagem do
Compressor
» Kit da Bobina da Embreagem do Compressor

« Kit de Vedacéo do Eixo do Compressor  Kit de Ferragem do Compressor

AG,0U0D004,276 —54-280CT99-1/1
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Sistema do Ar Condicionado

NOTA: O novo solvente usado em tanques de

8.

limpeza de pecas pode ser usado, desde que
seja feita uma lavagem final com o Solvente
de Limpeza do A/C TY16134. Solventes de
tanque de pecas ndo evaporam a
temperaturas abaixo de 60°C (140°F). Desse
modo, o TY16134 é necessario para a
lavagem final porque ele evapora a 30°C
(85°F) e é facilmente removido quando se
evacua o sistema.

Encha o tanque de lavador com 4 L (1 gal) de
solvente e aperte todas as conexdes.

NOTA: A presséo do ar deve ser de pelo menos 500

kPa

(5 bar) (70 psi) para a lavagem e a purga.

9.

10.

11.

12.

13.

Conecte uma linha de suprimento de ar comprimido
sem umidade ou nitrogénio seco a valvula de ar do
lavador.

Abra a valvula de ar para forcar o solvente de
lavagem para dentro do circuito do condensador.
O tanque do lavador ficara vazio quando a
pulsacdo da mangueira parar. Sao exigidos ciclos
adicionais de lavagem se o sistema estiver
severamente contaminado com 6leo queimado ou
particulas de metais.

Continue a forcar o ar através do sistema para
purgar o solvente. Purgar o circuito do
condensador leva aproximadamente 10 — 12
minutos para retirar inteiramente o solvente.

Desconecte a mangueira do bocal de aeracéo
para verificar se ha solvente no circuito. Segure a
mangueira proximo de um pedaco de papeldo e
continue a purgar até que o papeldo esteja seco.

O solvente do condensador pode ser usado para
lavar o evaporador se o solvente ndo estiver
contaminado com 6leo queimado ou particulas
metalicas. O solvente usado deve ser posto na
oficina de limpeza de pecas.

LIncluido no Kit de Conexbes JT02098

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Continua na proxima pagina

Lave/Purgue o Evaporador:

Lave o evaporador através da valvula de
expansao se o 6leo parecer normal.

Se o sistema estiver contaminado com 6leo
refrigerante queimado ou detritos remova a
valvula de expanséo para lavar o evaporador.

a. Remova a valvula de expansao. (Consulte
Remova e Instale a Valvula de Expanséo neste

grupo.)

b. Instale a Ferramenta de Substituicdo da
Valvula de Expansdo Térmica DFRW139 no
lugar da valvula de expansao e limpe o
evaporador seguindo os passos 16 — 20.

Conecte a mangueira de saida do lavador a linha
de succdo do compressor (Conexdo numero 38
na Tabela de Referéncia neste Grupo) usando o
Adaptador JT02101%

Fixe uma mangueira e um bocal aerador a linha
de saida do receptor-secador (Conexado niumero
17 na Tabela de Referéncia neste Grupo) usando
o AdaptadortJT03188. Coloque o bocal em um
recipiente para coletar solvente de lavagem.

Purgar o circuito evaporador leva
aproximadamente 12 — 15 minutos para retirar
inteiramente o solvente.

Desconecte a mangueira do bocal de aeracéo
para verificar se ha solvente no circuito. Segure a
mangueira proximo de um pedaco de papelao e
continue a purgar até que o papelédo esteja seco.

Reinstale a valvula de expansédo e reconecte a
tubulacé@o do liquido refrigerante do aquecedor.
Limpe o anticongelante derramado no alojamento
do evaporador e coloque o liquido de
arrefecimento de volta no radiador.

Lavagem Final

AG,0U0D004,298 —54-21JAN03-2/3
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Sistema do Ar Condicionado

Linhas do Compressor—Especificacédo

SUCCAO—TONUE ... cuiiiiiiiiiiiiie et 38 Nem
(28 Ib-ft)
DeSCarregUE—TONUE .........oieiiiiiiiiee et 36 Nem
(27 Ib-ft)

12. Fixe os fios terras ao compressor.

Conecte a fiacdo da bobina da embreagem (A).
Instale a correia.

13. Purgue, evacue e recarregue o sistema. (Consulte
Purga, Evacuacéo e Carga do Sistema do Ar
Condicionado neste grupo.)

IMPORTANTE: Se uma nova embreagem do
compressor tiver sido instalada,
ligue-o e desligue-o (com o motor
funcionando) em intervalos de 1
segundo por 5 segundos (alterne 5
vezes em 5 segundos). Isso polira a
embreagem e as superficies do
acionamento do cubo.

OURX956,0000022 -54-21JAN03-2/2
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Sistema do Ar Condicionado

Substitua o Receptor-Secador

NOTA: O receptor-secador ndo é aproveitavel. Instale o
novo receptor-secador se suspeitar de mau
funcionamento.

O receptor-secador deve ser substituido se o
sistema for contaminado, lavado, se for deixado
aberto a atmosfera por mais de 24 horas ou se
tiver mais de 2 anos e estiver descarregado.

1. Descarregue o sistema. (Consulte Descarga do
Sistema do Ar Condicionado, neste grupo.)

2. Desconecte as linhas de entrada (A) e saida (B) do
receptor-secador. Tampe as linhas para evitar
contaminacéao.
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3. Remova os grampos. (C).
A—Linha de Entrada
4. Remova o receptor-secador. B—Linha de Saida
C—Grampos (2 usados)
5. Acrescente 7,5 mL (0,25 oz) de 0Oleo refrigerante
R134a e 7,5 mL (0,25 oz) de Corante de Detec¢éo de
Vazamento TY27506 no sistema se um novo
receptor-secador for instalado e ndo houver grandes
vazamentos. Se forem encontrados vazamentos, siga
os procedimentos de verificacdo e de adicdo de 6leo
refrigerante. (Consulte Determinacédo da Carga de
Oleo Correta, neste grupo.)

NOTA: Apbs o corante ter sido instalado no sistema, o
receptor-secador deve ser rotulado com um
adesivo do kit correto.

6. Instale o receptor-secador com o visor voltado para
fora. Aperte as conexdes.

7. Purgue, evacue e carregue o sistema. (Consulte
Purga, Evacuacéo e Carga do Sistema do Ar
Condicionado neste grupo.)

OURX956,0000031 -54-21JAN03-1/1
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Assento com Suspenséo a Ar

Reparacéo da Suspenséao

NOTA: As instrugdes a seguir sdo relativas a reparacdo
da montagem da suspensdo na ordem de
remogdo. Realize SOMENTE os procedimentos
relativos a falha do assento. Ndo é necessario
nem recomendado remover totalmente o assento.

1. Mova o assento para a posicdo completamente PARA
CIMA.

2. Remova a almofada do assento puxando para cima e
para fora a parte dianteira.

3. Desconecte o conector do interruptor da presenca do
operador.

NOTA: Os rebites plasticos da capa ficardo danificados
caso sejam removidos e ndo devem ser
reutilizados.

4. Remova os rebites da parte superior da capa do
assento usando um cortador lateral para cortar ou
retirar os rebites.

5. Empurre para baixo a capa e instale o Bloco de
Suporte JDG1424 em um dos trilhos inferiores e
aperte o parafuso de ajuste.

Continua na préxima pagina AG,0U0D004,312 —54-21JAN03-1/8
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ACTIVE SEATU

EspecificacOes

Substituicdo do Acumulador de 160
mL (10 in.®%)

Presséo de Carga

Item Medida Especificacao
Parafuso da Haste Torque 61 Nem
(45 Ib-ft)
Porca de Retencao da Solenoide Torque 7 Nem
(60 Ib-in.)
Parafusos de Montagem Torque 40 Nem
(30 Ib-ft)
Parafusos do Bloco da Valvula Torque 2,3 Nem
(20 Ib-in.)
Filtro Torque 24 Nem
(212 Ib-in.)
Valvula de Retencéo Torque 24 Nem
(212 Ib-in.)
Vélvula Redutora de Pressao de Torque 24 Nem
Entrada (212 Ib-in.)
Valvula Redutora de Pressao Torque 24 Nem
Proporcional (212 Ib-in.)

1400— 1600 kPa a 20°C
(14— 16 bar a 20°C)
(203— 232 psi a 68°F)

Acumulador Torque 13 Nem

(115 Ib-in.)
Parafuso Allen do Acumulador Torque 20— 25 Nem

(77— 221 Ib-in.)
Parafuso da Mola a Ar Torque 4 Nem

(35 Ib-in.)

OURX956,0000137 -54-080CT01-1/1
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ACTIVE SEATU

1. N&o é possivel fazer manutencéo na valvula de
controle (A).

2. Remova e substitua os Anéis O (B).

3. Use o pino elastico (C) alinhar a valvula.

4. Aperte os parafusos no bloco da valvula.

90
. R
Especificagdo S 15
Parafusos do Bloco da Véalvula— %
TOFQUE .ttt 2,3 Nem ‘ZT‘
(20 Ib-in.) 3
©
3
(2]
A—Valvula de Controle 8
B—Anéis O (4 usados) 3
C—Pino Elastico B &
Vélvula de Controle
OURX956,000002C _-54-180CT02-2/5
5. Removas os anéis de seguranca (B), os anéis O (A) e
substitua conforme necessario.
6. Remova e substitua os anéis O (C) conforme
necessario.
7. Instale a valvula e o filtro e aperte. o
x
Especificagéo q
FITO—TOMQUE ... eevveveeeieie ettt 24 Nem ES
(212 Ib-in.) ‘
g
I @
Especificagdo S
Valvula de RetenCa0—TOrQUE ........c.ceriviriiiiiiiiie e 24 Nem %
(212 Ib-in.) Filtro
A—Anéis O
B—Anéis de Seguranca
C—Anéis O
-
o
>
<
g
a9
z
7
o
]
@
8
<
X
o
Vélvula de Retencéo
Continua na proxima pagina OURX956,000002C —54-180CT02-3/5
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ACTIVE SEATU

A CUIDADO: Né&o tente sangrar o sistema de ar
sem o Bloco de Suporte JDG1424 no lugar. Isso
evita lesbes causadas por um repentino
colapso das tesouras de suspensao.

7. Remova e Instale a Mola a Ar: Empurre para baixo a
capa e instale o Bloco de Suporte JDG1424 (A) em
um dos trilhos inferiores e aperte o parafuso de ajuste.

8. Remova as linhas de ar (B) da mola a ar (A) para
sangrar.

9. Retire o parafuso (C).
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10. Remova o parafuso Phillips (D) do fundo da mola a A—Mola a Ar
ar pelo compartimento de ferramentas embaixo do B—Linhas de Ar

assento. C—Parafuso
D—Parafuso Phillips

11. Substitua na ordem inversa.

12. Substitua a linha de ar conforme necessario.

13. Aperte a conexdo da linha de ar 1 volta inteira além
do aperto manual.

Aperte 0 parafuso e o parafuso Phillips com cuidado.
NAO aperte demais.

Especificacéo

Parafuso da Mola @ Ar—TOrQUE .........ccoveeiienienieeieee e 4 Nem
(35 Ib-in.)
Continua na préxima pagina OURX956,0000018 —54-180CT02-2/4
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ACTIVE SEATU

10. Repare o Ajustador do Encosto do
Assento:Remova o conjunto do cinto de seguranca

(A).

IMPORTANTE: O encosto do assento esta sob
pressdo da mola e deve ser movido
totalmente para frente antes da
manutencao.

11. Remova as trés porcas autofrenantes (B) e a
montagem da trava, tendo cuidado para ndo perder
as arruelas e as buchas atras da placa.

12. Substitua a mola (C) conforme necessario.

13. Substitua o botao (D) conforme necessario.

14. Instale na ordem inversa.

A—Cinto de Seguranc¢a
B—Porcas Autofrenantes
C—Mola

D—Botéao

AG,0U0D004,313

RW78309 -UN-28JUL99

—54-180CT02-3/3
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Porta da Cabine e Para-Brisa

Substitua o Vidro do Para-Brisa ou a
Vedacao

1. Posicione o cap6 para frente. (Consulte
Posicionamento do Capd para Frente na Secéo 80,
Grupo 05).

2. Remova as blindagens (A).

3. Solte a bracadeira do tubo de escape (B).
4. Solte o esteio do tubo de escape (C).

5. Apoie o silencioso (D) e remova os parafusos de
fixac@o do tubo de escape (E).

6. Remova o silencioso e o tubo de escape.

RXA0055020 —-UN-11JULO1

A—Blindagens do Escape

B—Grampo do Tubo de Escape

C—Esteio do Tubo de Escape

D—Parafusos de Fixagédo do Tubo de Escape (3
usados)

E—Silencioso

g
| =
i)
3
1
e - o 4
Continua na préxima pagina OURX956,000001C —54-180CT02-1/3
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Ferramentas Fabricadas

DFRW30 — Ferramenta de Elevacao do Eixo

445 mm
(1.750 In.)

%f 19 mm
0 (0.750 In.)

N

(16.625 in) |. A > :
— 51 mm E/."/‘i('
(2 In.) : = P ] AL

(S~
(2 In)) (SE> Se |
- b '
N ' !
| < k)
xbk] ~ E’
} Sk | 559 mm
I

(221in)

>

-

-]

—
RW25005 —UN-15JUL93

Material Necessario Use porcas (4) 9/16 in. e arruelas lisas (2) 9/16 in. nas
hastes.

e Tubo de Aco 102 x 51 x 559 mm (4 x 2 x 22 in.)
A ferramenta é usada para remover o alojamento do

A ferramenta de elevacédo do eixo é feita com um tubo eixo.
especificado com hastes rosqueadas de aco de (2)
9/16 x 14 in.
AG,RW24911,113 -54-10JAN0O0-1/1
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Ferramentas Fabricadas
DFRW95 — Compressor da Chapa da Embreagem da TDM!
&
o<
=9
® ==
N 0‘?
@) - (@) 06
o
101 12.7
(4.0") {0.5")
°°.§ 215.9
U (8.5") i
-
' i ! !
] ] L o
1 | 1 §
S
|
A—Solda (4 Locais) B—Porcas Soldadas por Ponto
Material Necessario Fabrique a ferramenta conforme a ilustracéo.
e Chapa de Aco 13 x 51 x 432 mm (1/2 x 2 x 17 in.) A ferramenta é usada para comprimir as molas da
¢ (4) Porcas Nao Chapeadas de 8 mm embreagem da TDM
1 A ferramenta pode ser comprada. Encomende JDG888
AG,RW24911,78 —54-03NOV99-1/1
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Ferramentas Fabricadas

L — Bomba Hidraulica RE60870 (23 cm?) -9
ranhuras 10.5 gpm a 1725 rpm (Suporte SAE "A")

L — Alternativa — Numero de Peca —
W9A123R3F01N. Obtenha de: John S. Barnes Corp.,
222 15th. Street, Rockford, IL 61104 (Ligue para
1-800-398-9400)

NOTA: Para bombas Barnes, omita os adaptadores
J), (K) e (M) e substitua por:

e 1 in. de comprimento 1-5/16-12(M) Anel O x
1-5/16-12(M) Adaptador JIC — Parker
16FF50X ou Aeroquip 202713-16-16S

e (1) Bucha NPT 1-1/16-12(M) Anel O x
1/2(F) — Parker 12-1/2F50G ou
Weatherhead C3269 x 12 x 8

M — Adaptador M18 x 1.5(M) Anel O x 1/2(F) NPT.
Obtenha de: Parker M18 x 1.5-1/2 F80 HG-S

N — Niple Sextavado 1/2 in. NPT x 3 in. (Uma
extremidade invertida com alargamento de 30°).
Obtenha de: Parker 1/2 x 3.0 FFF

O — Cotovelo de 90° 1/2 in. (M) NPT x 1/2(F) Sw.
NPT. Obtenha de: Parker 2107-8-8 ou Weatherhead
9405 x 8 x 8

P — Adaptador (2 usados) M22 x 2 (M) Anel O x
1/2(F) NPT. Obtenha de: Parker M22 x 1.5-1/2
F8OHG-S

Q — Alojamento do Filtro RE68996 e Filtro
RE69054 Filtro de 10 Micron — Vaz&o de 15-20 gpm

R — Adaptador [1/2 in. (M) NPT x 1-1/16-12(M) JIC]

(Para mangueiras com extremidades (F) JIC). Obtenha
de: Parker 12-8 FTX, Weatherhead C5205 x 12 x 8 ou
Aeroquip 2021-8-12S

R — Alternativa— (para mangueiras com
extremidades NPT (M)) 3/4(F) NPT Sw. x 1/2"(M)

NPT. Obtenha de: Parker 0107-8-12 ou Weatherhead
9205 x 12 x 8

S — Suporte de Montagem na Base FM200
Parafuso A2 — SAE "A" aluminio. Obtenha de: LHA
Products 1801-B West Oak Parkway N.E., Marietta,
GA 30062 (Ligue para 1-404-410-3950)

T — Mangueira JT05679 (2 usadas) 12-ft com
extremidades JIC 1-1/16-12 (F)

T — Alternativa— (Para Mangueiras com
Extremidades de 3/4 (M) NPT). Obtenha do
SERVICEGARD ou localmente

— Base — 1-1/2 in. x 9 in. x 22 in. placa com 1-1/2
in. x 3-1/2 in. placa na parte de baixo

— Ferragens—Determina os tamanhos dos parafusos
e arruelas lisas.

Monte o material acima na base com as ferragens
corretas. Use arruelas lisas grandes na parte inferior
da base.

Solde o conector (J) e (K).

Alinhe o acoplador do acionamento dentro de 1° em
relacdo a reta. O desalinhamento méaximo da bomba
em relacdo ao centro do eixo do motor é de 0,38 mm
(0.015 in).

Faca um suporte de montagem de ferro chato de 3/16
in x 3 in para o alojamento do filtro que também pode
ser uma blindagem para cobrir o acoplador do
acionamento.

Faca um esteio para apoiar o lado da succao do
filtrador.
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