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Grupo 05
Normas de Seguranca

Reconhecer as Informacdes sobre
Seguranca

Este é o simbolo preventivo de seguranca. Ao vé-lo em
sua maquina ou nesta publicacdo, esteja sempre
consciente do risco de lesBes ou acidentes relacionados
com o manejo do equipamento.

T81389 -UN-07DEC88

CQ,SGALERTA -54-14JUL98-1/1

Observar as Mensagens de Seguranca

Leia atentamente as mensagens de seguranca nesta
publicacdo e em seu Trator. Mantenha os decalcos
correspondentes em bom estado. Substitua os adesivos
deteriorados ou perdidos.Familiarize-se com o
funcionamento de seu Trator e seus Comandos.

Mantenha-o em boas condicdes de trabalho. Qualquer
modificacdo ndo autorizada pode resultar em deficiéncia
de funcionamento e/ou seguranca, e reduzir sua vida util.

TS201 -UN-23AUG88

CQ,SGMENSEG -54-010CT98-1/1

Substituir os Adesivos de Seguranca

Substituir os adesivos deteriorados ou perdidos. Consultar
0 Manual de Operacéo com relacdo a posicdo correta dos
mesmos.

TS201 -UN-23AUG88

AG,LT04177,255 -54-29SEP98-1/1
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Grupo 10
Informacdes Gerais

Informagbes Gerais

Trator 7810

Poténcia

TDP (medida na fabrica)

112 KW (150 hp)

Rotac&o nominal

2100 rpm

Rotacdes governadas

850—2300 rpm

Rotacdes de trabalho

1680—2100 rpm

Sistema de injecao

Tipo Injecéo direta
Tipo de injecdo da bomba Em linha
Ponto de injecéo da bomba PMS

Filtro de ar

Tipo seco com dois elementos

Sistema de arrefecimento:

Tipo 70 kPa (0.7 bar) (10 psi) com bomba centrifuga
Ventilador Acoplamento direto
Termostato 2 vélvulas termostaticas de servico severo

Sistema Elétrico:

Tipo 12 - Volt com negativo & massa

Alternador 140 Amp (OOS 90 Amp)

Baterias Duas de 100 A

.. CCA (Total) 1850

Capacidades:

Tanque de combustivel 344 L

Sistema de arrefecimento 24 L

Carter com filtro 9L

Transmisséao e sistema hidraulico:

.. PowrQuad com TDM 98,3 L

Tracdo dianteira (TDM)

.. Cubos de rodas:

.... Standard (Cada) 19L

.. Diferencial 144 L

Continua na préxima péagina AG,0URX113,15 -54-02FEB00-1/2
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Grupo 00
Remocéo e Instalacdao de Componentes

Ferramentas Essenciais ou Recomendadas

NOTA: Pedir as ferramentas conforme catalogo de
ferramentas especiais FECQ31983 para o
Departamento de Pecas da John Deere.

RX,TOOLS -54-21APR94-1/4

RW25560 -UN-29AUG96

Ganchosdeelevagdo . .................. JDG19 (O_

Remocéo e instalacdo de componentes .

RX,TOOLS -54-21APR94-2/4

RW18149 -UN-09APR90

Elevador de motores . . . . ............... JDG23! (ooas wevsssremss )
L 5;
Remocao e instalagdo de motores g i

!Ferramenta Recomendada

RX,TOOLS -54-21APR94-3/4

RG4950 -UN-23AUGS8
Ferramenta para giraro volante. . . . .. ... ... JDG820

Girar o volante do motor %

RX,TOOLS -54-21APR94-4/4

TM4817 (24MAY01) 20-00-1 Tratores 7810 REPARACAO
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Grupo 05
Controles do Motor

Reparacédo do Motor—Use CTM

Para uma completa informac&o, é necessario consultar
também o Manual Técnico de Componentes.

Usar o Manual Técnico de Componentes juntamente com
este Manual da maquina.

—UN-06DEC96

RW50283A

RX16232005,1 -54-06DEC96-1/1

Ajuste da Alavanca/pedal do Acelerador

IMPORTANTE: Antes de ajustar as varetas de
controle de rotacéo, ter certeza de que
a marcha lenta da bomba injetora esta
correta. Consultar o Manual Técnico
de componentes do motor.

—UN-09SEP98

NOTA: Eliminar o primeiro passo se as varetas de
controle ndo requerem ajuste.

RW21145A

Remova a tampa de acesso as alavancas para ter acesso
ao parafuso autofrenante (A). Ajuste com 35 N.m (8 Ib.ft)
para mover a alavanca A—Parafuso autofrenante

Ligue o motor para aquecé-lo na temperatura de trabalho.
Ajuste a alavanca de aceleracdo para marcha lenta.

Continua na préxima pagina RX16533005,1 —54-270CT97-1/2
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Sistema de Arrefecimento do Motor

Teste do Radiador e Tampa

Retire o capbd.
Revise o radiador em busca de vazamentos ou danos.

Remover a tampa do radiador e instale a ferramenta
D05104ST de pressurizar.

Pressurize o sistema conforme especificacéo:
Especificagdo
Radiador—Pressao de teste .........occvvevviiiiieniciiiicen, 80 kPa (0.8 bar)
(12 psi)

Reparar o sistema se a pressao cai.

RW70024 -UN-17JUL96

RX16513020,2B -54-15MAY98-1/2

Instalar a tampa do radiador na ferramenta de teste
D05104ST.

NOTA: A tampa devera manter a pressao dentro da faixa
de especificagcdo. O alivio de pressdo devera
ocorrer no extremo superior da faixa.

Presséo da tampa.

Especificagcédo
Tampa do radiador—Presséo de
TESTE L. 60-80 kPa (0.6-0.8 bar)
(9-12 psi)

Troque a tampa se a pressao cair.

R26406N —-UN-29NOV88

RX16513020,2B  —-54-15MAY98-2/2
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Secéo 40

Sistema Elétr

ICO

Contetudo
Pagina Pagina
Grupo 05—Conectores Remocéo e Instalacdo do Motor de Partida . . .40-20-2
Ferramentas Essenciais .................. 40-05-1 Substituicdo do Relé de Partida . ........... 40-20-2
Outros Materiais . ....................... 40-05-4 Troca do Fusivel Geral .. ................. 40-20-3
Isolante Elétrico. . .......... ... ... ..... 40-05-4 Substituicdo do Interruptor de Partida em
Lavagem a Alta Pressdo. ................. 40-05-4 PONtO MOMO. . . o\ o et 40-20-4
Electrical Connector Repair
WEATHER PACK ................ : . . 40'05'5 Grupo 25_Solené|des e |nterruptores
Remocéo do Corpo de Conectores Terminais Especificacdes . ............ooueueeio... 40-25-1
de L|ngueta5 ......................... 40'05'6 Substltu|géo de |nterruptores e Relés do Ar
Reparacéo de Conectores METRI-PACKD Condicionado. . .. ...... 40-25-1
(de Puz(ar) ........................... 40'05'7 Substltu|gao dOS |nterruptores de Alta e
Reparacdo de Conectores METRI-PACKD Baixa Press&o do Ar Condicionado . . . .. ... 40-25-2
(de Empurrar) ..... .. PR 40-05-8  suybstituicio do Solendide da TDM . ... ... ... 40-25-3
Electrical Connector Repair _ Substituicio do Solenéide do Bloqueio do
MATE-N-LOC, METRIMATE (Pin-Type). . . .40-05-11 Diferenciale da TDP .. ................. 40-25-4
Reparacéo de Conectores Tipo Faca Substitua 0 Solendide de Corte de
CPCD~ ----------------------------- 40-05-12 Combustivel. . ........ ... . ... 40-25-4
Reparagdo de Conectores Pequenos Substituicdo do Conjunto de Potenciémetro
MATE-N-LOCO ... 40-05-13 de POSICHO. . . oot 40-25-5
Reparacédo de Terminais de Conector Substitua 0 Controle de Levante Hidraulico. . . .40-25-6
MATE'N'LOCD (Pequenos) ............. 40'05'14 Remogao de Sensores da Calxa
Electrical Connector Repair POWRQUADLD . .......'iiiianann.. 40-25-7
DEUTSCH. ... 40-05-15 Substituicdo dos Interruptores do Freio. ... ... 40-25-8
Reparacéo de Conectores CINCH. . ........ 40-05-17
. ) Grupo 30—Sistema de Monitoragéo
Grupo 10—lInstalacéo de Chicote Elétrico ESPeCificactes . . ..., 40-30-1
Posicbes dos Pontos de Aterramento . ... .. .. 40-10-1 Outros Materiais . .. ..........oooonnn... 40-30-1
|nsta|ag€10 dO ChiCOte ElétriCO na Cabine ..... 40-10-2 Subst|ttu|géo do Sensor de Pressao de
Instalagd@o do Chicote Elétrico na (0] 1Y T 40-30-2
Transmissao SRR R 40-10-4 Subst|tu|géo do Sensor de Rotagéo do
Instalacédo do Chicote Elétrico no Motor . . . . .. 40-10-5 MOTOT . + o o o oo oo 40-30-2
NOmero dOS Fios e COdIgO de .Cores ........ 40-10-6 Subs“tu“;ao do Sensor de Temperatura
Central de Fusiveis, Relés e Diodos . ........ 40-10-7 daAgua. . ... 40-30-2
Troca de FUSiVeiS e ReléS ................ 40-10-8 Subsntuu;ao do Sensor de Restrigéo do
Filtrode Ar. . ... ... . . 40-30-2
Grupo 15—<Circuito de Carga Substituicdo do Sensor de Nivel de
Reparacéo do Alternador—Usar Manual Combustivel. . .......... ..o 40-30-3
CTM 40-15-1 Substituicdo do Sensor de Rotacdo da TDP . . .40-30-3
Vista Explodida do Alternador. . ............ 40-15-2 Substituicdo do Sensor de Velocidade das
Remocéo e Instalacéo do Alternador ........ 40-15-3 ROAAS . o o oo e e e e e 40-30-4
Substituicdo do Radar Sensor de
Grupo 20—Circuito de Partida Velocidade. . . ................... EEEEE 40-30-4
Ferramentas Essenciais . ................. 40-20-1 Substituicdo do Sensor de Restricdo do Oleo
Especificacdes . ................ ... ..... 40-20-1 Hidraulico. . . ............ . . 40-30-5
Reparacédo do Motor de Partida—Usar
Manual CTM .. ....... . ... ... .. ... 40-20-2 Continua na proxima pagina
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Conectores

Remove terminais velhos dos fios usando o alicate - —
elétrico universal JDG145! -

TS0132 -UN-23AUG88

Incluido no kit de reparacao elétrica JDG155
AG,0U0D008,231 —54-22JUN99-2/6

NOTA: As borrachas de vedacdo séo codificadas em
cores para trés tamanhos de fios:

e Verde - Bitola do fio — 18—20
* Cinza - Bitola do fio — 14—16
e Azul - Bitola do fio — 10—12

IMPORTANTE: A borracha de vedacéo deve se
acomodar sem folga no fio. |

LE
Insira a borracha de vedagé&o de tamanho correto no fio. /ﬂ 4 |

Descasque a extremidade do fio para expor 6 mm (1/4
pol.) de cabo, e alinhe a borracha no final do isolamento
do fio.

TS0136 -UN-23AUG88

AG,0U0D008,231 -54-22JUN99-3/6

Instale o terminal de tamanho correto no fio.

Insira o terminal (A) no alicate, na posicéo de “W” e
prense o terminal, usando a ferramenta JDG865 de
prensar terminais.

A—Terminal E
B—Ferramenta de prensar "ZDT
D
[
o
Continua na préxima péagina AG,0U0DO008,231 —-54-22JUN99-4/6
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Grupo 10
Instalacdo de Chicote Elétrico

Posicbes dos Pontos de Aterramento

Ha seis pontos de aterramento:

1. Ponto (A)
« Bateria 8 g
 Bastidor da cabine e montagem do chassis ao : s
motor. 7 7
e Terra do chicote no chassis 7 7
< <
S 8
2. Chassis ao motor (B) S B
3. Cabine ao motor (C) z z
4. Dentro da cabine (D) sob o console.
5. Sob o cap6 (E) ponto dianteiro
6. Sob o cap6 (F) ponto traseiro
A—Ponto de aterramento
B—Aterramento do motor
C—Aterramento do motor com a cabine
D—Sob o console lateral S
E—Ponto de aterramento dianteiro g
F—Ponto de aterramento traseiro 5
<
5
S
=
o
3
[
(6]
o]
3
z
7
S
&
o
‘2
@
3 3
= =
Q Q
o o
3 \ 5
5 2
S S
& &
by by
= 2
@ g
RX16514010,1B  —54-13MAR98-1/1
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Circuito de Carga

Remocao e Instalacdo do Alternador

IMPORTANTE: O alternador foi desenvolvido com um
protetor eletrénico de voltagem
transiente TVP. Um regulador de
voltagem sem TVP pode causar danos
extensivos a eletrénica do trator.

Remova a blindagem lateral e desconecte do motor o
cabo negativo da bateria.

o~
[=2d
2
w
7]
N
9
z
5
|
~
-
o
o
e
=
&

Desconecte o cabo positivo (A) e o conector do regulador
(B).

A—Fio positivo
B—Conector do regulador
C—Tensionador da correia
D—Suporte do altenador

Remova a correia do alternador usando uma chave de
1/2 pol. no tensionador (C) para ajudar na remocao.

Remova o suporte (D), o parafuso de montagem e o
alternador.

Instale o alternador e a correia.

RX16514015,1B  —54-13MAR98-1/1
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Solendides e Interruptores

Substituicdo do Conjunto de Potenciémetro = =
de Posicéo /

Desconecte o conector e retire a protecéo do conjunto do
potenciémetro.

Remova a haste (A) do braco do eixo oscilante.

—UN-07JAN99

Remova os parafusos do suporte principal (D) e retire o
conjunto do potenciémetro.

RW21127A

Remova o anel elastico (B), as duas porcas, os parafusos

(C) e remova o potencidmetro.
A—Haste
B—Eixo do potenciémetro
C—Parafusos
D—Suporte

RX16514025,8B  -54-13MAR98-1/3

IMPORTANTE: N&o gire o eixo do sensor
forcadamente. Isto pode danificar o
potenciémetro.

Instale o potencidmetro (A) no suporte.
Gire o potencidmetro (A) no sentido antihorario até que os
furos de montagem fiquem alinhados.

—UN-07JAN99

Instale os dois parafusos e as porcas (B) e o anel elastico

©.

RW21973A

Instale o conjunto no trator.

A—Potenciémetro
B—Porcas
C—Anel elastico

Continua na préxima pagina RX16514025,8B —54-13MAR98-2/3
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Sistema de Monitoragdo

Ajustar o Sensor de Tracéo

NOTA: Retire a chave do contato e baixe o levante

completamente. i @{

1—Verificar a voltagem de alimentagéo

 Instale o chicote de derivacdo DFRWE65 entre o sensor
de tracdo e o da alimentacéo.

e Conecte o terminal vermelho do medidor de voltagem
no terminal “A” e o terminal preto em “C”. Ligue a
chave no painel de instrumentos na posicdo ON mas,
NAO ligue o motor.

RW60049 -UN-09MAY94

Voltagem do sensor de tracdo—Especificacdo
Suprimento de voltagem—Faixa
[0 [PPSR 4,8—5,2V

2—Teste do Sensor

e Conecte o terminal vermelho do medidor de voltagem
no terminal “B” e o terminal preto em “C”. Ligue a
chave no painel de instrumentos na posicdo ON mas,
NAO ligue o motor.

¢ Verificar a voltagem com a mola de barra (A)
desconectada. O parafuso do sensor deve mover-se A—Mola de barra
livremente e as leituras de voltagem devem ser suaves B—Parafuso de ajuste

(sem saltos de leitura), nem flutuacdes. C—Conector (do chicote do sensor de trag&o)
D—Conector (para o voltimetro)
E—Conector (para o sensor)

RW77336 -UN-07DEC99

Voltagem do sensor de tracdo—Especificacdo
—Embolo t0do extendid0 ............coevevevereereeieeseeeee e 0,65—0,90V
EMDOIO t0d0 FEtralitlo ......o..v.evvieeerceeicesieeesieesies e eniesenennas 3,95—4,50V

3—Ajuste do sensor do braco de levante

e Conecte a mola de barra (A).

e Ajuste o parafuso de ajuste (B) do émbolo do sensor de
tracdo até obter uma voltagem correta.

e Travar o parafuso de ajuste com a sua contraporca e
verificar se a voltagem esta de acordo.

Especificagcédo

FAUXA ....eeee e 1,45—1,85V

RX16514030,14 —54-04NOV96-1/1
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Grupo 00
Remocéo e Instalacdao de Componentes

Ferramentas Essenciais

NOTA: Pedir as ferramentas conforme catalogo de
ferramentas especiais FECQ31983 para o
Departamento de Pecas da John Deere.

LT04177,000000F —-54-05MAR01-1/14

RG4950 -UN-23AUG88

Ferramenta de girar o volante do motor. . . . . .. JDG820

Girar o volante do motor. %

LT04177,000000F —-54-05MAR01-2/14

RW25082A —UNNI2RIIXERD8
Conjunto do parafuso suporte da cabine . . . .. JDG809!

Suporte da cabine usado durante a separacdo da
transmisséo.

Parafuso suporte da cabine. . . .. ......... JDG830?

Suporte da cabine usado durante a separacéo da
transmisséo.

Usado com JDG830

2Usado comJDG809

LT04177,000000F —-54-05MAR01-3/14

RW75576 —-UN-20AUG99

Suporte adaptadores “L". . .. ............. JT07359

8
Suporte de unido ao cavalete do trator. )
\z/ e '\7

Continua na proxima pagina LT04177,000000F —-54-05MAR01-4/14
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Remova os 12 parafusos (A) de fixacdo da caixa ao
diferencial usando a extenséo JDG749 e o soquete
JDG750.

NOTA: Para dar espaco para a extens&o, pode ser
necessario afrouxar ou desconectar a linha
hidraulica de entrada (B) da base do filtro, usando
a chave pé de galinha JDG752A.

Empurrar para frente e levemente para a direita a
transmisséo para poder desconectar a mola de retorno do
pedal da embreagem e o cabo da embreagem.

IMPORTANTE: Verificar se todos os pontos de
conexdao estao separados para evitar
danos em algum componente durante
a remocdo da transmisséao.

Deslocar o conjunto da transmissao para tras.

A—Parafusos
B—Linha

—-UN-17DEC98

RW20656A

©
o]
]
L
[a)
~
T
4
3

RW20657A

RW20669 —UN-08MAY92

RX16515500,2B  —-54-06MAY98-8/8
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Controles

Ajuste das Varetas do Cambio e do Park

CUIDADO: Evite possiveis ferimentos. Faca
todos os ajustes com o trator em solo
nivelado e as rodas bloqueadas.

IMPORTANTE: Todos 0s passos seguintes devem
ser completados na ordem listada

para garantir uma correta operacao
das hastes e varetas do cambio, e

do park.

RX16515505,5B  -54-16APR98-1/1

Verificacbes Preliminares

1. Mova a alavanca da posicao (A) para a posicéo (B), e
entdo solte. A alavanca deve retornar para a posicao
(A) logo que for solta.

IMPORTANTE: Um desvio na vareta por engripamento
ou interferéncia podem parecer
normal. Os acoplamentos devem ser
inspecionados para determinar a folga
correta entre as alavancas interiores.

Possiveis causas para a alavanca ndo retornar para a
parte dianteira da ranhura:

e Vareta do Park mal ajustada.

« Interferéncia da vareta superior do Park com o piso
da cabine , joelhos engripados ou varetas interiores.

* Mola de compresséo fraca ou quebrada na vareta
interior do park.

» Vareta de estacionamento desconectada.

Possiveis causas para a alavanca nao se mover
completamente na parte traseira da ranhura:

« Interferéncia ou engripamento na vareta do park.
e Engripamento no braco intermediario do park.

A

B

A—Posicéo para frente
B—Posicdo aré

Continua na préxima péagina

>3

v
—-UN-02APR98

RW70509A

RX16515505,6B  —54-20APR98-1/4
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Controles

Ajuste da Vareta do Park com Tensor

1. Posicione a alavanca na posicao de Park.

2. Afrouxe as porcas (B) e ajuste o tensor (C) até que
ndo exista folga.

3. Balance o trator para certificar-se de que o trinquete
esta engatado.

4. Verifique se ainda existe folga.

5. Aperte as contra porcas (B), certificando-se de que a
vareta esta corretamente posicionada para evitar
interferéncia com o assoalho da cabine.

6. Mova a alavanca de ré para a posicéo de Park (E),
entéo solte-a. A alavanca deve retornar sem ajuda
para a posicéo de Park (D).

Verifique se ha interferéncia se a alavanca nao
retorna.

7. Repita o procedimento para uma correta posicéo de
“batida” e uma folga minima de 1mm na haste interior
do park.

8. Verificar se h& interferéncia nas hastes de ligacdo se a
posicéo de “batida” estd no grupo certo mas nao é
possivel obter a folga minima de 1 mm na haste
interior.

9. Verificar o nimero de roscas visiveis no final da haste
do park se a posicéo de “batida” e folga de 1 mm
estao corretas:

» Maximo de 14 fios de roscas no final da articulacéo.
e Maximo de 8 fios para o final do tensor.

A—Garfo ajustavel
B—Contraporca
C—Tensor
D—Posicéo
E—Posicéo

Qni/[
b
o
—UN-02APR98

—-UN-18MAR98

RW70539A

RW70540A

RX16515505,35B  —54-22APR98-1/1
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Controles

1—Rebite

2—CGuia (Faixa A-D)
3—Guia (Faixa A-E n&o usado)
4—Rebite

5—Capa

6—Parafuso (M6 x 16)
7—Arruela

8—Cabo

9—Alavanca
10—Parafuso (M8 x 16)
11—Suporte
12—Parafuso (M8 x 25)
13—Arruela trava
14—Arruela
15—Bucha

16—Eixo

17—Arruela

18—Pivo

19—Porca
20—Espacador
21—Brago faixa C-D
22—Braco faixa A-B
23—Alavanca de cambio
24—Manipulo
25—Manipulo
26—Alavanca F-N-R
27—Braco

28—Mola

29—Porca
30—Parafuso (M6 x 20)

31—Arruela trava 8 mm
32—Suporte
33—Parafuso (M8 x 65)
34—Pino mola
35—Braco

36—Mola

37—Bucha

38—Arruela trava 6 mm
39—Parafuso (M6 x 25)
40—Limitador
41—Arruelas (4 used)
42—FEixo

43—Suporte
44—Arruela

45—Porca (M10)

46—Arruela trava 8 mm

47—Porca (M6)

48—Arruela

49—Parafuso (M8 x 25)

50—Parafuso limitador do park
(M6 x 30)

51—Porca (M6)

52—Porca (M10)

53—Placa

54—Arruela

55—Arruela

56—Parafuso especial

57—Alavanca do acelerador

58—Manipulo

59—Mola

RX16515505,50B —-54-22APR98-2/2

cambio

A—Manipulo de F-N-R

C—Alavanca de grupos
D—Parafuso

E—Braco

F—Parafuso do eixo

Retire os manipulos (A—C).

B—Alavanca de marchas

Desmontagem do Conjunto de Alavancas do

Retire o conjunto do pivé (H) com o suporte (G).
Remova os dois parafusos (D) e o parafuso (F).

Remova e troque as pecas do cAmbio se necessério.

G—Suporte de bloqueio do neutro
H—Conjunto do pivo de marchas

RX16515505,52B  —54-22APR98-1/1

RW78080 —-UN-02APR98

TM4817 (24MAY01)

55-05-25
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Grupo 10
Transmissao

Ferramentas Especiais

NOTA: Pedir as ferramentas conforme catalogo de
ferramentas especiais FECQ31983 para o
Departamento de Pecas da John Deere.

LT04177,0000014 -54-20MAR01-1/9

RW18997 -UN-19MAY92

Puxadordeclipe. .. ...... ... ... ... ... JDG766

Remocédo do tampéo da valvula da transmisséo. [:(z ‘

LT04177,0000014 -54-20MAR01-2/9

Suporte de montagem da transmissao. . . . . . . JT07123*

Remocéo e instalacdo da transmisséo do trator.

© @

RW25950 —-UN-30APR98

tUsado com o suporte DO1003AA
LT04177,0000014 -54-20MAR01-3/9

RW21614 -UN-17AUG92
Instalador de retentor. . . ... ... ... ....... JDG775

Instalac&o do retentor no eixo de entrada na caixa de
valvulas.

LT04177,0000014 -54-20MAR01-4/9

RW20979 -UN-17AUG92

Compressordemola. . ................. JDG773

Permite a extracdo do anel elastico de retencéo da caixa.

LT04177,0000014 -54-20MAR01-5/9

RW19948A -UN-17MAR98

Instaladorde buchas . . . ................ JDG765

Instalac&o de buchas

Continua na proxima pagina LT04177,0000014 —54-20MAR01-6/9
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Transmissao

* Inspecione todas as molas em busca de desgaste,
danos e deformacdes.

Eixo:

* Inspecionar a superficie dos eixos dos rolamentos a
procura de desgaste e danos.

» Verificar as estrias dos eixos.

¢ Inspecionar os casquilhos em busca de arranhdes,
rebarbas, rugosidades, cansots vivos e evidéncias
de superaquecimento. Remover as rebarbas com
um pano de brunir. Remova as rebarbas e cantos
vivos com um raspador ou faca. Trocar os
casquilhos se estdo ovalados, muito arranhados ou
se superagueceu excessivamente.

Conjunto de planetarias:

* Revisar 0s eixos e pinos em busca pecas soltas ou
desconectadas.

¢ Inspecione as engrenagens pinhdo em busca de
desgaste ou superaguecimento excessivo dos
dentes.

» Verificar se as engrenagens giram suavemente.

Instrucbes sobre vedacdes:
IMPORTANTE: NAO usar primer TY16285 para

limpar superficies. A acéo do
primer fara com que o material

selante cure demasiado rapido,
sem dar tempo suficiente para a
montagem correta.

» Raspar as superficies para remover material selante

velho. Pode-se usar removedores de pintura que
contenham cloro etileno, alcool desnaturalizado ou
agua quente com sabao.

e Limpe as superficies para remover residuos de 6leo

e graxa.

 Verificar se as superficies estéo limpas, aplicando

algumas gotas de agua fresca nas superficies. Se a
agua enpoca ou forma gotas, repetir o procedimento
de limpeza.

» Proteja as superficies limpas, logo ap6s ter feito a

limpeza.

IMPORTANTE: NAO USAR pasta seladora em
excesso.

» Aplicar uma final camada de pasta seladora em uma

das superficies. As zonas estreitas transpassadas
devem ser cobertas com selador. Evitar que o
selador penetre nas passagens de 6leo. Certificar-se
gue o selador rodeie todos os condutos de 0Oleo.

e Ter certeza que as superficies estdo secas, limpas e

livres de oleo.

e Trabalhe com rapidez para evitar que o selador

seque antes de terminar a montagem.

» Deixar passar um prazo de 30 minutos de cura, a

temperatura ambiente, antes de encher com 6leo.

AG,0URX078,424 -54-02FEB00-2/2
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Transmissao

Bomba de Lubrificacdo da Transmissao — Vista em Corte

]
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A—Tampa frontal da trans- F—Engrenagem intermediaria ~K—Came O—Retencéao interior mola
misséo da bomba L—Pino acionador da bomba P—Mola
B— Eixo de entrada G—Parafusos (6) de ar Q—Retenc¢éo superior mola
C—Anel eléastico H—Mdltiplo da bomba M—Embolo da bomba com anel “O”
D—Rolamento de esferas I—Rolamento rolos N—Esfera de borracha R—Anel elastico
E—Engrenagem de comando J—Casquilho
da bomba

AG,0URX078,434 -54-02FEB00-1/1

Reparacédo da Bomba de Ar da Transmissao

Retirar o anel elastico (A).

A—Anel eléastico

3
2
S
@
Continua na proxima pagina AG,0URX078,435 —54-02FEB00-1/12
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Transmissao

Valvula Moduladora — Vista em Corte

®
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A—Valvula moduladora D—Mola externa
B—Mola interna
C—Pino da valvula

moduladora

Remover o tampao (G) junto com o anel “O” (H).

UWWW ~
o\o\ A\ 2
\\\\\\\\ W)
3
. ?
8
W(//////////// S
F—Vedacao do émbolo H—Anel “O”
E—Embolo acumulador G—Tampéo |—Orificio de enchimento
Mola da valvula modulaldora externa—Especificacao
Mola—Comprimento liVre ..........cccveiiiiiiiiieiiciee e 66 mm

Remover o émbolo do acumulador (E) junto com a
vedacéao (F).

Instalar a junta (F) no émbolo (E).

Remover as duas molas (D) e (B) e o pino (C).
Remover a valvula (A) para inspecéo.

Prestar atencéo para que o orificio (I) ndo fique
obstruido.

Mola da valvula moduladora interna—Especificagao
Mola—Comprimento livre
Comprimento de teste

111 mm
89 mm a 30—36 N

Comprimento de teSte .........cccveeriieiriiiieiiieeene 54,4 mm a 51—64 N

Substitua as pecas, se necessario e instale na
cavidade.

Instale e aperte o tampao da valvula.

Tampaéao da valvula moduladora—Especificagcéo
Tampao—Torque

AG,0URX078,443 —-54-02FEB00-1/1

TM4817 (24MAY01)
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Transmissao

remova as pecas (A—D).

Mola de retorno do émbolo do freio—Especificagao
Mola—Comprimento lIVIe ..........oooiiiiiiiiiiiie e 87 mm
Comprimento de teSte ........covvvieiiiriiiiiiee e 77 mm a 245—299 N

Discos do freio de reversao—Especificacéo
Disco—Espessura (NOVOS) ..........cocuveriieriiiiieiieneeneeaneenn 2,97—3.13 mm

A—Placas de retorno do émbolo
B—Molas de retorno do émbolo (8)
C—Discos (5)

D—Placas separadoras (4)

RW36513 —-UN-25AUG97

AG,0URX078,452 -54-02FEB00-3/6

Remover a coroa dentada (A) do freio de retrocesso e a
placa separadora (B).

A—Coroa dentada
B—Placa separadora

RW18870 —-UN-11JUL91

AG,0URX078,452 —-54-02FEB00-4/6

A CUIDADO: O conjunto do porta planetarios é
pesado. Tomar as devidas precauc¢des e utilizar
equipamento adequado ao levanta-lo para evitar
lesGes pessoais e danos ao equipamento.

Retirar da caixa de planetarios, o conjunto do
porta-inversor de tracdo junto com o eixo da embreagem
de tracéo

Continua na proxima pagina

RW18871 -UN-11JUL91

o

AG,0URX078,452 —54-02FEB00-5/6
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Transmissao

Conjunto da Embreagem de Comando Direto — Vista em Corte

.
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A—Tambor embreagem C4 F—Arruela de encosto K—Pinos mola retorno (6) O—Bucha
B—Placa retorno émbolo G—Cubo embreagem L—Retentor do émbolo P—Valvula de sobrerotagéo (2)
C—Discos (4) H—Bucha M—Embolo embreagem(C4) Q—Detalhe “C”
D—Placas separadoras (3) |—Cobertura embreagem N—Retentor tambor R—Detalhe “B”
E—Parafusos (6) J—Molas retorno émbolo (6) embreagem S—Detalhe “A”

AG,LT04177,975 -54-05FEB99-1/1

Desmontagem e Montagem do Conjunto da Embreagem de Comando Direto

NOTA: Ver “Conjunto da embreagem de comando ~ Especificacéo
direto - Vista em corte” durante 0s passos de Molas Novas—Comprimento

~ . ~ TIVIE e 41 mm (aprox.)
separacao e /nsta/agao. Comprimento de ProVa ........cceevveerveiiiniiienienreeeeenes 32 mm a 142 N
Tirar os parafusos da cobertura da embreagem e Especificagao
retira-la. Mola de retorno do émbolo—
ComPrimeNto lIVI......c.uviiiiieeiiiieee e 30 mm
Comprimento de teSte .......uveviieeiiiieiciee e 24 mm a 138 N

Tirar o cubo da embreagem, as placas separadoras,

os discos e a placa de retorno do émbolo. ) ~
Retirar o @mbolo C4, o tambor da embreagem e

prestar atencdo para que se assente corretamente a

Retirar as molas de retorno do émbolo e os pinos dos
arruela dentada da mola e da esfera.

mesmos.

Especificacédo
Disco da embreagem direta de
avanco—Espessura (NOVO) ........covvveerevieeiieeenieee e 2,84—3,00 mm

Continua na proxima pagina AG,0URX078,457 —54-02FEB00-1/4
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Transmissao

Montagem do Conjunto da Caixa de Planetarios/Freio de Retrocesso
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A—Engrenagem (3) C—Espacador (3) E—Porta planetarios G—Pino eléastico (3)
B—Rolamento (6) D—Arruela de encosto (3) F—Eixo (3)
Instale os rolamentos (B) e os espacadores (C) na Monte o eixo (F) no porta planetarios e fixe-o com o
engrenagem (A). pino elastico (G).
Monte o conjunto da engrenagem com a arruela de
encosto (D) no porta planetéarios (E).

AG,0URX078,460 —54-02FEB00-1/1
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Caixa de Grupos

Montagem das pecas:

1. Inspecione as pecas A—D verificando se a montagem
est4 correta.

2. Cubra o eixo acionador do trinquete com PT506
Never-Seez?.

3. Instale o came de acionamento do trinquete na caixa
de grupos.

IMPORTANTE: Esteja certo de que o came do
trinquete esta orientado corretamente
antes de instalar o o eixo de
acionamento do came.

4. Girar o ressalto do came (E) fique voltado para cima
da transmiss&o, como mostra a figura.

5. Instalar o trinquete (H) tendo o cuidado de n&o
empurrar o pino da bucha para fora da caixa. Desliza
0 eixo (G) para tras através do trinquete usando o
braco de travamento (F) para engatar o eixo e puxa-lo
para dentro.

6. Instalar uma arruela de feltro no eixo do came, no lado
de fora da caixa de grupos.

7. Instalar o braco do park e travar com o pino elastico.

8. Instalar o anel elastico no eixo.

RW78369 -UN-130CT99

Instalac&o da embreagem da trac&o dianteira
Instale a embreagem da TDM verificando o seguinte:

e Limpe as superficies e aplique a junta seladora
TY16021. (Ver instrucdes de vedacéo, neste grupo).

e Aperte os parafusos da embreagem da TDM com a
caixa de grupos:

RW?78370 —-UN-130CT99

Parafusos da embreagem da TDM com a caixa de grupos—
Especificacé@o
T ONQUE et 50 Nem
(37 Ib-ft)

A—Arruela de encosto
B—Rolamento de agulhas
C—Came de acionamento do park
D—Anel “O”

E—Ressalto do came

F—Bracgo de travamento

G—Eixo

H—Trinquete

o
I
=
Q
o
<
T

N Z
37
B
~
)
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o

1Produto anti engripante

AG,0U0D004,256 —54-130CT99-4/4
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Caixa de Grupos

Montagem da Tampa

NOTA: Esteja certo de que a alavanca e o braco interno
estdo corretamente montados.

Monte a alavanca (A) e o came do Park.
Alinhe o braco interno (C) e o came do Park (B).

Monte o pino elastico.

RW22880 —UN-21JUN93

A—Alavanca
B—Came do Park
C—Braco interno

RX15005520,3A -54-200CT93-1/2

Instale uma junta nova na tampa.

Alinhe os bracos (A) para que os pinos coicidam com 0s
rebaixos (B).

NOTA: Mova levemente a alavanca para cima ou para
baixo para ajudar no alinhamento das partes (A) e

(B)-
Monte a tampa e aperte os parafusos.
Especificacé@o

Parafusos da tampa—TOrqUE ..........cccuevvieiienieiieeeesiee e 70 N.m
52 Ib-ft

A—Bracos da alavanca
B—Rebaixos nos eixos trambuladores

RW22887 —-UN-21JUN93

RX15005520,3A —54-200CT93-2/2
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Caixa de Grupos

do uma ferramenta de 4-3/16 pol. de diametro.

Instale a capa do rolamento frontal no anel de ajuste usan

RW22892 —-UN-21JUN93

RX15005520,7A -54-200CT93-2/3

Instale o conjunto do eixo de entrada (A).

capa do rolamento contra o anel trava.

A—Conjunto do eixo de entrada

Instale a capa do rolamento traseiro e o anel trava.

Pressionar de tras para frente o eixo para assentar a

RW18363 —-UN-12SEP90

RX15005520,7A -54-200CT93-3/3

TM4817 (24MAY01)
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Instalacdo do Eixo Dianteirio

Instale o eixo tendo certeza de que ele esta e

completamente para tras. —_— )
» |

Instale o pino pivd tendo certeza de que o pino esta
completamente para tras.

Adicione calcos até que o calco (A) deslize sobre o pino
pivé (B).

NOTA: A folga axial do pino é proporcionada pela
instalacdo de calgos (A).

A—Cal¢o
B—Pino pivo

Instale os calcos (A) e a chapa de retencéo.

Aperte os parafusos da chapa de retencdo conforme
especificacdo:

Chapa de reten¢éo do pino pivd da TDM—Especificagdo
ParafuUSOS—TOIQUE. ......cooiiiiiiiiie et 310 Nem

Aperte os parafusos da roda ao cubo.

Parafusos da roda dianteira ao cubo—Especificagéo
ParafUSO—TOIQUE ......ccuiiiiiiiiiiiieieeee e 600 Nem
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AG,0URX078,470 -54-02FEB00-1/1

TM4817 (24MAY01) 56-00-7

Tratores 7810 REPARACAO

022003

PN=269




Grupo 10
Embreagem da Tracao Dianteira — TDM

Ferramentas Especiais

NOTA: Pedir as ferramentas conforme catalogo de
ferramentas especiais FECQ31983 para o
Departamento de Pecas da John Deere.

LT04177,0000020 -54-29MAR01-1/3

RW22137 -UN-07APR93

Extrator de capa de rolamento. . . ... ... .. .. JDG811

Remocéo da capa do rolamento traseiro da TDM.

LT04177,0000020 -54-29MAR01-2/3

RW18191 -UN-12JANOO

Compressor de mola prato da embreagem. . . . . JDG303

Usado para comprimir mola prato da embreagem.

LT04177,0000020 -54-29MAR01-3/3

EspecificacOes
Item Medida Especificacédo
Parafusos de fixacao da luva

Parafusos Torque 26 Nem

Eixo de entrada Folga axial 0,025—0,10 mm

Parafusos de fixacao da luva de
entrada da TDM

Parafusos Torque 26 Nem

LT04177,0000021 -54-29MAR01-1/1
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Embreagem da Tracdo Dianteira — TDM

Instale o reldgio comparador na extremidade do eixo.

Mova a engrenagem do conjunto da embreagem para
cima e para baixo, usando uma alavanca. Anote a leitura
da folga axial.

Retire o reldgio comparador e a luva. H

Instale um conjunto de cal¢cos para proporcionar uma
folga axial recomendada:

Especificagdo
Eixo de entrada—Folga axial...........ccccceoviriiiniiniinnn. 0,025—0,10 mm

Instale a luva de fixac&@o do rolamento de entrada com o
anel “O".

Instale os parafusos de fixac&o da luva.

Parafusos de fixac&o da luva de entrada da TDM—Especificacéo
ParafUSOS—TOIrQUE.........cciiiiiiiiiiit et 26 Nem

Instale a bomba auxiliar da direcéo, se equipado. (Ver
Remocéo e Instalacdo da Bomba da Direcdo—Secéo 60,
Grupo 10).)

Instale a embreagem da TDM. (Ver Instalacdo da
Embreagem da TDM, Grupo 00).

RW21316 —-UN-19JUN92

AG,O0URX078,494 -54-02FEB00-3/3
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Eixo Dianteiro

Remocao e Instalacdo do Cubo de
Planetéarios

Remover as rodas do trator.
Drene o 6leo do redutor.
Retire os parafusos (A) de fixacdo do porta planetéarios.

Remova o porta planetarios do cubo de rodas, forcando
com uma alavanca no rebaixo (B).

A—Parafusos
B—Rebaixo

RW36567 —UN-13JAN98

RX16515615,5B  -54-12MAY98-1/9

Faca uma marca nas engrenagens satélites, chapa
retentoras, e na carcaga para que sejam instalados no
local original.

Remova os parafusos (A) e a chapa de retencao (B).

Retire as engrenagens satélites, os rolamentos de agulha
e a arruela de encosto.

A—Parafusos
B—Chapa de retencéo

—UN-06AUG98

RW12918A

RX16515615,5B  —-54-12MAY98-2/9

Remova o rolamento de agulhas interno usando um
extrator 1-9/16 pol. de diametro interno.

Continua na proxima pagina
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Eixo Dianteiro

Articulacdo do Cubo de Rodas Dianteiro — Vista em Corte

// 7 //// 7
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Desenho antigo
1—Carcaga do eixo 6—Capa do rolamento (2) 11—Pino mestre interior 16—Anel eléastico
2—Semi-eixo 7—Carcaga articulada 12—Engraxadeira (2) 17—Retentor
3—Bucha 8—Vedador de graxa (2) 13—Cone do rolamento (2) 18—Parafuso (4)
4—Espacador 9—Calcos 14—Anel elastico 19—Pino mestre superior
5—Vedacédo de 6leo 10—Parafuso (4) 15—Rolamento de esferas
RX16515615,27B  —54-01MAY98-1/1
TM4817 (24MAY01) 56-15-19 Tratores 7810 REPARACAO
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Eixo Dianteiro

Instalacdo da Ponte do Eixo Dianteiro no
Suporte de Manutencgéo

Retire a TDM do trator (Ver Remocéo do eixo dianteiro do
trator, Grupo 00).

Retire os bujdes (A) e (B).

Drene o 6leo.

A—Bujao de dreno do diferencial
B—Bujao de dreno da ponte

RW77359 —-UN-15FEBOO

RX16515615,48B  —54-12MAY98-1/3

Instale o suporte do eixo (A) no pedestal de reparacdo de
motores D05223ST.

A—Suporte do eixo

Continua na préxima pagina

RW36795 —-UN-03APR98

RX16515615,48B  —54-12MAY98-2/3
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Eixo Dianteiro

NOTA: Certifique-se de que o furo (C) esta na posicdo
vertical quando instalar o eixo (B).

Instale a engrenagem conica (A) e o eixo (C).

A—Engrenagem cobnica
B—Eixo
C—Furo no pino

RW36622 -UN-14NOV97

Instale o pino trava (A) no eixo.

A—Pino trava

RW36623 —UN-14NOV97

Instale um disco separador (A) na tampa.

A—Disco separador

RW36625 —UN-14NOV97

RX16515615,69B —-54-01MAY98-7/14

Instale o espacador (C).

Montar o conjunto de discos da engrenagem conica.

A—Engrenagem conica

B—Disco separador §
C—Espacgador g
D—Lamelas 2‘
z
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Eixo Dianteiro

Instale o anel “O” (A) e o garfo (B).

Instale a arruela especial (C) com o lado rebaixado
voltado para o garfo e com a lingueta e a ranhura
alinhados.

Instale a placa de retencéo (D) com a lingueta da arruela
especial alinhada com o rasgo.

Instale a porca de retencéo (E).
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A—Anel "O"
B—Garfo

C—Arruela especial
D—Placa de retencéo
E—Porca de retencéo

RX16515615,101B -54-01MAY98-6/9

Instale a ferramenta de fixar garfo JDG1090 (A) no garfo.

Instale o reldgio comparador (B) com o ponteiro na
extremidade do eixo do pinh&o.

Aperte a porca (C) gradualmente, até que a folga axial do
eixo figue conforme especificéo:

Especificagédo
Eixo do pinhdo—Folga axial ...........cccooeiiiiiieniiieiieee, 0,025—0,08 mm
Remova a ferramenta.
A—Ferramenta de fixar garfo
B—Rel6gio comparador
C—Porca
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Desenho antigo
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Eixo Dianteiro

Remova o defletor de 6leo do eixo, se necessario.

Instale o defletor de 6leo (A) usando um disco de
montagem de 3-1/2 pol. (B).

A—Defletor de 6leo
B—Disco de montagem

RX16515615,125B

RW77028 —-UN-06FEB98

—54-12MAY98-2/2

Determinacédo do Conjunto de Cal¢cos da
Ponte (Eixo)

Instalar a capa do rolamento (A) da ponte na caixa do
diferencial.

NOTA: Instalar o conjunto de ferramentas para caixa do
diferencial JDG1217.

Instalar o anel centralizador JDG1217-4 (B).
Instalar a placa JDG1217-2 (C) e a ponte JDG1217-1 (D).
Instale e aperte os parafusos (E).

Instale o parafuso da placa JDG1217-3 (F) e aperte com
2,6 Nem (24 Ib-pol.).

Gire a coroa seis voltas para ambos os lados para
assentar os rolamentos.

Aperte o parafuso (F).

A—Capa do rolamento

B—Anel centralizador JDG1217-4
C—Placa JDG1217-2

D—Ponte JDG1217-1
E—Parafusos

F—Parafuso da placa JDG1217-3

RX16515615,124B

RW77027 —UN-06FEB98

—54-01MAY98-1/1
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Eixo Dianteiro

NOTA: Os eixos novos ndo possuem o anel de desgaste

A).

Remova e descarte o anel de esgaste (A) para 0s eixos
antigos.

NOTA: Né&o é necessario instalar um anel de desgaste na
ranhura para todos os modelos de eixo.

Retirar o vedador frontal e o anel “O” (B).

RW77009 -UN-13JAN98

Inspecione o émbolo (C) e, se necessario, remova

arranhdes, batidas e rebarbas, usando um pano de brunir.

A—Anel de desgaste
B—Anel "O"

Limpe completamente o émbolo e aplique uma final C—Embolo

camada de 6leo limpo.

RX16515615,139B  -54-12MAY98-9/11

Remova as partes (A—E) da guia da haste.

Inspecione a guia. Se necessario, remova arranhdes,
batidas e rebarbas, usando um pano de brunir.

Limpe completamente a guia e aplique uma final camada
de Oleo limpo.

A—Anel de reforgo
B—Anel "O"
C—Anel de vedacao
D—Anel frontal
E—Anel de desgaste

RW77010 -UN-13JAN98

Continua na préxima pagina RX16515615,139B —-54-12MAY98-10/11
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Eixo Dianteiro

NOTA: Certifique-se de que o anel de reforco esta
localizado no lado de baixa presséo do anel “O”.

Instale o anel “O” (A) e o anel de reforco (B) na tampa de
cilindro direita.

Aplicar uma final camada de 6leo no anel “O”.

A—Anel "O"
B—Anel de reforco

RW77135 —-UN-280CT98

Instale a tampa (B) e aperte os parafusos (A).

Parafusos de fixagdo da tampa de cilindro para carcaga—
Especificacé@o
ParafUSOS—TOIrQUE.........eiiiiiiiiie ittt 310 Nem

(229 Ib-ft)

A—Parafusos
B—Tampa

RW77002 -UN-13JAN98

RX16515615,155B —54-01MAY98-18/20

Limpe as roscas no lado do cilindro e da haste da
direc&o.

Instale a ferramenta JDG1214 (A) no lado plano na
extremidade da haste (B).

Aplicar travador de roscas T43512 nas roscas da haste e
do braco da direcéo.

Instale o conjunto da haste esquerda (C) na haste da
direcé@o (D) usando a ferramenta JDG1213 (E).

Haste do cilindro com o braco da direcdo—Especificacédo
TONQUE ettt 610 Nem
(450 Ib-ft)

A—Chave para haste do cilindro de direcdo JDG1214
B—Haste direita do cilindro da direcao

C—Barra de acoplamento esquerda

D—Haste esquerda do cilindro da direcé&o

E—Chave para barra de acoplamento JDG1213

Continua na proxima pagina
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Desenho antigo
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Diferencial Traseiro

CUIDADO: Ao usar ar comprimido para remover
componentes, pode-se sofrer lesdes. Usar
somente pressoes de ar abaixo de 200 kPa (2
bar) (30 psi) e colocar o componente numa
posicdo tal que ndo cause lesdes pessoais.

Remover o émbolo do diferencial (A) da tampa (B)
aplicando ar no orificio de entrada (C) do émbolo de
bloqueio.

RW70109 -UN-30JUL96

Retire também a capa do rolamento (D) usando um
extrator.

A—Embolo

B—Tampa

C—Entrada de 6leo do émbolo
D—Capa do rolamento

—UN-07APR98

RW70108A

AG,0URX078,501 -54-02FEB00-3/8

Retire os trés parafusos (C). Usar um martelo deslizante

e um adaptador JT01778 (A) para afrouxar o eixo (B) da
caixa do diferencial. Neste momento, néo retire o eixo.
A—Adaptador roscado i
B—Eixo (3) ‘f ©
C—Parafusos (3) r \ \ 2
0F :
= /’f . [
S
4
Continua na préxima pagina AG,0URX078,501 —54-02FEB00-4/8
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Diferencial Traseiro

Instale a TDP. (Ver Instalagéo da TDP, Grupo 00).

AG,0URX078,504 —54-02FEB00-2/2
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Redutor Final

Remover a capa do rolamento restante usando um disco
extrator de 3-3/4 de didametro e um cabo de ferramenta.

—UN-19NOV98

RW21642A

AG,0URX078,511 -54-02FEB00-4/4

Vista Explodida do Porta Planetarios

A—Parafuso de retencéo das C—Cone do rolamento externo F—Pista do rolamento interno

RW26019 —-UN-13NOV98

I—Arruela retentora entre o

engrenagens D—Pista do rolametno externo G—Cone do rolamento interno porta planetarios e o eixo
B—Arruela retentora das E—Engrenagem planetaria H—Porta planetarios da ponte
engrenagens
AG,0URX078,512 —54-02FEB00-1/1
TM4817 (24MAY01) 56-25-9 Tratores 7810 REPARACAO
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Redutor Final

IMPORTANTE: NAO verificar o torque de giro com a
coroa dentada instalada.

NOTA: Substituir os parafusos 3/8 x 2 pol. por parafusos
adaptadores de 3/8 x 10 pol.

Instalar o adaptador DFRW29 (A).

Instale o adaptador com as porcas em cada lado do
flange.

Instalar uma chave torsiométrica (B).

IMPORTANTE: Gire a carcaca no minimo trés vezes
ao fazer cada medicao.

Girar a caixa da ponte com o adaptador e com a chave
torsiométrica anotar o valor do torque de giro. Repetir o
valor trés vezes e calcular a média dos resultados. Este é
o valor da resisténcia ao torque.

RW21651 -UN-08JUL92

Apertar o parafuso retentor até que a resisténcia ao giro
AUMENTE a um valor de referéncia. A—DFRW?29
B—Torquimetro
Torque de giro—Especificagao
—ROIAMENTOS NOVOS ...t 16—32 Nem
(142—283 Ib-pol.)

Torque de giro—Especificacéo
—Rolamentos USAdOS ............ccooiiiiieiiiiciee e 8—16 Nem
(71—106 Ib-pol.)

AG,0URX078,519 -54-02FEB00-3/5

Substitua a placa de bloqueio (A) se necessario.

Instalar a placa de blogueio entre os ressaltos de
bloqueio (B) do porta planetarios. Se as orelhas da placa
de bloqueio ndo cabem nos ressaltos, apertar o parafuso
levemente (8° no maximo).

Instalar o anel “O” (C) ao redor da cabeca do parafuso
com a placa de bloqueio instalada.

Encher o compartimento do rolamento externo com graxa,
usando uma engraxadeira.

—UN-20AUG98

A—Placa de bloqueio
B—Ressaltos de bloqueio
C—Anel "O"

RW21652A

Continua na proxima pagina AG,0URX078,519 —-54-02FEB00-4/5
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Tomada de Poténcia — TDP

Retirar as pecas (A—D).

A—Cubo da embreagem da TDP
B—Discos

C—Discos separadores
D—Placa de retorno

—UN-10DEC98

RW21681A

AG,0URX078,525 —54-02FEB00-4/8

Retirar o anel retentor (A) e a valvula (B).

A—Anel retentor
B—Valvula de corte de lubrificacdo

—UN-10DEC98

W21682A

R

AG,0URX078,525 —54-02FEB00-5/8

Inspecionar os anéis de vedacédo (A).

Retirar o cone do rolamento traseiro usando uma prensa,
um extrator tipo faca e um disco de 1-3/4 pol.

A—Anéis de vedacao (2) §
o
2
\ <
' g
[hq
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Tomada de Poténcia — TDP

Vista em Corte da TDP e do Eixo de Saida
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RW21700A

—UN-10DEC98

A—Suporte do rolamento G—Arruela de encosto M—Disco do indicador de S—Anel "O"
B—Anel elastico H—Colar do cambio rotacoes T—Embolo
C—Capa do rolamento I—Anel elastico N—Cone do rolamento U—Pino com mola
D—Cone do rolamento J—Arruela de encosto O—Capa do rolamento V—Mola de retorno
E—Arruela de encosto K—Engrenagem de saida de P—Carcaca da TDP W—Rolamento de agulhas (2)
F—Engrenagem de saida de 500 rpm Q—Retentor de 6leo X—Espacador do rolamento
1000 rpm L—Eixo impulsor de saida R—Tampéo acoplado
AG,0URX078,531 _—54-02FEB00-1/1
TM4817 (24MAY01) 56-30-19 Tratores 7810 REPARACAO
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Grupo 35

Linhas de Transmissao de Poténcia
EspecificacOes
Item Medida Especificacao
Parafusos do volante ao garfo do Torque 66 Nem
amortecedor de torcao (48 Ib-ft)
Parafusos da linha de comando ao Torque 70 Nem
garfo da transmisséo (52 Ib-ft)
Parafusos da linha de comando ao Torque 66 Nem
garfo do amortecedor de torcao (48 Ib-ft)

LT04177,000002F -54-16APR01-1/1
TM4817 (24MAY01) 56-35-1 Tratores 7810 REPARACAO
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Acionamento da Bomba Hidraulica

Montagem da Engrenagem de Acionamento
da Bomba

IMPORTANTE: A capa e o cone do rolamento s&o
considerados um par casado e devem
ser montados juntos.

Instale o anel espacador (A) e as capas dos rolamentos
na caixa do diferencial.

A—Anel elastico

RW21441 -UN-02JUL92

AG,0URX078,561 —54-02FEB00-1/5

Observar o numero gravado (A) no lado esquerdo
superior da caixa do diferencial.

NOTA: O numero gravado é uma referéncia para
determiner os calcos a serem montados no eixo

do pinhéo. B
2
Se néo ha namero gravado, usar 0,71 mm. g
3
Quando se consulta as especificacdes de calcos das N
engrenagens de acioametno da bomba, o nimero 3
gravado proporciona a espessura do conjunto de cal¢cos a z
utilizar para ajustar a ponta conica do eixo da
engrenagem de acionamento da bomba. A—Nlmero gravado
Tabela de calgos para a engrenagem de acionamento
Nimero na carcaca Conjunto de cal¢os
1 0.46 mm
2 0.56 mm
3 0.64 mm
4 0.71 mm
5 0.79 mm
6 0.86 mm
7 0.94 mm
8 1.02 mm
Continua na proxima pagina AG,0URX078,561 —54—-02FEB00-2/5
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Coluna da Direc&do

Remova os parafusos (A).

Remova a caixa do moédulo do display.

A—Parafusos (4)

RW25920 -UN-15MAY98

AG,0U0D010,697 -54-11JAN00-3/4

Remova os quatro parafusos (A).
Retirar o conjunto da caixa da direcéo.
Monte em ordem inversa.

Apertar a porca do volante de direcéo:

Especificagédo
Porca do volante de direcdo—

A—Parafusos (4)

0
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AG,0U0D010,697 —54-11JAN00-4/4
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Direcdo Hidrostatica

Aplicar 6leo hidraulico limpo em todas as pecas internas.

Gire o carretel (B) dentro da luva (A) para evitar
engripamento.

Gire a luva e o carretel até que as marcas (C) e as
marcas de identificacdo (D) fiquem alinhadas.

A—Luva

B—Carretel

C—Rasgos

D—Marcas de identificacédo

—UN-30SEP98

W18384A

R

AG,0U0D010,704 -54-11JAN00-6/13

Instalar as quatro molas centradoras (A) no conjunto da
véalvula usando a ferramenta instaladora KML10018-3 (B).

Instalar o pino.

A—Molas centralizadoras
B—Instalador de molas KML10018-3

—UN-25SEP98

RW18385A

AG,0U0D010,704 -54-11JAN00-7/13

IMPORTANTE: O carretel e o conjunto da luva nao
devem engripar na carcaga.

Aplicar 6leo hidraulico limpo no conjunto da valvula.
Instale o carretel e o conjunto da luva (A) na carcaca,

com movimentos de rotacdo, mantendo o pino transversal
em posicéo horizontal.

—UN-25SEP98

A—Conjunto da luva

RW18379A

Continua na proxima pagina AG,0U0D010,704 —54-11JANO0-8/13
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Grupo 20
Valvula de Freio

Jogo de Pecas de Reposicao

Sempre que for fazer manutencéo na véalvula do freio,
é recomendavel consultar os kits de reparo disponiveis
no Catélogo de Pecas.

AG,0U0DO010,714 -54-11JAN00-1/1

TM4817 (24MAY01) 60-20-1 Tratores 7810 REPARACAO
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Valvula de Freio

IMPORTANTE: Todos dos orificios devem estar
limpos de contaminacéo. Os
componentes esquerdo e direito do
freio devem ser instalados em seus
lugares originais.

NOTA: Usar as molas da valvula do freio do lado oposto
para ajudar a retirar os componentes.

Remova e inspecione as pecas (A—K).

Molas dos émbolos—Especificacao
Mola—Comprimento liVIe ........ccc.oiiiiiiiiieieee e 21 mm
Comprimento de teste........ccceeveeeiiiieiiiie e 19,5 mm a 790—974 N

AAUALALLLLE =¥ l -

Mola da valvula de alivio—Especificagcao
Mola—Comprimento lIVIe ...........cooiiiiiiiiiiie e 29 mm
Comprimento de teSte......cccvveiiiieiiiiie e 13,6 mm a 26—32 N

%

Instale novos anéis “O” (B) nos émbolos (H).

Instale novos anéis quadruplos (G).

IMPORTANTE: Comprimir os anéis exteriores com a
mé&o, certificando-se que 0s mesmos
nao tranquem durante a montagem.

. - &
_, -
g
—-UN-30JUL98

oy

RW21608A

Montar os componentes em posicéo horizontal para
formar um subconjunto e evitar que as esferas (C) e as
molas (D) figuem desalinhadas.

Instale a tampa, os anéis deslizantes, a tampa limitadora

do curso e apertar os parafusos. ‘
Parafusos da tampa limitadora do curso—Especificacédo I (
ParafuUSOS—TOIQUE. ... uvieiiieeiiie et et e et sree e seee e reee s 28 Nem
(20 Ib-ft) 4
L

A—Carretéis

B—Anéis "0O"
C—Esferas

D—Mola da valvula de alivio
E—Anéis guia
F—Embolos

G—Anéis quadruplos
H—Embolos

I—Anéis elastico
J—Luvas

K—Molas dos émbolos

—UN-30JUL98

RW21609A

Continua na proxima pagina AG,0U0D010,718 —54-11JAN0O0-8/9
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Remocé&o e Instalacdo de Componentes

Desconecte os conectores elétricos (A) da valvula de
levante.

Desconecte as mangueiras (B) da valvula do levante e da
véalvula prioritaria.

Desconecte as mangueiras de dreno (G).

A—Conector elétrico
B—Mangueiras

C—Nao usado

D—Na&o usado

E—Na&o usado

F—N&o usado
G—Mangueira de dreno
H—N&o usado

—UN-08MAY98

RW70100A

AG,0U0D010,731 -54-11JAN00-2/6

Desconecte as duas mangueiras (A) de baixo da valvula
prioritaria.

Desconecte os cabos das VCR.

A—Mangueiras
B—Cabo das VCR
C—Mangueiras

Continua na préxima pagina
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W70102A

R
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Bomba Hidraulica e Bomba de Carga

EspecificacOes
Item

Parafusos de fixacdo da unidade de
controle

Parafusos

Mola da unidade compensadora

Mola

Mola sensora de carca da unidade
de controle

Mola

Mola de controle do garfo

Sapatas

Tampa dos rolamentos
Parafusos que fixam o corpo da
vélvula a caixa da bomba

Parafusos

Parafusos da tampa com rolamentos
do prato oscilante

Parafusos

PRE CARGA REQUERIDA

Medida

Torque

Comprimento livre
Comprimento de teste

Comprimento livre
Comprimento de teste

Comprimento livre
Comprimento de teste

Espessura minima

Torque

Torque

Torque

Pré carga

Continua na proxima pagina

Especificacao

8 Nem
(70 Ib-pol.)

36 mm
30 mm a 548 N

25 mm
23,6 mm a 69—84 N

54 mm
36 mm a 292—356 N
3,23 mm

22 Nem
(194 Ib-pol.)

34 Nem
(25 Ib-ft)

22 Nem
(194 Ib-pol.)

0,18 a 0,23 mm

LT04177,000003D —54-25APR01-1/2

TM4817 (24MAY01)
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Bomba Hidraulica e Bomba de Carga

Posicionar a bomba horizontalmente.
Remova o rolamento do eixo (A).
remova o espacador do rolamento (B).

NOTA: O conjunto do bloco de cilindros pode ser
separado durante a remocdo do corpo da bomba.

Cuidadosamene remova 0 conjunto do bloco de cilindros

©.

A—Cone do rolamento
B—Espacador do rolamento
C—Bloco de cilindros

RW25870 —UN-13DEC97

AG,0U0D010,742 -54-11JAN00-2/11

IMPORTANTE: Evite danificar os cal¢os. Eles séo
necessarios para manter a pré carga
nos rolamentos.

Remova a tampa dos rolamentos (A), cal¢cos, anéis “O”,
espacadores, cone e capa de rolamentos nos dois lados
da caixa da bomba.

Remova o garfo (C).

Remova o eixo (D) com o rolamento.

A—Tampa dos rolamentos

B—Rolamento, pista externa e espacadores
C—Garfo

D—Eixo

RW25871 -UN-13DEC97

AG,0U0D010,742 -54-11JAN00-3/11

Inspecione o garfo (A) para verificar se o desgaste é
uniforme.

A—Garfo

RW25873 —-UN-13DEC97

Continua na proxima pagina AG,0U0D010,742 —54-11JAN0O0—4/11

TM4817 (24MAY01)

70-10-13

Tratores 7810 REPARACAO

022003

PN=519



Bomba Hidraulica e Bomba de Carga

Inspecdo da Bomba Hidraulica de Carga

NOTA: As especificagbes de torque para os parafusos
especiais (A) ndo é critica.

Remova os parafusos especiais (A) e as arruelas do
corpo da bomba de carga.

—-UN-28JUL98

Substitua a bucha de alinhamento (B).

A—Parafusos (2)
B—Bucha

RW18994A

AG,0U0D010,745 -54-11JAN00-1/3

Cuidadosamente remova e inspecione a tampa (A).
NOTA: As engrenagens ndo podem ser substituidas.
Inspecione o conjunto das engrenagens (B).

Instalar uma nova guarnicéo (C).

—UN-28JUL98

Instalar novas arruelas de vedagéo nos parafusos
especiais do corpo da bomba de carga, certificando-se de
que a tampa (A) esta corretamente alinhada.

RW18995A

A—Tampa
B—Engrenagens
C—Guarnicao

Continua na préxima pagina AG,0U0D010,745 —54-11JAN0O0-2/3
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Valvulas do Sistema Hidraulico

Remocdao e Instalacdo da Valvula do Levante

Desconecte os conectores elétricos (B) do solendide.
Desconecte a linha (C) do cilindro elevador.
Desconecte os fios e remova os parafusos (A).

Remova os parafusos (D) e cuidadosamente remova a
vélvula do levante.

IMPORTANTE: Use uma pequena quantidade de
vaselina para manter no lugar a
valvula de disco e o anel “O” durante
a instalacao.

©
o
>
<
>
5
T
z
3

Instalar a valvula do levante e aperte os parafusos (A—D)
e conecte as linhas do cilindro elevador (C).

RW70463A

Parafusos de montagem da valvula do levante—Especificacao

ParafuUSO—TOIQUE .....cuviiiiiieiiiie et 50 Nem
(37 Ib-ft) A—Parafusos
B—Conectores elétricos
C—Linhas do cilindro de levante
D—Parafuso
AG,0U0D010,751 —54-11JAN0O0-1/1
TM4817 (24MAYO01) 70-15-9 Tratores 7810 REPARACAO
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Valvulas do Levante e Engate Rapido
Item Medida Especificacéo
Mola e centrador
Mola Comprimento livre 56 mm
Comprimento de teste 28.5 mm a 136—156 N
Parafuso da mola centradora do
carretel
Parafuso Torque 11 Nem
(98 Ib-pol.)
Parafusos do manipulo seletor
Parafuso Torque 11 Nem
(98 Ib-pol.)
Mola centradora traseira
Mola Comprimento livre 32 mm
Mola centralizadora frontal
Mola Comprimento livre 44 mm
Receptaculo da VCR Torque 28 Nem
(20 Ib-ft)
LT04177,0000042 -54-03MAY01-2/2
TM4817 (24MAY01) 70-20-3 Tratores 7810 REPARACAO
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Valvulas do Levante e Engate Rapido

Remover o conjunto do émbolo limitador da valvula de
controle. Usar uma ferramente de anel “O” para ter
acesso ao conjunto do limitador através do orificio
oblongo (A) e o furo (B).

Revisar o assento (C) e a mola (D).

8 ]
-l -l
2 2
Especificagédo 9 Q|
MOLA NOVA—Comprimento lIVre ..........occeeviieeiiieeiiieeee, 13mm aprox. 5 %I
Comprimento de ProVa........cccceceeeeieeeesereesiveeesenens 9mmcom3,2a4N < <
8 3
3 3
Montar as pecas (E) e (F). % %
A—Furo alongado
B—Furo
C—Assento da mola
D—Mola
E—Anel “O
F—Anel de apoio
AG,0UOD010,771 —54-11JANO0-3/11
Identificagdo do conjunto do émbolo limitador: @

A—Acionamento com varetas articuladas*
B—Acionamento com cabos*

3
1Se repara como um conjunto %
Continua na préxima pagina AG,0U0D010,771 —54-11JAN00—4/11
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Grupo 25
Levante Hidraulico

Ferramentas Especiais

NOTA: Pedir as ferramentas conforme catalogo de
ferramentas especiais FECQ31983 para o
Departamento de Pecas da John Deere.

LT04177,0000043 -54-04MAY01-1/4

Kit de reparacéo do cilindro. . . . ... ........ JT07325

Restauracéo do cilindro

RW25676 —UN-30APR97

LT04177,0000043 -54-04MAY01-2/4

Instalador de buchas . . .. .............. JDG1201
Instalacéo de buchas no eixo oscilante
Cabo daferramenta. . .. ................ JDG537*

Instalacéo de buchas e vedacdes

IFERRAMENTA RECOMENDADA

RW25902 -UN-24MAR98

!
-

LT04177,0000043 -54-04MAY01-3/4

Ferramenta expansora do anel elastico . . . .. .. JDG983

Remocéo e instalacéo do anel elastico no braco do eixo
oscilante.

RW25936 —-UN-03APR98

LT04177,0000043 -54-04MAY01-4/4
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Levante Hidraulico

Reparacéo do Braco de Tracédo (Levante)
Extrair o pino elastico (A).

Remover o extremo do braco de tracédo (B).
Remover os parafuso (C) e a mola (D).

Remover o botéo (E) e a arruela (F) usando uma
alavanca.

Remova o pino elastico (G) usando um alicate conforme
ilustra a figura.

RW25927 —-UN-04MAY98

Cortar os pinos elastico (H) usando oxi corte para
remover a placa de bloqueio (I).

Substitua a placa de bloqueio e todos os pinos elasticos
por pecas novas.

NOTA: Certifique-se de que a placa de bloqueio esta
instalada corretamente como ilustrado.

Instale uma nova placa de bloqueio no braco de tracéo.

Instale os pinos elastico (G) e (H) nivelado com a
superficie nos furos da placa de bloquio.

RW25928 -UN-18MAY98

Instale a arruela (F) e o botdo (E) no braco de tracéo.

A—Pino elastico

Instale a mola (D) e os parafusos de retencéo (C). B—Extremidade do brago
C—Parafuso
. D—Mola
Instale o extremo do brago de tracéo (B) e introduza sob E—Botao
pressdo o pino da mola (A). F—Arruela

G—Pino elastico
H—Pino eléastico
|—Placa de bloqueio

AG,0U0D010,783 —54-11JAN00-1/1
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Secao 90
Posto do Operador
Contetdo
Pagina Péagina
Grupo 00—Remocéo e Instalacédo de Componentes Verificagdo da Folga do Cubo da
Especificacdes ......................... 90-00-1 Embreagem. .. ..., 90-10-15
Remocdo da Cabine . .................... 90-00-1 Inspecéo do Coletor do Compressor. . . . . ... 90-10-16
Instalacdo da Cabine .................... 90-00-4 Inspecéo da Valvula Derivadora Térmica do
Compressor. . . ... 90-10-17
Grupo 05—Calefacéo, Ventilacdo e Ar Remocéo e Instalagé@o da Valvula de Alivio
Condicionado (HVAC) do COmpressor . ..o 90-10-18
Remocéo do Nacleo do Substituicdo do Secador . . . .............. 90-10-19
Evaporador-Aquecedor .. ............... 90-05-1 Teste de Fugas do Condensador .......... 90-10-20
Instalagéo do Nucleo do Teste de Fugas do Evaporador. . .......... 90-10-22
Evaporador/Calefator. . . ................ 90-05-2 Remocéo e Instalacéo da Valvula de
Remocéo, Instalacdo e Ajuste do Cabo de Expansdo ................. ... 90-10-23
Controle de Temperatura. .. ............. 90-05-3 Purgar o Sistema de Ar Condicionado . . . .. 90-10-24
Remocéo da Valvula de Controle do Insformacao Sobre Oleo Refrigerante . . . . . . 90-10-24
Calefator . ........... ... ... ... ..... 90-05-4 Verificagdo da Carga de Oleo do
Teste de Fuga da Valvula de Controle do Compressor. . ... 90-10-25
Calefator . ........... ... ... . ... .. .. 90-05-4 Determinagéo Correta da Carga do Oleo
Instalacé@o da Vélvula de Controle do Refrigerante. . . ..................... 90-10-26
Calefator . ........... ... ... ... ....... 90-05-5 Adic&o de Oleo no Sistema de Ar
Remocéo, Instalacdo e Ajuste do Cabo de Condicionado. .. .................... 90-10-27
Controle do Fluxode Ar. . ............... 90-05-6 Carga do Sistema de Ar Condicionado . . . . . 90-10-28
Remocéo e Instalacdo das Saidas de Ar. . . . .. 90-05-7
Remocéo e Instalacédo do Coletor de Grupo 20—Assento
Admiss@o de Ar. . ... .. 90-05-9 Ferramentas Especiais . ... ............... 90-20-1
Outros Materiais . . . ... 90-20-1
Grupo 10—Sistema de Ar Condicionado Remocédo do Assento com Suspensao
Ferramentas Especiais . . ................. 90-10-1 Mecanica. .. ... 90-20-1
Especificagdes . ........................ 90-10-2 Conjunto do Assento com Suspensao
Torque de Aperto de Mangueiras e Mecanica. .............. ... ... ...... 90-20-2
Conexdes com Anel “O” . ............... 90-10-3 Instalagé@o do Conjunto da Suspenséo
Normas de Seguranga .. ................. 90-10-3 Mecanica. .. ... 90-20-3
Manejo do Refrigerante. . ................. 90-10-4 Remocéo do Assento de Suspenséo a Ar. . . .. 90-20-4
Em Caso de Emergéncia ................. 90-10-4 Remocéo do Assento da Suspenséo . ....... 90-20-5
Equipamento de Seguranca .. ............. 90-10-4 Remocé&o da Placa Giratéria. .. ............ 90-20-5
Armazenamento dos Recipientes de Desmontagem, Inspe¢éo e Montagem da
Refrigerante. . ........................ 90-10-5 Suspenséo Pneumatica do Assento. . . .. ... 90-20-6
Refrigerante R134a. . ...........coovv.... 90-10-5 Instalacdo do Assento e da Suspenséo
Importante. . ...t 90-10-6 Pneumatica . ......................... 90-20-8
Diagrama do Sistema de Ar Condicionado . . . .90-10-7
Adaptadores Para o Sistema de Ar Grupo 25—Cabine
Condicionado—Tabela de Referéncia . . . . .. 90-10-8 Reparacdo do Trinco da Cabine . ........... 90-25-1
Remocéo e Instalacdo do Compressor . . ... .. 90-10-9 Ajuste da Porta da Cabine—Passo 1 ........ 90-25-2
Teste de Eficiéncia Volumétrica ........... 90-10-10 Ajuste da Porta da Cabine—Passo 2 ........ 90-25-3
Teste de Fugas Nas Vedacdes do Eixo . . . .. 90-10-12 Ajuste da Porta da Cabine—Passo 3 ........ 90-25-4
Desmontagem e Montagem da Embreagem
do Compressor . ........ i 90-10-14 Continua na proxima pagina
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Calefacdo, Ventilacdo e Ar Condicionado (HVAC)

Instalacdo da Valvula de Controle do
Calefator

1. Inspecione as mangueiras do calefator e substitua se
necessario.

2. Instale a valvula de controle do calefator e conectar
em seu cabo de controle. Aperte todas as conexdes
das mangueiras.

3. Adicionar refrigerante ao radiador. Dar partida ao
motor e fazer funcionar o calefator para verificar se ha
fugas.

4. Ajuste a valvula de controle do calefator para que
funcione corretamente. (Ver Ajuste da Valvula de
Controle do Calefator, neste grupo).

5. Instale a tampa do piso da cabine e o tapete.

AG,0U0D004,567 —54-01FEB00-1/1
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Sistema de Ar Condicionado

Armazenamento dos Recipientes de
Refrigerante

CUIDADQO: Os recipientes de refrigerante séo de
baixa presséo. Esta pressdo aumenta
consideravelmente quando aumenta a
temperatura do recipiente, o que se supde que
€ um alto risco utilizar recipientes de parede
fina. Esta terminantemente proibido expor os
recipientes de refrigerante a uma temperatura
que supere os 52°C. Nunca se deve armazenar
0s recipientes sob pressdo em um lugar onde
exista calor, nem se deve expor 0S mesmos a
raios solares. N&o abrir com forgca nem
danificar os recipientes sob presséo.

AG,LT04177,855 -54-13JAN99-1/1

Refrigerante R134a

IMPORTANTE: O sistema de ar-condicionado
funciona com o refrigerante R134a
(tetrafluoretano). Esta substancia ja
ndo contém atomos de cloro e ndo
afeta o oz6nio contido na
atmosfera. O refrigerante ndo deve
escapar para o ar; deve ser
recuperado por meio de um
equipamento especial que permite
a reciclagem. O refrigerante
armazenado no aparato de
armazenagem pode se utilizar de
novo em qualquer momento. Este
dispositivo de reciclagem utilizado
deve estar adaptado para o
refrigerante R134a. O ponto de

ebulicdo do R134a é -26,5°C e 0
ponto de congelamento de -101°C.
Antes de substituir um
componente, verificar sempre se é
compativel com o refrigerante
utilizado. Assegurar que se utiliza o
Oleo refrigerante apropriado. Os
equipamentos que funcionam com
refrigerante R12 se lubrifica com
6leo mineral que ndo é compativel
com os feitos para a utilizagdo de
refrigerante R134a. Estes ultimos
se utiliza 6leo PAG que tem grande
afinaldade com o refrigerante
assegurando, desta maneira, uma
boa lubrificacdo em todo o circuito.

AG,LT04177,856 —54-13JAN99-1/1
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Sistema de Ar Condicionado

Especificagdo
Parafuso do cubo da
eMbreagemM—TONQUE ........ccuvieiiiieiiiie et 14 Nem
(120 Ib-pol.)

AG,0U0D004,583 —-54-01FEB00-2/2

Verificacdo da Folga do Cubo da Embreagem

NOTA: A bobina da embreagem NAO é sensivel a
polaridade.

Verifique a folga da polia para o cubo usando um rel6gio
comparador. Montar o medidor na polia conforme
ilustrado e conecte dois fios do compressor a uma bateria
de 12 volts.

Gire a polia e verifique a folga em trés pontos. Adicione
ou remova calgcos para obter a folga correta.

Aperte o parafuso do eixo ap0s obter a folga correta.

Especificacé@o

Cubo para a polia—Folga.........ccccooeeiiiiieiiiieieeeees 0,35—0,65 mm
Parafuso do eixo da

EMBDIreageM—TONUE.......cciiiieiiiie et ettt 14 Nem
(120 Ib-pol.)

§

3

7

S

o

AG,0U0D004,584 -54-01FEB00-1/1
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Sistema de Ar Condicionado

Verificacdo da Carga de Oleo do Compressor

1. Remova o compressor. (Ver Remocéo do 4. Se foi drenado menos de 6 ml ou se o 6leo parece
Compressor, neste grupo). muito escuro, fazer o seguinte:

» Efetuar uma prova de eficiéncia volumétrica no
compressor para determiner se € necessario
proceder a reparacdo ou troca.

¢ Remover e limpar a valvula de expanséao, mas,
n&o desmontar a valvula.

* Remover e substituir o secador. (Ver Substituicdo
do Secador, neste grupo).

¢ Instalar um novo secador.

 Instalar a quantidade de 6leo necessaria. (Ver
Determinacéo da Carga Correta de Oleo, neste
grupo).

e Conecte todos 0s componentes.

» Purgue, evacue e carregue o sistema. (Ver
Purga, Evacuacao e Carga no Sistema de Ar
Condicionado, neste grupo).

CUIDADQO: Ter extremo cuidado ao
manipular o 6leo PAG, usar luvas de
protecdo e 6culos de seguranca, em todo o
momento. Lavar imediatamente com agua e
sabao se o 6leo entrou em contato com a
pele.

NAO derramar o 6leo R134a do compressor
sobre acrilicos ou plastico ABS. O 6leo
deteriora estes materiais rapidamente.

2. Retirar as tampas do coletor e drenar o 0Oleo.
Anotar a quantidade.

NOTA: Guardar o 6leo se o compressor é novo.
3. Se foi drenado mais de 6 ml de 6leo e seu aspecto

€ normal ou se foi substituido, ver como determiner
a carga correta de 0leo, neste grupo.

AG,0U0D004,598 —54-01FEB00-1/1
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Assento

Remocao do Assento da Suspensédo

1. Desconecte os dois conectores elétricos (A) e corte as
tiras de amarracéo.

2. Remova os parafusos (B) e (C) de cada lado da base
do assento e a placa giratoria.

A—Conectores
B—Parafusos
C—Parafusos

RW21179 -UN-22JUL92

AG,0U0D004,609 —-54-01FEB00-1/1

Remocéo da Placa Giratoria

1. Remova os dois parafusos (A) que unem a placa
giratoria ao lado esquerdo do trilho, e os dois
parafusos (C) que fixam o trilho ao lado direito da
placa amortecedora lateral.

2. Retire a alavanca (B) para cima e deslizar a placa
giratoria para direita e levanta-la.

A—Parafusos
B—Alavanca
C—Parafusos

RW21180 -UN-22JUL92

AG,0U0D004,610 -54-01FEB00-1/1
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Ferramentas Confeccionadas Pelo Conces-

Secéao 99

sionario
Contetido
Pagina

Grupo 05—Ferramentas Confeccionadas
Ferramentas de Confeccdo Propria. . ... ... .. 99-05-1
DFRW4—Ferramenta para o Cubo de Roda. . .99-05-2
DFRW20—Suporte do Compressor. . . ....... 99-05-3
DFRW29—Adaptador da Caixa dos

Redutores Finais . . . ................... 99-05-4
DFRW30—Ferramenta de Levante da

Ponte (Bix0). . . ... .o 99-05-5
DRFW60 - DFRW61 - DFRW62—Extensao

deChicote.......... ... . ... 99-05-6
DFRW63 - DFRW64 - DFRW6S5 -

DFRW66 - DFRW81—Chicote de

Derivagdo ............. .. ... ... .... 99-05-8
DFRW70—Ferramenta de Fixacdo ......... 99-05-10
DFRW77—Plataforma de Acesso Traseiro do

Trator. . ... 99-05-11
DFRW78—Bandeja de Suporte do

Assento. ... .. 99-05-12
DFRW79—Ferramenta para Fixar

EMDOIOS ..\ 99-05-13
DFRW87—Placa Adaptadora do Engate

Extensivel ......... ... ... ... 99-05-14
DFRW108—Ferramenta Para Porca da

Vareta de Estacionamento. . ............ 99-05-15
DFRW132—Ferramenta Para Folga Axial

da Engrenagem Conica Lateral do

Diferencial . .. ......... ... ... ..... 99-05-16

TM4817 (24MAY01) 99-1 Tratores 7810 REPARACAO
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Ferramentas Confeccionadas

B2 and B3=RE12364 3-Tipo WEATHER PACKO torre
(com vedacéo) com trés terminais R78061

Também necessita:

* Nove vedacdes. R78063

e Trés pedacos de 200 mm (8 pol.) de comprimento
(bitola 14) de cores diferentes

e Trés pedacos de 150 mm (6 pol.) de comprimento
(bitola 14) com cores correspondente aos fios de
200 mm (8 pol).

* Trés conectores AR67855

Chicote com derivacdo DFRW65 (B)

B1=R78054 3-Tipo WEATHER PACKO composto por
trés terminais R78061

B2=RE12364 3-Tipo WEATHER PACKUO torre (com
vedacao) com trés terminais R78060

B3=RE12364 3-Tipo WEATHER PACK[ torre (com
vedacao) com trés terminais R78061

Também necessita:

e Trés pedacos de fio de 200 mm (8 pol.) de
comprimento (bitola 14) de cores diferentes

e Trés pedacos de fio de 150 mm (6 pol.) de
comprimento (bitola 14 ) com cores correspondente
aos fios de 200 mm (8 pol).

e Trés conectores AR67855

Chicote com derivacdo DFRW66 (C)

C1=R78053 2-TipoWEATHER PACKO composto por
dois terminais R78061

C2=RE12331 2-Tipo WEATHER PACKUO torre (com
vedacdo) com dois terminais R78060

C3=RE12331 2-Tipo WEATHER PACKII torre (com
vedacao) com dois terminais R78061

Também necessita:

 Dois pedacos de 200 mm (8 pol.) de comprimento
(bitola 14) de cores diferentes

* Dois pedacos de 150 mm (6 pol.) de comprimento
(bitola 14 ) com cores correspondentes aos fios de
200 mm (8 pol).

» Dois conectores AR67855

Chicote com derivacdo DFRW81 (C)

A1=R78053 2-Tipo WEATHER PACKLO composto por
dois terminais R78060

A2=RE12363 2-TipoWEATHER PACKO tirre (com
vedacao) com dois terminais R78061

A3=RE12363 2-Tipo WEATHER PACKO torre (com
vedacdo) com dois terminais

Também necessita:

» Seis vedacgdes Six R78063

* Dois pedacos de 200 mm (8 pol.) de comprimento
(bitola 14) de cores diferentes

 Dois pedacos de 150 mm (6 pol.) de comprimento
(bitola 14) com cores correspondentes aos fios de
200 mm (8 pol).

* Dois conectores AR67855

WEATHER PACK é marca registrada da Packard Electric AG,RW24911,115 —54-10JANOO—2/2
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