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Secao 2 ¢ Especificagdes

REV.D

Motor John Deere 4045TF270

GTH-636, GTH-644, GTH-842 e GTH-844

Cilindrada 4.5 litros
Numero de cilindros 4
Diametro e curso 106 x 127 mm

Poténcia 99 a 2.500 rpm

73,8 kW a 2.500 rpm

Sequéncia de ignicao 1-3-4-2
Baixa rotacao 900 rpm
Frequéncia 180 Hz
Alta rotacao 2.600 rpm
Frequéncia 520 Hz
Taxa de compressao 17:1
Folga de valvulas, a frio

Entrada, faixa permitida 0,31 a 0,38 mm
Exaustdo, faixa permitida 0,41 2 0,48 mm
Entrada, ajuste recomendando 0,36 mm
Exaustéo, ajuste recomendando 0,46 mm
Sistema de lubrificacao

Pressao do 6leo 3,4 +1 bar

(na velocidade nominal com carga completa)

Capacidade de dleo
(filtro incluso)

13,2 litros

Requisitos de viscosidade do éleo

As unidades sao fornecidas com éleo para
amaciamento do motor John Deere.

Durante o periodo de amaciamento, adicione o 6leo
para amaciamento de motor John Deere conforme
necessario para manter o nivel de 6leo especificado.
Temperaturas de operagcdo extremas podem exigir o
uso de dleos de motor alternativos. Para obter mais
informacgdes sobre os requisitos de dleo, consulte o
Manual de operagao do motor da maquina.
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ESPECIFICACOES

Sistema de injecao

Marca da bomba injetora Stanadyne

Presséo de pico de injecao 690 bar

Exigéncias de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte o Manual de opera¢do do motor
da maquina.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 9,8 litros
Alternador

Saida 95 A, 14V CC
Bateria

Tipo 12V CC
Grupo C31
Quantidade 1
Corrente de partida a frio a -18 °C 1.000 A
Capacidade reserva em taxa de 25 A 200 minutos

A melhoria continua de nossos produtos é uma
politica da Genie. As especificacoes dos
produtos estao sujeitas a alteracoes sem prévio
aviso.
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Procedimentos programados de
manutencao

Informacoes sobre esta secao

Esta sec¢édo contém procedimentos detalhados
relativos a cada inspe¢éo programada de
manutencgéo.

Cada procedimento tem uma descrigao, avisos

Observe e siga estas sobre seguranca e instru¢des passo a passo.

instrugées: Legenda dos simbolos
Simbolo de alerta de seguranca:
As inspecdes de manutengéo devem ser utilizado para alertarsok?re ¢
executadas por uma pessoa treinada e possiveis riscos de acidentes
qualificada para a manutengdo desta maquina. pessoais. Obedeca a todas as
As inspecdes programadas de manutencédo mensagens de segurancaque
devem ser didrias, trimestrais, semestrais, acompanham este simbolo para
anuais e a cada dois anos, como especificado evitar possiveis acidentes
no Relatdrio de inspecées de manutencao. pessoais ou morte.
s A ndo observancia de cada Indica uma situagéo de risco
A ADVERTENCIA procedimento, da forma como foi iminente que, se néo for evitada,
apresentado e programado, pode resultara em acidentes pessoais
resultar em morte e acidentes graves ou morte.
pessoais graves ou danos & Indica uma situagao de risco
substanciais. A RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes

Identifique e retire de servigco imediatamente .
pessoais graves ou morte.

uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente. ACUIDADO Indica uma situagéo de possivel
risco que, se ndo for evitada,
podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Utilize somente pecas sobressalentes Indica uma situacdo de possivel
aprovadas pela Genie. risco que, se nao for evitada,
podera resultar em danos

As maquinas que estiveram paradas porum
periodo superior a 3 meses devem ser
submetidas a inspeg&o trimestral. ® Indica que um determinado resultado é esperado

apos a execucdo de uma série de etapas.

patrimoniais.

Salvo especificagdes em contrario, execute

cada procedimento de manutengcédo com a ® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
maquina nas seguintes condicdes: a execucao de uma série de etapas.

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicao retraida;

- chave de comando na posi¢ao desl. e sem a
chave;

- rodas com calcos. N
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Secao 3« Procedimentos programados de manutencao

REV.C

A-5

Execute a manutencao

no motor - modelos John Deere
e Perkins

Observacgao: as especificagdes do motor exigem
que este procedimento seja executado a cada
8 horas ou diariamente, o que ocorrer primeiro.

Procedimentos necessarios de manutengao e mais
informagdes sobre o motor estdo disponiveis no
Manual do operadorJohn Deere 4045T270

(Num. de pega John Deere: OMRG25204) OU no
Manual do operadorJohn Deere 4045T275

(Num. de pega John Deere: OMRG33324) OU no
Manual de operacéo e manutengéo Perkins 1104
(Num. de peca Perkins: SEBU7833-01).

PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO A

A-6
Execute a manutencao na
transmissao

Observacgdo: as especificagdes da transmissao
exigem que este procedimento seja executado a
cada 8 horas ou diariamente, o que ocorrer
primeiro.

GTH-636, GTH-644, GTH-842e GTH-844:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacgdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T12000

(NUm. de pega Dana: 0109).

Manual de manutencao Dana T12000

Num. de pega Genie 97489

Manual do operador John Deere 4045T270

Num. de peca Genie 97492
Manual do operador John Deere 4045T275
Num. de peca Genie 108444

Manual de operacéao e manutencao Perkins 1104

GTH-1048 e GTH-1056:

Procedimentos necessarios de manutencao e mais
informacdes sobre a transmissao estao disponiveis
no Manual de manutengdo Dana T20000

(NUm. de peca Dana: 0202).

Num. de peca Genie 117765
Manual de manutencao Dana T20000
Num. de peca Genie 115025
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Secao 3« Procedimentos programados de manutencao

REV. B

B-7

Inspecione os sistemas de
ventilacao das tampas do
tanque de combustivel e de
Oleo hidraulico

Observacgao: a Genie exige que este procedimento
seja executado a cada 250 horas ou
trimestralmente, o que ocorrer primeiro. Execute
este procedimento com mais frequéncia se o
ambiente tiver muita poeira.

Tampas de combustivel e do tanque de dleo
hidraulico com o respiro livre de obstrugbes séo
fundamentais para o bom desempenho e aumento
da vida util da maquina. Uma tampa do tanque suja
ou entupida pode fazer com que a maquina tenha
um mau desempenho e, se usada continuamente,
pode provocar danos nos componentes. Em
condicbes de extrema sujeira, as tampas podem
precisar ser inspecionadas com mais frequéncia.

APERIGO Risco de explosao e de incéndio.

Os combustiveis do motor sdo
inflamaveis. Execute este
procedimento em uma area aberta
e bem ventilada, longe de
aquecedores, faiscas, chamas e
cigarros acesos. Tenha sempre
um extintor de incéndio aprovado
em local de facil acesso.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Retire a tampa do tanque de combustivel.
2 Verifique se a ventilagao é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. Va para a etapa 4.

® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 3.

Observacgéao: durante a verificagdo da ventilagao
positiva na tampa do tanque, o ar deve passar
livremente pelatampa.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICAGAO B

3 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa presséo.
Repita este procedimento a partir da etapa 2.

4 Instale a tampa do tanque de combustivel no
tanque.

5 Remova a tampa do respiro do tanque de éleo
hidraulico.

6 Verifique se a ventilagdo é adequada.

® Resultado: o ar passa pela tampa do tanque de
combustivel. V& para a etapa 8.

#® Resultado: se o ar ndo passar, limpe ou
substitua a tampa. Va para a etapa 7.

Observacgdo: durante a verificagdo da ventilagao
positiva na tampa do tanque, o ar deve passar
livremente pela tampa.

7 Lave com cuidado o sistema de ventilagao da
tampa usando um solvente suave. Seque
usando ar comprimido com baixa pressao.
Repita este procedimento a partir da etapa 6.

8 Instale a tampa do respiro no tanque de dleo
hidraulico.
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Secao 3« Procedimentos programados de manutencao

REV. B

D-3

Substitua o elemento do filtro de
retorno do tanque de dleo
hidraulico

Observacgao: as especificagdes da Genie exigem
que este procedimento seja executado a cada
1.000 horas ou anualmente, o que ocorrer primeiro.

A troca do elemento do filtro de retorno de 6leo
hidraulico é fundamental para um bom desempenho
€ maior vida util da maquina. Um elemento do filtro
sujo ou entupido pode fazer com que a maquina
tenha um mau desempenho e, se usado
continuamente, pode provocar danos nos
componentes. Em condi¢des de extrema sujeira, o
elemento do filtro pode precisar ser trocado com
mais frequéncia.

ACUIDADO Risco de acidentes pessoais.

Cuidado com 6leo quente. O
contato com éleo quente pode
resultarem graves queimaduras.

Observacgao: execute este procedimento com o
motor desligado.

1 Dé partida no motor. Retraia a langa e abaixe os
garfos até o solo. Desligue o motor.

2 Trabalhando noladotraseiro da maquina, libere
a pressao no reservatorio de dleo soltando a
tampa de abastecimento/respiro.

3 Solte, mas nao remova, os 4 parafusos na parte
superior do conjunto do filtro de retorno.

Risco de acidentes pessoais. A
ACUIDADO tampa do conjunto do filtro de

retorno tem ac&o de mola. Nao
remova os parafusos.
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PROCEDIMENTOS DA LISTA DE VERIFICACAO D

4 Pararemover, empurre atampa
cuidadosamente para baixo e gire no sentido
horario.

5 Remova a mola da tampa e puxe o elemento do
filtro para fora usando a alavanca giratéria no
elemento.

Observagdo: antes de instalar um novo elemento
de filtro, assegure-se de que os dois anéis de
vedacao estdo nos seus lugares dentro do novo
elemento de filtro, e em seguida transfira a valvula
de derivagéo para o novo elemento de filtro.

6 Instale o novo elemento de filtro, tampa da mola
e tampa, e verifique se o anel de vedacao esta
em seu lugar entre a tampa e o conjunto do
filtro de retorno.

7 Aperte firmemente os quatro parafusos que
mantém a tampa do conjunto do filtro de
combustivel no lugar. Nao aperte demais.

8 Aperte atampa da abastecimento/respiro.

9 Registre as horas em que o elemento de filtro foi
substituido e mantenha junto com os registros
de manutencéo.

10 Dé partida no motor.

11 Inspecione o conjunto do filtro para ter certeza
de que nao ha nenhum vazamento.

12 Limpe todo o residuo de 6leo que tenha
respingado no procedimento de instalagao.
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Secao 4 « Procedimentos de reparo

Procedimentos de reparo

Observe e siga estas
instrucoes:

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Identifique e retire de servigco imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes de iniciar os reparos:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e
as instrucdes de operacdo no respectivo
manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estao a sua
disposi¢do e em condi¢cdes de uso.

Utilize somente pecas sobressalentes
aprovadas pela Genie.

Leia com atencédo todos os procedimentos e
siga as instru¢cdes. Qualquer tentativa de
ganhar tempo pode resultar em situagées de
risco.

Salvo especificagdes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condi¢cdes:

- maquina estacionada em uma superficie plana
e nivelada;

- lanca na posicéo retraida;

- chave de comando na posicao desl. e sem
a chave;

- rodas com calcos.
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Informacoes sobre esta secao

A maioria dos procedimentos desta secao sé deve
ser executada por um profissional de manutencao
treinado em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado
depois de identificar a causa do problema.

Faca as desmontagens necessarias a execugao
dos reparos. Em seguida, para montar novamente,
execute as etapas de desmontagem na ordem
inversa.

Legenda dos simbolos

A

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes
pessoais ou morte.

Indica uma situacao de risco
iminente que, se nao for evitada,
resultara em acidentes pessoais
graves ou morte.

g Indica uma situacao de risco
A\ RDVERTENCIA potencial que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais graves ou morte.

Indica uma situacao de possivel
ACUIDADO risco que, se nao for evitada,

podera resultar em acidentes
pessoais pequenos ou moderados.

Indica uma situacao de possivel
risco que, se nao for evitada,
podera resultarem danos
patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado é esperado
apos a execugao de uma série de etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apds
a execucgao de uma série de etapas.
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REV.C COMPONENTES DALANGCA
GTH-1056: 9 Utilize um puncao de metal macio para remover

1

Remova o cilindro de extensao. Consulte o
item 1-4, Como remover o cilindro de extensao
da lanca.

Remova a langa. Consulte o item 1-2, Como
remover a langa.

Remova a tampa de acesso da parte frontal da
lanca. Remova a bragadeira que prende as
mangueiras de nivel do garfo ao tubo nimero 3
dalanca.

Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da haste do cilindro de
nivel do garfo.

Eleve o cilindro o suficiente para acessar os
distribuidores do cilindro de nivel do garfo.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de nivel do garfo dos distribuidores
do cilindro. Tampe as conexodes. Desca o
cilindro.

A ADVERTENCI A Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexoes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
6leo seja aliviada gradualmente.
Nao deixe que o dleo espirre ou
saia em forma de jato.

AADVERTENCJA Risco de esmagamento. Ao

abaixar, mantenha as méos longe
do cilindro.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

Prenda uma correia de elevacao de uma ponte
rolante na extremidade da camisa do cilindro de
nivel do garfo.

Remova os elementos de fixagdo que prendem
o pino de articulagédo da extremidade da camisa
do cilindro de nivel do garfo a lanca.
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0 pino de articulagdo. Remova o cilindro da

maquina.

APERIGO Risco de esmagamento. O cilindro

caira se nao estiver apoiado
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

T o

ODB_W'_'_'D'(Q_" (o]

o

tubo ndimero 0 da lanca

tensor da corrente

corrente de extensao do tubo 2
da lanca

tubo nimero 1 da lanca
corrente de extensédo do tubo 3
da lanca

tubo ndimero 2 da lanca

tubo nimero 3 da lanca

tampa frontal

rolo da corrente (oculto)

rolo da lanca (oculto)

circuito de suporte

cilindro de extensao

tampa traseira

bandeja de cabos

corrente de retragcdo do tubo 2
da lanca

corrente de retragcao do tubo 3
da lanca
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Secao 4 « Procedimentos de reparo

REV.C

Como substituir as mangueiras
do cilindro de rotacao do garfo

Observagao: ao remover uma mangueira ou
conexao, o anel de vedagao da conexao e/ou do
bico da mangueira deve ser substituido e depois
apertado de acordo com a especificagao, durante a
instalacdo. Consulte a Secao 2, Especificagbes de
torque das mangueiras e conexoes hidrdulicas.

1 Retraia completamente alanca.

2 Abaixe completamente as pontas do garfo de
elevacao até que fiquem apoiadas no solo.

3 Remova as tampas das duas extremidades da
lanca.

4 Prendauma correia de elevagdo de uma ponte
rolante a parte superior da estrutura do garfo de
elevacdo. Apoie a estrutura. Ndo aplique
nenhuma pressao de elevacéo.

5 Prendauma correia de elevagédo de uma
segunda ponte rolante na extremidade da
camisa do cilindro de nivel do garfo. Apoie o
cilindro. Nao apliqgue nenhuma presséo de
elevacgéo.

6 Remova os elementos de fixacao que prendem
o pino de articulagéo da extremidade da haste
do cilindro de nivel a estrutura do garfo de
elevacgéo.

7 Utilize um puncéo de metal macio para remover
o pino de articulagéo.

E Risco de esmagamento. O cilindro

A ADVERTENCIA pode cair se nao estiver apoiado
corretamente quando o pinode
articulacao for removido da
maquina.

A ADVERTENCl A Risco de esmagamento. A
estrutura do garfo de elevacéo
pode cair se ndo estiver apoiada
corretamente quando o pino de
articulacao for removido da
maquina.

8 Eleve o cilindro de nivel do garfo o suficiente
para ter acesso as mangueiras de
abastecimento na parte interna do pescoco de
ganso da lanca.

Observacgao: pode ser necessario inclinar a

estrutura do garfo afastando-a da lancga para que

haja espaco para elevar o cilindro.
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COMPONENTESDALANCA

9 lIdentifique, desconecte e tampe as mangueiras
do cilindro de rotacdo do garfo nas conexdes
internas do pescog¢o de ganso da langa. Tampe
as conexoes.

g Risco de acidentes pessoais. O

A ADVERTENCIA dleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras podem ser
danificadas se forem dobradas ou
esmagadas.

10 Remova a bracadeira que prende as mangueiras
a parte frontal da lanca.

11 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas das linhas hidraulicas rigidas
localizadas no anteparo sob o tubo nimero 1 da
langa. Tampe as linhas rigidas.

a  tubo numero 3 da lanca
b tubo nimero 2 da lanca
¢ tubo nimero 1 da lanca

12 Prenda firmemente uma corda de 10 m de
comprimento em cada extremidade das
mangueiras desconectadas nas etapas 9 e 11.
Amarre firmemente a outra extremidade de cada
secdo da corda a estrutura da lanca.

13 Trabalhando na extremidade articulada dalanca,
selecione uma das mangueiras. Puxe a
mangueira para fora dalanca.

Observacgdo: cordas soltas em qualquer das

extremidades da mangueira ou da langa durante a

remog¢ao da mangueira podem dificultar a

remontagem. Verifique se cada se¢ao da corda

esta firmemente presa tanto a mangueira quanto a

estrutura da langa antes de puxar a mangueira para

fora da lanca.
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TO "P* PORT
ON 4-WAY CONTROLLER

f

TO "TANK" TEE FITTING ON
CONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

v TO "PRESSURE" TEE FITTING
ON CONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY CONTROLLER CIRCUIT

TO P PORT
N 4-WAY CONTROLLER

TO TANK' TEE FITTING ON
GONTROLLER RELIEF VALVE
4-WAY GONTROLLER GIRGUIT
(10 SERIES ONLY)

llustragéo 5
Conjunto da valvula do freio de
estacionamento

NUm. de peca: 97487PB
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COMPARTIMENTO DO OPERADOR

33 Remova os elementos de fixagao que prendem
as tampas frontal e lateral das mangueiras no
lugar. Remova as tampas.

34 Remova o conjunto do filtro de ar do motor da
maquina.

35 Remova os elementos de fixagdo que predem
as tampas superiores frontal e traseira no lugar.
Remova as tampas.

36 Apoie e prenda o compartimento do operadorem
uma bancada ajustavel que suporte o peso e
que permita que ele permanega em posicao
vertical estavel.

Pode ser necessario colocar um
calco entre o compartimento do
operador e a bancada ajustavel
para manter a estabilidade do
compartimento.

37 Retire os elementos de fixagdo inferiores que
prendem o compartimento do operador ao
chassi.

38 Retire os elementos de fixag&do superiores que
prendem o compartimento do operador ao
chassi.

g Risco de esmagamento. O
A ADVERTENCIA compartimento do operador caira

se nao estiver apoiado
corretamente quando os elementos
de fixacéo forem removidos da
maquina.

39 Afaste lentamente o compartimento do operador
do chassi enquanto passa todas as
mangueiras, cabos e fios soltos pela abertura
do compartimento do operador.

Risco de danos aos componentes.
Os cabos e mangueiras podem
ser danificados se forem dobrados
ou esmagados.

Observacgao: ao instalar o compartimento do
operador sobre o chassi, aplique o torque
especificado aos elementos de fixagdo. Consulte o
item 2-1, Como remover o compartimento do
operador.
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Motor Perkins 1104C

transmissor de temperatura do fluido refrigerante
transmissor de avanco da bomba injetora
transmissor de pressdo de dleo

disjuntor de partida a frio

fusivel da bomba de elevagdo de combustivel
relé de partida a frio

relé da bomba de elevagao

solenoide do motor de arranque

QO DO Q0T

=]

Motor John Deere 4045T

a transmissor de temperatura do fluido refrigerante
do motor

b  transmissor de pressao de 6leo do motor

c relé de arranque

NUm. de peca: 97487PB

N (AT

GTH-636GTH-644 ¢« GTH-842 ¢« GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056

MOTORES

4-2
Cddigos de falha do motor -
motor John Deere 4045TF275

Como recuperar codigos de
falha do motor

Quando o ECM (Mddulo eletrénico de controle)
detecta um defeito no motor, um cédigo de falha é
registrado e a luz de cédigo de sinalizagao
luminosa acendera no painel de instrumentos do
compartimento do operador.

Para obter informacdes especificas e saber como
usar os cédigos de falha, consulte a Secéo 5,
Diagndstico de falha.
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REV.C DISTRIBUIDORES

7-4
Componentes do distribuidor de bloqueio traseiro ativado pela
lanca

O distribuidor de bloqueio traseiro esta localizado na frente do tanque de 6leo hidraulico no lado da cabine
damaquina.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
1 Valvula solenoide, ...........ccceeeennn. DA.......... Desativa o circuito de oscilagdo do chassi

2 posicoes, 3 vias quando a lanca estad acima de 60° .........ccoceeveenene 27 Nm

Porca da bobina

@

30
Observacao: énci @ o@
cao: referéncias N2
"alfabéticas" referem-se as «P\\Q\gp \00
notas correspondentes do ) ",.\)\'
diagrama esquematico \,‘\0

hidraulico; referéncias
alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico
elétrico

Num. de peca: 97487PB GTH-636GTH-644 ¢« GTH-842 ¢« GTH-844 « GTH-1048 « GTH-1056 4 -51



Junho de 2007 Secao 4 « Procedimentos de reparo
|

REV.C DISTRIBUIDORES

7-14
Componentes do distribuidor do estabilizador -
GTH-1048 e GTH-1056

O distribuidor do estabilizador esta localizado sob a tampa de inspecéo no anteparo de suporte do eixo
frontal.

Nedo Item do
indice Descricao esquema Funcao Torque
— [edo] (o7= Mo b= o To] o] o F- SRR 3,4 Nm
1 Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias

com cancelamento manual ...........ccoccceeevieeene NA ... Circuito de extensao/retracédo do

estabilizador, lado da cabine

2 Valvula solenoide, 3 posicoes, 4 vias

com cancelamento manual..............ccccceeeennee NB ....... Circuito de extensao/retragéo do

estabilizador, lado da exaustao

Observacao: referéncias "alfabéticas"
referem-se as notas correspondentes
do diagrama esquematico hidraulico;
referéncias alfanuméricas referem-se
ao diagrama esquematico elétrico
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7-23

Ajustes da valvula -
Distribuidor do limitador de
inclinacao

Como regular a pressao do
limitador de inclinacao

Observacao: verifique se o nivel do éleo hidraulico
estd visivel no visor de inspeg¢éo do tanque.

Observacgdo: sédo necessarios dois técnicos para
executar esse procedimento.

1 GTH-636,GTH-644, GTH-842e GTH-844:
instale um mandmetro de 0 a 250 bar na
entrada de teste 4 na lateral do tanque de dleo
hidraulico.

Observacgao: existem quatro entradas de teste no
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais proxima do tanque; a entrada de teste 4 é a
mais distante.

DISTRIBUIDORES

Dé partida no motor. Deixe o motor funcionando
em baixa rotacao apés aquecé-lo até a
temperaturade operacgéo.

Ative a funcao de elevacao do garfo até que o
cilindro de nivel do garfo esteja completamente
retraido, depois continue para ativar a funcédo
enquanto observa a pressao no manémetro.

Resultado: a leitura do manémetro é de
86,2 bar. O ajuste de pressao esta correto.

Resultado: a leitura do manGmetro é diferente de
86,2 bar. A pressao precisa ser ajustada. Va
para a etapa 5.

Localize a vélvula de seguranca do limitador de
inclinagcao (item esquematico BA) do distribuidor
do limitador de inclinacéo na frente do tanque
de 6leo hidraulico. Solte a porca de bloqueio na
parte superior da valvula. Gire o parafuso de
ajuste no sentido horario para aumentar a
pressao e no sentido anti-horario para diminuir.
Aperte a porca de bloqueio e repita este
procedimento a partir da etapa 4.

Observagdo: pode ser necessario fazer esse ajuste
5 ou 6 vezes para garantir uma regulagem correta
dapressao.

2 GTH-1048 e GTH-1056: instale um mandémetro
de 0 a 250 bar na entrada de teste 6 na lateral
do tanque de 6leo hidraulico.

Observacgao: existem seis entradas de teste no @
tanque de 6leo hidraulico. A entrada de teste 1 é a
mais préxima do tanque; a entrada de teste 6 é a
mais distante.

GTH-636
GTH-644

a tanque de dleo hidraulico
GTH-842 b distribuidor do limitador de inclinagdo
GTH-844 ¢ valvula de seguranga do limitador de
inclinagao

TH-1048

a entrada de teste 6
b entrada de teste 4
¢ entrada de teste 3
d entrada de teste 1

Num.depeca:97487PB  GTH-636°GTH-644 ¢« GTH-842 ¢« GTH-844 « GTH-1048  GTH-1056 4-71
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REV. A

Como ler os cédigos de falhas

A luz do BC que esta piscando, quando combinada
com pausas curtas ou longas entre as piscadas,
indica ao técnico de manutencéo a falha especifica
codificada pelo ECM, se houver. O cédigo 32, por
exemplo, aparece como trés piscadas rapidas
seguidas de uma pausa curta de dois segundos,
em seguida mais duas piscadas rapidas seguidas
por uma pausa longa de quatro segundos. O cddigo
33 aparece como trés piscadas rapidas seguidas
por uma pausa curta, em seguida mais trés
piscadas rapidas seguidas por uma pausa longa.

DIAGNOSTICO DE FALHAS

Exemplo: se o ECM né&o tem falhas ativas a
informar, entretanto tem armazenado na meméoria
os codigos 18 e 62, a seguinte sequéncia de
piscadas é observada:

Trés piscadas rapidas seguidas por uma pausa
curta... duas piscadas rapidas seguidas por uma
pausa longa... oito piscadas rapidas seguidas por
uma pausa curta... oito piscadas rapidas seguidas
por uma pausa longa... trés piscadas rapidas
seguidas por uma pausa curta... trés piscadas
rapidas seguidas por uma pausa longa... uma
piscada rapida seguida por uma pausa curta... oito
piscadas rapidas seguidas por uma pausa longa...
seis piscadas rapidas seguidas por uma pausa
curta... duas piscadas rapidas seguidas por uma
pausalonga... e em seguida o ECM repetira a
sequéncia anterior.

Coddigo e descricao

Cédigo e descricao

11 Entrada do acelerador analégico alta

12 Entrada do acelerador analégico baixa

18 Temperatura do fluido refrigerante do motor alta

19 Temperatura do fluido refrigerante do motor
baixa

21 Tenséo de alimentacédo do sensor alta

22 Tenséo de alimentacao do sensor baixa

23 Tenséo de entrada da pressao do 6leo do
motor alta

24 Tensao de entrada da pressao do 6leo do
motor baixa

25 Tenséo de entrada da temperatura do ar do
distribuidor alta

26 Tenséo de entrada da temperatura do ar do
distribuidor baixa

28 Erro do ECM

32 Significa inicio de cédigos de falha ativos

33 Significa inicio de cédigos de falha ativos
anteriores

37 Tenséao de entrada de temperatura de
combustivel alta

38 Tenséo de entrada de temperatura de
combustivel baixa

39 Ruido de entrada/erro de padréao da posicao de
partida

42 Excesso de velocidade do motor

54 Erro de reducao de alimentacdo do ECM

55 Errode Can

62 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — menos grave

63 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — moderadamente grave

64 Pressao do 6leo do motor moderadamente baixa

65 Pressao do 6leo do motor extremamente baixa

66 Temperatura do ar do distribuidor
moderadamente alta

68 Reducao de combustivel

69 Temperatura do fluido refrigerante do
motor alta — muito grave

71 Fechamento da vélvula de controle da bomba
longo demais

72 Fechamento da valvula de controle da bomba
curto demais

73 Circuito do solenoide da bomba aberto

74 Circuito do solenoide da bomba severamente
em curto

75 Fechamento da valvula de controle da bomba
nao detectado

76 Circuito do solenoide da bomba
moderadamente em curto

77 Corrente do solenoide da bomba alta

78 Violagédo de seguranca

79 Erro interno do ECM

81 Temperatura do combustivel moderadamente
alta

82 Parada de protecdo do motor

83 Interruptor auxiliar de parada do motor ativo

84 Erro de reducao de alimentagdo do ECM/
reducéo externa ativa

88 Significa que nenhum cddigo de falha esta

armazenado
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REV. A DIAGNOSTICO DE FALHAS

14 Sintoma:

F ~ d . t O alarme de marcha a ré nao funciona quando a
uncoes de movimento transmissao esta em marcha a ré.

Sintoma: * Realize um diagnéstico de falha no alarme de
A maquina nao se movimenta. marcha a ré e fiacao do alarme.

Se o alarme de marcha a ré funciona:

* Realize um diagnéstico de falha da conexao do
fio terra no suporte da transmiss&o no lado da
cabine damaquina.

* Realize um diagndstico de falha do interruptor
de corte da embreagem e da fiacdo do
interruptor. Remova os fios pretos do interruptor
de pressao de corte da embreagem (sob o piso
da cabine) e conecte juntos.

* Realize um diagnéstico de falha nas bobinas de
mudanca da transmisséo e fiagéo.

Se o alarme de marcha a ré nao funciona:

e Verifique se o fusivel de 20 A na parte superior
esquerda do bloco de fusiveis esta com defeito.

Se afuncéao de oscilagao funciona:

* Realize um diagnéstico de falha no relé do freio
de estacionamento e na fiacao do relé OU na
chave de pressao do freio de estacionamento e
fiacao.

* Realize um diagndstico de falha no controlador
da transmisséo e fiagao.

Se a funcao de oscilacéo nao funciona:

* Realize um diagnéstico de falha na chave
limitadora da lanca e fiagao. Com a langa na
posicao retraida, verifique se ha 12 V no fio
amarelo na chave (para calibrar a chave
limitadora da lan¢a, consulte o Procedimento de
reparo 1-1, Como ajustar a chave limitadora).
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Diagramas esquematicos

Observe e siga estas

instrucoes:

Os procedimentos de diagndstico de falha e os
reparos devem ser executados por uma pessoa

treinada e qualificada para fazer reparos nessa
maquina.

Identifique e retire de servico imediatamente
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Elimine todos os defeitos e problemas da
maquina antes de voltar a usa-la.

Antes do procedimento de
diagnodstico de falha:

Leia, entenda e siga as normas de seguranca e

Informacoes sobre esta secao

Nesta secao ha dois grupos de diagramas
esquematicos. Antes de cada grupo de desenhos
h& uma legenda das figuras.

Esquemaelétrico

A ADVERTENCl A Risco de choq_ues_ elétricos. O
contato com circuitos carregados

eletricamente pode resultarem
morte ou em acidentes pessoais
graves. Retire anéis, relogios e
outras joias.

Esquema hidraulico

g Risco de acidentes pessoais. O

A\ RDVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la. Solte
as conexdes hidraulicas bem
devagar para que a pressao do
Oleo seja aliviada gradualmente.
N&o deixe que o 6leo espirre ou
saia em forma de jato.

Processo geral de reparo

as instrucdes de operacdo no respectivo
manual do operador da maquina. Problema Identificar Diagnéstico
descoberto sintomas de falha
Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estao a sua
disposicédo e em condicdes de uso. pgg?sltiesrpea
Voltar para Realizar
operagao problema reparo
resolvido
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Esquema elétrico -

REV. B GTH-644, GTH-842 e GTH-844 com motor Perkins
Pagina2de 2
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