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INTRODUCCION

Par de apriete - Ajustes de pares de apriete estandares

PERNO Y TUERCA

Utilice la tabla que figura a continuacion para los pares no especificados.

Rosca gruesa

Tamaio Llave 8t 10t
de los
pernos
M6 x 1.0 10 mm [8.34 —12.26 N-m (6.15 — 9.04 Ib ft) 11.12 — 17.08 N-m (8.20 — 12.60 Ib ft)
M8 x1.25 | 13 mm [19.66 —29.42 N-m (14.50 — 21.70 Ib ft) 26.44 — 40.27 N-m (19.50 — 29.70 Ib ft)
M10x 1.5 | 17 mm [39.18 — 58.84 N-m (28.90 — 43.40 Ib ft) 53.96 — 81.35 N-m (39.80 — 60.00 Ib ft)
M12 x 1.75] 19 mm [72.54 —109.82 N-m (53.50 — 81.00 Ib ft) 96.13 — 154.56 N-m (70.90 — 114.00 Ib ft)
M14 x2.0 | 22 mm [119.58 —162.70 N-m (88.20 — 120.00 Ib ft) |164.05 —221.00 N-m (121.00 — 163.00 Ib ft)
M16 x2.0 | 24 mm [183.04 —246.76 N-m (135.00 — 182.00 Ib ft) |246.76 — 334.89 N-m (182.00 — 247.00 Ib ft)
M18 x2.5 | 27 mm [253.54 — 343.02 N-m (187.00 — 253.00 Ib ft) |344.38 — 466.40 N-m (254.00 — 344.00 Ib ft)
M20 x 2.5 | 30 mm [355.22 —479.96 N-m (262.00 — 354.00 Ib ft) |482.67 — 653.50 N-m (356.00 — 482.00 Ib ft)
M22x2.5 | 32mm [473.18 —620.96 N-m (349.00 — 458.00 Ib ft) |645.37 — 961.27 N-m (476.00 — 709.00 Ib ft)
M24 x 3.0 | 36 mm [612.83 —828.40 N-m (452.00 — 611.00 Ib ft) |833.83 —1128.04 N-m (615.00 — 832.00 Ib ft)
M30 x 3.0 46 mm 1217.52 — 1645.96 N-m (898.00 — 1214.00 I1b|1658.17 — 2245.23 N-m (1223.00 —
ft) 1656.00 Ib ft)
M36 x 4.0 55 mm 1709.69 — 2310.31 N-m (1261.00 — 2451.32 - 3039.74 N-m (1808.00 —
1704.00 Ib ft) 2242.00 Ib ft)
Rosca fina
Tamaiio Llave 8t 10t
de los
pernos
M8x1.0 13 mm [21.56 — 33.35 N-m (15.90 — 24.60 Ib ft) 29.42 — 43.12 N-m (21.70 — 31.80 Ib ft)
M10x1.2 | 17 mm [44.06 — 65.76 N-m (32.50 — 48.50 Ib ft) 57.89 — 87.31 N-m (42.70 — 64.40 Ib ft)
M12 x 1.25] 19 mm [76.47 — 113.75 N-m (56.40 — 83.90 Ib ft) 103.99 — 157.27 N-m (76.70 — 116.00 Ib ft)
M14 x1.5 | 22mm [130.43 —177.61 N-m (96.20 — 131.00 Ib ft) [176.26 — 235.91 N-m (130.00 — 174.00 Ib ft)
M16 x 1.5 | 24 mm [195.24 — 264.38 N-m (144.00 — 195.00 Ib ft) |260.32 — 352.51 N-m (192.00 — 260.00 Ib ft)
M18 x 1.5 | 27 mm [280.65 —427.08 N-m (207.00 — 315.00 Ib ft) [376.92 — 509.79 N-m (278.00 — 376.00 Ib ft)
M20x 1.5 | 30 mm [391.83 —530.12 N-m (289.00 — 391.00 Ib ft) [523.35 — 707.74 N-m (386.00 — 522.00 Ib ft)
M22x1.5 | 32mm [516.57 —699.60 N-m (381.00 — 516.00 Ib ft) [692.82 — 938.23 N-m (511.00 — 692.00 Ib ft)
M24 x2.0 | 36 mm [665.71 —901.62 N-m (491.00 — 665.00 Ib ft) [892.13 — 1206.68 N-m (658.00 — 890.00 Ib ft)
M30 x 2.0 46 mm 1342.26 — 1815.44 N-m (990.00 — 1339.00 Ib|1781.54 — 2435.05 N-m (1314.00 —
ft) 1796.00 Ib ft)
M36 x 3.0 55 mm 1884.59 — 2548.94 N-m (1390.00 — 2567.92 — 3473.61 N-m (1894.00 —
1880.00 Ib ft) 2562.00 Ib ft)

Tubo y manguera (tipo ABOCARDADO)

Tamano de rosca (PF) Llave Par de apriete
1/4" 19 mm 39.18 N-m (28.90 Ib ft)

3/8" 22 mm 49.08 N-m (36.20 Ib ft)

1/2" 27 mm 93.14 N-m (68.70 Ib ft)

3/4" 36 mm 176.26 N-m (130.00 Ib ft)

1" 41 mm 206.08 N-m (152.00 Ib ft)
1-1/4" 50 mm 343.02 N-m (253.00 Ib ft)

51605709 12/06/2019
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INTRODUCCION

Version con cubierta

a— |(I') —

l— B(L) —»

SMIL16MEX1545FA

2

(A) Longitud total

4030 mm (158.7 in)

(B) Anchura total con zapatas de 250 mm (9.8 in)

(C) Altura total

(
1500 mm (59.1 in)
2500 mm (98.4 in)

(E) Altura total de la cabina

2500 mm (98.4 in)

(F) Holgura al suelo del contrapeso

510 mm (20.1 in)

(H) Distancia minima al suelo

290 mm (11.4in)

(1) Distancia del extremo trasero

775 mm (30.5 in)

(I’) Radio de giro del extremo trasero

775 mm (30.5in)

(J) Distancia entre los tambores

1490 mm (58.7 in

(K) Longitud del tren inferior

1910 mm (75.2 in

(L) Anchura del tren inferior

(M) Calibre de las orugas

)
)
1500 mm (59.1 in)
1250 mm (49.2 in)

(N) Ancho de la zapata de la oruga, estandar

250 mm (9.8 in)

(O) Altura de la hoja

300 mm (11.8 in)

(P) Holgura al suelo de la hoja arriba

(Q) Profundidad de la hoja abajo

(
330 mm (13.0in)
380 mm (15.0 in)

Longitud de la pluma: 1.945 m (76.575 in)
Longitud del brazo: 1.120 m (44.094 in)
Con poste de giro de la pluma

51605709 12/06/2019
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INTRODUCCION

Contaminacion hidraulica

La contaminacion en el sistema hidraulico es una causa principal del funcionamiento incorrecto de los componentes
hidraulicos. La contaminacién es cualquier material extrafio que haya en el aceite hidraulico.

La contaminacion del sistema hidraulico puede producirse de varias formas:

« Al drenar el aceite o al desconectar algun conducto.

« Al desmontar un componente.

Por el desgaste normal de los componentes hidraulicos.

.

Por juntas dafiadas o desgastadas.

« Por componentes dafiados en el sistema hidraulico.

Todos los sistemas hidraulicos funcionan con cierta contaminacion. El disefio de los componentes de este sistema
hidraulico ofrece un funcionamiento eficiente con una pequefia cantidad de contaminaciéon. El aumento de esta can-
tidad de contaminacion puede provocar problemas en el sistema hidraulico.

En la siguiente lista se incluyen algunos de estos problemas.

« Hay fugas en las juntas del vastago del cilindro.

« Los distribuidores de las valvulas de control no vuelven a la posicion de punto muerto.

- Los distribuidores de las vélvulas de control se mueven con dificultad.

« El aceite hidraulico se calienta demasiado.

« Los engranajes de las bombas, el alojamiento y otras piezas se desgastan rapidamente.

« Las valvulas de seguridad o de retencion se mantienen abiertas por la suciedad.

« Los componentes que se han reparado fallan rapidamente.

- La maquina se enciende y apaga con lentitud. La maquina no tiene potencia suficiente.
Si la maquina presenta alguno de estos problemas, compruebe si el aceite hidraulico esta contaminado.
Hay dos tipos de contaminacion: microscépica y visible.

La contaminacion microscépica se produce cuando hay particulas muy pequefias de materiales extrafios en suspen-
sion en el aceite hidraulico. Estas particulas son demasiado pequenas para verlas o apreciarlas. La contaminacion
microscoépica se puede detectar mediante la identificacién de los siguientes problemas o mediante la realizacién de
pruebas en un laboratorio.

Ejemplos de problemas debidos a la contaminacion microscépica:

« Hay fugas en las juntas del vastago del cilindro.

« Los distribuidores de las valvulas de control no vuelven a la posicion de punto muerto.

« El sistema hidraulico presenta una alta temperatura de funcionamiento.

La contaminacion visible corresponde a materiales extrafios que se pueden ver, tocar u oler. La contaminacion visible
puede provocar fallos repentinos en los componentes.

Ejemplos de problemas debidos a la contaminacion visible:

« Particulas de metal o suciedad en el aceite.

« Aire en el aceite.

« Aceite oscuro o espeso.

« Aceite con olor a quemado.

Agua en el aceite.

Si se detecta contaminacion, limpie el sistema hidraulico con un filtro portatil.

51605709 12/06/2019
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Motor - Motor y carter

Componente

Referencia

. Inyectores de combustible

Sistema de inyeccion de combustible - Descripcion
general (10.218)
Sistema de inyeccion de combustible - Comprobacion

de reglajes (10.218)

2. Bomba de combustible
3. Tope de llenado del aceite del motor -
4. Termostato de refrigerante Termostato de refrigerante - Prueba (10.400)
5. Varilla de nivel de aceite del motor Instalacién de lubricacién del motor - Verificar - Nivel
| de aceite de motor (10.304)
6. Alternador Sistema eléctrico - Identificacion de componentes -
| Alternador (55.000)
. Sistema eléctrico - Identificacion de componentes -
7. Bomba de llenado de combustible Bomba de suministro de combustible (55.000)
8. Filtro de aceite del motor Mot_or - Cambiar liquido Aceite del motor y filtro del
aceite (10.001)
Filtro separador de combustible/agua - Limpieza
) . (10.206)
9. Separador de agua del filtro de combustible Filtro separador de combustible/agua - Sustitucion
(10.206)
., Sistema eléctrico - Identificacion de componentes -
10. Motor de arranque del motor diésel Motor de arranque (55.000)
11. Silenciador -
12. Filtro de combustible Filtros de combustible - Sustitucion (10.206)
; . Depurador de aire - Limpieza (10.202)
13. Filtro de aire Depurador de aire - Sustitucion (10.202)
14. Correa Correa - Inspeccion (10.414)

51605709 12/06/2019
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Motor - Motor y carter

47.
48.

49.

50.

51.

52.

53.

Use una llave [ 19 mm] para quitar la manguera T (1).

Utilice una llave [ 24 mm] para retirar la manguera P1
(3) y la manguera P2 (2).

Utilice una llave [ 22 mm)] para retirar la manguera P3
(4) y la manguera P4 (5).

Desconecte el conector eléctrico CN-79 (2) del sole-
noide del combustible (1).

Afloje la abrazadera y retire la manguera de suminis-
tro del combustible (3) de la bomba de inyeccion de
combustible (4).

Desconecte el conector eléctrico CD-9 (3) del inte-
rruptor del sensor de alta temperatura del refrigerante

().

Afloje la abrazadera y retire la manguera de rebose
de los inyectores del combustible (1).

SMIL16MEX2862AB 22
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Motor - Motor y carter

Motor - Cambiar liquido Aceite del motor y filtro del aceite

Cambio del aceite del motor

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
Antes de realizar el mantenimiento, apague el motor, retire la llave y asegurese de que todas las piezas
moviles de la maquina se han detenido.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1128B

1. Arranque el motor y déjelo calentar durante, aproxima-
damente, 5 min. SE

2. Coloque un depésito de aceite debajo del motor. o 5

3. Para drenar el aceite utilizado, retire el tapdn de dre- q N
naje (1) situado en la parte inferior del motor y drene ) oq O[PS
completamente el aceite. i ﬁﬂm

4. Rosque el tapon de drenaje (1). S [] = OE jE

© Oo OO

5. Vierta aceite nuevo hasta la linea superior de la varilla. @\ ,o

AVISO: nunca mezcle tipos de aceite distintos. 1 M [ﬂU

Tras un cambio de aceite, asegurese de sustituir la junta

por una nueva. SMIL16MEX0711AB
Cantidad: 5.7 L (1.5 US gal)

1

Tapon de drenaje

con junta de cobre M12 x 1,25 |33 — 37 N'-m (24 — 27 Ib ft)

Par de apriete |Tapdn de drenaje
con junta recubierta [M22 x 1,5 45 - 53 N-m (33 -39 1b ft)
de goma

Sustituya el cartucho del filtro del aceite

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.

Antes de realizar el mantenimiento, apague el motor, retire la llave y asegurese de que todas las piezas
moviles de la maquina se han detenido.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.

W1128B

1. Extraiga el cartucho del filtro del aceite con una llave
para filtros.

2. Aplique una capa fina de aceite a la junta del cartucho
nuevo.

3. Para instalar el nuevo cartucho, atornillelo manual-
mente. Si se aprieta en exceso, la junta de goma
puede deformarse.

4. Tras sustituir un cartucho, es habitual que el aceite del
motor disminuya un poco. Compruebe que el aceite
del motor no gotee a través de la junta y asegurese de
verificar el nivel de aceite en la varilla. A continuacion,
rellene con aceite, hasta el nivel especificado.

AVISO: para evitar que el motor sufra dafios graves, el ele-
mento de sustitucion debe ser altamente eficiente. Utilice
unicamente filtros originales o un producto equivalente.

51605709 12/06/2019
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Motor - Culatas

Conjunto del soporte de la boquilla y buijia.

1.

2
3
4.
5

Retire el tubo de rebose (1).

Retire los conjuntos de soporte de la boquilla (4).
Extraiga la junta de cobre (5) y la junta térmica (6).
Retire el cable (2) de las bujias (3).

Retire las bujias (3).

SMIL16MEX0784AB

3

SMIL16MEX0785AB

Procedimiento de extraccion para mantenimiento de la junta térmica de la boquilla

NOTA: utilice un destornillador Phillips (1) de un diametro
superior al orifico de la junta térmica (aproximadamente
6 mm (0.2 in)).

1.

Dirija el destornillador (1) ligeramente hacia el interior
del orificio de la junta térmica (2).

Gire el destornillador tres o cuatro veces en cada sen-
tido.

Mientras gira el destornillador, tire lentamente de la
junta térmica (4) hacia fuera junto con la junta de cobre

(3).

Si la junta térmica se cae, repita el procedimiento an-
terior.

Brazo del balancin y varilla de empuje

1.

Consulte Accionamiento y engranajes de valvulas -
Extraccién (10.106).

4

SMIL16MEX0786AB

5

51605709 12/06/2019
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Motor - Culatas

Longitud libre e inclinacién del muelle de valvula

1. Mida la longitud libre (B) del muelle de la valvula con
pie de rey. Sila medicion es inferior al limite permitido,
sustituyalo.

(A)
2. Coloque el muelle de la valvula en una placa de super- %
ficie y coloque una pieza cuadrada a su lado. %
3. Compruebe que todo el lado toque la pieza cuadrada. (B)
Gire el muelle de la valvula y mida la inclinacion ma- %

xima (A). Si la medicion supera el limite permitido, sus-
tituyalo.

4. Examine la totalidad de la superficie del muelle de la
valvula para comprobar si hay arafiazos. En caso de

anomalia, sustituyalo. SLToExos A 1
Inclinacion Limite permitido 1.0 mm
(A) P (0.039 in)
Especificacion  |37.0 — 37.5 mm
Longitud de fabrica (1.46 — 1.48 in)
libre (B) 36.5 mm

Limite permitido

(1.44 in)

Ajuste de la carga del muelle de la valvula

1. Coloque el muelle de la valvula en un comprobador y
comprimalo a la misma longitud a la que se comprime
en el motor.

2. Leala carga de compresién en la galga.

3. Silamedicion es inferior al limite permitido, sustituyalo.

117.4N =
Especificacion  [(26.39 Ib) %
Ajuste de [de fabrica / 31.0 mm =
la carga / (1.22in) SE |
Ajuste de la 100.0N ﬁ
longitud . o (22.48 Ib) =
Himite permltldo / 310 mm SMIL16MEX0854AA 12
(1.22 in)

51605709 12/06/2019
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Motor - Cigliefal y volante

Holgura del aceite entre el muiién del ciguenal y el cojinete del ciguenal 2 (cojinete del

ciglienal 3)

1. Coloque una tira de plastigage en el centro del munén.

2. Instale el alojamiento del cojinete y apriete los tornillos
del alojamiento 1 al par especificado. A continuacion,
retire el alojamiento del cojinete.

3. Mida la cantidad de planitud con una escala y obtenga
la holgura de aceite.

4. Si la holgura supera el limite permitido, sustituya el
cojinete del cigtiefial 2 (1) y el cojinete del ciguenal (3).

5. Si el mismo tamano de cojinete no resulta util debido
al desgaste del mufion del cigienal, consulte la tabla 'y
la figura para sustituirlo por uno con unas dimensiones

inferiores.

NOTA: asegurese de no mover el cigliefial mientras los

SMIL16MEX0882AA 10

tornillos del alojamiento del cojinete estén apretados.

Holgura del 0.0340 -
aceite entre Especificacion |0.103 mm
el mufén del |de fabrica (0.00134 -
cigienal y el 0.00406 in)
cojinete del o ... 10.20 mm
cigiefal 2 |Limite admitido] 4 4979 jn)
Didmetro 51.921 -
exterior del Especificacion |51.940 mm
mufién del de fabrica (2.0441 -
ciguenal 2.0449in)
Diametro 51.974 —
interior del Especificacion [52.024 mm
cojinete del de fabrica (2.0462 -
ciguenal 2 2.0482in)
Holgura del 0.0340 —
aceite entre Especificacion |0.103 mm
el mufioén del |de fabrica (0.00134 -
cigienal y el 0.00406 in)
cojinete del . ... 10.20 mm
cigiiefal 3 |Limite admitido] 4 4079 jn)
Didmetro 51.921 -
exterior del Especificacion |51.940 mm
mufién del de fabrica (2.0441 -
ciguenal 2.0449 in)
Diametro 51.974 —
interior del Especificacion [52.024 mm
cojinete del de fabrica (2.0462 -
ciguenal 3 2.0482in)

Dimensiones de tamario inferior del muidn del cigtefial

SMIL16MEX0883AA 11

Tamano inferior

0.20 mm (0.0079 in)

0.40 mm (0.0157 in)

Dimension A

radio 2.3 — 2.7 mm (0.09 — 0.11 in)

radio 2.3 — 2.7 mm (0.09 — 0.11 in)

* Dimensioén B

relieve 1.0 — 1.5 mm (0.039 —
0.059 in)

relieve 1.0 — 1.5 mm (0.039 —
0.059 in)

Dimension C

/E51.721 — £51.740 mm (/£2.0363 —
/£2.0370 in)

/£51.521 — /£51.540 mm (/£2.0284 —
/£2.0291 in)

51605709 12/06/2019
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Motor - Accionamiento y engranajes de valvulas

Altura de la leva

1. Mida la altura de la leva en su punto mas elevado con

2. Sila medicion es inferior al limite permitido, sustituya

Holgura de aceite del munén del arbol de levas

1. Mida el diametro exterior del mufién del arbol de levas

un micrémetro de exteriores.

el arbol de levas.

Alt d Especificacion |28.80 mm
ura de de fabrica (1.134 in)
admisién de 28.75 mm
la leva Limite admitido (1.132 in)
Especificacion [29.00 mm

Altura de de fabrica (1.142 in)
escape de la 28.95 mm
leva Limite admitido (1.140 in)

con un micrometro de exteriores.

Mida el diametro interior del orificio del bloque de cilin-
dros con una galga de cilindro y calcule la holgura del

aceite.

Si la holgura del aceite supera el limite permitido, sus-

tituya el arbol de levas.

SMIL16MEX0862AA

5

SMIL16MEX0863AA

6

0.050 —
Holgura de Especificacion |0.091 mm
aceite del de fabrica (0.0020 -
mufion del arbol 0.0036 in)
de levas . ... 10.15 mm
Limite admitido (0.0059 in)
Diametro 35.934 -
exterior del Especificacion |35.950 mm
mufion del arboll de fabrica (1.4147 -
de levas 1.4154 in)
Diametro
interior del
g(r)tj)lgle(tzlee (Ijeevlas 36.000 —
C Especificacion [36.025 mm
(Diametro o
oy de fabrica (1.4173 -
interior del .
g 1.4183 in)
orificio del
bloque de
cilindros)

SMIL16MEX0864AA

7

51605709 12/06/2019
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Motor - Sistema de refrigeracion del motor

Sistema de refrigeraciéon del motor - Verificar - Nivel de refrigerante

A ADVERTENCIA

iProductos quimicos peligrosos!

El refrigerante puede ser toxico. Evite el contacto con la piel, los ojos o la ropa. Antidotos:
EXTERNO - Lavese a fondo con agua. Quitese la ropa sucia.

INTERNO - Lavese la boca con agua. NO se provoque el vomito. Busque ayuda médica inmediata-
mente.

0OJOS - Lavelos con agua. Busque ayuda médica inmediatamente.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0282A

A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras.

El refrigerante caliente puede salir disparado y producir quemaduras, si se quita el tapon del radiador
o del depdsito de ventilacion cuando el sistema atlin esta caliente. Para quitar el tapén, deje que se
enfrie el sistema, gire el tapon hasta la primera ranura y espere a que se elimine la presion. Quite el
tapon solo cuando se haya eliminado toda la presion.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.

WO0367A

1. Compruebe que el nivel de refrigerante esté entre
FULL "A"y LOW "B" en el depésito de expansion (1).

2. Si el nivel es excesivamente bajo, analice el motivo de
la disminucién de refrigerante.
(Caso 1)
Si el refrigerante disminuye por evaporacion, vierta,
Unicamente, agua blanda.
(Caso 2)
Si el refrigerante disminuye debido a fugas, vierta re-
frigerante del mismo tipo y fabricante, con la misma
proporcion de mezcla especificada (agua blanda y re-
frigerante). Si no es posible identificar la marca de re-

u——

munq“v

frigerante, drene el resto de refrigerante y reposte con

. SMIL16MEX0924AA
una mezcla completamente nueva de refrigerante.

AVISO: durante el llenado de refrigerante, debe eliminarse
el aire de los pasos de refrigerante. El aire se elimina sa-
cudiendo las mangueras superior e inferior del radiador.
Asegurese de cerrar firmemente el tapon del radiador. Siel
tapon esta flojo o mal cerrado, el refrigerante podria gotear
y el motor se sobrecalentaria.

No utilice anticongelante e inhibidor de incrustaciones a la
vez.

Nunca mezcle tipos o marcas de refrigerante distintos.

1
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Motor - Sistema de refrigeracion del motor

Radiador - Inspeccién - Fugas de agua

A ADVERTENCIA

iProductos quimicos peligrosos!

El refrigerante puede ser toxico. Evite el contacto con la piel, los ojos o la ropa. Antidotos:
EXTERNO - Lavese a fondo con agua. Quitese la ropa sucia.

INTERNO - Lavese la boca con agua. NO se provoque el vomito. Busque ayuda médica inmediata-
mente.

0OJOS - Lavelos con agua. Busque ayuda médica inmediatamente.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0282A

A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras.

El refrigerante caliente puede salir disparado y producir quemaduras, si se quita el tapon del radiador
o del depdsito de ventilacion cuando el sistema atlin esta caliente. Para quitar el tapén, deje que se
enfrie el sistema, gire el tapon hasta la primera ranura y espere a que se elimine la presion. Quite el
tapon solo cuando se haya eliminado toda la presion.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0367A

1. Vierta la cantidad de agua especificada en el radiador.

2. Coloque un comprobador de radiador (1) y un adap-
tador (2) y aumente la presién del agua hasta el valor
especificado.

3. Compruebe si se producen fugas de agua en el radia-
dor.

4. Si se producen fugas desde el orificio del pasador, re-
parelo con cemento para radiador. Cuando la fuga de
agua sea excesiva, sustituya el radiador.

NOTA: |a presion de la prueba de fugas es distinta de la

especificacion de cada radiador.
Por lo tanto, cuando realice la prueba de fugas, consulte la
presién de la prueba de la especificacion de cada radiador.

SMIL16MEX0768AB

Presion de Sin fuaas a
prueba de fugas| Especificacion a pregién
:I:d;%%e; del de fabrica especificada

1
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Motor - Filtros de combustible

Filtro separador de combustible/agua - Sustitucion

1.

Abra la puerta del motor y coloque un contenedor con
una capacidad de 2 L (0.5 US gal) debajo del separa-
dor de agua del filtro de combustible (1).

A. ENTRADA
B. OUT
C. Ventilacién de aire

Cierre la espita de combustible (2) del separador de
agua del filtro de combustible (1).

Afloje el anillo de sujecion (3) y retire la taza (4) del
separador de agua del filtro de combustible (1).

Retire el cartucho del filtro (5), limpie y sustituya si fuera
necesario

Vacie la taza (4) y enjuague el interior con queroseno.

Vuelva a montar el separador de agua del filtro de com-
bustible (1) y apriete el anillo de sujecién (3).

1

SMIL17MEX1207A

2

SMIL16MEX0039AA

3
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Motor - Sistema de inyeccién de combustible

Bomba de inyeccién - Instalar

1. Instale las cuias de la bomba de inyeccion.

AVISO: la incorporacién o reduccion de cufa 0.05 mm
(0.0020 in)) demora o avanza la regulacion de la inyeccion
en aproximadamente 0.0087 rad ( 0.5°).

AVISO: asegurese de utilizar el mismo numero o cufias de
Jjunta nuevas del mismo grosor.

2. Introduzca firmemente el pasador de la barra regula-
dora (2) en la ranura (7) de la palanca de empuje o la
palanca de la horquilla.

3. Alinee el pasador de la barra reguladora (2) con la
muesca (1) del carter e instale la bomba de inyeccidn

3).

4. Conecte el muelle de arranque (4) del lado de la pa-
lanca de empuje (5).

SMIL16MEX0809AB 1

SMIL16MEX0806AB 2

A. Modelo basico

6. Muelle del regulador

@

SMIL16MEX0807AB 3
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Motor - Colectores de admision, escape y silenciador

Colector de admision - Sustitucién - Mangueras

1. Afloje las abrazaderas (2).

2. Retire la manguera de aire de entrada (3) con las abra-
zaderas (2) de la entrada de aire externo (1) y el depu-
rador de aire (4).

3. Sustitiyala con un manguera de aire de entrada (1) y
abrazaderas (2) nuevas.

4. Apriete las abrazaderas (2).
5. Afloje las abrazaderas (5).

6. Retire la manguera de aire de entrada (6) con las abra-
zaderas (5) del depurador de aire (4) y el colector de
admision (7).

7. Sustitiyala con un manguera de aire de entrada (6) y
abrazaderas (5) nuevas.

8. Apriete las abrazaderas (5).

NOTA: para evitar que el motor sufra dafios graves, evite
la entrada de polvo en el conducto del aire de admision.

SMIL16MEX3060BB 1
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Motor - Ventilador y accionamiento

Polea de transmision de la correa del ventilador - Extraccion

1. Asegure el volante motor para evitar que gire.

2. Extraiga el tornillo de la polea de transmision del ven-
tilador.

3. Extraiga la polea de transmisién del ventilador con un
extractor.

1. Marca de alineacion

SMIL16MEX0797AB 1

51605709 12/06/2019
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Componente

Referencia

Valvula solenoide del acoplador rapido

- Electrovalvulas - Descripcion general - Acoplador rapido
(35.734)

(opcional) . Sistema eléctrico - Identificacion de componentes -
Interruptor del acoplador rapido (55.000)
Bloque » Bloque de drenaje - Descripciéon general - Valvula de

bloque (35.355)
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Liberacién del freno de estacionamiento de giro

Cuando la palanca de seguridad se acciona hacia abajo, el aceite de pilotaje fluye hacia la toma PP del motor de
giro, a través de la vélvula solenoide de bloqueo de seguridad (A). Esta presion se aplica al disco del motor de giro
y, como resultado, el freno se libera.

Cuando la palanca de seguridad se desplaza hacia arriba, se drena el aceite de pilotaje del cilindro del disco del
motor de giro y, como resultado, se aplica el freno.

TRAVEL MOTOR-RH ~ TRAVEL MOTOR-LH

DOZER CYL

(BREAKER)
[ SWING MOTOR
>

LH-A RH-A

EEd

B/SWING CYL

BUCKET CYL BOOM CYL

ONIMS HOOS
" I T 3.44“#41”
w1700

|
|
X

SNIDINNG)

U |

TRAVEL

e =ty

25OLVALVE

HYD TANK MAIN PUMP

LINE FILTER

SMIL17MEX2592GB 4

Conducto de presién de
pilotaje

A. Valvula solenoide de cierre de seguridad
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Las valvulas de los motores de desplazamiento ofrecen las siguientes funciones.

Valvula de compensacion

Cuando se para el motor al descender una pendiente, esta valvula evita que el motor se sobrecargue.

Mecanismo de cambio de velocidad (auto)

El mecanismo de control de dos velocidades automatico consta de dos correderas y muelles. Esta valvula cambia
automaticamente la cilindrada del motor en proporcion a la presion en el mismo.

D —

Y
[
B(FW)
SMIL16MEX0295FB 2
Cm. Mecanismo de cambio de velocidad (auto) 4. Motor de desplazamiento
Cv. Valvula de compensacion 8. Colector giratorio hidraulico
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Instalacion hidraulica - Instruccion de servicio - Solucion de
problemas

Aceite hidraulico espumoso
1. Vierta una muestra de aceite hidraulico en una placa caliente.
A. Sise forma espuma, hay presencia de agua. Separe el agua y deseche o sustituya el aceite hidraulico.

B. Sino se forma espuma, hay presencia de aire. Compruebe la linea de succién y la linea de retorno y
elimine la fuente de entrada de aire.

51605709 12/06/2019
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Bomba - Descripcion general

c—
jEv

J L D
SMIL17MEX2573FB 1
Toma Nombre de la toma Tamano del orificio Funcién
A1, A2 Toma de descarga PF 1/2 Desplazamiento, pluma, cuchara y opcién
A3 Toma de descarga PF 3/8 Giro, giro de pluma y opcién
A4 Toma de descarga PF 3/8 Conducto de presion de pilotaje
S1 Toma de succién SAE 1 1/4 Toma de succién

51605709 12/06/2019
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Bomba - Inspeccién

1. Antes de realizar la inspeccion, lave de forma minu-

ciosa las piezas y séquelas completamente.

tido.

Puntos de inspeccion

Inspeccione las piezas principales cuidadosamente y
sustituyalas por piezas nuevas en caso de que se ob-
serve un desgaste anormal que supere el limite permi-

SMIL16MEX1133FB 1

(1) Pieza de instalacion de la junta de aceite

(2) Conjunto del pistén

Pieza

Resultados de la revision

Valor estandar

Accidn

Eje (6)

Desgaste excesivo de la
superficie de la junta.

Profundidad del desgaste:
0.0250 mm (0.0010 in)
0,025 mm o mas

Sustituir el arbol.

Placa de valvulas

Desgaste excesivo o dafios
en la superficie deslizante.

Profundidad del desgaste:
0.0200 mm (0.0008 in)
0,025 mm o mas

Sustituya el kit del cuerpo
del cilindro.

Cuerpo del cilindro (3)

Desgaste excesivo o dafos
en la superficie deslizante.

Profundidad del desgaste:
0.0200 mm (0.0008 in)
0,025 mm o mas

Sustituya el kit del cuerpo
del cilindro.

Holgura entre los pistones
(D-d).

0.0500 mm (0.0020 in)
0,025 mm o mas

Sustituya el kit del cuerpo
del cilindro.

Piston (5), zapata (4)

Desgaste de la seccién de
junta

Juego (b) entre la zapata
y el pistén ( 0.200 mm
(0.008 in) 0 mas, mediante
operacion manual).

Sustituya el kit del cuerpo
del cilindro.

Juntas (juntas téricas,
juntas, etc.)

Dafos, 6xido excesivo.

Sustituya cada pieza.

51605709 12/06/2019
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Bomba - Instruccioén de servicio - Solucién de problemas

Riesgo de cavitacion de la bomba
1. Compruebe el nivel de aceite en el depodsito de aceite hidraulico.
A. Si el nivel esta entre las lineas rojas de la varilla, continde con el paso 2.
B. Si el nivel esté por debajo de la linea roja de la varilla, vierta aceite hidraulico hasta el nivel estandar.

2. Mida la viscosidad del aceite hidraulico. Consulte la siguiente tabla.
A. Sila viscosidad del aceite hidraulico no es demasiado elevada, contintie con el paso 3.

B. Sila viscosidad del aceite hidraulico es demasiado elevada, sustituya el aceite por uno con la viscosidad

correcta.
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500 [~va 22 N A
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200 [—yG 101X A “é‘r,_ === 3
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60 f RN C 60 T
50 " \ +T 50
40 — : —— 3 - \Lf = e 33— 4‘0
30 £ b —— 1 ‘-_i_‘ =3 30
i N SSESEE
20 . N - E 20
T RSO S
12 = e i T k = \12 -
13 - = = 10
8 = ST EE== TN 9\
7 p= . n N \ \ :
I3 : m = 6, ¢
5 =t N \s \£ED
4.0 = 1 i 4\,‘_;__
3.0 " ‘—4 + 4»—4»1»—4 o R <—4}-\ EEE
26 U 1
-25 -15 -50 510 20 30 40 50 60 70 80 S0 100 120
T(°O)

SMIL16MEX1130G 1
cP. Viscosidad

T. Temperatura ambiente (°C)

NOTA: para la conversion a °F, consulte Factores de conversion () .
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Instalacion hidraulica - Depésito, refrigerador vy filtros

10. Instale la junta de goma en la cabina (véase la flecha).

11. Instale el soporte (2) y utilice una llave [ 13 mm] para
apretar los seis pernos (1).

SMIL16MEX2482BB 8

12. Instale la valvula de retencion (2) con el depdsito de
los manguitos de aceite hidraulico (3) y, a continua-
cion, utilice una llave allen [ 8 mm] para apretar los
cuatro pernos (1).

SMIL16MEX2552AB 9

13. Instale el soporte del manguito de combustibles (1) y,
a continuacion, utilice una llave [ 13 mm] para apretar
el pernos (2).

SMIL16MEX2481AB 10

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

»oON -~

Paso de derivacion del lado P3
Paso paralelo del lado P3
Paso paralelo del lado P2
Paso de derivacién del lado P2

SMIL16MEX0238GB 1

5. Paso paralelo del lado P1
6. Conducto de derivacion del lado P1
7. Conducto del deposito

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

PALA

Elevacion de la pala

Cuando se realice la operacion de elevacion de la pala, la presion secundaria procedente de la valvula de control
remoto se aplicara al puerto Pa1 para conmutar la corredera de la pala.

Dado que el paso de derivacion del lado P3 se cierra en la seccion de la pala tras la conmutacion de la corredera
de la pala, el aceite procedente desde el puerto P3 a través del paso paralelo del lado P3 fluye hacia el puerto A1
a través de la vélvula de retencién de carga de la seccién de la pala y el paso de puente, dado que el puerto A1y
el paso de puente se han abierto tras la conmutacion de la corredera y, a continuacion, hacia el lado de la varilla del

cilindro de la pala.

Por otro lado, el aceite que regresa del lado de la culata del cilindro de la pala fluye hacia el puerto B1 en direccion
al paso del depdsito que se abrio tras la conmutacion de la corredera.
A continuacion, el cilindro de la pala se repliega para elevar la pala.

> p

-

[ | [T1

n

006
i

I
| |
[ [ |

f
T1

SMIL16MEX0250FB 13

1. Direccion de conmutacion de la corredera 5. Giro
2. Allado de la varilla del cilindro a través del puerto 6. Giro del brazo
A1
3. Al puerto B1 a través del lado de la culata del 7. Pala
cilindro
4. Suministro (conexion) 8. Al paso de puente en el componente de la pala

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

6-5 Junta torica 18 Junta torica
6-6 Tapon 19 Junta torica
6-7 Junta térica

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

15. Instale la placa inferior izquierda (2) y, a continuacion,
utilice una llave de [ 17 mm] para apretar los seis per-
nos (1).

Par de apriete para la instalacion (1) de los per-
nos:
54.0 — 81.3 N-m (39.8 — 60.0 Ib ft)

SMIL16MEX2586AB 13

16. Instale la cabina (vea Cabina y plataforma - Instalar
(90.150)).

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

Valvulas de control remoto (tipo E)

SMIL19MEX0041GB 2
A. Vista desde A
B. Vista desde B
L. Lado izquierdo
R. Lado derecho
Ps. Interruptor proporcional
S1. Operacién simultanea

S2. Operacion individual

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

Valvulas de control remoto (tipo K)

1.

6.

Extraiga el asiento del operario (consulte Asiento del
operador - Extraccion (90.120)).

Utilice una llave [ 17 mm] para retirar los dos pernos
(2) y retire el reposabrazos (4).

Desenrosque el mando (1).
Suba el fuelle (6) de la palanca de la pala.

Retire los tornillos (3) que fijan el lado delantero y tra-
sero de la consola del lado derecho (5).

Retire el tornillo (1) que fija la parte trasera de la con-
sola derecha (2).

7. Levante el fuelle de la palanca de control de lado de-

recho (2), y extraiga la consola del lado derecho (1) de
la palanca de control derecha (3).

SMIL19MEX0299BB

1

2

SMIL16MEX2832AB

3
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

6. Extraiga la consola del lado izquierdo (2) de la palanca
de control izquierda (1).

SMIL16MEX2582AA 3

7. Desconecte el conector eléctrico CS-67 (1).
8. Desconecte el conector eléctrico CS-21 (2).

9. Retire la consola izquierda.

10. Desconecte el conector eléctrico CN-240 (1) del co-
nector de la palanca de control izquierda.

SMIL17MEX2740AA 5
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

14. Utilice una llave [ 19 mm] para retirar las cuatro man-
gueras (3).

« Marque la vélvula de control de la pala y las man-
gueras para que los conectores se correspondan
en el momento del montaje.

« Use tapas y tapones para cubrir la valvula de con-
trol de la pala y las mangueras para impedir toda
entrada de agua, polvo o suciedad.

« Limpie la valvula de control de la pala y las man-
gueras pulverizando un producto especifico para
impedir arafiazos y la acumulacion de suciedad en
los conectores.

15. Utilice una llave [ 10 mm] para quitar los dos pernos
(1) y retire la valvula de control de la pala (2).

SMIL16MEX2838BB 7
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

17. Extraiga el cable y el tubo a través del orificio (22) de
la tuerca de ajuste, en un angulo de 60° a 120° desde
el orificio del alojamiento.

18. Instale el casquillo (18) en la placa y pase el cable y
el tubo a través del mismo.

NOTA: deje el margen necesario para realizar la opera-
cion.

19. Determine la direccion de la palanca y utilice una llave
para apretar la contratuerca (24).

20. Aplique grasa en la seccion giratoria de la articulacién
y la parte superior de las varillas de empuje.

SMIL16MEX0233AB

17

SMIL16MEX0234AB

18

SMIL16MEX0235AB

19

SMIL16MEX0236AA

20

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

Bloque de drenaje - Instalar - Valvula selectora

1. Instale las dos mangueras (2), en la valvula selectora

i ONO Tifl((\ =z

A\ E(\V /
TR a7
SR

//r/il’ AN

£
SMIL16MEX2828AB 1

2. Instale la valvula selectora (2) y utilice una llave [
13 mm] para apretar los dos pernos (3).
3. Conecte el conector eléctrico CD11 (1) a la valvula se-
lectora (2).
P
ZON
=0

SMIL16MEX2746AB 2

(&

4. Instale las dos mangueras (2), en la valvula selectora

(1).

5. Instale la proteccién izquierda.

6. Ultilice una llave para apretar los pernos indicado en la
figura.

7. Inserte los tapones de proteccion.

8. Rellene el circuito de aceite hidraulico con el aceite
hidraulico recomendado.

SMIL16MEX1204AB 4
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

Sistema de oscilacién hidraulico - Descripciéon general

SMIL17MEX2583GB 1

1. Eje de salida
2. Valvula de reposicion
3. Valvula de alivio

Toma Nombre de la toma Tamaio del orificio
A Puerto principal (giro izquierdo) PF 3/8
B Puerto principal (giro derecho) PF 3/8
DR Toma de drenaje PF 3/8
PP Toma de liberacion del freno PF 1/4
T Toma de reposicion PF 3/8

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

Sistema de oscilacion hidraulico - Instruccion de servicio -
Solucion de problemas

Accion de giro en sentido izquierdo y derecho.

1.

Compruebe los movimientos del accesorio y del desplazamiento.
A. Sino es posible realizar dichos movimientos, continte con el paso 2.

B. Si es posible realizar dichos movimientos, continte con el paso 3.

Compruebe el nivel de aceite en el depdsito de aceite hidraulico.
A. Si el nivel esta entre las lineas rojas de la varilla, continde con el paso 4.

B. Si el nivel esta por debajo de la linea roja de la varilla, vierta aceite hidraulico hasta el nivel estandar.

Compruebe el funcionamiento de la pala.
A. Si funciona correctamente, contintie con el paso 5.

B. Si no funciona, la bomba hidraulica esta averiada. Desmodntela y reparela.

Mida la presion de pilotaje de la bomba de engranajes.
A. Sila presién de mando de la bomba de engranajes esta dentro de los niveles estandar, contintie con
el paso 6.

B. Sila presién de mando de la bomba de engranajes no esta dentro de los niveles estandar, la bomba de
engranajes es defectuosa. Reparela o sustituyala.

Mida la presion de pilotaje de MCV.
A. Sila presiéon de mando de MCV esta dentro de los niveles estandar, continle con el paso 7.

B. Sila presién de mando de MCV no esta dentro de los niveles estandar, continte con el paso 8.

Mida la presion de la valvula solenoide de seguridad.
A. Sila presién de la valvula solenoide de seguridad esta dentro de los niveles estandar, continde con
el paso 9.

B. Sila presién de la valvula solenoide de seguridad no esta dentro de los niveles estandar, la valvula de
seguridad esta defectuosa o no funciona. Reparela o sustitiyala.

Compruebe manualmente el movimiento de la corredera de la valvula de control de giro.
A. Sila corredera de la valvula de control de giro puede moverse ligeramente con la mano, continte
con el paso 10.

B. Sila corredera de la valvula de control de giro no puede moverse ligeramente con la mano, esta
atascada. Desmontela y reparela.

Mida la presion de pilotaje de la bomba de engranajes.
A. Sila presion de mando de la bomba de engranajes esta dentro de los niveles estandar, continte
con el paso 11.

B. Sila presion de mando de la bomba de engranajes no esta dentro de los niveles estandar, continte
con el paso 12.
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

5. Desmonte el conjunto del portador 1. S
/// | ‘ll"’

/'//I »

I
Yo

g

5

6. Extraiga el anillo (8).

6

7. Retire el collar de precarga (7) del pindn (1).

NOTA: coloque un destornillador plano en el huelgo del
collarin de precarga de dos piezas y extraigalo golpeando
con el mazo. Dado que el huelgo esta preajustado con el
cojinete, no lo desmonte salvo que sea indispensable.

7

8. Retire el conjunto del pifidn.

AVISO: para asegurar el espacio de extraccion del eje del
pifdn (1), una el adaptador de aproximadamente 130 mm
(5.118 in) a la pieza de brida y empuje el pifién (1) hacia
fuera con la prensa.

Dado que el huelgo esta preajustado con el cojinete, no lo
desmonte salvo que sea indispensable.

SMIL16MEX0104AB 8
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

9. Retire el conjunto del cuerpo del cilindro.

AVISO: las pequefias piezas se desperdigan facilmente;
preste atencion para evitar perderlas.

En ocasiones, la placa de la valvula esta acoplada. Preste
atencion para evitar que caiga.

SMIL16MEX0090AA

9

10. Retire los pistones (7), las zapatas (6), el soporte de
la zapata (8), el soporte del cuerpo (9) y los tres pa-
sadores (14) del cuerpo del cilindro (10).

SMIL16MEX0091AB

10

11. Ultilice unos alicates para retirar el anillo elastico (13),
el retenedor (11), el muelle C (12) y el otro retenedor
(11) del cuerpo del cilindro (10).

SMIL16MEX0092AB

1

SMIL16MEX0093AB

12
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

Sistema de oscilacién hidraulico - Solucién de problemas

Problema

Causa posible

Correccion

El motor no se mueve.
La presion suministrada
es suficiente.

Valvula de seguridad: el ajuste es dema-
siado bajo.

Sustituya el conjunto de la valvula de segu-
ridad.

Vélvula de seguridad: funcionamiento in-
correcto.

Sustituya el conjunto de la valvula de segu-
ridad.

Motor hidraulico: piezas internas quema-
das.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Motor hidraulico: exceso de fugas internas.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Engranaje de reduccion: engranajes dana-
dos.

Sustituya el conjunto del engranaje reduc-
tor.

Sobrecarga

Retire la sobrecarga.

Par insuficiente

Vélvula de seguridad: el ajuste es dema-
siado bajo.

Sustituya el conjunto de la valvula de segu-
ridad.

Valvula de seguridad: funcionamiento in-
correcto.

Sustituya el conjunto de la valvula de segu-
ridad.

Motor hidraulico: piezas deslizantes que-
madas.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Motor hidraulico: exceso de fugas internas.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Engranaje de reduccion: engranajes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifién, el kit del portador.

Engranaje de reduccion: cojinetes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifién, el kit del portador.

Ruido anémalo

Ruido de cavitacion: caudal insuficiente

Ajuste el tubo.

Motor hidraulico: piezas deslizantes dana-
das.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Engranaje de reduccion: engranajes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifidn, el kit del portador.

Engranaje de reduccién: cojinetes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifién, el kit del portador.

Engranaje del pifién: superficie del engra-
naje dafiada.

Sustituya el kit de pifidn.

Fuga de aceite

Junta del cuerpo: juntas téricas danadas.

Sustituya la junta térica

Junta del cuerpo: pernos flojos.

Vuelva a apretar los pernos flojos.

Engranaje del pifién: junta de aceite da-
fada.

Sustituya el kit de pifién.

Demora en el arranque o
en la parada.

Valvula de seguridad: funcionamiento in-
correcto.

Sustituya el conjunto de la valvula de segu-
ridad.

Valvula antirretorno: fuga interna.

Sustituya el kit del cuerpo H.

Generacion excesiva de
calor

Motor hidraulico: piezas deslizantes que-
madas o dafadas.

Sustituya el conjunto del motor hidraulico.

Engranaje de reduccion: engranajes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifidn, el kit del portador.

Engranaje de reduccién: cojinetes dana-
dos.

Sustituya el kit del pifién, el kit del portador.
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

Motor de desplazamiento - Vista detallada

)
|
|
|
~d
SMIL16MEX0136GB 1
1. Cuerpo 2 12. Pasador 23. Junta térica
2. Pistén de control 13. Cilindro de cerradura 24. Anillo de apoyo
3. Retén de aceite 14. Retenedor 25. Placa de valvulas
4. Cojinete 15. Resorte C 26. Junta térica
5. Eje 16. Anillo elastico 27. Cojinete
6. Esfera 17. Espaciador de freno 28. Pasador cilindrico
7. Disco oscilante 18. Placa de acero 29. Junta térica
8. Zapata 19. Placa de disco 30. Muelle B
9. Piston 20. Anillo de apoyo 31. Clavija
10. Soporte de zapata 21. Junta térica 32. Tornillo
11. Soporte del cuerpo 22. Pistén del freno 33. Cuerpo 1
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

Engranaje reductor de desplazamiento - Inspeccion

Pieza Comprobacion Estandar Accion
Sin abolladura del 5% o
Superficie de acoplamiento |superior (relacion del area
Cuerpo (engranaje interno) |de diente con engranajes |de acoplamiento con la Sustituya

B1yB2

superficie del diente).
Sin danos anormales

Portador 2

Superficie del diente
ranurado

Sin dafos anormales,
desgaste

Pasadores del B2 flojos

No se aflojan manualmente

Sustituya la totalidad del kit
del portador 2

Engranajes B1

Superficie de los dientes

Sin abolladura del 5% o
superior (relacién del area
de acoplamiento con la
superficie del diente).

Sin dafios anormales

Superficie de contacto de
rodamiento de la aguja

Sin descamacion ni
abolladura

Sustituya

Engranajes B2

Superficie de los dientes

Sin abolladura del 5% o
superior (relaciéon del area
de acoplamiento con la
superficie del diente).

Sin dafios anormales

Superficie de contacto de
rodamiento de la aguja

Sin descamacion ni
abolladura

Sustituya la totalidad del kit
del portador 2

Engranaje S1

Superficie de los dientes

Sin abolladura del 5% o
superior (relacion del area
de acoplamiento con la
superficie del diente).

Sin dafios anormales

Sustituya la totalidad del kit
del portador 2

Engranaje S2

Superficie de acoplamiento
de diente con engranajes
B2

Sin abolladura del 5% o
superior (relaciéon del area
de acoplamiento con la
superficie del diente).

Sin dafios anormales

Superficie del diente

Sin danos anormales,

Sustituya

ranurado desgaste
Pasadores B2 Superficie de contacto de |[Sin descamacion ni Sustituya la totalidad del kit
rodamiento de la aguja abolladura del portador 2
- . Sin dafios anormales,
Superficie de asiento
desgaste .
Juntas flotantes Sin dafios. def — Sustituya
Superficie de la junta térica In danos, deformacion o
endurecimiento
Cojinetes angulares de Superficie de contacto de |[Sin dafios anormales, .
. e Sustituya
bolas rodamiento descamacion
Aquias Superficie de contacto de |Sin descamacién ni Sustituya la totalidad del kit
94 rodamiento abolladura del portador 2

Juntas toricas

Superficie, dureza

Sin dafios, deformacioén o
endurecimiento

Sustituya
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

14. Retire la junta de aceite (3) y el pasador (31) del
cuerpo 2 (1).

16

15. Utilice una llave hexagonal [ 5 mm] pararetirar los dos
tapones (45) (uno en cada lado), junto con las juntas -
toricas, del cuerpo 1 (33). = ——

S ———
—

—_— e

SMIL16MEX0179AB 17

16. Desmonte la corredera de la lanzadora (43).

SMIL16MEX0180AB 18

17. Ultilice unallave hexagonal [ 8 mm] para retirar los dos
tapones (49) (uno en cada lado), junto con las juntas
toricas, del cuerpo 1 (33).

SMIL16MEX0177AB 19
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

Motor de desplazamiento - Instruccion de servicio - Solucion de
problemas

Funcionamiento incorrecto del motor de desplazamiento

El desplazamiento no funciona en una direccién.

Compruebe el funcionamiento de la cuchara o el brazo.
A. Sila cuchara o el brazo estan operativos, continte con el paso 2.

B. Sila cuchara o el brazo no estan operativos, continte con el paso 3.

Compruebe el cambio positivo de la corredera de la valvula de control de desplazamiento.
A. Sila valvula de control de desplazamiento ha cambiado positivamente, contintie con el paso 4.

B. Sila valvula de control de desplazamiento no ha cambiado positivamente, contintde con el paso 5.

Compruebe la variacién del sintoma cuando las valvulas de escape del puerto derecho e izquierdo
se intercambian.
A. Si el sintoma no varia, continue en el paso 9.

B. Si el sintoma varia, las valvulas de seguridad de desplazamiento estan averiadas. Desmoéntela y
reparela o sustituyala.

Mida la presién de la valvula del freno de desplazamiento.
A. Sila presion de la valvula del freno de desplazamiento es igual o inferior al valor estandar, continde con
el paso 6.

B. Sila presién de la valvula del freno de desplazamiento es superior al valor estandar, contindie con
el paso 7.

Compruebe manualmente el movimiento de la corredera.
A. Sila corredera puede moverse ligeramente con la mano, el sistema de control estd averiado.
Desmontelo y reparelo.

B. Sila corredera no puede moverse ligeramente con la mano, la corredera de la valvula de control de
desplazamiento esta atascada. Desmontela y reparela.

Compruebe si es posible mover manualmente la corredera de compensacion de la valvula de freno de

desplazamiento.

A. Sila corredera de compensacion de la valvula de freno de desplazamiento puede moverse ligeramente
con la mano, contintie con el paso 8.

B. Sila corredera de compensacion de la valvula de freno de desplazamiento no puede moverse
ligeramente con la mano, esta atascada. Desmontela y reparela o sustitayala.

Compruebe la variacion del sintoma cuando las valvulas de seguridad del motor de desplazamiento se

intercambian.

A. Si el sintoma varia, la valvula de seguridad integrada en el motor de desplazamiento esta averiada.
Desmontela y reparela.

Compruebe si salen particulas metalicas del puerto de drenaje de la unidad de reduccién de desplazamiento.
A. Si salen particulas metalicas del puerto de drenaje de la unidad de reduccion de desplazamiento, dicha
unidad esta averiada. Desméntela y reparela.

B. Si no salen particulas metalicas del puerto de drenaje de la unidad de reduccién de desplazamiento, el
motor de desplazamiento esta averiado. Desmontela y reparela.

Compruebe la variacién del sintoma cuando las mangueras de descarga P1y P2 se intercambian.
A. Si el sintoma no cambia cuando se intercambian las mangueras de descarga P1 y P2, la bomba
hidraulica estd averiada. Desmontela y reparela.
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Instalacién hidraulica - Junta central hidraulica

Articulacion hidraulica - Vista de seccion
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SMIL16MEX0196GB 1

1. Rotor 7. Tornillo hexagonal
2. Eje 8. Arandela elastica
3. Distanciador 9. Cubierta

4, Arandela a presién 10.  Junta deslizante
5. Junta térica 11.  Junta tdrica

6. Tapon 12.  Junta tdrica
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Instalacion hidraulica - Control hidraulico de pie

Control del pedal - Instalar

1. Instale la valvula de control remoto de desplazamiento
(3)y utilice una llave [ 13 mm] para apretar los dos per-
nos (1) en los lados derecho e izquierdo de la palanca
de desplazamiento (4).

2. Retire los tapones o las tomas de las mangueras.

3. Utilice una llave [ 19 mm] para instalar los dos adapta-
dores de mangueras (2).

SMIL16MEX2592AB 1

4. Instale las palancas (2) y utilice una llave [ 13 mm]
para apretar los dos pernos (1) en los lados derecho
e izquierdo de la palanca.

SMIL16MEX2591AB 2

5. Ultilice una llave [ 19 mm] para instalar los seis pernos
(2) en la valvula de control remoto de desplazamiento

(1).

SMIL16MEX2590AB 3

6. Instale la placa inferior derecha (2). R
Use una llave de [ 17 mm] para apretar los cuatro per- _
nos (1). © \ re)
Par de apriete para la instalacion (1) de los pernos:
54.0 — 81.3 N-m (39.8 — 60.0 Ib ft) /

SMIL16MEX2587AB 4
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Instalacién hidraulica - Sistema piloto

3. Retire las tapas protectoras y utilice una llave [ 13 mm]
para extraer los pernos indicados en la figura.

4. Retire la proteccion externa izquierda.

5. Retire la alfombra de la cabina (1) y los paneles de
insonorizacion.

6. Ultilice una llave de [ 17 mm] para extraer los seis per-
nos (1) y, a continuacion, extraiga la placa inferior iz-
quierda (2).

7. Desconecte el conector eléctrico CN-70 (2) y CN-68 (3)
de las solenoides.

8. Utilice una llave [ 19 mm] para desconectar el acceso-
rio (4) del puerto P del bloque de vélvulas de solenoide
piloto (1).

« Marcar la valvula de solenoide piloto y las mangue-
ras para que los conectores se correspondan en el
momento del montaje.

« Use tapas o tapones para cubrir la valvula de sole-
noide piloto y la manguera e impida toda entrada de
agua, polvo o suciedad.

« Limpie la valvula de solenoide piloto y la manguera
pulverizando un producto de limpieza para impedir
las rayaduras y toda acumulacion de suciedad en el
conector.

2

SMIL16MEX2586AB 3

SMIL16MEX2747AB 4
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico del martillo y la cuchara giratoria

Sistema hidraulico del martillo y la cuchara giratoria - Descripcion
dinamica - Circuitos hidraulicos auxiliares primarios

Martillo hidraulico (1 sentido)

Cambie la configuracion de la valvula selectora de tres vias (25) a la posicion del martillo.

Al pulsar el pedal auxiliar de 2 vias de la valvula de control remoto (22) hacia abajo o, si estd equipado, deslizando hacia
la izquierda el interruptor proporcional de 2 vias en la palanca de la valvula de control remoto derecha, la presion de
pilotaje secundaria fluye del puerto 1 del pedal auxiliar de 2 vias de la valvula de control remoto (22), o del puerto A1 de la
electrovalvula 2-EPPR (26) o la electrovalvula 4-EPPR (38).
El aceite a presion que entré en el puerto Pa4 de la valvula de control principal (2-1) conmuta la bobina auxiliar PTO.
El aceite proveniente de los puertos A2 y A3 de la bomba principal (1) fluye hacia los puertos P2 y P3 de la valvula

de control principal (2-1).

El caudal se envia al puerto A4 de la valvula de control principal (2-1) a través de la bobina auxiliar PTO, alimentando de
este modo la manguera del lado izquierdo del accesorio (entrada del martillo).
El aceite de retorno fluye a través de la valvula de 3 vias (25), y el aceite retorna al depdsito de aceite hidraulico (19).

1. Bomba principal
2—-1. Valvula de control principal
2-2. Valvula de control principal (rotacién)
3. Motor de giro
4.  Motor de desplazamiento (cantidad 2)
Palanca de la véalvula de control remoto

51 (izquierda)

5.2 Ffalarlwca de la vélvgla de control remoto
" (izquierda, proporcional)

5.3 I?alarjca de la vélvgla de contrpl remoto
" (izquierda, proporcional rotatoria)

6-1 Palanca de la valvula de control remoto
" (derecha)

6-2. Palanca de la valvula de control remoto

(derecha, proporcional)

7. Electrovéalvula de seguridad

8.  Colector giratorio hidraulico

9.  Cilindro de la cuchara

10. Cilindro de la pluma

11.  Cilindro de elevacion de la hoja
12.  Cilindro de cuchara excavadora
13.  Cilindro de rotacién del balancin
14.  Filtro de linea

Linea de presién

Conducto del deposito

15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.
22.
23.

24.

25.
26.
29.
30.
31-1.
34.
38.
39.

Refrigerador de aceite
Valvula antirretorno

Filtro de retorno

Tamiz de aspiracion
Depdsito de aceite hidraulico

Valvula de cierre (izquierda)

Valvula de cierre (derecha)

Pedal de la valvula de control remoto (giro de la
pluma/opcion de 2 vias) (cantidad 2)
Palanca/pedal de la valvula de control remoto
(desplazamiento)

Palanca de la valvula de control remoto (pala)

Valvula de 3 vias (martillo/valvula selectora)
Valvula 2-EPPR

Bloque (A)

Bloque (B)

Terminal

Ultimo filtro protector (cantidad 6)

Valvula 4-EPPR

Boquilla

Conductos de presion de pilotaje
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Instalacién hidraulica - Sistema hidraulico del martillo y la cuchara giratoria

Valvula de cierre - Descripcion general
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico de la pluma

Si la corredera de la valvula puede moverse ligeramente con la mano, el interior del cilindro esta
averiado. Desmontela y reparela.

Si la corredera de la valvula no puede moverse ligeramente con la mano, la corredera de la valvula de
control esta atascada. Desmontela y reparela.
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico de la pluma

Cilindro de la pluma - Montar

Montaje del conjunto de la culata

AVISO: compruebe si hay presencia de arafiazos o super-
ficies rugosas; en caso afirmativo, deben pulirse con una
piedra al aceite.

1. Recubra la cara interna de la culata (5) con aceite hi-
draulico.

2. Recubra el rascador antipolvo (9) con grasa e instalelo
en la parte inferior del orificio de la junta guardapolvo.
En este punto, presione una pieza de metal (M) en el
anillo metalico de la junta antipolvo.

3. Instale el anillo de retencién en la cara de tope.

4. Encaje el anillo de seguridad (8) y el buje del vastago
(6) en las ranuras correspondientes, siguiente este or-
den.

AVISO: recubra cada empaquetadura con aceite hidrau-
lico antes de encajarlas. Introduzca el anillo de seguridad
hasta que un lado se introduzca en la ranura (R).

R. Correcto
W. Incorrecto

AVISO: La empaquetadura en U (7) tiene una direccion
de ajuste propia. Por lo tanto, debe confirmarse antes de
ajustarlas.

5. Utilizar una barra de empuje (A) e instalar la empaque-
tadura en U (7) del revés puede danar el reborde. Por
lo tanto, compruebe la direccion correcta que se mues-
tra en la figura.

=

SMIL16MEX1172AB

1

O

SMIL16MEX1173AB

2

®

SMIL16MEX1174AB

3

—®
e

SMIL16MEX1175AB

4
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico del penetrador

Cilindro del penetrador - Desmontar

1. Consulte el apartado Cilindro de la pluma - Desmon-
tar (35.736) como referencia para conocer el procedi-
miento de desmontaje del cilindro.

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Sistema hidraulico de la cuchara de excavadora y retroexcavadora

Cilindro de la cuchara - Desmontar

1. Consulte el apartado Cilindro de la pluma - Desmon-
tar (35.736) como referencia para conocer el procedi-
miento de desmontaje del cilindro.

51605709 12/06/2019
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico del acoplador rapido de la herramienta

Electrovalvulas - Extracciéon - Acoplamiento rapido

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
Antes de realizar el mantenimiento, apague el motor, retire la llave y asegurese de que todas las piezas
moviles de la maquina se han detenido.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1128B

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
Utilice equipo de proteccion individual (EPI), incluidos guantes, gafas de proteccion y calzado de se-
guridad.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1036A

A ADVERTENCIA

Peligro de quemaduras.
Antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento del sistema hidraulico, debe dejar que se enfrie.
La temperatura del liquido hidraulico no debe superar los 40 °C (104 °F).

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0241A

A ADVERTENCIA

iSalida de liquido!

Las fugas de aceite hidraulico o combustible diésel pueden penetrar en la piel y producir infecciones
u otros lesiones. Para evitar dafios personales, libere toda la presion, antes de desconectar los con-
ductos de liquido o de realizar trabajos en el sistema hidraulico. Antes de aplicar presion, asegtrese
de que todas las conexiones estan apretadas y los elementos se encuentran en buen estado. No com-
pruebe nunca manualmente las posibles fugas bajo presiéon. Utilice un trozo de cartéon o de madera
para realizar esta operacion. Si resulta herido a causa de una fuga de fluido, acuda inmediatamente
a un médico.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0178A

A ADVERTENCIA

iPeligro:productos quimicos!

Al manipular combustible, lubricantes y otros productos quimicos, siga las instrucciones del fabri-
cante. Lleve un equipo de proteccion personal, segun se indica en las instrucciones. No fume y evite
las llamas. Guarde los liquidos en recipientes adecuados. Cumpla todas las leyes medioambientales
locales relativas al proceso de desecho de productos quimicos.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0371A
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico del brazo de oscilacion

Cilindro oscilante - Desmontar

1. Consulte el apartado Cilindro de la pluma - Desmon-
tar (35.736) como referencia para conocer el procedi-
miento de desmontaje del cilindro.

51605709 12/06/2019
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Instalacién hidraulica - Cilindros de la hoja empujadora

Cilindro de elevaciéon de la hoja - Desmontar

1. Consulte el apartado Cilindro de la pluma - Desmon-
tar (35.736) como referencia para conocer el procedi-
miento de desmontaje del cilindro.

51605709 12/06/2019
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Bastidores y lastre - Conjunto del anillo oscilante

Cojinete oscilante - Instalar

AVISO: para pernos para los que no se especifique el par,
consulte Par de apriete - Ajustes de pares de apriete
estandares () .

1. Fije el rodamiento de giro (1) con una grda y una es-
linga de nylon para que no se caiga durante las opera-
ciones de desmontaje.

» Peso del rodamiento de giro: 47 kg (103.6 Ib)

AVISO: tenga cuidado para no dafar los conectores hi-
draulicos de la grasa.

2. Instale el rodamiento de giro (1) en el bastidor.

3. El rodamiento de giro debe montarse en el bastidor
inferior segun la posicidon de zona blanda (marca 'S')
(S).

A. Maquina delantera
S. Zona blanda

SMIL16MEX2755BB 2

51605709 12/06/2019
39.1[39.103]/ 6



Contenido

Orugas y suspension de las orugas - 48

[48.100] Cadenas. . ..ottt e e e 48.1
[48.130] Bastidor de las orugas y ruedas motrices. ...........ooviiiiiii i 48.2
[48.134] Unidades de tension de 1as Orugas ........o.oriniiiiiii e e e aeeieanns 48.3
[48.138] Rodillos de [asS Orugas. .. ... oot e et 48.4

51605709 12/06/2019
48



Orugas y suspension de las orugas - Bastidor de las orugas y ruedas motrices

Engranaje - Extraccion

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
Antes de realizar el mantenimiento, apague el motor, retire la llave y asegurese de que todas las piezas
moviles de la maquina se han detenido.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1128B

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
Utilice equipo de proteccion individual (EPI), incluidos guantes, gafas de proteccion y calzado de se-

guridad.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1036A

A ADVERTENCIA

Peligro de aplastamiento

Los sistemas de elevaciéon debe manejarlos un personal cualificado que sepa los procedimientos co-
rrectos que debe seguir. Asegurese de que todo el equipo de elevacién esta en buenas condiciones
y que todos los ganchos estan equipados con pestillos de seguridad.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0256A

A ADVERTENCIA

iObjetos pesados!

Levante y manipule todos los componentes pesados utilizando equipo de elevaciéon con capacidad
adecuada. Sujete siempre las unidades o las piezas con eslingas o ganchos apropiados. Asegtrese
de que no haya personas en la zona de trabajo.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0398A

1. Retire la oruga de goma (consulte Oruga de caucho -
Extraccion (48.100)).

2. Utilice una llave de tubo [ 19 mm] para retirar los doce
pernos (1).

3. Monte un equipo de elevacion en la rueda dentada de
traccion (2) y retirela del motor de desplazamiento (3).

« Peso del pifién: 7.0 kg (15.4 Ib)

SMIL16MEX2759AB

1
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Orugas y suspension de las orugas - Unidades de tension de las orugas

Rueda intermedia - Desmontar

1. Quite el tapon (8) y drene el aceite.

2. Utilice una prensa (P) para extraer el pasador del mue- l‘ /®
lle (7).

SMIL16MEX1209AB 1

3. Utilice una prensa (P) para extraer el eje (2).

4. Recupere el buje (3) y retire la junta (5) de la rueda
intermedia (1).

SMIL16MEX1211AB 3

5. Retire la junta térica (6) del eje (2).

(
e O

SMIL16MEX1212AB 4
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

(A) Primer sistema auxiliar (2 vias, opcional)
(B) Segundo sistema auxiliar (4 vias, opcional)

Componente Conector Tipo de conector
Opcién EPPR CN-19A AMP

. Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Primer sistema
auxiliar (2 vias, opcional) (55.000)

Controlador EPPR CN-305A DEUTSCH

. Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Primer sistema
auxiliar (2 vias, opcional) (55.000)

Herramienta de servicio de controlador EPPR CN-307A DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Primer sistema
auxiliar (2 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - liberacion CN-238A DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Primer sistema
auxiliar (2 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - abrazadera CN-239A DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Primer sistema
auxiliar (2 vias, opcional) (55.000)

Opcién EPPR CN-19B AMP

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Controlador EPPR CN-305B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Controlador EPPR CN-306B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacién de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Herramienta de servicio de controlador EPPR CN-307B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacién de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - rotacién izquierda CN-238B DEUTSCH

. Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - rotacién derecha CN-239B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - abrazadera CN-309B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacién de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

Solenoide EPPR - liberacion CN-310B DEUTSCH

- Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Segundo sistema
auxiliar (4 vias, opcional) (55.000)

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

Sistema eléctrico - Identificacidn de componentes - Luces de

trabajo de la pluma
Especificacion: 12V — 55 W (TIPO H3)

Compruebe la desconexion
Normal: 1.2 Q

Conector: CL-5

020
O~ 0

CL-5

SMIL17MEX2336BB

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Alternador
Especificacion: 12V — 40 A

Compruebe el contacto
Normal: 0 Q (Para terminal B+ y 1)
Normal: 10 - 12.5V

Conector: CN-74

CN-74

SMIL17MEX2344BB 1
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

Sistema eléctrico - Identificacion de componentes - Interruptor de

control de la velocidad de desplazamiento

Especificacion: 12V -10 A

Compruebe el contacto
Normal: 0 Q

/
Conector: CS-8 |
=

CS-8

SMIL16MEX2432BB 1
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

1

SMIL19MEX0177HB
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

Sistema eléctrico - Esquema eléctrico - Circuito de limpiaparabrisas
y lavaparabrisas

CX26C Versién con cabina MEA --- WE

Puntos de comprobacién

Interruptor
Motor del motor de Puntos de comprobacion Tension
arranque
1. Conexion a tierra (caja de fusibles)
2. Conexion a tierra (entrada de alimentacion de
interruptor)
STOP Activado 3. Conexion a tierra (salida de alimentacién de 10-12.5V
interruptor)
4. Conexion a tierra (motor del limpiaparabrisas)
5. Conexion a tierra (bomba del lavaparabrisas)

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Sistema eléctrico

Componente Conector Tipo de conector
Encendedor CL-2 AMP
Conector intermedio: mazo de cables principal - caja de fusibles CN-2 AMP
Conector mtt_arrr_ledlo: mazo de cables de la consola derecha - mazo CN-4 AMP
de cables principal
Conector intermedio: mazo de cables principal - mazo de cables de CN-5 AMP
la consola derecha
Opcion EPPR CN-19 AMP
Caja de fusibles CN-36 -
Toma de 12V CN-139 AMP
Solenoide EPPR (rotacién izquierda) CN-238A DEUTSCH
Solenoide EPPR (rotacion derecha) CN-239A DEUTSCH
Interruptor proporcional EPPR derecho CN-241 DEUTSCH
Controlador EPPR CN-305A DEUTSCH
Herramienta de servicio de control EPPR CN-307A DEUTSCH

NOTA: Consulte Instalacion hidraulica - Esquema hidraulico (35.000) para ver el esquema hidraulico EPPR de 2
vias.

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Sistema del depdsito de combustible

2. Utilice la llave de contacto para desbloquear la puerta
del motor.

3. Usarla manilla para abrir la puerta y presione el gancho
hasta que la puerta esté totalmente asegurada.

SMIL16MEX0929AA 2

4. Utilice la llave de contacto para desbloquear la puerta
lateral (1).

5. Ultilice el gancho para levantar suavemente el capé (1).

SMIL16MEX3040AB 3

6. Utilice la varilla de elevacién para fijar el capé. \///_—
o M)
=

AVISO: mientras se eleva el capo, asegurese de que el

capo no toca la cabina. Pueden producirse darios a la e
maquina.
- - ___=..- —_—
\:
L.> Ii“l S
)
= l|~
© ,,'

SMIL16MEX0930AA 4
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

Mazos de cables - Esquema eléctrico 01 - Leyenda

Simbolos de los diagramas

CN1 DjMALE

CN1
FEMALE
Conector en linea

1

GND100
Masa

DEV
1133 8M2
4 [ss L 8| |3
' N
CN2 CN2

Conector de dispositivo

| —)
CN3

Terminal de anillo

F-001

:

H-001

R-001

P

Resistor

E-001

R

Testigo

B-001
SIG GND

Sensor

i

CN4

Conector del receptaculo

J

CN5

Conector de enchufe

SP1

T—

Empalme

D-001
P—H—N
Diodo

A-001

Maodulo

M-001

(v T

Motor
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

Mazos de cables - Esquema eléctrico 08 - lluminacién

Tipo Componente Conector/articulaciéon
CL-1 CONECTOR : LUZ
Conector CL-1 DE CABINA
CL-2 CONECTOR :
Conector CL-2 ENCENDEDOR
CL-3 CONECTOR : LUZ
Conector CL-3 DE CABINA
CL-5 CONECTOR : LUZ
Conector CL-5 DE TRABAJO
CL-7 CONECTOR :
Conector CL-7 CUBIERTA DE LA LUZ
DE BALIZA
CL-7A CONECTOR :
Conector CL-7A LUZ GIRATORIA
CL-9 CONECTOR : LUZ
Conector CL-9 DE CABINA (TOLDO)
CL-10 CONECTOR
Conector CL-10 : LUZ DE CABINA
(TECHO Y OPCIONES)
Conector CN-4 CN-4 CONECTOR
Conector CN-10 CN-10 CONECTOR
CN-11 CONECTOR :
Conector CN-11 MAZO DE CABLES DE
CABINA
Conector CN-11-1 CN-11-1 CONECTOR
CN-139 CONECTOR :
Conector CN-139 TOMA 12V

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

CONECTOR CN-2 (Macho)

gl

368301-1 14

Pasador Desde Cable Descripcion COIO': - Diagrama

tamano

1 CN-36-P-9 3 GN-2.0 |HOJA 03 - Distribucion de la

2 CN-36-P-3 4 WH-2.0 |alimentacién

3 CN-36-P-2 5D GY-0.85

4 CN-36-P-8 6 BL-1.25

5 CN-36-P-4 7 BR-1.25

6 CN-36-P-6 8 OR-1.25

7 CN-36-P-2 16 YE-0.85

8 CN-36-P-3 9A RD-3.0

10 CN-36-P-5 10 GY-1.25

11 CN-36-P-12 11 VT-1.25

12 CN-36-P-11 12 WH-1.25

13 CN-36-P-10 13 YE-1.25

14 CN-36-P-1 14 BL-2.0

15 CN-36-P-7 15-A GN-1.25

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacién de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

CONECTOR CS-5: INTERRUPTOR DE BOCINA

S$822-014002 28
Control manual estandar

Pasador Desde Cable Descripcion COIOE - Diagrama
tamano
] SP527-P-X 9G OR-0.85 :-llj(():;lsA 06 - Interruptor de las
2 SP659-P-X G2A BK-0.85 |HOJA 04 - Conexion a tierra

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacion de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
55.6 [55.100] / 72



Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

CONECTOR CN-19: OPCION EPPR (Hembra)

1749822 11

Pasador Desde Cable Descripcion COIO': . Diagrama
tamano
1 SP582-P-X G27A BK-1.25 |HOJA 04 - Conexion a tierra
2 SP575-P-11 3A GN-1.25 |HOJA 11 - Accesorios
3 SP602-P-X 1ME RD/YE- [HOJA 05’ - Transmisiones
0.85 electrovalvula
4 SP627-P-X 36A BPS/\E/BVSH- HOJA 04 - Conexion a tierra
CN-3F-P-6 59 WH/RD- [HOJA 05’ - Transmisiones
0.85 electrovalvula
6 CN-4F-P-1 17A BR-0.85

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacion de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

CONECTOR CN-24: ALTAVOZ DCH.

$822-014000 5

Pasador Desde Cable Descripcion C°|°': A Diagrama
tamaino
1 CN-27-P-11 WIRE2848 BR/WH-0.0 |HOJA 13 - Audio
2 CN-27-P-4 WIRE2849 BR-0.8

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacién de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

CONECTOR CN-30: FUSIBLE

L. Color - .
Pasador Desde Cable Descripcion tamafio Diagrama
1 DO-30-P-1 - - HOJA 02 - Bateria,
interruptor de arranque,
2 MASA B B motor de arranque

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacién de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

Conectores de cable - Diagrama de componente 04
CONECTOR CN-45: MOTOR DE ARRANQUE (Hembra)

&

71232115 1

)
@ N

ST7102852 2

Clavija Desde Cable Descripcién T Bastidor
tamano
B+ CN-74-P-B+ 47 RD-5.0 |HOJA 02 - Bateria,
s interruptor de arranque,
SP634-P-X 9 WH-5.0 |motor de arranque

Para localizar el conector consulte Mazos de cables y conectores - Localizacién de componentes (55.100).

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Mazos de cables y conectores

Caja de fusibles y relés - Descripcion general

Para acceder a la caja de fusibles (1), abra la puerta (2)
situada bajo el asiento del operario.

La cubierta de la caja de fusibles indica la funcién y el
amperaje de cada fusible.

AVISO: antes de sustituir fusibles o relés, gire la llave de
contacto a la posicion OFF.

AVISO: no sustituya nunca un fusible con un amperaje
diferente.

NOTA: utilice las pinzas para fusibles incluidas para ex-
traer e instalar fusibles.

SMIL16MEX0372BB 1

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Bateria

Bateria - Instalar

1. Coloque la bateria nueva (1) en la maquina. S el
2. Limpie los cables y los terminales de la bateria y apli- A 4 /go.'
@ =

i

i)
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que grasa. VD NS < §§5§= i

VNN 385 |
g . (fs&’ G SN
3. Conecte los cables positivo (+) y negativo (-) a los ter- A
minales positivo y negativo de la bateria, respectiva- - \ S
mente P Y e P \[J

1

4. Instale el soporte (2) con los tornillos y las arandelas
(1). Apriete los tornillos (1) a 10 N-m (7 Ib ft).

SMIL19MEX0123AB 2

5. Cierre la abrazadera e instale las mangueras (4) en el
refrigerador de aceite (2).

6. Instale el refrigerador de aceite (2) en el radiador (3) y
utilice una llave [ 17 mm] para apretar los pernos (1).

SMIL17MEX2721AB 3

7. Instale la proteccioén izquierda.

8. Ultilice una llave de [ 13 mm] para apretar los pernos
que se indican en la figura.

9. Instale los tapones de proteccion .

SMIL16MEX1204AB 4
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Sistemas eléctricos - Sistema de arranque del motor

Motor de arranque - Desmontar

Tipo de transmisién electromagnética

SMIL16MEX0835FB 1
1. Desenrosque la tuerca del terminal C (7) y desconecte
el cable de conexion (12).

2. Desenrosque las tuercas de montaje del interruptor de
solenoide (1) y retire el interruptor de solenoide (5).

3. Desatornille los tornillos (18) para retire la tapa del bas-
tidor del extremo (17).

4. Retire la zapata del freno (16), el muelle del freno (15)
y la junta (14).

5. Desatornille los pernos (22) y retire el bastidor del ex-
tremo trasero (13).

6. Retire la escobilla (20) del portaescobillas (21) mien-
tras sujeta el muelle de la escobilla (11) hacia arriba.

NOTA: asegurese de no dafar la escobilla (20) ni el con-
mutador.

7. Retire el portaescobillas (21).

8. Extraiga la horquilla (19) del alojamiento de transmi-
sion del motor de arranque (2).

9. Extraiga el inducido (10) con horquilla (3).

4. Junta

6. B Tuerca de terminal

8. Arandela a presioén

9. Embrague de rueda libre

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Sistema de arranque del motor

Relé de arranque del motor - Extraccién

1. Ponga el interruptor de desconexion de la bateria en
la posicién O (OFF) para cortar la alimentacion del
sistema eléctrico de la maquina (vea Desconexién
mecanica de la bateria - Descripcion dinamica
(55.302)).

2. Utilice la llave de contacto para abrir el panel (1) si-
tuado debajo del asiento.

1

3. Extraiga los tornillos (2) para retirar el panel (1).

SMIL16MEX2816AB 2

4. Desconecte el conector CR-23 (2).

5. Retire el relé de arranque del motor (1).

SMIL16MEX2817AB 3

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Alternador

Alternador - Prueba

Alternador en prueba de unidad

Antes de colocar el alternador en la prueba de unidad,
compruebe las conexiones de terminal de la bateria, la
conexion del circuito, la tension de la correa del ventila-
dor, el piloto indicador de carga, los fusibles del circuito
y si el alternador emite ruidos anémalas.

Prepare una bateria completamente cargada para rea-
lizar la prueba.

NOTA: tenga cuidado de no tocar las piezas giratorias del
motor mientras el motor esté en marcha.

Mantenga una distancia de seguridad de las piezas girato-
rias del motor.

1.
2.

Arranque el motor.

Cuando el motor esté funcionando, mida la tension en-
tre los dos terminales de la bateria. Si la tension esta
entre 13.8 Vy 14.8 V, el alternador funciona correcta-
mente.

Si los resultados del alternador en la prueba de unidad
no estan dentro de las especificaciones, desmonte el
alternador y compruebe cada componente para encon-
trar el fallo. En este caso, consulte Alternador - Des-
montar (55.301).

Regulacion de
la tensién sin
carga

Especificacion |13.8 -14.8V a
de fabrica 25°C (77 °F)

SMIL16MEX0778AA

1

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - lluminacion externa

A. Sila tension esta dentro de 10 — 12.5 V, contintie con el paso 3.

B. Sila tension no esta dentro de 10 — 12.5 V, el interruptor de la luz esta averiado. Sustituyalo (consulte
Interruptor de las luces de trabajo - Sustitucién (55.405)).

Ponga la llave de contacto en ON.

Encienda la luz de trabajo.

Mida la tension entre el terminal 14 del conector CN-3 y la tierra.

A. Sila tension esta dentro de 10 — 12.5 V, contintie con el paso 4.

B. Sila tension no esta dentro de 10 — 12.5 V, el mazo de cables esta desconectado o existe un contacto
deficiente entre el terminal 2 del conector CS-21 y el terminal 14 del conector CN-3. Tras la limpieza,
repare o sustituya.

Ponga la llave de contacto en ON.

Encienda la luz de trabajo.

Mida la tension entre el terminal 2 del conector CL-5 y la tierra.

A. Sila tension no esta dentro de 10 — 12.5 V, la bombilla se ha fundido. Sustitayalo.

B. Sila tension no esta dentro de 10 — 12.5V, el mazo de cables esta desconectado o existe un contacto

deficiente entre el terminal 14 del conector CN-3 y el terminal 2 del conector CL-5. Tras la limpieza,
repare o sustituya.

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Luces de la cabina

Luz de trabajo de la cabina - Instruccidon de servicio - Solucion
de problemas

Funcionamiento incorrecto de la luz de la cabina

- Antes de desconectar el conector, apague siempre
el interruptor del motor de arranque.

« Antes de realizar el procedimiento que se indica a
continuacion, compruebe que todos los conectores
relacionados estén correctamente introducidos, asi
como el fusible de cortocircuito n.° 6.

- Tras esta comprobacion, introduzca los conectores
desconectados de nuevo en sus conexiones de
forma inmediata, salvo que se especifique lo con-
trario.

T =2 [
CL-9
CN-10

7
9 )— 0 @
~ 13 3 O
2 CL-3
~ CN-11
7
° 2 CN-4
° —8 6 &=
° NO.6
= CN-3 CN-2
SMIL17MEX2324FB 1
A. Interruptor de luces D. Luz de cabina (version de cabina)
B. Luz de cabina (toldo y opcion) E. Fusible

C. Luz de cabina (versién toldo)

Ponga la llave de contacto en ON.
Encienda y apague la lampara.
1. Mida la tension entre el terminal 1 del conector CS-21 y la tierra.
A. Sila tension esta dentro de 10 — 12.5 V, contintie con el paso 2.

B. Sila tensidon no esta dentro de 10 — 12.5 V, el mazo de cables esta desconectado o existe un contacto
deficiente entre el terminal 5 del conector CS-21 y el fusible. Tras la limpieza, repare o sustituya.

2. Ponga la llave de contacto en ON.
Encienda la luz de cabina.
Mida la tension entre el terminal 1 y el terminal 5 del conector CS-21.

51605709 12/06/2019
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Sistemas eléctricos - Controles de la cabina (brazo de elevacion, pluma, penetrador, cuchara)

A. Si el solenoide funciona correctamente, el sistema hidraulico esta averiado. Compruebe el sistema
hidraulico.

B. Si el solenoide no funciona correctamente, esta averiado. Sustitiyalo (consulte Bloque de
electrovalvulas de pilotaje - Extraccion (35.357)).

Ponga la llave de contacto en ON.

Apague la palanca de seguridad.

Mida la resistencia entre el terminal 2 del conector CN-68 y la tierra.

A. Sila resistencia esta dentro de 10 — 12.5 V, continle con el paso 4.

B. Sila resistencia no esta dentro de 10 — 12.5V, el mazo de cables del cableado esta desconectado entre
el terminal 2 del conector CN-68 y el fusible. Reparela o sustituyala.

Ponga la llave de contacto en ON.

Desconecte el conector CN-3.

Mida la resistencia entre el terminal 12 del conector CN-3 y la tierra.

A. Sila resistencia esta dentro de 10 — 12.5 V, continte con el paso 5.

B. Si la resistencia no esta dentro de 10 — 12.5 V, el mazo de cables esta desconectado o existe un
contacto deficiente entre el terminal 12 del conector CN-3 y el terminal 2 del conector CN-68. Tras la
limpieza, repare o sustituya.

Ponga la llave de contacto en ON.

Desconecte el conector CS-4.

Mida la resistencia entre el terminal 2 del conector CS-4 y la tierra.

A. Si la resistencia esta dentro de 10 — 12.5V, el interruptor de seguridad es defectuoso. Reparelo o

sustitiyalo (consulte Bloque de electrovalvulas de pilotaje - Sustitucion - Interruptor de seguridad
(35.357)).

B. Si la resistencia no esta dentro de 10 — 12.5V, el mazo de cables esta desconectado o existe un
contacto deficiente entre el terminal 12 del conector CN-3 y el terminal 2 del conector CS-4. Tras la
limpieza, repare o sustituya.

51605709 12/06/2019
55.17 [65.524]/ 4



Plumas, penetradores y cucharas - Cuchara

Brazo y varilla - Limites de funcionamiento - Pasadores y casquillos
del cilindro

]

SMIL19MEX0162FB 1

Limite de Limite de Limite de Limite de
Punto de Valor . . . . ‘.
Elemento medicién estandar servicio del uso del servicio del uso del Accion
pasador pasador casquillo casquillo
(H) Articulacion [35.0 mm 34.0 mm 33.5mm 35.5mm 36.0 mm Sustitui
del brazo _ [(1.38in) (1.34 in) (1.32in) (1.40 in) (1.42 in) ustituir
" vastago del 135.0mm  [34.0mm  |335mm  [355mm  [360mm | .o
(1.38in) (1.34in) (1.32in) (1.40 in) (1.42in) ustitul
cuchara
(K) Articulacion [35.0 mm 34.0 mm 33.5mm 35.5mm 36.0 mm Sustitui
de la cuchara[(1.38 in) (1.34 in) (1.32in) (1.40 in) (1.42 in) ustituir

51605709 12/06/2019
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Plumas, penetradores y cucharas - Soporte giratorio de la pluma

6. Instale el pasador inferior (3) en el bastidor inferior (1).

7. Instale la placa en la ranura del pasador inferior (3) y
utilice una llave [ 19 mm] para instalar los pernos (2).

Par de apriete para la instalacién (2) de los pernos:
96.8 — 145.2 N-m (71.4 - 107.1 Ib ft)

—

SMIL16MEX2572AB 3

8. Gire las mangueras hidraulicas en el soporte de giro e
instale la abrazadera de goma (1).

SMIL16MEX2571AB 4

9. Instale la cubierta (2) en el soporte de giro (3).
10. Use una llave [ 17 mm] para instalar los pernos (1).

11. Instale la guia de las mangueras (5) y utilice una llave
[ 17 mm)] para instalar el perno (4).

12. Repita la misma operacion en el lado opuesto.

SMIL16MEX2570BB 5

51605709 12/06/2019
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