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2401-11
Warmebehandlung der Kurbelwelle

- BINTONIGENAIET. ... e e e e e s Bestellnummern 3131H024
- Nitroaufgekohlt ... Bestellnummern 3131H022, 31315991, 31315995, 31315681
= B0 STUNAEN NI, ...t e e e e e e e e e e e e e e e s abenbeeee e Bestellnummern 3131H021
Hauptlager

- Vier-Zylinder-MoOtOr€N..........ccooi i Stahlriicken, 20% Blech-Aluminiumlagermaterial
Lagerbreite

Vier-Zylinder-Motoren:

YT u =TT I Vo T R 36,32/36,70 mm
F (T = Ta T 1= = o =T 1= PP 31,62/31,88 mm

Lagerstarke in der Mitte
AV A1 AV 10 e (=14 4 aTo] (o] £=] o D TP PPPRRT 2,083/2,089 mm
Lagerspiel

Vier-Zylinder-Motoren:
1= - Vo T PSR 0,057/0,117 mm

Kurbelwellen-Druckscheiben

17/« P PP PP UPOTPPUPRRPPPP Stahlrlicken, Blei-Bronzelagermaterialien
POSITION ...t Auf beiden Seiten des mittleren Hauptlagers
Starke
] €211 F- T (o PO PRSP P PP PPPPPPN 2,26/2,31 mm
S UDBIGIOME ...ttt ettt ettt et et e et et e et e et e et e et e e teeteeteeteeaeeteeteeteeteereeteere et tetenteateneennas 2,45/2,50 mm

Steuerriemengehause und -antriebsbaugruppe

Nockenwelle
Durchmesser VON ACNSZAPTEN L.......ueiiiiiiiii ettt e e e e e e e e nb e e ae e 50,71/50,74 mm
Durchmesser VON ACNSZAPTEN 2.......u et e e e e ae e 50,46/50,48 mm
Durchmesser des dritten Wellenzapfens:

A/ (S Ay 1a e (=14 4 aTo] (o] £=] o KU PP P PRSPPI 49,95/49,98 mm
Sy e[S I 11 (] =T o) (= o DT PP PP PRSP 0,06/0,14 mm
Nockenhub:

S EINTAISS e e e e e e e e e 7,62/7,69 mm

B U1 o] U 1 PP PPUPRRTTRPN 7,71/7,79 mm
Maximal zulassige Wo6lbung und Verschlei3 an den Wellenzapfen ..., 0,05 mm
Axialspiel:

e (oo (V] quTo] g I<To [ (=10 4= o PP PPTTOUPRURTRPN 0,10/0,41 mm

ST AV Tol=To =T oV PRSP PPPRRT 0,53 mm
Zapfenbreite flr DIUCKSCREIDE ... e e e et e e 5,64/5,89 mm

Nockenwellen-Druckscheibe

L1/ 360°
Aussparungstiefe fir Druckscheibe in ZylinderblocK..............uvviiiiiiiii e 5,46/5,54 mm
Dicke der DIUCKSCREIDE........oiiiiiii e s st e e e e 5,49/5,54 mm
Beziehung zwischen Druckscheibe und Vorderflache von Zylinderblock..........cc.cccooviiiiiviieein i, -0,05/+0,08 mm
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Schalter H6heneinstellung .........ccccoevveevieerienieenen, 7,24
Schalter Hupe hinten.........ccccccvevveeveeve e, 10, 18
Schalter Hupe vorn/hinten..........ccccvcvveeeveenennesieennn, 19
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Batterie/ZUndung .........ccooeeiieiiiiiiieee e 29
Schaltergruppe seitlich ... 8,10
Schaltergruppel Seitlich ... 9
Schaltergruppenkabelbaum, Elektronik...................... 40
Schaltgetriebe vorwarts/rickwWarts...........cccoovverienenne 4
Schalthebel ... 6
Schaltmagnet...........ooe i 33
Schaltmagnet (Allradantrieb)............cccoceveeieneene. 26, 38
Schaltmagnet AnreiCherung..........ccocceveereenenieenieenene 4
Schaltmagnet Differenzialsperre..................... 26, 27, 38
Schaltmagnet Hoheneinstellung....................... 4,24, 38
Schaltmagnet KraftStoff ... 4
Schaltmagnet Laderschnellverschluss................. 22,38
Schaltmagnet Laderventil.............cccoceieeneninncnne 22,38
Schaltmagnet Lenkung .........ccocceveeeveeneeneninneenn 32,38
Schaltmagnet Loffelschnellverschluss.................. 22,38
Schaltmagnet rickWArS..........c.ccovoeeienieniiiee e 26, 38
Schaltmagnet Schlauch geplatzt .................... 24, 25, 38
Schaltmagnet Seitenbewegungsschelle............... 22,38
Schaltmagnet VOrWANS. .........ccoceieeierieeiesee e 26, 38
Schalttafel seitlich ... 8,9, 10, 40
Schalttafel seitlich Batteriespannung/

ZUNAUNG -ttt s 29
Schalttafel vorn ... 12, 24, 26, 30, 40
Schalttafel vorn Batteriespannung/Zindung............... 29
Schaufelschaltmagnet...........ccoociviiiiiinneneee, 32
Scheibenwaschanlage hinten ... 4
Scheibenwaschanlage vorn ... 4
Scheibenwischer hinten ..., 4,19
Scheibenwischer VOrn ..., 4,17
Scheinwerferkabelbaum............cccooiiiiiiininne, 40
SCREIIE ... 4
Schellenrelais ... 4,22,23
Schematische Symbole..........ccccooiioiiiniiniiie 3
Schmelzrelais Warnblinkleuchte.............cccocoiienen. 24
SChWENKUNG ..o 33
Schwenkungsschaltmagnet...........cccooeieeinnenne 32,38
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Schnellladung der Batterie

Spezialwerkzeuge

Batterieladegerat - Konstantstromladegerat mit einer
Ausgabeleistung von mindestens 35 A.

Vorgehensweise beim Aufladen

ACHTUNG: Paralleles Aufladen wird nicht

empfohlen, daher sollten bei mit Zwillingsbat-
A terien ausgertiisteten Baggern die Batterien

nacheinander aufgeladen werden.

ACHTUNG: Normales Aufladen sollte der
Schnellladung immer vorgezogen werden.

Gehen Sie beim Schnellladen der Batterie wie folgt vor:

1. Bauen Sie die Batterie aus dem Bagger aus.
Siehe 4003-5.

ACHTUNG: Benutzen Sie Schnellladung auf
keinen Fall bei Batterien, die eine offene
Stromkreisspannung von 11 V oder weniger
produzieren.

2. Schliel3en Sie das Ladegerat an die Batterie an.
Kontrollieren Sie die Polaritat der Klemmen und
klemmen Sie das Pluskabel (+) zuerst an.

3. Schalten Sie das Ladegerat EIN.
4. Stellen Sie den entsprechenden Ladestrom ein:

STROM FUR EINZELBATTERIE .......c.cucn...... 9A
STROM FUR ZWILLINGSBATTERIE........... 14 A

CS98J531
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5. Laden Sie die Batterie Uber den in der nachste-
henden Tabelle angegebenen Zeitraum:

MINDESTLADEZEITRAUM

Offene Ladezeitraum
Stromkreisspannung (Stunden)
tber 12,5 0
12,4 0,25
12,3 0,5
12,2 0,75
12,1 1,0
12,0 1,25
11,9 1,5
11,8 1,75
11,7 2,0
11,6 2,25
11,0 bis 11,6 25
unter 11,0 Benutzen Sie langsame
Aufladung

ACHTUNG: Kontrollieren Sie die Batterietem-
peratur hdufig, da die Temperatur auf Grund
des hohen Ladestroms rasch ansteigen kann.
Brechen Sie den Ladevorgang ab, wenn die
Temperatur 60°C erreicht.

ACHTUNG: Um eine Verschlechterung der
Batterie zu vermeiden, sollten Sie die in der
Tabelle angegebenen Aufladezeitrdume nicht
liberschreiten.

6. Schalten Sie das Ladegerat AUS. Klemmen Sie
das Kabel von der Batterie ab. Klemmen Sie das
Pluskabel (+) zuerst ab.

7. Prufen Sie die Batterieladung. Siehe 4003-10.

Wenn die Spannung Uber 10 V liegt - kdnnen Sie
die Batterie wieder in den Bagger einbauen.
Siehe 4003-6.

Wenn die Spannung unter 10 V liegt - laden Sie die
Batterie mit normaler Aufladung. Siehe 4004-8.

8. Bauen Sie die Batterie bei Bedarf wieder in den
Bagger ein. Siehe 4003-6.

Ausgabe 10-99



Einstellung des Ritzelhubs

Gehen Sie bei der Einstellung des Ritzelhubs wie
folgt vor:

1.
2.

Bauen Sie den Anlassermotor aus, siehe Seite 4.

Schrauben Sie den Drehstift (B) voll in das
Gehause und I6sen Sie ihn dann um eine volle
Umdrehung und plazieren Sie die Markierungen
am Kopf wie gezeigt.

SchlieBen Sie den Schaltmagnet, wie gezeigt,
an eine 6 V Versorgung an, die nur den Schalt-
magnet betatigt.

Driicken Sie das Ritzel bei erregtem Schaltma-
gnet leicht zurick gegen die Gabel, um freies
Spiel zu eliminieren und messen Sie die Licke
zwischen dem Ritzelende und dem Wulst des
Sicherungsrings.

Drehen Sie den Drehstift (8) falls erforderlich,
um ein Spiel von 0,13 bis 1,14 mm zu erreichen.

Ziehen Sie die Sicherungsmutter mit einem
Anzugsmoment von 20 Nm an.

Bauen Sie den Anlassermotor wieder ein, siehe
Seite 4.

Schliissel

A ANLASSERSCHALTER
B DREHSTIFT

A -

—* . ‘ B

| A
®
L
——ff—

789MO51A
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Prifung der Batteriespannung unter Last

Prifgerate

0 bis 20 V dc Voltmeter

HINWEIS: Diese Priifung kann bei im Bagger mon-
tiertem Anlassermotor durchgefiihrt werden.

Gehen Sie bei der Prifung der Batteriespannung
unter Last wie folgt vor:

1.

Kontrollieren Sie den Zustand der Batterie oder
Batterien, siehe Seite 9.

Offnen Sie die Motorhaube.

Klemmen Sie das Kabel der Kraftstoffeinspritz-
pumpe ab, um zu verhindern, dass der Motor
anspringt.

SchlieBen Sie das Voltmeter, wie gezeigt, Uber
die Klemmen an und betétigen Sie bei abge-
schnittener Kraftstoffversorgung des Motors den
Anlasser.

Das Voltmeter sollte ca. 9 V anzeigen. Eine nied-
rige Spannung bedeutet Gbermafigen Stromfluss
im Schaltkreis auf Grund geringen Widerstands.

Klemmen Sie das Kabel zur Kraftstoffeinspritz-
pumpe wieder an, falls keine weiteren Prufun-
gen erforderlich sind.

SchlieRen Sie die Motorhaube.

/g
N
N |_33
=9
B
9.0V - - 8

&

\ "

789M052A
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Cl198J517
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Spannungsabfall testen

Testausrustung

Voltmeter 0 bis 20 V Gleichstrom
Der Spannungsabfall wird wie folgt getestet:

1.
2.

Die Motorhaube 6ffnen.

Beim 70A-Generator bei Bedarf den Schutz-
deckel vom Hauptstiftpol (7) entfernen.

Ein Voltmeter zwischen dem positiven Batteriepol
und dem Hauptausgangskabel (6) des Genera-
tors oder dem Hauptstiftpol (7) anschliel3en.

Den Motor anlassen und bei maximaler Drehzahl
laufen lassen.

Alle Fahrzeugbelastungen einschalten. Darauf
achten, dal3 das Voltmeter (A) nicht mehr als
0,5 V anzeigt.

Den Motor abstellen.
Das Voltmeter entfernen.

. Das Voltmeter zwischen Batterieerdklemme und

Generatorkorper (5) anschlief3en.

Den Motor anlassen und bei maximaler Drehzahl
laufen lassen. Alle Fahrzeugbelastungen ein-
schalten. Darauf achten, daf3 das Voltmeter (B)
nicht mehr als 0,25 V anzeigt.

Cre 7-23790GE

10.
11.
12.

13.

4007-11

Den Motor abstellen.
Das Voltmeter von der Maschine entfernen.

Beim 70A-Generator bei Bedarf den Schutz-
deckel auf den Hauptstiftpol (6) setzen.

Die Motorhaube schlie3en.

A = 70A-GENERATOR

B = 100A-GENERATOR

7

CS98J517
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Eichung des Laders

1. Fihren Sie Schritte 1 bis 12 auf Seite 3 aus.
2. Auf der Anzeige erscheint folgendes:

Eichung der Lenkung
"J" oder "N"

HINWEIS: Wenn J gewéhlt wird, geht das Diagnose-
gerét zur Eichung der Lenkung, siehe Seite 4.

Driicken Sie N am Diagnosegerét.
3. Auf der Anzeige erscheint folgendes:

Eichung des Laders
"J" oder "N"

HINWEIS: Wenn N gewéhit wird, geht das Diagnose-
gerét zur Eichung der Schaufel, siehe Seite 6.

Driicken Sie J am Diagnosegerét.
4. Auf der Anzeige erscheint folgendes:

Ist der rechte Steuerknippel
in Neutralstellung ?
Geben Sie "J" oder "N" ein

HINWEIS: Wenn N gewéhit wird, geht das Diagnose-
gerét zur Eichung der Schaufel.

Schalten Sie den Hydraulikschalter ein und stellen
Sie sicher, dalR sich der Steuerkntppel in Neutral-
stellung befindet. Driicken Sie J am Diagnosegeréat.

Cre 7-26530GE

4008-5

5. Auf der Anzeige erscheint folgendes:

Setzen Sie den Lader auf
max. Hohe
und geben Sie "J" oder "N" ein

HINWEIS: Wenn N gewéhlit wird, geht das Diagnose-
gerét zur Eichung der Schaufel, siehe Seite 6.

Den Laderarm mit dem rechten Steuerknippel so
lange anheben, bis er vollstandig angehoben ist.
Driicken Sie J am Diagnosegerét.

6. Auf der Anzeige erscheint folgendes:

Den Lader in
ganz nach unten bringen
geben Sie "J" oder "N" ein

HINWEIS: Wenn J oder N gewéhlt wird, geht das
Diagnosegerdt zur Eichung der Schaufel, siehe
Seite 6.

Den Laderarm mit dem rechten Steuerkniippel so
lange absenken, bis er vollstéandig unten ist. Wenn
die Eichung des Laders abgeschlossen ist, am Dia-
gnosegerat J dricken.
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TECHNISCHE ANGABEN

Spezielle Drehnmomente

Ventil des Lenkrades:

Y[ 1 (=] PPN

Vorderachse, 4 Steuer-/4 Antriebsrader:

Schrauben (8) Und MULEIN (7) ..c.ci oo
LYol o1 =10 | o L= o I ) S
Yol o1 =10 Lo L= T S

Lenkzapfen:

Y1010 ) SRS

SPEZIALWERKZEUG

CS98G526

MF 268A Lenkradabzieher

Cre 7-23810GE
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5001-3

STORUNGSSUCHE

Maschine nach auslaufendem Ol und beschadigten oder fehlenden Teilen absuchen. Nach Bedarf reparieren.

Ist geniigend Ol im Hydraulikbehalter ?

JA

Sind die Hydraulikschlauche richtig angeschlossen?

JA

Wenn das Ol Betriebstemperatur hat und der Motor
mit niedrigem Leerlauf lauft, &Rt sich das Lenkrad

nur schwer drehen?

Wurde der Notstoppknopf
Zustand zurtickgestellt?

JA

auf seinen urspringlichen

JA

Ist der Hydraulikschalter eingeschaltet?

Leuchtet die griine Lampe

Blinkt die griine Lampe im
pro Sekunde auf?

JA

am Hydraulikschalter auf?

JA

Hydraulikschalter zweimal

JA

Sitzt der Fahrer auf seinem Sitz?

JA

Blinkt die Lampe nicht mehr auf?

Cre 7-21900GE

JA

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

Die Wanne mit dem in Abschnitt 1002 bezeich-
neten Ol fillen.

Die Schlauche wie auf der Schemazeichnung

abgebildet anschliel3en.

Stérungssuche abgeschlossen.

Den Notstoppknopf drehen, um die Hydraulik-
anlage auf ihren alten Zustand zurtickzusetzen.

Den Hydraulikschalter einschalten.

Die Birne im Hydraulikschalter auswechseln.

Die Stérungssuche fortsetzen.

Wenn nicht, ertdnt das Warnsignal.

Den Druckschalter am Sitz auswechseln.
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Demontage und Zusammenbau
SCHRITT 1

Den Zylinder aus der Maschine ausbauen (siehe
Abschnitt 5000).

SCHRITT 2
Den Zylinder entleeren.
SCHRITT 3

Den Zylinder in die Aufspannvorrichtung spannen, so
daf er sich nicht drehen kann.

SCHRITT 4

C

N N N U N YO W . N .

I
\

~e

CS98J555
Das Stangenlager (1) mit Hilfe der Kolbenringsiche-
rung im Uhrzeigersinn drehen (vom Stangenende
des Zylinders betrachtet), bis das abgeschragte Ende
des Sicherungsdrahts (2) durch den Schlitz an der
Zylinderunterseite sichtbar ist.

ACHTUNG: Das Stangenlager nicht entge-
gen dem Uhrzeigersinn drehen. Das abge-
schrégte Ende des Sicherungsdrahtes kénnte
sich sonst in der Nut festklemmen und die
Antriebslasche abbrechen.

Cre 7-21400GE

5003-5
SCHRITT 5

Die Drehung des Stangenlagers umkehren, sobald
das Ende des Sicherungsdrahtes zu sehen ist. Der
Sicherungsdraht lauft normalerweise ohne Hilfe
durch den Schilitz. Sollte der Draht nicht in den Schlitz
eindringen, helfen Sie mit einem kleinen Schrauben-
dreher nach.

HINWEIS: Beim Zusammenbau bringen Sie einen
neuen Sicherungsdraht an. Sie drehen ihn ein, indem
Sie das Lager entgegen dem Uhrzeigersinn bewegen
(vom Stangenende des Zylinders betrachtet). Verfiil-
len Sie den Schlitz mit Kitt oder Silikongummi, um ein
Eindringen von Wasser zu vermeiden.

SCHRITT 6

Wenn die Lasche am Sicherungsdraht abbricht
(siehe Seite 7).

SCHRITT 7

Ziehen Sie die Plungerstange und das Lager aus
dem Zzylinder, falls Sie damit Schwierigkeiten haben
(siehe Seite 7).

HINWEIS: Beim Wiederaufbau bestreichen Sie die
LageraulBenseite mit einem hochwertigen Rost-
schutz-Gleitmittel.

SCHRITT 8

Spannen Sie die Stangendse in die Zylinder-Auf-
spannvorrichtung und l6sen Sie die Sicherungsmut-
ter am Kolben.

HINWEIS: Beim Wiedereinbauen bestreichen Sie
die Kolbenmutter mit Loctite 242 und ziehen Sie sie
auf ein Drehmoment von 220 mN an.

SCHRITT 9
Entfernen Sie den Kolben und die Dichtungen.

HINWEIS: Beim Wiedereinbauen der Kolbendich-
tung miassen Sie u. U. mit einer zugespitzten Fiih-
rung nachhelfen. Ein ungleichmé&Biges Ziehen (iber
ldngere Zeit hinweg kann zu einer dauerhaften Ver-
formung flihren. Wickeln Sie den Lagerstreifen in die
Kolbennut.

SCHRITT 10

Entfernen Sie das Stangenlager.
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SCHRITT 13

i / ‘

i
e

.

=
Ly =
Rijg: | SA—

CS98K529
Die vier Bolzen (5) und (15) vom oberen und unteren
Achsschenkelbolzen (6) und (14) l6sen.

HINWEIS: Bei der Montage den unteren Achsschen-
kelbolzen (14) und die Bolzen (15) auf 300 Nm und
die oberen Achsschenkelbolzen (5) auf 300 Nm
anziehen.

SCHRITT 14

Den oberen Achsschenkelbolzen (6) lésen und
zusammen mit der Potentiometer-Antriebswelle (4)
ausbauen.

SCHRITT 15
Die Scheibenfedern (7) entfernen.
SCHRITT 16

Den unteren Achsschenkelbolzen (14) herausholen,
die Nabe vorsichtig von der Achse entfernen. Dabei
die Antriebswelle durch das auf3ere Lager und die
Dichtungen (10) und (11) fuhren, um eine Beschadi-
gung dieser Teile zu vermeiden

Cre 7-21890GE

5007-7

Einbau

HINWEIS: Die Achsantriebsnabe in umgekehrter
Reihenfolge des Ausbaus wieder einbauen. Bitte
beachten Sie dabei aber folgendes:

SCHRITT 1

Wenn neue Lager in das Achsgehduse eingebaut
werden, die obere Achsschenkelbolzenbuchse (8)
und den kugelférmigen inneren Laufring (13) kiihlen.
Der kugelférmige innere Laufring (13) liegt in Prel3-
passung auf dem Achsschenkelbolzen.

SCHRITT 2

Die oberen und unteren Achsschenkelbolzenlager
mit Schmierfett (Polymer 400) verdichten.

SCHRITT 3

Vorsicht, dal3 beim Einbau der Nabe oder der
Antriebswelle das aufRere Lager (10) und die Dichtun-
gen (11) nicht beschadigt werden.

SCHRITT 4

Die Tellerfeder (7) einsetzen. Obere Konkavflache
nach unten, untere Konkavflache nach oben.

SCHRITT 5

Einen neuen O-Ring auf der Potentiometer-Antriebs-
welle (4) anbringen.

SCHRITT 6

Die Nabe mit Ol fillen.

SCHRITT 7

Den Lenkpotentiometer einsetzen (siehe Seite 5).
SCHRITT 8

Die Bremsanlage entliften (siehe Abschnitt 7000).
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SCHRITT 5

92-137n

CS98M519
Die Ausgleichsringmutter allmahlich anziehen, bis die
Federwaage anzeigt, da zum Drehen der Aus-
gleichsradwelle ein bestédndiges Zuggewicht zwi-
schen 92 und 137 Newton erforderlich ist.

SCHRITT 6

Die Ringmutter in die Rille an der Ausgleichsradwelle
setzen.

Zusammenbau des Differentials
SCHRITT1

Cl98M511
Das Ausgleichsgehdause (17) (mit der Tellerseite) auf
seine Tragerlagerfiihrung stellen und den Druckring (18)
und das Achswellenkegelrad (19) einbauen.

SCHRITT 2

Die Ritzel (21) und Druckscheiben (22) an der Welle (20)
und dann in das Ausgleichsgehause einbauen. Darauf
achten, daf3 der Stift in der Welle korrekt positioniert ist.

SCHRITT 3

Die andere Halte des Ausgleichsgehduses auf seine
Lagerfiihrung drehen und den Druckring (24) samt Achs-
wellenkegelrad (23) einbauen. Die Enden der Ausgleichs-
radwelle festhalten und dabei das Ausgleichsgehause (17)
umdrehen und auf die untere Hélfte legen. Die Markierun-
gen auf beiden Gehéauseteilen miissen tibereinanderliegen.

Cre 7-21890GE

5007-17
SCHRITT 4

Die Bolzengewinde (15) und die Gewinde im Aus-
gleichsgehause grundlich entfetten. Das Tellerrad (16)
einsetzen. Vor dem Einbau Loctite 270 auf die Bolzen-
gewinde auftragen. Dann auf ein Drehmoment von
78 Nm anziehen.

SCHRITT 5

Die Tragerlager (14) auf die Ausgleichsgehausefiih-
rungen setzen.

SCHRITT 6
Die Lagerdeckel vom Differentialtrager entfernen.
SCHRITT 7

Die auRReren Laufringe auf die Tragerlager setzen und
die Differentialbaugruppe in den Trager absenken.

SCHRITT 8

CS98M515
Die Lagerdeckel (7), Bolzen (12, nicht abgebildet)
und Ringmuttern (11) anbringen. Die Ringmuttern
sollten so eingestellt werden, daf} ausreichend Spiel
zwischen dem Tellerrad (16) dem Ritzel besteht. Erst
dann die Bolzen (12) auf ein Drehmoment von
266 Nm anziehen.

ACHTUNG: Sollte kein Spiel zwischen Teller-
rad und Ritzel vorhanden sein, wird das Diffe-
rential beim Anziehen der Bolzen beschadigt.

HINWEIS: Die Sicherungsscheiben der Ringmuttern
und die Bolzen erst dann einbauen, wenn das Diffe-
rentialspiel vollstdndig eingestellt ist.
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6000-7

AUS- UND EINBAU DER HINTEREN ACHSE

Ausbau
SCHRITT 1

Die Maschine auf ebenem Boden abstellen.
SCHRITT 2

Die Maschine mit Hilfe der Abstiitzungen anheben
und unter dem hinteren Rahmen durch geeignete
Hochleistungsstitzen sichern.

SCHRITT 3

Den Druck aus der Hydraulikanlage ablassen (siehe
Abschnitt 8002)

SCHRITT 4

Die Hinterrader ausbauen.

Cre 7-22540GE

SCHRITT 5

789M455A
Die Hydraulikschlauche (3), (4) und (5) entfernen.
Den Kabelbaum (8) vom Hydraulikdl-Druckschalter
(2) und Solenoid der Differentialsperre (7) I6sen.
Den Kabelbaum (8) am Anschluf3 fur den Lenkpoten-
tiometer (1) abtrennen.
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6002-9

Maschine zdgert beim Wechsel vom Vorwarts- zum Ruckwéartsgang

Ist geniigend Ol in der Wanne?

JA

Die in diesem Abschnitt beschriebene Druck-
priifung fiir die Olpumpe durchfiihren. Kann die
Olpumpe gewartet werden?

JA

Die in diesem Abschnitt beschriebenen Druck-
prufungen fur die Vorwarts- und Ruckwarts-
kupplung durchfiihren. Kénnen die Kupplungen

gewartet werden?
JA

Storungssuche abgeschlossen.
Vierradantrieb funktioniert nicht

Kénnen die Kardangelenke und die Antriebs-
welle gewartet werden?

‘.]A

Wird das Magnetventil am Vierradantriebswahl-
hebel mit Strom versorgt?

‘JA

Funktioniert das Magnetventil des Vierradan-
triebswéhlhebels korrekt?

*JA

Die in diesem Abschnitt beschriebene Druckprii-
fung fur die Vierradantriebskupplung durchfiih-
ren. Kann die Vierradantriebskupplung gewartet

werden?
‘JA

Stérungssuche abgeschlossen.

Cre 7-21430GE

—
NEIN

——— & Die Olpumpe wie in

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

NEIN

Die Wanne mit dem in Abschnitt 1002

bezeichneten Ol fiillen.

Abschnitt 6007
beschrieben auswechseln oder reparieren.

Die Kupplungen wie in Abschnitt 6007
beschrieben auswechseln oder reparieren.

Das Kardangelenk oder die Antriebswelle
wie in Abschnitt 5006 oder 6000 beschrie-
ben auswechseln oder reparieren.

Die Sicherung und Verbindungen uberpri-
fen.

Das Magnetventil des Vierradantriebswahl-
hebels wie in Abschnitt 4001 beschrieben
auswechseln oder reparieren.

Die  Vierradantriebskupplung  wie in
Abschnitt 6007 beschrieben auswechseln
oder reparieren.
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Einbau

Den Schlauch in umgekehrter Reihenfolge des Aus-
baus wieder einbauen. Bitte beachten Sie dabei aber
folgendes:

1. Den Schlauch so weit einsetzen, bis er rund ist.
Das Ventil (5) muf3 beim Einsetzen durch die
Ventil6ffnung in der Felge ragen. Die Ventilhalte-
mutter fingerfest wieder anziehen.

2. Den Reifen, beginnend auf der dem Ventil
gegeniberliegenden Seite, einbauen. Dabei mit
Hilfe langer Reifenmontierhebel (6) in kleinen
Schritten vorgehen und darauf achten, dal3 der
feste Wulstteil vollstandig im Felgenbett ruht.

HINWEIS: Eine Seifen-Wasser-Lésung oder &hnli-
ches Gummi-Schmiermittel kann auf Felge und
Schulter aufgetragen werden. Der Einbau wird
dadurch leichter.

ACHTUNG: \Vorsicht, damit der Schlauch
beim Einsetzen nicht beschédigt wird.

3. Den Reifen in der Felgenmitte positionieren und
aufpumpen (siehe Seite 3).

ACHTUNG: Beim Aufpumpen niemals (ber
das Rad lehnen, es sollte eine Pumpe mit
Fernbedienung verwendet werden.

4. Den Ventilkern entfernen und die Luft aus dem
Reifen vollstandig ablassen.

5. Den Ventilkern wieder einsetzen und den Reifen
auf den empfohlenen Druck aufpumpen.

ACHTUNG: Sollten die Wulste beim empfoh-
lenen Druck nicht im Felgenbett zu liegen
kommen, kann der Schlauch undicht sein. In
diesem Fall den Druck nciht erh6hen, son-
dern den Ventilkern entfernen und den Reifen
von der Felge l6sen. Reifen, Wulst und Felge
einfetten und nochmals auf den empfohlenen
Druck aufpumpen. Das Verfahren wiederho-
len, bis alle Wulste richtig sitzen.

A Beim Einsetzen der Wulste kann ein Aufpum-
pen liber den empfohlenen Druck hinaus den
Wulst oder die Felge mit so groBer Explosi-
onskraft zerstéren, dal3 Personen verletzt
oder getétet werden konnten. Uberpriifen Sie
beide Reifenseiten um sicherzugehen, daf3
beide Wulste gleichméafiig sitzen. Wenn nicht,
lassen Sie die gesamte Luft aus dem Reifen
ab und wiederholen Sie das gesamte Montier-
verfahren.

Cre 7-22550GE
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<

789M524A
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SCHRITT 8

Die auRBeren Lagerlaufringe (53) aus dem vorderen
Gehause ausbauen, notieren Sie sich aber sorgfaltig
die jeweilige Position, um sich den spateren Wieder-
einbau zu erleichtern.

SCHRITT 9

Die Abtriebswellendichtung (54) aus dem hinteren
Gehéause ausbauen.

Cre 7-22560GE

6007-9

SCHRITT 10

55

56

789M334A

Bei Bedarf die Lager (55) und Beilegscheibendich-
tungen (56) aus dem hinteren Gehause ausbauen.

Zusammenbau

Beim Wiedereinbau des Getriebes gehen Sie in
umgekehrter Reihenfolge wie beim Ausbau vor. Bitte
beachten Sie jedoch folgendes:

1.

Eine neue Vierradwellendichtung (52) im vorde-
ren Gehause einbauen.

Eine neue Ringdichtung (50) einbauen.

Die Bolzen (48) auf ein Drehmoment von 24 Nm
anziehen.

Das vordere Gehause auf den Kopf stellen, um
die auRBeren Lagerlaufringe (53) zu befestigen.

Die Abtriebswellendichtung (54) mit einem
geeigneten Dorn einbauen.

Vor dem Zusammenbau die Kontaktflichen der
vorderen und rickwartigen Gehause reinigen.
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6007-19
DEMONTAGE UND ZUSAMMENBAU DER HAUPTWELLE
Demontage Zusammenbau
SCHRITT 1 SCHRITT 1

789M341A
Das hintere und vordere Lager mit Hilfe des Rohrs
FS4/1 #1 (1) wieder einsetzen.

789M340A
Das hintere Lager mit den Spezialwerkzeugen KML
3003 (1) und KM 3518 (2) entfernen.

SCHRITT 2

Das vordere Lager mit den Spezialwerkzeugen KML
3003 und KM 3519 entfernen.
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SCHRITT 3

Die Bolzen (25) auf ein Drehmoment von 235 Nm
anziehen.

SCHRITT 4
Alle O-Ringe erneuern.
SCHRITT 5

Die Abla3schraube (24) und Enthahmeschraube (19)
auf ein Drehmoment von 10 Nm anziehen.

Cre 7-21600GE

6008-11
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SCHRITT 3

Das Rad drehen, bis sich die Schraube (1) auf einer
Geraden mit der Mittellinie der Achse befindet.

SCHRITT 4

Ol der korrekten Giite nachfillen, bis es aus der Off-
nung tritt.

SCHRITT 5

Die Schraube (1) einsetzen.

Prufen und Einstellen der Vorspur
an der Hinterachse

SCHRITT 1

Die Maschine mit Vierradlenkung auf einer Geraden
fahren. Auf Zweiradlenkung umstellen und die
Maschine anhalten, ohne das Lenkrad zu drehen.

SCHRITT 2

Die Maschine auf die Laderschaufel und rtickwarti-
gen Abstitzungen anheben.

SCHRITT 3
Den Motor abschalten.

SCHRITT 4

Auf jeder Radfelge einen Punkt vor und hinter der
Achse in mittlerer Achshdhe einzeichnen.

SCHRITT 5

Fir jede Markierung den Abstand zwischen den Fel-
gen messen.

SCHRITT 6

Der Abstand zwischen den Markierungen muf bei
den hinteren Markierungen 3 mm gré3er als vorne
sein.
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6008-21
SCHRITT 7

789M451A

Zum Einstellen der Vorspur l6sen Sie die Nutmuttern
(1) an beiden Enden der Spurstange (2). Drehen Sie
die Spurstange, um die Vorspur zu 6ffnen oder zu
schlielzen.

SCHRITT 8

Sobald der korrekte Vorspurwert erreicht ist, ziehen
Sie die Nutmuttern (1) auf ein Drehmoment von
70 Nm an.

Uberprifen und Einstellen der
Lenksperre
SCHRITT 1

Die Maschine auf die Laderschaufel und riickwarti-
gen Abstitzungen anheben.

SCHRITT 2
Den Motor abschalten.
SCHRITT 3

Die Rader ausbauen.
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7000-9

NIEDERDRUCK-WARNSCHALTER

Ausbau

1. Die Maschine auf festem und ebenem Boden
abstellen.

2. Die Laderschaufel auf dem Boden ablegen.

3. Die Abstiutzungen absenken. Die Maschine
NICHT anheben.

4. Den Motor abschalten.

5. Das Bremspedal heruntertreten, um den Druck

aus der Bremshydraulikanlage abzulassen.
Die Elektroanschlisse (4) abtrennen.

Den Schalter (3) aus dem Krimmer (1) aus-
bauen und die O-Ringdichtung (2) wegwerfen.

Cre 7-23840GE

Einbau

Beim Wiedereinbau des Warnschalters fur niedrigen
Oldruck gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge wie
beim Ausbau vor. Bitte beachten Sie jedoch folgen-
des:

1. Befestigen Sie einen neuen O-Ring (2) am
Schalter (3).

2. Den Schalter (3) auf ein Drehmoment von 30 Nm
anziehen.

3. Nach dem Einbau den Motor anlassen, das
Schaltergelenk auf Undichtigkeiten hin tUberpri-
fen und die Schritte 4 bis 7 durchfiihren.

4. Achten Sie darauf, dalR die Warnlampe fir zu
niedrigen Oldruck in der Bremsanlage erlischt.

Den Motor abschalten.
Den Olstand im Hydraulikbehalter tiberprifen.
Die Funktion der Bremsanlage Uberprifen.

789M319A
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. Sicherungsring
. Bolzen
. Federkappe

Feder

. Federsitz

. Distanzstick

. Dichtungshalterung

. Einfache Lippendichtung
. Beilegscheibe

Cre 7-23190GE

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

Einfache Lippendichtung

Sechskantschraube
Federkappe

Feder
O-Ringdichtung
Federsitz

Dichtung

Dichtung
Beilegscheibenring

7003-5

Cl98H518

. Doppelte Lippendichtung
20.
21.
22.
23.
24,
25.

EinlaRrohr aus Kunststoff
Dichtung

Stift

Vorderer Kolben

Hinterer Kolben

Korper
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Fiahren Sie den in diesem Abschnitt beschriebe-
nen Abgasdruckventildrucktest durch. Funktio-
niert das Abgasdruckventil?

JA

Funktioniert die Zurtiick zum Graben Funktion
ordnungsgeman?

JA

Stérungssuche abgeschlossen.

8002-11

NEIN

- Ersetzen oder reparieren Sie das Abgas-
druckventil wie im Wartungshandbuch
beschrieben.

NEIN

Storung bei selbsttatigem Laderloffelausgleich

Fallt Material vorn aus dem Loffel, wenn er ange-

- Bitte sofort die Kundendienstabteilung
anrufen und die festgestellten Symptome
beschreiben. Die Maschine darf erst dann
wieder in Betrieb genommen werden,
wenn die Stdérung beseitigt ist.

> Die Stérungssuche fortsetzen.

hoben wird?
i JA

Beginnt der selbsttatige Ausgleich wenn der Lof-

NEIN

p= Die Stérungssuche fortsetzen.

fel mehr als 1,2 m Gber dem Boden ist?
JA

Potentiometer neu kalibrieren oder auswechseln.
Funktioniert der selbsttatige Loffelausgleich kor-

rekt?
‘ JA

Stoérungssuche abgeschlossen.

Fallt Material hinten aus dem Loffel, wenn er
angehoben wird?

JA

Beginnt der selbsttatige Ausgleich wenn der
Laderl6ffel weniger als 1,2 m Giber dem Boden ist?

JA

Potentiometer neu kalibrieren oder auswechseln.
Funktioniert der selbsttatige Ausgleich korrekt?

JA

Stérungssuche abgeschlossen.

Cre 7-26630GE

NEIN

NEIN

p Rufen Sie sofort bei lhrer Werkstatt an und
beschreiben Sie die festgestellten Sym-
ptome. Die Maschine darf erst dann wieder
in Betrieb genommen werden, wenn die
Storung beseitigt ist.

p Die Storungssuche fortsetzen.

NEIN

NEIN

p Die Storungssuche fortsetzen.

NEIN

B Bitte sofort die Kundendienstabteilung
anrufen und die festgestellten Symptome
beschreiben. Die Maschine darf erst dann
wieder in Betrieb genommen werden, wenn
die Stérung beseitigt ist.
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8002-21
HYDRAULIKPUMPE

Rickansicht
Vorderansicht

v
T

Auslass

Einlass
Antriebswelle

R T o o

Kupplung

CS98J543

Erzeugt den Olfluss fur die gesamte Hydraulikanlage,
ausgenommen Bremsverstarker

Cl199G503

O-Ring

Rickansicht
Rickansicht Getriebe
Ruckplatte

Frontplatte

Dichtungen
Vorderansicht Getriebe
Vorderansicht
Kupplung

agbrwnE
©oo~Noo

Cre 7-26630GE Ausgabe 10-99



1.

8003-5

REINIGUNG DER HYDRAULIKANLAGE

Der tragbare Filter (Seite 3) wird anhand der fol-
genden Schritte vorbereitet:

a. Entfernen Sie das gesamte Hydraulikél von den Ein-
laB- und AuslaBschlauchen fiir den tragbaren Filter.

b. Entfernen Sie das Filterelement des tragbharen Fil-
ters.

c. Entfernen Sie das gesamte Hydraulikél vom tragba-
ren Filter.

d. Saubern Sie das Filterelementgehduse von innen.

Sie missen wissen, ob es sich um mikroskopi-
sche oder sichtbare Verunreinigungen handelt.
Siehe Verunreinigungsarten auf Seite 4.

Bei mikroskopischer Verunreinigung:

a. Sehen Sie im Wartungsplan der Maschine nach, ob
ein Hydraulikélwechsel fallig ist. Wenn ja, wechseln
Sie das Hydraulikél. Technische Angaben siehe
Abschnitt 1002. Erneuern Sie den Hydraulikfilter.

b. Fihren Sie Schritte 6 bis 35 aus.
Bei sichtbarer Verunreinigung:

a. Wechseln Sie das Hydraulikél und tauschen Sie den
Hydraulikfilter aus. Olangaben siehe Abschnitt 1002.

b. Fuhren Sie Schritte 5 bis 35 durch.

Prufen Sie, wie stark die Hydraulikanlage verun-
reinigt ist, bevor Sie die folgenden Schritte durch-
fuhren:

a. Demontieren Sie einen Zylinder in zwei unterschied-
lichen Kreislaufen. Suchen Sie nach defekten Dich-
tungen, Riefen an der Zylinderwand usw. Reparieren
Sie den Zylinder, wenn erforderlich.

b. Falls der Zylinderschaden lhrer Ansicht nach durch
starke Verunreinigung und nicht durch normalen Ver-
schleil verursacht wurde, missen Sie die Ventile,
Pumpe, Leitungen, Zylinder, den Hydraulikbehélter
usw. in der Hydraulikanlage aushauen, reinigen und
reparieren.

Schlie3en Sie eine Vakuumpumpe an das Fitting
an, das fur den hydraulischen Rucklaufkreislauf
(Zusatzausstattung) verwendet wird. Schalten
Sie die Vakuumpumpe ein.

Lockern und entfernen Sie die AblaRschraube
vom Behaélter.

Cre 7-21520GE

8.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.
23.

Siehe Einbausatz auf Seite 3. Setzen Sie das
Ventil in der Offnung fiir die AblaRschraube ein.
Achten Sie darauf, dalR das Ventil geschlossen
ist.

Schalten Sie die Vakuumpumpe aus.

SchlieBen Sie den Einlaf3schlauch fur den trag-
baren Filter an das Ventil an, das in die Offnung
der Ablal3schraube eingebaut wurde.

Die Vakuumpumpe vom Anschlul der Einfill-
schraube am Hydraulikbehélter abtrennen.

Den Ausla3schlauch fiir den tragbaren Filter an
den Hydraulikbehalter anschliel3en.

Das in der Offnung fiir die AblaRschraube einge-
setzte Ventil 6ffnen.

Den Schalter fur den tragbaren Filter in die Posi-
tion EIN bewegen (ON). Den Motor anlassen und
mit einer Drehzahl von 1500 U/min laufen las-
sen.

Lassen Sie den tragbaren Filter 10 Minuten lang
eingeschaltet.

Lassen Sie den tragbaren Filter weiterhin einge-
schaltet. Erhdhen Sie die Drehzahl des Motors
auf Vollgas. Erhitzen Sie das Ol bis auf Betrieb-
stemperatur, indem Sie folgende Schritte ausfuh-
ren:

a. Halten Sie den Schaufelsteuerhebel 15 Sekunden
lang in der Stellung EINFAHREN (ROLLBACK).

b. Stellen Sie den Schaufelsteuerhebel 30 Sekunden
lang in die NEUTRAL-Stellung zurtick.

c. Wiederholen Sie die Schritte 16a bis 16b, bis das Ol
in der Hydraulikanlage seine Betriebstemperatur
erreicht hat.

Lassen Sie den Motor weiter mit Vollgas laufen.
Lassen Sie den tragbaren Filter weiterhin einge-
schaltet.

Aktivieren Sie jeden Hydraulikkreislauf, um die
Zylinder vollstandig aus- und einzufahren. Betati-
gen Sie jeden Hydraulikkreislauf 45 Minuten lang
nacheinander weiter zweimal.

Schalten Sie den Motor zuriick in den niedrigen
Leerlauf.

Lassen Sie den tragbaren Filter noch 10 Minuten
eingeschaltet.

Schalten Sie den tragbaren Filter ab.
Den Motor abschalten.

Ziehen Sie den Schlauch vom Hydraulikbehéalter
ab.
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SCHRITT 24

Darauf achten, dal} das Antriebszahnrad (18) richtig
in die Spindelkupplung (13) einrastet.

SCHRITT 25

Die Lagerplatte (8) in den aufReren Pumpenkérper
(15) in der Position einsetzen, die wahrend der
Demontage notiert wurde.

SCHRITT 26

Darauf achten, daR die beiden kleinen Offnungen in
der Lagerplatte (8) neben der Niederdruckseite des
auleren Pumpenkérpers (15) zu liegen kommen.

SCHRITT 27

Den Stutzring (7) und den Ring (6) in die Lagerplatte
(8) einsetzen.

SCHRITT 28

Einen neuen O-Ring in die Nut im Stirndeckel (19)
einsetzen.

SCHRITT 29

Etwas Dichtmittel auf die Kontaktflache des Stirndek-
kels (19) auftragen.

SCHRITT 30

Den Stirndeckel (19) auf den &uReren Pumpenkérper
(15) in der Position einsetzen, die wahrend der
Demontage markiert wurde.

SCHRITT 31

Die Schrauben (20) und Unterlegscheiben (21) in die
Pumpe einsetzen.

SCHRITT 32

Ein wenig Hydraulikdl der angegebenen Gite in die
Offnungen geben und darauf achten, daR sich die
Antriebswelle leicht und frei dreht.

SCHRITT 33

Den Druckregler mit den Schrauben an der Pumpe
befestigen.

SCHRITT 34

Die Befestigungsschrauben fiir den Druckregler mit
Hilfe eines Drehmomentschlissels auf ein Anzugs-
moment von 50 Nm anziehen.
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SCHRITT 26

Die O-Ringdichtungen (14), (16) und (18) sowie die
Stitzringe (15) und (17) aus dem KraftmeRventil (13)
entfernen. Die O-Ringdichtungen (14), (16) und (18)
wegwerfen.

HINWEIS: Die Schritte 25 und 26 fiir die anderen
KraftmelBventile wiederholen.

SCHRITT 27

Den Ruckschlagventilstopfen (23), die Feder (20)
und den Ventilkegel (19) aus dem Korper (47) aus-
bauen.

SCHRITT 28

Die O-Ringdichtung (21) und den Stitzring (22) vom
Ruckschlagventilstopfen (23) abnehmen. Die O-
Ringdichtung (21) wegwerfen.

HINWEIS: Die Schritte 27 und 28 fiir die anderen
Riickschlagventile wiederholen.

SCHRITT 29

Den Ausgleichsstopfen (42) und die Federn (45) und
(46) aus dem Korper (47) ausbauen.

SCHRITT 30

Die O-Ringdichtung (44) und den Stiitzring (43) vom
Ruckschlagventilstopfen (42) abnehmen. Die O-
Ringdichtung (44) wegwerfen.

SCHRITT 31

Den Ausgleichsstopfen (53), den DurchfluRbegrenzer
(50) und den Steuerkolben (49) aus dem Kdorper (47)
ausbauen.

SCHRITT 32

Die O-Ringdichtung (51) und den Stiitzring (52) vom
Ruckschlagventilstopfen (53) abnehmen. Die O-
Ringdichtung (51) wegwerfen.
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8005-7

Inspektion

HINWEIS: Bauteile, die bei den folgenden Priifungen
Defekte aufweisen, missen durch neue ausge-
tauscht werden.

SCHRITT 1

Den Korper (47) auf Schaden an den Bohrungen,
Ventiltellern und insbesondere an den Gewinden
Uberprifen.

SCHRITT 2

Die Stopfen (4), (7), (12), (23), (39), (42), (53) und
(55) nach Anzeichen von Verschlei3 oder Beschéadi-
gungen - insbesondere an den Gewinden - absu-
chen.

SCHRITT 3

Die Federn (20), (30), (33), (45) und (46) nach
Beschadigungen absuchen.

SCHRITT 4

Die Ventile (9) und (13), die Steuerkolben (6), (48)
und (49), die Schrauben (26) und (37), den Ventilke-
gel (19) und die Sitze (29), (31), (32) und (34) auf
Verschleil3erscheinungen und Beschadigungen hin
Uberprifen.

SCHRITT 5

Den DurchfluBbegrenzer (50) auf Verschlei® und
Beschadigungen hin untersuchen. Vergewissern Sie
sich, dal’3 der DurchfluBbegrenzer nicht verstopft ist.

SCHRITT 6

Die Module (2) und (58) sowie die Gehause (24) und
(38) auf Beschadigungen hin tberprufen.
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8006-9

Rohr
Klemmschraube
Stopfbuchse
Kolben
Kolbenstangendse
Kolbenstange

N oo o ~ w0 Nk

Kopfschraube
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Gehartete Unterlegscheibe

Tragerring
Dichtung
Tragerring

. O-Ring

Stltzring
Nocken

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

CI198K516

Tragerring
Breite Dichtung
Pufferdichtung
Tragerring
Buchse
Distanzstiick
Schmiernippel
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8006-19
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CM98K007
1. Rohr 9. Anschlagschraube 17. Stitzring
2. Klemmschraube 10. O-Ring 18. Nocken
3. Stopfbuchse 11. Stltzring 19. Tragerring
4. Kolben 12. Stdtzring 20. Breite Dichtung
5. Kolbenstangendse 13. Tragerring 21. Pufferdichtung
6. Kolbenstange 14. Dichtung 22. Trégerring
7. Befestigungsring 15. Tragerring 23. Buchse
8. Buchse der Unterdruckdose 16. O-Ring
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[ T o

8006-29

Rohr

Stopfbuchse
Kolben
Kolbenstangendse
Kolbenstange
Anschlagschraube
Sicherungsring
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10.
11.
12.
13.
14.

Buchse der Unterdruckdose
O-Ring
Tragerring

Tragerring
Stitzring
Dichtung
O-Ring

16.
17.
18.
19.
20.
21.

CS98K523

. Stitzring

O-Ring

Buchse
Pufferdichtung
Breite Dichtung
Nocken

Befestigungsring
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8006-39
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1. Rohr 8.
2. Stopfbuchse 9.
3. Kolben 10.
4. Kolbenstangenodse 11.
5. Kolbenstange 12.
6. Nutmutter 13.
7. O-Ring 14.
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Tragerring
Stltzring
Dichtung
Tragerring
O-Ring
Stitzring
O-Ring

15.
16.
17.
18.
19.

CM98K012

Befestigungsschraube
Buchse
Pufferdichtung

Breite Dichtung
Nocken
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Kondensatoren
Platte

Nocken
O-Ringdichtung
Steuerkolben
Ventil

Feder
O-Ringdichtung
Blockventilstopfen

© 0Nk~ Wb

[
©

KraftmeRventil
O-Ringdichtung
Stitzring
O-Ringdichtung
Stitzring
O-Ringdichtung

e e
o M~ w NP
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O-Ringdichtung
Nocken

Platte

Sitz

Feder
Gehéause

Kopfschrauben
Schraube
O-Ringdichtung

Sitz
Ruckschlagventilstopfen
Stitzring
O-Ringdichtung

Feder

Ventilkegel

31.
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45,

8007-11

C198J505

Ausgleichsstopfen
Stitzring
O-Ringdichtung
Feder

Feder
O-Ringdichtung
Rickschlagventilstopfen
Feder

Kugel

Steuerkolben
DurchfluBbegrenzer
O-Ringdichtung
Stitzring
Ausgleichsstopfen
Korper
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8008-3

Diese Seite wurde absichtlich freigelassen
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9001-3

TECHNISCHE ANGABEN

Motordrehzahlen

N TTTo Lo =T g I T=T o = T SRR 550 bis 750 U/min

(o] LT gl I=T= T4 o T | TP SSR 2200 U/min
Einstellabstand flr die BremSPedale ............cooiiiiiiiiiiieeee e e e e e e 336 bis 346 mm
Leerweq des BremMSPEAAIS ........ccc.uviiiiiiiiiie et e s e e e e e e e s e e e e e e e e e raraaees 0,5 bis 1,3 mm
Einstellabstand des Tiefloffel-Steuerhebels

Standard- UNd [SO-AUSTUNIUNGEN..........ueiiiiie e e e e e e s e s s arr e e e e eeeesesn e e annnnnrnnes 254 mm

AUSTURIUNG ML XAMUSTEL .. e s e e e e e e et e e e e e e e ee e e e e e s sntaneaneeaeeeaeaeeeesannnnnrnnes 251 mm
Trennen des Tiefloffelhebels

Standard- UNd [SO-AUSTUNIUNGEN..........ueiiiiieiii e e e e e e s e e s e e e e e eeeesesn e e eansnnrnnes 254 mm

AUSTURIUNG ML XAMUSTET .. e e e s e e e e e e s e e et e e e ee e e e e s s sntaneaeeeeeeeaeaeeeesannnnnrnnes 307 mm
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9001-13
EINSTELLEN DES AUSLEGERVERRIEGELUNGSKABELS

1. Achten Sie darauf, daf? das Kabel korrekt am Steu- 3. Die Auslegerverriegelung einige Male ausprobie-

erhebel der Auslegerverriegelung (1) befestigt ist. ren. Wenn die Sperrklinke (3) nicht im Gehause
einrastet, das Kabel etwas lockern. Bewegen Sie

dazu den Kabelmantelanschlag (2) zum Ausle-
ger hin.

2. Den Kabelmantelanschlag (2) auf der Verriege-
lungsseite des Auslegers so einstellen, daf3 das
Kabel leicht durchhangt.

£

CI98F514

w

Sperrklinke

1. Steuerhebel der Auslegerverriegelung
2. Mantelanschlag
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9006-9

SCHWEIRANGABEN FUR STANDARDSCHAUFEL

CS98M587 CS98M588
1. (6 mm) Ausrundung

2. Fdallrille
3. Fillecke

CS98M589
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9006-19
STANDARD-LADERSCHAUFEL EINER SCHNELLMONTAGE-EINHEIT

CS98M595

1. Die Maschine auf ebenem Boden abstellen. Einbau

2 Defn dLadeéra(;m zli_bsenken, bis die Schaufel flach HINWEIS: Die Standard-Laderschaufel in umgekehr-
aut dem Boden liegt. ter Reihenfolge des Ausbaus wieder auf der Schnell-

3. Sofern vorhanden, die Gabeln einziehen und mit montage-Einheit einbauen. Bitte beachten Sie dabei
Hilfe der Stifte sichern. aber folgendes:

4. Rechts auf den Kippschalter der Mehrzweck- - Nach dem Einbau die korrekte Funktion der Lader-
schaufelsteuerung driicken, bis die Spannzylin- schaufel Uberprufen.

der (4) an der Schnellmontageeinheit (6)
vollstandig eingefahren sind.

5. Achten Sie darauf, daR die Anzeige (7) Uber
dem Gehdause sichtbar ist.

6. Die Schnellmontage-Einheit (6) mit dem Joystick
ausfahren, so daf3 sich die Haken (5) und (8) von
den Schaufelstiften (1) und (3) I6sen.

7. Den Rickwartsgang einlegen und die Maschine
aus dem Bereich der Mehrzweck-Laderschaufel
(2) entfernen.

Cre 7-26140GE Ausgabe 08-99



Demontage und Zusammenbau

9006-29

1. Die Bolzen (5), (11) und (12), die Platte (6), die
Schellen (1), (7), (8), (10) und (13) sowie das
Pad (4) entfernen, die die Hydraulikrohre der
Zusatzausristungen (2) am Laderarm sichern.

HINWEIS: Die Bolzen (5), (11) und (12) beim Zusam-
menbau auf ein Drehmoment von 30 Nm anziehen.

2. Die Hydraulikrohre (2) vom Laderarm lésen.

3. Sofern vorhanden, die Deckel (9) von den
Hydraulikrohren (2) abnehmen.

4. Den Ring (3) von den einzelnen Hydraulikrohren
(2) abnehmen.

5. Die Bolzen (17), (18), (22) und (28), die Platten
(19) und (23), die Schellen (14), (16), (20), (21),
(24), (25) und (29) und das Pad (26) entfernen,
die die Hydraulikschlduche des Schaufelzylin-
ders (27) am Laderarm sichern.

Cre 7-26140GE

CS98M602

HINWEIS: Die Bolzen (17) und (28) beim Wiederein-
bau auf ein Drehmoment von 30 Nm anziehen.

HINWEIS: Die Bolzen (18) und (22) beim Wiederein-
bau auf ein Drehmoment von 12 Nm anziehen.

6. Die Hydraulikrohre (27) vom Laderarm lésen.

7. Den Ring (15) von den einzelnen Hydraulikroh-
ren (27) abnehmen.
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26.

CS98M538
Den Elektrostecker (56) vom Elektrostecker (57)
abziehen. Die Gummitllle (58) entfernen und den
Elektrostecker (57) durch die Zugangsoéffnung im
Kabinenboden ziehen.

27.

28.

9007-7

Die biegbaren Bremsschlauche (60) festklem-
men.

Die Muttern der Bremsschlauche (61) entfernen
und die Bremsschlduche (62) etwas zu einer
Seite schieben.

Die Nutmuttern (63) von den biegbaren Brems-
schlauchen (64) abschrauben und die Schlauche
(64) von der Halterung (65) abziehen.

Die offenen Enden der festen Bremsschlauche
(62) und biegbaren Bremsschlauche (64) mit
Deckeln verschlieRen.
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9008-5

AUSLEGER-/PENDELARMBAUGRUPPE

Spezialwerkzeuge

- Hebeausristung fiir Lasten von 3000 kg.

Ausbau

HINWEIS: Alle abgetrennten Schlduche und Rohre
kennzeichnen. Abgetrennte, offene Schléuche,
Rohre und Verbindungsstlicke mit Deckeln und Ver-
schluBkappen schiitzen.

SCHRITT 1

Die Maschine auf ebenem Boden abstellen.
SCHRITT 2

Die Abstitzungen absenken.

SCHRITT 3

Die Laderschaufel ausbauen (siehe Seite 3).
SCHRITT 4

Den Ausleger in einem Winkel von 90° zum riickwar-
tigen Rahmen positionieren, den Pendelarm vollstan-
dig ausfahren und auf den Boden absenken.

SCHRITT 5

Wenn der Tiefl6ffel mit einem Teleskop-Pendelarm
ausgestattet ist, den entsprechenden Sperrstift ein-
setzen.

SCHRITT 6

Den Druck aus der Hydraulikanlage ablassen (siehe
Abschnitt 8002).

SCHRITT 7

Cl198J3508
Den Haken (1) von beiden Auslegerseitenplatten ent-
fernen.
Die Bolzen (3) entfernen, die die Schlauchschellen
(2) an der Auslegerbaugruppe sichern. Die Stahl-
stange und Kunststoffschelle entfernen.

Cre 7-26710GE

SCHRITT 8

789M376A
Wenn ein Steinbrecher eingesetzt ist, missen zwei
Halterungen (5) auf beiden Seiten der Auslegerunter-
seite entfernt werden. Jede Halterung ist mit zwei
Bolzen (4) gesichert.

SCHRITT 9

Cl99M500
Jeden der Schlauche (6) und (9) am Pendelarmzylin-
der kennzeichnen und die Schlauche entfernen.
Die Schlauche kennzeichnen und vom Auslegerzylin-
der abziehen.
Die Schlauche am Schaufelzylinder kennzeichnen
und von den Verbindungsstiicken (7) an der Auslege-
runterseite losen.
Die Pendelarmschlauche kennzeichnen und l6sen.
Sofern ein Teleskop-Pendelarm eingesetzt ist, die
Schlauche kennzeichnen und dann von den Verbin-
dungsstiicken (8) an der Auslegerunterseite lésen.
Sofern ein Steinbrecher eingesetzt ist, die Schlauche
an dem Punkt Iésen, an dem Sie in den Auslegerauf-
bau eintreten.
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9008-15
UBERPRUFEN UND EINSTELLEN DES OBEREN VERSCHLEIRBLOCKS

1. Den Bagger mit maximaler Reichweite so posi-
tionieren, dalR der Teleskop-Pendelarm zu drei
Viertel ausgefahren ist und die Schaufel 50 mm
vom Boden abgehoben ist. Verschleild ist daran
erkennbar, daR zwischen dem &uReren Ver-
schleiBblock (3) und dem Pendelarm ein
Abstand besteht. Am Punkt A ist maximal 1 mm
Abstand zulassig.

2. Falls eine Einstellung erforderlich ist, beide Bol-
zen (6) lésen und die Distanzsticke (5) und
Ersatz-Einstellplattchen (4) entfernen.

3. Die Abdeckung (1) und die zweite Lage Einstell-
plattchen (2) entfernen. Um den gemessenen
Verschlei3 auszugleichen, muf3 die Starke der
zweiten Lage ebenfalls reduziert werden. Mit
Hilfe der in Schritt 2 entfernten Einstellplattchen
die korrekte Starke der Einstellplattchen herstel-
len.

4. Die Abdeckung (1) aufsetzen und die Ersatz-Ein-
stellplattchen (4), die Distanzstiicke (5) und die
Bolzen (6) einsetzen. Die Bolzen (6) auf ein
Drehmoment von 670 Nm anziehen.

789M395A
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9009-9

FAHRERSITZ-DRUCKPOLSTER (595 LSP)
Ausbau Einbau

HINWEIS: Das Druckkissen des Fahrersitzes in

umgekehrter Reihenfolge des Ausbaus wieder ein-
0 bauen. Bitte beachten Sie dabei aber folgendes:
1. Setzen Sie sich nach dem Einbau in den Fahrer-
sitz, lassen Sie den Motor an und fiihren Sie die
e Schritte 2 bis 5 durch.

2. Schalten Sie den Hydraulikschalter an der Sei-
tenkonsole ein.

3. Stehen Sie aus dem Fahrersitz auf. Achten Sie
darauf, dal3 das griine Licht am Hydraulikschal-
ter an der Seitenkonsole alle zwei Sekunden
zweimal aufblinkt.

4. Setzen Sie sich in den Fahrersitz. Achten Sie
darauf, daR3 das griine Licht im Hydraulikschalter
an der Seitenkonsole nicht mehr aufblinkt.

5. Schalten Sie den Hydraulikschalter an der Sei-
tenkonsole aus und stellen Sie den Motor ab.

CS98N542

1. Die Spange (5) vom Sitzbezug (2) und der hinte-

ren Kante der Sitzwanne (7) |6sen. Den Druck-
knopf (1) am Sitzbezug (2) 6ffnen.

2. Den Saum des Sitzbezugs (2) von den Kanten
der Sitzwanne (7) lésen.

3. Den Sitzbezug (2) und das Sitzkissen aus
Schaumstoff (3) von der Sitzwanne (7) nehmen.

4. Den Elektrostecker (4) vom Elektrostecker (6)
abziehen.

5. Die Gummitille (9) aus der Offnung (8) in der
Sitzwanne (7) ziehen.

6. Vorsichtig das Druckkissen (11) vom Sitz abneh-
men, das Elektrokabel (10) und den Elektrostek-
ker (4) um die Offnung (8) in der Sitzwanne (7)
herum fuhren.

7. Die Gummitiille (9) vom Elektrokabel (10) abzie-
hen.

Cre 7-23830GE Ausgabe 06-99



9011-9
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