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LLRRS

Etapy demontazu

Informacje ogolne

326msm02r

Rys. 7

Nazewnictwo

1

Wymontowanie modutu "Hexashift".

2

Wymontowanie sprzegiet jazdy do przodu/do tytu. 3

Dostep do sprzegta jazdy do przodu bez
wymontowania.

4

Wymontowanie watéw modutu zakresu predko$ci.
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“Hexashift”

— Zdemontowac dwa ramiona.
— Wymontowac pierscien sprezysty (26). 38
— Wyja¢ ramiona (38).

— Odzieli¢ koto koronowe (36) od ramienia (29).

— Odwrdci¢ skrzynie "Hexashift" na wale sprzegtowym za
pomocg 2 podktadek.

— Wyjac¢ ttok z hamulca “D” (18) za pomocag strumienia
sprezonego powietrza.

— Blokowaé obrét két koronowych, nastepnie 29
wymontowaé pierwsze koto koronowe (32), (Rys. 12).
— Wyja¢ pierscien sprezysty (41) i odzyskaé drugie koto
koronowe (42).

&

— Blokowa¢ obrét wspornika kota koronowego (46), ) m

odkreci¢ Sruby, nastepnie wyjaé go.

— Odzyskat podkltadke sprezysta (44).
— Pociggna¢ za wat (54).

— Zaznaczy¢ kierunek montazu piasty sprzegta “A” (53) 326msmo7 Rys. 10
(wypusty do géry).

326msm08 Rys. 11

. /2
326msm7t 3 326msm10
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“Hexashift”

326msm7a Rys. 38

— Czysci¢ powierzchnie montazowe (B) i

natozy¢ Loctite (510).

— Ustawi¢ wat odbioru mocy (A) w gniezdzie (C) piasty
modutu “Revershift”.

Wazne : Jesli czop kornicowy walu jest wyposazony w
rowek smarowy (F) tylko z jednej strony (Rys. 39).

— Sprawdzi¢ obecnos¢ sprezyny (G) w obudowie
sprzegta watu odbioru mocy.

Uwaga : Wat odbioru mocy mozna réwniez
zamontowac¢ po podiaczeniu modufu "zakreséw .

~
predkosci®.
— Ustawi¢ prawidtowo wat posredni jazdy do tytu. (D)
— Potaczy¢ modut "Hexashift" z modutem zakreséw
predkosci w kolejnosci odwrotnej do jego demontazu
uzywajac kotkéw prowadzacych.
326msm7q Rys. 39
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“Revershift”

Demontaz modutu “Revershift”

— Ustawi¢ zespdt modutu “Revershift” (R)
i “Hexashift” (Q) na wsporniku ustawiajac go na sprzegle
jazdy do przodu.

— Zaznaczy¢ potozenie pokrywy (2) w stosunku do
zespotu “Hexashift” (Q).

— Wyja¢ sruby (49) i oddzieli¢ pokrywe (2) od
modutu “Hexashift”.

326msm70 Rys. 10

— Wymontowa¢ podwdjng przektadnie obiegowg
zewnetrzng (E).

— Wymontowac zespét (F), sprzegto “C” i hamulec “D”

326hsm3g o 3 Rys. 11
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“Revershift”

Dostep do sprzegta jazdy do przodu bez
wymontowania kabiny

(Patrz "Etap demontazu" nr 3 w rozdziale “B1”).
Uwaga : Mozna dostac¢ sie do sprzegfa jazdy do
przodu przez odlaczenie ciagnika miedzy skrzyniq
"Hexashift" i modufem zakresow predkosci.

* Odtaczy¢ ciagnik miedzy skrzynig "Hexashift" i
modutem zakresow predko$ci w nastepujacy sposob :

— Patrz rozdziat “H” wymontowanie czesciowe tytu
kabiny. Czynnosci od 1 do 8.

— Wymiana oleju w przekitadni.

— Wymontowaé zbiornik i tumik.

— Odtaczy¢ przewody, przewody gietkie i wigzki
elektryczne utrudniajace odtgczenie.

— Zabezpieczy¢ ciggnik za pomocg podpdr i wozkéw
suwnicowych. 326msma2

— Ustawi¢ belke do podnoszenia miedzy mostem
przednim i kotyska.

* Wymontowaé pierscien sprezysty (47), nastepnie
piaste (44) z ptytg zamkniecia.

* Wyjgé tarcze i ptytki oporowe.

* Wykonaé lokalnie profil “U” i 2 prety gwintowane oprécz
narzedzia kompresji nr 60 0500 615 3 (Rys. 33).

* Sprezy¢ sprezyny kragzkowe (Rys. 33).

* Odzyskac pierscien (41) i podktadke zabezpieczajaca.
* Wyja¢ sprezyny krazkowe (39) i tlok (37) z przedniego
sprzegta.

* Zamontowac zespdt w kolejnosci odwrotnej do
demontazu (patrz punkt "Ponowny montaz").

* Natozy¢ Srodek Loctite (510) na tylng powierzchnie
montazowa uprzednio wyczyszczona.

* Wyréwnac prawidtowo wat jazdy do tytu.

» Zamontowac¢ w kolejnosci odwrotnej do wymontowania
uzywajac kotkéw prowadzacych.

326msm43 Rys. 33

i
I .
.

S,

326msmd4
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Automatyczne zakresy predkosci

Demontaz linii napedzajacej

— Wymontowac¢ pierscien uszczelniajacy na czopie
koncowym watu.

— Ustawi¢ pierscien z wieficem oporowym (94) w wale.

— Wyja¢ koto zebate (39) i tozysko (40) za pomocg
odpowiedniego montazu (Rys. 13).

— Odzyskac¢ pierscien smarowy kofa zebatego.

— Wyja¢ synchronizator (37) i pierscien sprezysty.

— Wyja¢ stozek toczny (21).

— Wymontowac¢ koto zebate (32) przez wyciagniecie
pierscienia sprezystego (23).

— Odzyska¢ podktadke okragta (24) i podktadki (25).

— Wymontowac tozyska wateczkowe (35).

— Wymontowacé pierscien sprezysty (31) i podktadke (30).
Wazne: Cafy zdemontowany stozek toczny (27) i (28) 326msms6
nalezy zawsze wymienic.

— Wymontowac pierscien tozyska (29) kota zgbatego (32)
i skontrolowa¢ obecnos¢ podktadki 0,40 mm pod
pierscieniem.

326msmb57 Rys. 14

326msm58 Rys. 15 326msm59 Rys. 16
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Automatyczne zakresy predkosci

— Ustawi¢ skrzynie biegéw w potozeniu neutralnym.

— Dokreci¢ dolne nakretki i odkreci¢ gérne nakretki w
nastepujacy sposob : Przeskoczy¢ dwa rowki; zatgaczy¢
$rube w nastepny.

— Wyréwnac dwa rowki po ich obrocie w wyréwnaniu
otworu gwintowanego.

— Dokreci¢ srube (7) powleczong srodkiem Loctite (243)
z momentem 1,7 daN-m

— Jesli nastepne wymiary nie sg zgodne, wiaczy¢
skrzynie biegdw i ponownie wykonac regulacje nakretek.
1. etap

— Sprawdzi¢ za pomocg gtebosciomierza nastepujace
wymiary “E” (odlegto$¢ miedzy powierzchnig montazowq
skrzyni i drazkiem prowadzacym) : :

— Nie uzywa¢ zakresu predkosci “A”, uzywaé 8668 :
21,26 £+ 1,10.

— Potozenie jatowe zakres predko$ci “A” i “B” : 32,22 £
1,25.

— Nie uzywa¢ zakresu predkosci “B”, uzywaé 8668 :
43,16 £ 1,00.

— Nie uzywac¢ zakresu predkosci “C”, uzywaé 8668 :
22,31+ 0,90.

— Potozenie jatowe zakres predkosci “C” i “D” : 33,22 +
1,10.

— Nie uzywa¢ zakresu predkosci “D”, uzywac 8668 :
43,96 £ 0,90.

2. etap

Za pomoca gtebokosciomierza, sprawdzi¢ réznice miedzy
zakresem predko$ci “A” i “B” i miedzy zakresem
predkosci “C” i “D”. (Rys. 45).

Zmierzony wymiar “D” powinien wynosi¢ 21,9 + 1,4
(miedzy “A” i “B") i 21,66 £ 1,28 (miedzy “C”i “D”).

326msm83 ' Rys. 43

326msm2c Rys. 44

326msm1x
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