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LLHAS @3

Regulacja miedzy miska olejowa silnika/rama mostu przedniego

101msm64 Rys. 3
— Zamontowa¢ rame mostu przedniego na zespole — Odkreci¢ 4 nakretki (A) i wstawi¢ ilos¢é podktadek
silnika. odpowiadajacg luzowi (B) + 0,10 mm.

— Dokreci¢ 4 nakretki naolejone (A) z — Dokreci¢ 4 nakretki (A) z momentem 37,5 daN-m.
momentem 35 daN-m. — Dokreci¢ 2 sruby dolne (E) z momentem 30 daN-m.

— Zmierzy¢ luz (B) z kazdej strony miedzy miska olejowg
silnika (C) i ramg mostu przedniego (D).
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LLHAS

Glowica cylindra i zawory

Kontrola turbosprezarki

Pomiar luzu osiowego

Maksymalny luz osiowy turbosprezarki "BorgWarner"......
0,14 mm

Jesli luz osiowy nie jest zgodny, wymieni¢
turbosprezarke.

Pomiar luzu promieniowego

Maksymalny luz promieniowy
turbosprezarki "BorgWarner" ............ccoveenenienne 0,51 mm

Jesli luz promieniowy nie jest zgodny, wymieni¢
turbosprezarke.

Kontrola sprezyny napinacza pasa

— Rozprezyé i wyciagnaé pas z napinacza.

— Zwolni¢ napinacz i zrobi¢ znak (A).

— Zmierzy¢ 21 mm poczawszy od (A) i zrobi¢ znak (B).
— Za pomoca klucza dynametrycznego wyréwnaé

2 znaki.

— Napiecie sprezyny powinno wynosi¢ od 1,8

do 2,2 daN'm.

— Wymieni¢ napinacz, w razie potrzeby.

142hsm02

Rys. 17

142hsm03

251msm04

Rys. 19
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Glowica cylindra i zawory

Ustawienie dzwigni zaworu

Uwaga: Te kontrole nalezy wykonaé¢ z zimnym
silnikiem.

— Usunga¢ ostone plastikowg zatykajaca otwor (A) obrotu i
otwér (B) regulacii.

— Za pomoca narzedzia nr 60 05 005 528 wigczy¢ silnik
w kierunku roboczym az cylinder 1 (strona rozrzadu)
znajdzie sie w potozeniu zwrothym wewnetrznym jego
suwu sprezania.

— Zainstalowac przyrzad nastawczy nr 60 05 005 576.
Uwaga: Jesli tlok nr 1 znajduje sie w potozeniu
zwrotnym wewnetrznym jego suwu sprezania,
dzwignie zaworéw maja luz.

— Sprawdzi¢ i ustawi¢ dzwignie zawordw.
Zawory wlotowe: 0,36 mm.
Zawory wylotowe: 0,46 mm.

— Jesli konieczna jest regulacja dzwigni zawordw,
odkreci¢ przeciwnakretke (D). Obréci¢ srube

nastawczg (C) az podktadka bedzie $lizgata sie z lekkim
oporem. Przytrzymaé $rube nastawczg (C). Dokrecié
nakretke (A) z momentem 2,7 daN-m.

— Skontrolowa¢ kuz.

134hsm20

134msm02 Rys. 35

Arion 630-610 C — 09.2008 — PL A2.19



LLRRS

A3
TULEJE CYLINDROWE, TLOKI |
KORBOWODY




CLICK HERE TO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL

e Thank you very much for reading the
preview of the manual.

e You can download the complete
manual from: www.heydownloads.com

by clicking the link below

e Please note: If there is no response to
CLICKING the link, please download
this PDF first and then click on it.

CLICK HERETO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL



http://www.heydownloads.com/
https://www.heydownloads.com/?s=CLAAS+Arion+630+610+Naprawa+Podrecznik+napraw

LLHAS

Tuleje cylindrowe, ttoki i korbowody

— Czy$cié rowki pierscieni ttoka za pomoca specjalnego
narzedzia.
Wazne: Podczas czyszczenia tlokéw uzywac szczotki

o sztywnym wiosiu, nie uzywac szczotki drucianej do
usuwania pozostafo$ci weglowych.

— Czyscic ttoki.

— Skontrolowa¢ dokfadnie ttok, aby wykryé ewentualne
pekniecie lub zuzycie.

— Sprawdzi¢ zuzycie rowkdw pierscienia przy uzyciu
wskaznika zuzycia (C) nr 60 0500 550 7 dla pierscienia
gornego.

Zgrubienia wskaznika nie powinny dotykac listewki tloka.

Sfazowanie (D) miedzy narzedziem i listewka ttoka
oznacza, ze rowek pier$cienia jest w dobrym stanie.

Legenda
A Ttok z rowkiem pierscienia trapezowego w dobrym stanie.
B Tiok z rowkiem pierscienia trapezowego zuzyty.
C Wskaznik zuzycia rowkow pierscieni.
D Sfazowanie (Zwykte).
E Zadne sfazowanie (Wymiana).

Jesli rowek pierscienia jest zuzyty, wymienic ttok i tuleje.
— Sprawdzi¢ drugi i trzeci rowek uzywajac nowego
piercienia i zestawu podktadek.

Wartos¢ zadana:

— Sfazowanie maksymalne 2. rowku pierscienia ..........
0,20 mm

— Sfazowanie maksymalne 3. rowku pierscienia
(Pierscien standardowy) .......cc.ccocvveevierevecreennne, 0,82 mm
— Sfazowanie maksymalne 3. rowku pierscienia
(Pierscien ttokowy zgarniajacy wzmocniony)......0,15 mm
— Wymienic ttok i tuleje jesli sfazowanie jest wieksze niz
podane w specyfikacii.

121hsm48 Rys. 20

121hsm49

\ >
QRN

121hsm50 Rys. 22
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Tuleje cylindrowe, ttoki i korbowody

Zamontowanie ttokow i korbowodow

Wazne: Nie uszkodzi¢ czopow watu korbowego i
$cianek tulei korbowodem przy zamontowaniu.

— Za pomoca narzedzia nr 77 0138 811 1 (A) sprezy¢
pierscienie.

Uwaga: Jesli napis "Front" nie jest widoczny na
stronie lub powierzchni gornej tfoka, zamontowa¢
tlok na jego korbowodzie w taki sposéb, aby
przesuniecie komory spalania tloka znalazio sie z
przeciwnej strony wafu krzywkowego.

— Wstawi¢ ttok w tuleje zwracajac uwage, aby skierowaé
napis "FRONT" ttoka i korbowodu do przodu silnika.

— Natozyé czysty olej silnikowy na wymienng panewke.
— Zamontowa¢ wymienng panewke w pokrywie
korbowodu z wystepem (A) w rowku (B).

— Upewnic¢ sie, czy pokrywa jest prawidtowo wyréwnana
na korbowodzie z powierzchniami potaczenia doskonale
potaczonymi.

121hsm63 Rys. 41

Wazne: Nigdy nie uzywaé ponownie $rub
korbowodow.

— Zanurzy¢ $ruby korbowoddw w czystym oleju
silnikowym i zamontowac je. Dokreci¢ na przemian $ruby
zmomentem 5,8 daN-m. Wykona¢ dokrecanie katowe od
90° do 100° (1/4 obrotu).

— Sprawdzi¢, czy silnik pracuje normalnie.

— Sprawdzi¢ sfazowanie boczne korbowoddéw. Powinny
poruszac sie lekko.

— Pomiar przeregulowania ttoka.

122hsm13 Rys. 42

122hsm14 Rys. 43
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Koto zamachowe, tozysko i wat korbowy

Zamontowanie uszczelki tozyska
tylnego

— Czysci¢ obwdd watu korbowego

Wazne: Nie nakfada¢ srodka uszczelniajacego na
uszczelke, poniewaz jest juz powleczona substancja
uszczelniajaca.

— Zamocowac prowadnice nr 60 0600 551 0 (A) na
korncu watu korbowego za pomoca $rub.

— Ustawi¢ nowg uszczelke tozyska tylnego (B) na
prowadnicy w taki sposob, aby otwor uszczelki byt
odwrécony do silnika.

— Wélizgna¢ narzedzie taczace (C) na prowadnice (A) i
dokrecaé stopniowo nakretke (D) az narzedzie zatrzyma
sie na prowadnicy.

P
121msm26

Wymontowanie obudowy kota zamachowego

— Wyja¢ rozrusznik. Rozrusznik i obudowa kota — Wyja¢ sruby mocujace obudowe kota zamachowego do
zamachowego mogg by¢ wymontowane jednoczesnie. bloku cylindréw i Sruby mocujace obudowe kota

UWAGA: Obudowa kofa zamachowego jest ciezka. zamachowego do miski oleju.

Zachowaé $rodki ostroznosci podczas manipulacji, — Wymontowa¢ obudowg kota zamachowego z bloku.
aby zapobiec obrazeniom ciafa.
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Rozrzad i wat wywazenia

Pomiar srednic pierscienia i czopéw
watu krzywkowego
— Zmierzy¢ czopy watu krzywkowego. Jesli czop jest

uszkodzony lub niezgodny z zalecanymi warto$ciami,
zamontowac nowy wat krzywkowy.

Wartos¢ zadana

Srednica CZOPOW .........ccvverevrevreeeen. 55,872 - 55,898 mm
Luz smarowania miedzy czopem i pierscieniem
Przednim......ccccvevveeries v 0,063 - 0,115 mm

Luz smarowania miedzy czopami i otworem w bloku.......
0,088 - 0,140 mm

126hsm03 Rys. 4

Pomiar wysokosci krzywki

— Zmierzy¢ kazde zgrubienie watu krzywkowego w jego
najszerszym punkcie (A) i w jego najwezszym

punkcie (B). Rdznica miedzy wymiarami odpowiada
wysokosci krzywki. Jesli wysoko$é nie jest zgodna z
zalecanymi warto$ciami, wymienic¢ wat krzywkowy.
Wartos¢ zadana

Wysokos¢ krzywek wlotowych.................. 5,88 - 6,14 mm
Wysokos¢ krzywek wylotowych................. 5,84 - 6,10 mm
— Zmierzy¢ $rednice zgrubienia watu krzywkowego
pompy zasilajacej. Wymieni¢ wat krzywkowy jesli
warto$ci nie sg zgodne z zalecanymi wartosciami.
Wartos¢ zadana

Srednica zgrubienia............cocevevevnennn. 42,67 - 42,93 mm

126hsm04 Rys. 5

Pomiar luzu osiowego kota zebatego
luznego

— Zmierzy¢ luz osiowy kota zebatego luznego goérnego i
dolnego.
Luz osiowy gérnego kota zebatego

JUZNEQO....ceeceeeeieiece s eveeeas 0,070 - 0,170 mm
Luz osiowy dolnego kota zgbatego luznego .......... 0,070-
0,330 mm

126hsm05 Rys. 6
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Rozrzad i wat wywazenia

Wymontowanie ptyty przedniej

Uwaga : Aby wymontowac plyte przednia, najpierw
nalezy wymontowac¢ kofa zebate rozrzadu.

— Wykreci¢ 4 wkrety z tbem stozkowym

ptaskim Torx®, (A) z ptyty przednie;j.

— Wyja¢ 6 kotkéw gwintowanych (B) i (C).

— Wyja¢ plyte przednig (D).

— Wyja¢ grzybek odcigzajacy oleju i sprezyne (E).
— Wymontowa¢ sworzen watu posredniego gornego i wat
posredni kota zebatego dolnego.

111hsm16 Rys. 30

111msmo04 Rys. 31
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Zespot wtryskiwania

Zamontowanie pompy wysokiego
cisnienia

Uwaga: Wymieni¢ okragfe pierscienie uszczelniajace.
— Jesli koto zebate (A) zostato wyjete, zamontowac go.

Dokreci¢ nakretke (B) z momentem 6,8 daN-m.

— Jesli ptyta dostosowania zostata wyjeta, dokreci¢
Sruby (C) pompy do ptyty z momentem 4 daN-m.

— Zamontowac pompe wysokiego cisnienia wyrdwnujac
pionowo znak (D) kota zebatego w otworze.

— Dokreci¢ $ruby (E) ptyty dostosowania z
momentem 4 daN-m.

— Podtaczy¢ przewody oleju napedowego wysokiego
cisnienia. Dokreci¢ ztaczki (G) z momentem 2,7 daN-m.

— Podtaczy¢ przewody powrotne oleju napedowego.
Dokreci¢ ztaczki (H) z momentem 0,6 daN-m.

— Podtaczy¢ przewdd zasilajacy oleju napedowego (1)
pompy wysokiego cisnienia. Dokreci¢ ztaczke z
momentem 0,9 daN-m.

— Podtaczy¢ potaczenia elektryczne.

— Odpowietrzy¢ uktad zasilania.

164hsm12

164hsm14

Arion 630-610 C —09.2008 — PL

AB.7



CLICK HERE TO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL

e Thank you very much for reading the
preview of the manual.

e You can download the complete
manual from: www.heydownloads.com

by clicking the link below

e Please note: If there is no response to
CLICKING the link, please download
this PDF first and then click on it.

CLICK HERETO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL



http://www.heydownloads.com/
https://www.heydownloads.com/?s=CLAAS+Arion+630+610+Naprawa+Podrecznik+napraw

