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INTRODUCCION

Seguridad personal

Precauciones de seguridad

Antes de realizar cualquier tarea de mantenimiento en el sistema de aire acondicionado, lea y cumpla las siguientes
precauciones de seguridad. Asegurese de que las reparaciones corran a cargo exclusivamente de personal con
la capacitacion y formacién adecuadas.

No intente jamas retirar el sistema de aire acondicionado. Las fugas de refrigerante pueden producir quemaduras
graves en 0jos y manos.

El refrigerante se debe manipular en todo momento con el mayor cuidado para evitar accidentes.

Mantenga el envase de refrigerante y el sistema de aire acondicionado alejados de llamas y fuentes de calor, ya
que el aumento de presién resultante podria provocar que explotasen.

Si hay contacto directo con llamas o superficies metdlicas calientes, el refrigerante se descompondra y despren-
deréa productos y acidos toxicos.

No descargue nunca el refrigerante en la atmésfera. Para reparar las unidades de aire acondicionado, un técnico
debe emplear una unidad de recuperacion de refrigerante homologada.

Al descargar el refrigerante en el sistema, hagalo en un area bien ventilada, con una circulacién de aire perfecta 'y
alejada de llamas.

Al cargar o descargar el sistema, utilice siempre gafas de seguridad y tome las precauciones necesarias para
proteger el rostro en general y los ojos en particular en caso de derramamiento accidental de refrigerante.

La mezcla de refrigerante y aceite dentro del sistema de aire acondicionado esté presurizada. Por ello, no afloje
nunca las juntas o ni trabaje con los tubos sin haber despresurizado antes el sistema.

Antes de aflojar cualquier conector, cubralo con un trapo grueso vy utilice gafas y guantes para evitar que el refri-
gerante entre en contacto con la piel y los ojos.
Si se produjera un accidente, siga estos pasos:

Si el refrigerante entra en los ojos, lavelos inmediatamente con gran cantidad de agua destilada o corriente y
trasladé a la victima al hospital para que reciba atencion médica especializada.

Si el refrigerante entra en contacto con la piel, lavela con agua fria y acuda inmediatamente a un hospital para
obtener asistencia médica.
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INTRODUCCION

PAR DE APRIETE DE LOS RACORES PARA
ROSCAS DE TUBOS

Antes de instalar y apretar los racores de tubos, limpie
las roscas con un agente disolvente o Loctite y aplique
sellante LOCTITE® 567 PST PIPE SEALANT en todas los
racores, incluidos los de acero inoxidable, o LOCTITE®
565 PST para la mayoria de racores metalicos. En sis-
temas de alta filtracion o de contaminacion cero, utilice
LocTITE® 545.

INSTALACJ()N DE LOS RACORES ORFS
(JUNTA TORICA DE SUPERFICIE PLANA)

Para instalar los racores ORFS, limpie a fondo las dos su-
perficies planas de los racores (1) y lubrique la junta térica
(2) con una fina capa de aceite. Asegurese de que las dos
superficies estan correctamente alineadas. Apriete el ra-
cor al par indicado en el manual de reparacion.

AVISO: Si las superficies del racor no estan totalmente
limpias, la junta térica no sellaré correctamente. Si las
superficies del racor no estan alineadas correctamente,
puede que los racores resulten dafiados y, ademas, no
sellaran correctamente.

AVISO: Utilice siempre aceites y filtros de fabrica origina-
les para garantizar la correcta lubricacion y filtracion de
los aceites del motor y del sistema hidraulico.

El uso de aceites y grasa adecuados, asi como la limpieza
del aceite hidraulico ayudaran a aumentar la duracion de
la maquina y de los componentes.

RACOR CON ROSCA PARA TUBERIAS

Tamano de la rosca Par de apriete (maximo)
1/8-27 13 N-m (10 Ib ft)
1/4-18 16 N-m (12 Ib ft)
3/8-18 22 N-m (16 Ib ft)
1/2-14 41 N-m (30 b ft)
3/4-14 54 N-m (40 Ib ft)

50011183
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Instalacion hidraulica - Descripcion general
Esquema

Vista general

THREAD FOR
EYE BOLT 2-M12
DEPTH 24

=©) @7\ RELIEF VALVE
—_ 10 (B PORTSIDE)

RELIEF VALVE
(A PORT SIDE)

TULI12ECX0793FB 1

Simbolo Nombre del puerto Tamaino del puerto Par de apriete
A B Orificio principal PF 3/4 167 N-m (123 Ib ft)
DB Orificio de vaciado PF 3/8 74 N-m (55 Ib ft)
M Orificio de bloqueo PF 3/4 167 N-m (123 Ib ft)
PA, PB Orificio de medida de PF 1/4 36 N-m (27 Ib ft)
presion
PG, PR Puerto de liberacion del PF 1/4 36 N-m (27 Ib ft)
freno de estacionamiento
L Indicador de nivel de aceite PF 1/2 65 N-m (48 Ib ft)
para engranajes
Puerto de llenado aceite de
IP engranaje PF 3/4 98 N'm (72 Ib ft)
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Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Instalacion hidraulica - Descripcion dinamica

Unidad reductora del sistema de giro

Funcionamiento

La unidad reductora de giro se utiliza para reducir la velo-
cidad de rotacion que transmite el motor hidraulico y con-
vertirla en una gran fuerza de giro (par).

Esta unidad reductora de la velocidad de giro esta equi-
pada con un mecanismo planetario de reduccion de velo-
cidad.

El mecanismo planetario se compone de corona, pifidn
planetario, eje planetario, cruceta y corona dentada,
como se muestra en la Fig. 1.

Para el funcionamiento del engranaje planetario de 12
fase, el motor hidraulico gira la corona nim. 1 (2). La
corona (2) se acopla al pindn planetario (3) y gira, pero
como la corona dentada (6) esta fija, el pifidn planetario
(3) gira sobre la corona (2) con el eje planetario y la cru-
ceta (7).

La funcion de la cruceta es mantener el pindn del plane-
tario y el eje planetario y transmite la potencia del pifién
planetario a la cruceta a través del eje planetario.

La cruceta 1 (7) enlaza con la corona 2 (4) mediante la
ranura en espiral y transmite la potencia al mecanismo
planetario de la 22 fase.

Para el funcionamiento del engranaje planetario de 23
fase, la potencia se transmite a la corona (4) — pifién
planetario (5) — cruceta (8) de forma similar a la 12 fase.

La cruceta 2 (8) enlaza con el eje del pifidén (1) mediante
la ranura en espiral, y el eje del pifidn (1) se acopla con el
engranaje de rotacion fijo en el chasis (bastidor inferior) y
gira.

Ring gear (Fixed)

Planetary shaft

Planetary pinion

TULIM2ECX0779AA 1

)

_|

Swing motor

|

/%
dNE
— A
S =

@2

>
%

¢

e

I

TULI12ECX0780BB 2

71114530A 19/03/2015
35.1 [35.000] / 22




Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

71114530A 19/03/2015
35.1 [35.000] / 34



Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

71114530A 19/03/2015
35.1 [35.000] / 46



Instalacion hidraulica - Instalacion hidraulica

Circuito de mando del solenoide de despla-
zamiento en 2? velocidad y funciéon de re-
torno en 12 velocidad

Objetivo

Cambiar la velocidad de desplazamiento del motor con el
interruptor.

Principio

Cuando se enciende el interruptor, se emite una senal
eléctrica. El solenoide de desplazamiento en 22 velocidad
se excita, lo que, a su vez, transforma la presién piloto
principal y la autopresién en un angulo de inclinacion del
motor de cilindrada variable.

Funcionamiento

Si se pulsa el botdn identificado con una liebre en el pa-
nel de instrumentos, el solenoide (SV-3) del bloque de
valvulas proporcionales (13) se excita y cambia la valvula
proporcional. A continuacion, la presion de mando del
solenoide se transmite desde el puerto A3, entra en el
puerto Ps del motor de desplazamiento (4), abre el paso
de aceite hacia el piston de selecciéon de 22 velocidad y
causa que el motor funcione en el modo de inclinacién de
22 velocidad por la accioén de su propia presion.

Sin embargo, cuando la presion del circuito principal au-
menta por encima de 27.3 MPa (3960 psi), la propia pre-
sion del motor empuja el pistdn de seleccion de 22 velo-
cidad de nuevo a la posicion de 12 velocidad.

Circuito de desplazamiento principal

Funcionamiento

El aceite procedente de la bomba A1 y los puertos A2
cambiando la corredera de desplazamiento con el ac-
cionamiento del piloto de desplazamiento fluye hacia el
puerto P1 del motor del lado izquierdo (4) y el puerto P2
del motor del lado derecho (4) a través de los puertos C,
D de la articulacion giratoria (8) desde los puertos AL, AR
de C/V, y hace girar el motor de desplazamiento.

Circuito de desplazamiento principal

Funcionamiento

El aceite procedente de la bomba A1 y los puertos A2
cambiando la corredera de desplazamiento con el ac-
cionamiento del piloto de desplazamiento fluye hacia el
puerto P1 del motor del lado izquierdo (4) y el puerto P2
del motor del lado derecho (4) a través de los puertos C,
D de la articulacion giratoria (8) desde los puertos AL, AR
de C/V, y hace girar el motor de desplazamiento.
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Control de caudal en el modo de trabajo
Principio

Cuando el régimen del motor es intermedio o menor, se envia el valor de la corriente de mando para mantener un
caudal constante de la bomba.

Funcionamiento

Aunque el régimen del motor especificado por el potenciometro de aceleracion sea bajo, como el caudal corresponde
al régimen intermedio, el actuador se mueve antes que el movimiento equivalente al angulo de la palanca de control
en funcionamiento a carga ligera.

Circuito principal de confluencia de excavacion de la cuchara y prioridad de desplaza-
miento

Funcionamiento
1. El aceite suministrado a través del puerto A1 de la bomba P1 se dirige al puerto P1 de C/V (2), abre la valvula de
retencion de carga LCc a través del circuito paralelo y entra en la corredera de la cuchara.

2. Por otra parte, el aceite suministrado a través del puerto A2 de la bomba P2 se dirige al puerto P2 de C/V (2),
confluye con el aceite de la bomba P1 a través de la valvula de desplazamiento prioritaria, y entra en la corredera
de la cuchara. (Confluencia de aceite de 2 bombas)

3. Con la funciéon del circuito de pilotaje, el caudal de aceite se conmuta desde la corredera de la cuchara y se
suministra al lado de la culata del cilindro de la cuchara a través del puerto Ac de C/V (2). Por otra parte, el aceite
de retorno del lado del vastago del cilindro ( R) es estrangulado por la corredera de la cuchara y retorna al circuito
del depésito desde el puerto Bc de C/V (2).

Referencias

« En la operacion de descarga de la cuchara, la valvula de desplazamiento prioritaria también conmuta como la
operacion de excavacion, lo que da por resultado la confluencia con el desplazamiento recto.

« Cuando se realiza la operacién de la cuchara y otra operacién al mismo tiempo, la valvula de desplazamiento
prioritaria no actua, con el resultado de un solo caudal del circuito de la cuchara.

Limitador de carrera de la corredera de la cuchara

Objetivo

Garantizar la operatividad simultanea de la pluma y del brazo, y prevenir cavitaciones a bajo régimen del motor.

Funcionamiento

Al aumentar la presion del accesorio, la presién de pilotaje primaria actia en el puerto PCc de C/V (2) a través de
la electrovalvula del sobrealimentador del accesorio, acciona el limitador de carrera de la corredera de la cuchara
y estrangula la trayectoria de aceite de la corredera. Como resultado, la presiéon de la bomba P1 aumenta, lo que
permite la operacion simultanea de elevacion de la pluma y excavacion de la cuchara.

Aunque el régimen del motor sea bajo, también se pueden evitar las cavitaciones haciendo que actue el limitador de
carrera.

Circuito de la cuchara: excavacion de la cuchara (confluencia de prioridad de desplaza-
miento), aceleracion automatica y control constante del caudal en espera
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Circuito motor de oscilacion

1. Circuito de anticavitacion al desacelerar la rotacion.

2. Valvula de seguridad de amortiguacion que evita la inversion del motor de rotacion.

Circuito de oscilacion: operacion de rotacion (lzq.)
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Posicion de la corredera del brazo 2

Neutral position |Recirculation cut position\

From LL\L‘A‘ll & | |5
—Slahll
arm out TT TrﬂTT T

PN

From arm 2 inverse
proportional valve

TULIM2ECX3272AA 4

Circuito del brazo: operaciéon de entrada del brazo (carga pesada), funcion de confluencia
del brazo y de interrupcién de la recirculacion
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Posicion de recirculacion forzada

Posicion de neutral Pasaje de regulacion
\ / (Cerrado)

METEITIT TE AL EE TIE S TAA

De — B I % 4 Dela
manipulador V= = | I Tl T electrovalvula
para f' pgrtura proporcional
enetrador . _ g !
P Posicion de recirculacion lnver?a -

Cerrojo 2 normal penetracion penetracion

penetracion

TULIM2ECX3269AA_ES 2

Operacion de giro/entrada del brazo, funcién de prioridad de giro
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Instalacion hidraulica - Extraccion

ATENCION: Posibles fugas de liquidos a presién pueden
penetrar en la piel y provocar lesiones graves. Para evitar
estos peligros, libere la presion residual antes de desco-
nectar los tubos hidraulicos o cualquier otro tubo. Presione
la valvula situada en el depdsito de aceite hidraulico para
purgar la presion residual presente en el interior del mismo.
Al final de un turno de trabajo, el aceite hidraulico puede
estar muy caliente y provocar, en caso de derramamiento,
posibles quemaduras graves.

Antes de iniciar cualquier intervencion, asegurese de que
el aceite y los componentes se hayan enfriado.
Asegurese siempre de que los ganchos y cadenas de ele-
vaciéon que use estén en buen estado y sean adecuados
para la carga prevista.

Al utilizar un martillo para retirar los pasadores pueden salir
despedidos fragmentos metalicos. Asegurese de llevar la
proteccién necesaria.

Desinstalacion del cilindro de la cuchara

1. Estacione la maquina sobre una superficie firme y ni-
velada. Coloque el accesorio delantero tal como se
muestra y baje la cuchara al suelo.

2. Presione la valvula situada en el depdsito de aceite
hidraulico para purgar la presién residual del interior
del propio depdsito.

3. Desconecte las mangueras de lubricacién

. =€ . 17 mm (0.7 in)

4. Inserte un bloque de madera (3) entre el cilindro de la
cuchara (1) y el brazo (2).

5. Realice la purga de la presién residual del sistema hi-
draulico. Consulte la seccién relativa al procedimiento
de purga de la presién del sistema hidraulico en la pa-
gina Médulos electrénicos - Configuracion (55.640).

AVISO: El extremo del pasador (6) de la articulacion caera
al retirarlo, lo que puede provocar lesiones personales.
Asegurese de fijar la articulacién con un cable antes de
retirar el pasador (6).

TULI12ECX2098AB

1

TULI12ECX2099AB

2
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Realice las siguientes operaciones segun sea necesa-
rio:

A. Extraiga la pista interior del cojinete de rodillos (28)
del eje de transmision (5) con una prensa.

B. Extraiga la pista exterior del cojinete de rodillos
(28) de la carcasa (18), golpeando ligeramente la
varilla de acero desde el lado del alojamiento de
la junta de aceite (34).

C. Separe la pista exterior del cojinete de rodillos (29)
de la carcasa de valvulas (19) con un extractor de
cojinetes/martillo de inercia.

ATENCION: No reutilice el cojinete.

TULI12ECX2463BB

4

F1)

TULIM2ECX2464AB

5
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Instalacion hidraulica - Valvulas de control de la bomba

Aumento del caudal

A medida que el valor | de la corriente de mando au-
menta, también aumenta la presién secundaria P2 de la
valvula reductora de presién proporcional electromagné-
tica y, pulsando el pistén piloto (643) en la direccién (A)
se detiene en la posicion en que la presion secundaria P2
equilibra la fuerza del muelle piloto (646). El movimiento
del pistdn piloto se transfiere a la palanca 2 (613) a tra-
vés del pasador (875) y gira en el fulcro (B) en direccion
de la flecha. Ademas, el movimiento de la palanca 2 se
transfiere a la palanca de retroaccion (611) a través del
pasador (897) y gira en el fulcro (C) en la misma direc-
cion que (B).

Asi pues, la corredera (652) conectada a la palanca de
retroaccion se desplaza hacia (D). Cuando la corredera
se desplaza hacia (D), el puerto (CL) conectado al puerto
del depdsito se abre y la presion de la cdmara de dia-
metro grande del servopistdn se libera; por consiguiente,
el servopiston (532) se mueve hacia (E) en funcion de la
presién de suministro Pd1 de la camara del piston de dia-
metro pequeno, lo que resulta en un aumento de caudal.

Dado que la palanca de retroaccion esta conectada al ser-
vopistén y a la corredera, la palanca de retroaccién gira
en el fulcro (F) con el movimiento del servopistén hacia
(E); en consecuencia, la corredera vuelve a la posicion
original.

Con este movimiento, la apertura del manguito de la
corredera se cierra gradualmente, y el pistén del servo-
mando se detiene en la posicion en que la apertura se
cerro por completo.

TULI12ECX0186BA

2
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Instalacion hidraulica - Valvulas de control de la bomba

Valvula de control de la bomba - Montar

Montaje

1.

El montaje sigue el orden inverso de pasos del proce-
dimiento de desmontaje. Efectue el trabajo prestando
atencion a lo siguiente:

« Repare aquellas piezas que se han dafiado durante
el desmontaje y prepare con antelacién las piezas
de repuesto.

« Limpie a fondo todas las piezas con aceite de lim-
pieza, sople aire y monte las piezas en un lugar lim-
pio.

« Apriete siempre los tornillos y tapones al par especi-
ficado. La tolerancia de par debera estar en el 10%.

« No deje de cubrir las piezas moéviles con aceite hi-
draulico limpio, antes del montaje.

« Sustituya las juntas tales como la junta térica.

Monte la varilla de compensacion (623) en el orificio
correspondiente de la carcasa (601).

Coloque el pasador montado en la palanca 1 (612) en
la ranura de la varilla compensacion (623). A conti-
nuacion, monte la palanca en el pasador (875) que se
presiona en la carcasa (601).

Monte la corredera (652) y el manguito (651) en el ori-
ficio de corredera de la carcasa.

NOTA: Asegurese de que la corredera y el manguito se
mueven suavemente en la carcasa. Tenga cuidado con la
direccion de la corredera.

5. Monte palanca de retroaccién (611). A continuacion,

inserte el pasador (874) en el orificio para el pasador
de la palanca de retroaccion.

NOTA: El trabajo se facilita si previamente se inserta un
poco el pasador en la palanca de retroaccion. Tenga cui-
dado de no invertir la direccion de la palanca de retroac-
cion.

TULI12ECX0981AB

1

TULI12ECX0982AB

2

TULI12ECX0983AB

3
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Puerto de aspiracion de la bomba de

Dr. Puerto de drenaje G 3/4-20 B3. engranajes G 3/4-20.5
PSV1. Puerto de servoasistencia G 1/4-13 Dr3. Zuglgc_)f? drenaje de la bomba de engranajes

PSV2. Puerto de servoasistencia G 1/4-13

71114530A 19/03/2015
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Bomba de cilindrada variable - Preparacién

A ADVERTENCIA

iSalida de liquido!

Las fugas de aceite hidraulico o combustible diésel pueden penetrar en la piel y producir infecciones
u otros lesiones. Para evitar dafios personales, libere toda la presion, antes de desconectar los con-
ductos de liquido o de realizar trabajos en el sistema hidraulico. Antes de aplicar presion, asegtrese
de que todas las conexiones estan apretadas y los elementos se encuentran en buen estado. No com-
pruebe nunca manualmente las posibles fugas bajo presiéon. Utilice un trozo de cartéon o de madera
para realizar esta operacion. Si resulta herido a causa de una fuga de fluido, acuda inmediatamente
a un médico.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
WO0178A

A ADVERTENCIA

Evite las lesiones.
El aceite caliente presurizado puede causar quemaduras. Empuje el vastago o extraiga la tapa lenta-
mente con el motor apagado para despresurizar el depoésito hidraulico.

Si no se cumplen estas instrucciones, pueden producirse muertes o graves lesiones.
W1238A

AVISO: Compruebe que los dispositivos de elevacién (ganchos, cadenas, etc. ) estan en perfectas condiciones, sin

n

1.

3.

ingtin signo de desgaste excesivo, y son adecuados para soportar el peso de la carga.

Estacione la maquina en una superficie firme y nive-
lada.

Para drenar la presion hidraulica del sistema hidrau-
lico, consulte Médulos electrénicos - Configuracion
(55.640) - "Liberacion de la presion hidraulica".

Apague el motor. Presione la valvula situada en la tapa
del aceite hidraulico para liberar la presién residual pre-
sente en el propio depdsito.

71114530A 19/03/2015
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Instalacion hidraulica - Bomba de cilindrada variable

Bomba - Instruccion de servicio

Norma de mantenimiento

Nombre de la pieza y tipo
de control

Dimension estandar

Valor recomendado para
sustitucion

Solucion

Juego entre el pistén y el
diametro interior del cilindro

(D-d)

sl

0.039 mm (0.0015 in)

0.067 mm (0.0026 in)

Sustituya el pistén o el
cilindro

Espacio entre el piston y
la parte calafateada de la
zapata (d)

9

0 - 0.1 mm (0.000 - 0.004 in)

0.3 mm (0.012 in)

Sustituya el conjunto de
zapata de piston

Grosor de la zapata (t)

b=

4.9 mm (0.193 in)

4.7 mm (0.185in)

Sustituya el conjunto de
zapata de piston

Altura libre del resorte de

cilindro (L)

i
(@]

[/
oo

L

41.1 mm (1.618 in)

40.3 mm (1.587 in)

Sustituya el resorte de
cilindro

Altura combinada de la
placa de retencion y el
casquillo esférico (H-h)

tH
h

23.0 mm (0.906 in)

22.0 mm (0.866 in)

Sustituya un conjunto de
casquillo esférico o placa
de retencion

Normas para reparar el cilindro, la placa de valvulas y el disco oscilante (superficie de la

placa de la zapata)

Portavalvulas (seccion de
deslizamiento)

Disco oscilante (superficie de la placa
de la zapata)

Cilindro (seccién de deslizamiento)
Rugosidad de cada superficie

Rugosidad de superficie que requiere
correccion

3-Z

Rugosidad de superficie estdndar
(valor de correccion)

Inferior a 0.4 Z (lapeado)

71114530A 19/03/2015
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Instalacién hidraulica - Sistema de oscilacion hidraulico

A. Estado neutro
En la Fig. 9 se muestra la relacion entre el estado Y
neutro de la valvula antirretorno y los circuitos hidrau- U
s N J

licos. Ahora, consideremos una condicion de frenado “]\
en la que se genera presion de frenado en el lado del A
puerto AM. o

B. Cuando se genera presion de frenado: L
Si se genera presion ( P) en el puerto AM, dicha pre- M
sion pasa por el conducto L, el orificio del eje del | | ... | = .e.a.
asiento (313) y el conducto m del émbolo (311), y llega
a la camara n. Cuando la presién P aumenta por en-

cima del valor (Ps ) establecido por el muelle (321), el BW ? ? AM

émbolo (311) comprime el muelle (321) y lo desplaza

hacia la izquierda.
El asiento (313) comprime el muelle (322) al recibir |
el empuje del émbolo (311) y se desplaza hacia la

izquierda. B A

k |ANTI REACTION L
VALVE

L |ANTI REACTION K
VALVE

TULIM2ECX1011BA 9

—— A
U T I

TULI2ECX1012AB 10
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

Sistema de desplazamiento hidraulico - Descripcion dinamica

Sentido de rotacion

Al montar la transmision de la oruga en la maquina y conectar las mangueras, siga las instrucciones que se muestran
en el esquema siguiente para comprobar el sentido de rotacién correcto.

TULI12ECX0783FA 1

Puerto de entrada de aceite Puerto de salida de aceite Sentido de rotacion
P1 P2 Hacia la derecha
P2 P1 Hacia la izquierda

Presiéon de drenaje del motor

Funcionamiento continuo Inferior a 2 bar (29 psi) .
Max. intermitentes 15 bar (218 psi)

Freno

La transmision de la oruga se suministra con un freno de disco negativo de seguridad instalado en el motor hidraulico
(freno de estacionamiento).

La liberacién del freno de estacionamiento se acciona automaticamente cuando se suministra aceite a alta presion
a uno de los dos puertos del motor hidraulico. Por esta razén, no hay necesidad de piloto externo del freno.

Los datos técnicos del freno se muestran en el plano de instalacion de la transmisién de la oruga.

71114530A 19/03/2015
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

Sistema de desplazamiento hidraulico - Instalar

1. Instale el motor con los pernos M16 x 60 (1).
2. Conecte las mangueras (2), (3), (4) y (5).

3. Instale la cubierta (6) y fijela con tornillos (7) y arande-
las (8) y (9).

==L . 19 mm (0.75 in)
P—e: 75 .91.8 N'-m (55.3 - 67.7 Ib ft)

ATENCION: Después de completar la instalacién del mo-
tor, asegurese de llenarlo con aceite hidraulico. Después
de completar la instalacion del motor, asegurese de reali-
zar una prueba de conduccion para evitar que el motor se
gripe. Realice una prueba de conduccién como se indica
a continuacion:

1. Ponga en funcionamiento el motor con el mando de
control del motor en posicion de ralenti lento.

2. Ponga el interruptor de modo de velocidad en la posicion
de velocidad baja.

3. Realice la prueba de conduccién de la maquina hacia
atras y hacia adelante durante 0.5 - 1m (20 - 39 in) en
cada direccion cinco veces o mas.

TULI12ECX0485BB 1
Desmontaje del dispositivo de desplazamiento

Operaciones preliminares

En caso de que haya que realizar una revisién (total o
parcial), sera necesario desmontar el motorreductor de
la maquina. Como esto se conoce como un procedi-
miento de mantenimiento fuera de lo comun, es impor-
tante que lo realice s6lo personal con conocimientos
especificos y experiencia.

También es importante que este procedimiento se rea-
lice en un taller equipado con las herramientas adecua-
das. Ademas de las herramientas normales de taller,
sera necesario utilizar herramientas especiales.

Las paginas siguientes contienen todos los procedi-
mientos para desmontar y volver a montar el motor de
engranajes. Es importante seguirlos estrictamente.

Al realizar estas operaciones, tome todas las medidas
de seguridad necesarias, como por ejemplo:

1. Desconectando todas las conexiones del sistema hi-
draulico de motorreductor para evitar que entre mate-
rial extrafio en el circuito y el motorreductor.

2. Asegurandose de que las superficies de acoplamiento
no estén dafiadas.

71114530A 19/03/2015
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

17. Desinstale la valvula de descarga (2).

37

18. Desinstale las juntas téricas (14) de la valvula de des-
carga (2).

COIL14CEX1199AB 38

19. Desenrosque el orificio M5 (15) de la vélvula de des-
carga (2).

LA

COIL14CEX1072AB 39

Desmontaje del control de dos velocidades
20. Desenrosque el tapén (16) de la placa de base (17).

COIL14CEX1197AB 40

71114530A 19/03/2015
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

64. Desinstale las juntas toricas (53) del pistén de freno

(52).

65. Extraiga el primer disco de freno (54).

66. Desmonte el conjunto de discos de freno (55).

67. Extraiga el bloque de cilindros (56) del buje con brida

(44).

COIL14CEX1153AB

85

COIL14CEX1812AB

86

COIL14CEX1151AB

87

COIL14CEX1150AB

88
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

32. Selle la rosca de los orificios y los tapones (40) con
cinta de "teflén".

NOTA: Asegurese de que la cinta queda enrollada correc-
tamente alrededor de los tapones (40).

33. Inserte los orificios del n.° 4 M5 (41) en la placa de
base (17). Apriete con unallave de apriete a2 -3 N-m
(1.48 - 2.21 Ib ft).

—=m:2-3Nm(1.48-2.21Ib ft)

34. Inserte los tapones (40) en la placa de base (17) y
apriete con una llave de apriete aun parde 9 -11 N-m
(6.64 - 8.11 Ib ft).

r—ax: 9 -11 N-m (6.64 - 8.11 Ib ft)

COIL14CEX1106AB

33

34

COIL14CEX1104AB

35

v

0 .

@ m

@‘\

S~
AN

/

AN =

COIL14CEX1080AB

36
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Instalacion hidraulica - Sistema de desplazamiento hidraulico

78. Inserte el segundo muelle (8) en el conjunto del ém-
bolo .

79. Utilice la herramienta (G) para ajustar la junta térica
en su asiento en el tapoén (7).

80. Inserte el segundo tapén (7) en la valvula de descarga

(2) y apriete con una llave de apriete a un par de 62 -
72 N'm (45.73 - 53.10 Ib ft).

e 62 - 72 N-m (45.73 - 53.1 |b ft)

NOTA: Es recomendable que funcionen de este modo
cuando el motor esté completamente montado.

81. Deslice el vastago (6) dentro de la valvula de des-
carga (2).

COIL14CEX1062AB 81

COIL14CEX1061AB

82

83

)
s
M)

annan;

COIL14CEX1059AB

84
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Instalacion hidraulica - Junta central hidraulica

7. Retire el anillo de deslizamiento (B) de las juntas (5) y
(6) con una punta de destornillador (A) y retirelas de
las ranuras de la junta térica (D). La figura muestra el
uso de una punta de destornillador, pero si utiliza dos,
saldrédn con mas seguridad.

NOTA: Asegurese de no rayar el cuerpo (1) con el destor-
nillador (A).

NEN

5-6

TULIM2ECX1792BB 6
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

Control hidraulico de mano - Descripcién dinamica

Palanca en punto muerto (véase la fig. 1).

La accion del muelle (509) (para ajuste de presion secun-
daria) que determina la presion de salida de la valvula
piloto no actua sobre la corredera (201).

Por tanto, la corredera (201) (para retorno) es empujada
por el muelle (221) [asiento del muelle (216)]. Los puertos
de salida ( 2, 4) conectan con el puerto T. El resultado es
que la presion de salida es igual a la presion del depdsito.

Cuando se inclina la palanca piloto (consulte la figura 2)
Cuando se inclina la palanca y la varilla de empuje (511)
se desplaza, la corredera (201) [asiento del muelle (216)]
se desplaza hacia abajo para que el puerto P se conecte
con el puerto ( 2, 4), con el resultado de que el aceite de la
bomba piloto fluye al puerto ( 2, 4) para generar presion.

.‘
i .
/.

S ——

oe i

PORT (2,4)

PORT (1,3)

TULIM2ECX0519BB

1

i

PORT (2,4)

PORT

(13)

TULIM2ECX0520BB
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Instalacién hidraulica - Control hidraulico de mano

10. Aplique grasa resistente al calor (G) en la seccién gi-
ratoria de la articulacién (4) y la parte superior de la
varilla de empuje (9).

1"

11. Cubra con fundas (2).

12. Pulverice antioxidante a través de cada puerto y co-
loque el tapdn, respectivamente.

COIL14CEX1449AA 12
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Instalacion hidraulica - Control hidraulico de pie

Control hidraulico de pie - Extraccion

1. Afloje los tornillos M12 x 30 (cant. 6) y extraiga la
cubierta de debajo de la cabina.
5kg (11 1b)
Peso: ™= . 19 mm

2. Retire la alfombra de la cabina.

3. Retire el pedal quitando los tornillos de fijacién (1) M8 X
25 (cant. 4)y, a continuacion, retire las palancas; para
ello, quite los tornillos de fijacién (2) M10 x 25 (cant. 4).

:13.17 mm

4. Desconecte los sensores de presion (7) del cuerpo (8).

Y= - 24 mm

AVISO: Coloque una etiqueta de identificacién en todas las
mangueras para facilitar su posterior montaje.

5. Desconecte los tubos (desde (3) hasta (6)) del cuerpo
(8).
=€ . 19.22mm

NOTA: Coloque un tapén en cada uno de los extremos de
las mangueras desconectadas.

6. Retire el cuerpo (8) quitando los tornillos de fijacion (9)
M10 x 30 (cant. 4) y las arandelas.
=€ . 17mm

TULI12ECX1667BB 1
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Valvula de control principal - Descripcion general
Puertos de la valvula de control

Puertos de los lados superiores

PAo Opcion
1 Valvula de descarga del brazo (R)
PBa1 Salida balancin 1
PBs Rotacion (12Q.)
PB1 Confluencia de la pluma
PAL Desplazamiento hacia adelante/izquierda
T2 Retorno al depdsito
PBa2 Entrada balanrz:l’n 2 (m——— == RIGHT
Mu Linea de llenado | ‘
2 Valvula de descarga de la cuchara (R)
XAb Descenso de la pluma
PBb Descenso de la pluma
3 Valvula de descarga de la pluma (H)
PAr Desplazamiento hacia adelante/derecha
4 Valvula de sobrepresion principal
PCb Descarga de P1

TULIM2ECX3416B 1

Puertos de la parte trasera (en la maquina)

P1 bomba P1 LEFT <umm
P2 bomba P2

—  —  =RIGHT

TULIM2ECX3417A 2
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Vista exterior de la valvula de control (2/2)

PAL%?aveIE - = | paL

] PCa
AL BOM || o
Epmﬂuergic ; P2 unload |1’

S

vl
o,
N

\ /o[
OF
3P

/

CT1

TULIM2ECX0534GA 2

71114530A 19/03/2015
35.11 [35.359] / 26



Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Valvula de descarga de sobrecarga (602, 603)

564 521 124 561 611 661
301 563 123 612

161 541 162 651
TULIM2ECX0563FA 8
Par de apriete N.° Piezas Cant.
69 - 78 N-m (51 - 58 Ib ft) 101 Cuerpo; M27
69 - 78 N-m (51 - 58 Ib ft) 102 Tapon; M27

123 Anillo en C
124 Tope del filtro

125 Filtro

161 Junta torica
162 Junta térica
301 Piston

511 Embolo

521 Muelle

522 Muelle

541 Asiento

561 Junta torica

562 Anillo de seguridad
563 Junta térica
564 Anillo de seguridad

611 Impulsor
612 Alojamiento del resorte
621 Muelle
651 Tornillo de ajuste
661 Junta térica
28 - 31 N'm (21 - 23 Ib ft) 671 Contratuerca; M14

I\ [ NI NS E I UL N IS\ UL UL UL (UL ) L ) AR UL (UL (I (I N L UL (UL UL (. N
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Mientras tanto, el aceite de retorno del lado del vastago del cilindro de la cuchara (R) pasa entre el perimetro de la
corredera de la cuchara (304) y la carcasa, fluye a través del circuito de baja presion (D) y la valvula de retencion de
sobrealimentacion (517), y vuelve al depdsito hidraulico a través del puerto del depésito T1.

Y cuando el caudal de aceite hidraulico suministrado por la bomba hidraulica P1 con el motor en marcha a ralenti
es bajo, la sefial piloto del exterior entra en el puerto PCc y el pistdn (216) se desplaza hacia la derecha. Con esta
actuacion, el recorrido maximo hacia la izquierda de la corredera de la cuchara (304) se limita y, por lo tanto, el
area de paso entre el perimetro de la corredera de la cuchara (304) y la carcasa se minimiza. En consecuencia, el
caudal de aceite de retorno del lado del vastago del cilindro de la cuchara (R) se reduce y la velocidad de movimiento
del cilindro de la cuchara se limita para evitar la cavitacion que se puede producir en la culata de la cuchara (H).
(Limitador de recorrido activado)

70 O A
= )

NG
11—

A N
|V g

(R) (H)

TULIM12ECX0706FB 4
En operacion de excavacion de la cuchara (limitador de recorrido activado)

b) En operacion de descarga de la cuchara

Al iniciar la operacién de descarga de la cuchara, la presion de pilotaje entra en el puerto PBc, la corredera de la
cuchara (304) desplaza hacia la derecha la fuerza de los muelles (321) (322) y, simultaneamente, la presiéon secun-
daria de la electrovalvula [XI] actua en el puerto PCb y conmuta la corredera de descarga (309). El aceite hidraulico
suministrado por la bomba hidraulica P1 fluye por el conducto paralelo (53), empuja y abre la valvula de retencion de
carga LCc (511), pasa entre el perimetro de la corredera de la cuchara (304) y la carcasa a través del conducto en
forma de U y se suministra al vastago del cilindro de la cuchara (R) a través del puerto (Bc).

Mientras tanto, el aceite de retorno del lado de la culata del cilindro de la cuchara (H) pasa entre el perimetro de
la corredera de la cuchara (304) y la carcasa, fluye a través del circuito de baja presién (D) y vuelve al depdésito
hidraulico a través del puerto del depdsito T1. El aceite de retorno no pasa a través de la valvula de retencion de
sobrealimentacion (517).
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

77

=N

(a)]

PLc Sa éb Dr

SECTION A-A

PBb

TULIM2ECX0773GB 14

1. Aceite de retorno de la culata del cilindro de la pluma
2. Selector de la valvula de bloqueo
Funcionamiento de la vélvula de bloqueo (en posicion de punto muerto de la corredera de la pluma)

b) En operacién de descenso de la pluma (en operacién de recogida del brazo)

La presion de pilotaje PBb para la operacion de descenso de la pluma actua en el puerto PLc del selector de la
valvula de bloqueo y la corredera (511) se desplaza hacia la derecha, como se muestra en la figura. Después de
moverse la corredera (511), el orificio (a) del casquillo (541) primero se cierra y, a continuacion, los conductos Sa y
Sb se bloquean. Por tanto, la presién de retencion procedente del lado de la culata del cilindro de la pluma (H) no
actua en la camara de muelle (RH) del obturador de la valvula de bloqueo (514).

Después de desplazarse la corredera (511), el interior del casquillo (541) se conecta desde el puerto Dr al conducto
DR a través de la camara de muelle (321).

Asi, la camara de muelle (RH) del obturador de la valvula de bloqueo (514) se conecta del orificio (b) del casquillo
(541) al conducto de drenaje Dr a través del conducto Sb, y la fuerza que empuja el obturador de la valvula de bloqueo
(514) hacia abajo, tal y como se muestra en la figura, se libera. Y, puesto que el obturador de la vélvula de bloqueo
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Valvula de control principal - Montar

En esta seccién sélo se describen los procedimientos
de montaje. Para las ilustraciones, consulte Valvula
de control principal - Desmontar (35.359).

Para conocer el par de apriete de los pernos de cabeza
hueca y tapones, consulte Valvula de control princi-
pal - Descripcion general (35.359).

Precauciones al volver a montar las juntas téricas

1. Confirme que las juntas téricas no tienen defectos pro-
vocados por una manipulacion incorrecta.

2. Aplique una fina capa de grasa o aceite hidraulico en
las juntas toricas y sus partes de contacto.

3. No estire las juntas téricas hasta el extremo de que se
queden permanentemente estiradas.

4. Al instalar las juntas toricas, no las enrolle para insta-
larlas en su asiento. Las juntas téricas retorcidas no
se desenrollan facilmente por si mismas después de
la instalacién, y pueden provocar fugas de aceite.

5. Utilice una llave dinamométrica para apretar cada
perno de fijacién. Apriete al par especificado en "Nor-
mas de mantenimiento”.

Instalacion de la valvula de retencion

1. Valvula de retencion de carga, valvula de retencion de
confluencia, etc.
Conecte el obturador (511) y el muelle (521) en su lu-
gar, ponga la junta térica (164) en el tapén (551) y
apriete al par especificado. (9 posiciones)

2. Valvula de retencion de carga de la seccion de giro
Conecte el obturador (511) y el muelle (523) en su lu-
gar, ponga la junta térica (164) en el tapén (556) y
apriete al par especificado. (1 posicion)

3. Valvula de retencién de carga de la seccién del brazo
2
Conecte el obturador (515) y el muelle (521) en su
lugar, ponga la junta térica (164) en el tapon (551) y
apriete al par especificado. (1 posicion)

4. Seccion de valvula de bloqueo
Conecte el obturador (514) y el muelle (524) en su
lugar, ponga la junta térica (164) en el tapon (556) y
apriete al par especificado. (2 posiciones)

5. Seccién de valvula de descarga principal
Conecte el obturador (512) y el muelle (522) en su
lugar, ponga la junta térica (562) en el tapon (552) y
apriete al par especificado. (2 posiciones)

ATENCION: Tenga cuidado de no confundir las piezas y
Su posicién de montaje porque las piezas del punto 1 al 5
tienen formas similares.

Montaje de la placa

1. Coloque las juntas toricas (162), (163) en el aloja-
miento.
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

3. Coloque el conjunto de la corredera del brazo 2 en un

banco de trabajo utilizando una placa de proteccion
(de aluminio, etc.) y quite el perno (333). A continua-
cion, desmonte el asiento del muelle (331), el muelle
(321), (328) y el tope (340) de la corredera del brazo
2 (308). No continue desmontando la corredera del
brazo 2 (308) a menos que haya algun motivo espe-
cial.

Desmontaje de la corredera de opcion

1.

Afloje los pernos de cabeza hueca (273)y retire la cu-
bierta del muelle (201) y la junta térica (261) de la co-
rredera de opcion.

Extraiga el conjunto formado por la corredera de op-
cion (311), el asiento del muelle (331), el muelle (323),
(324), el tope (336) y el perno (333) de la carcasa A
(101).

ATENCION: Cuando saque el conjunto de la corredera,
tenga cuidado de no arafiar la carcasa A (101).

3. Coloque el conjunto de la corredera de la cuchara en

un banco de trabajo utilizando una placa de proteccién
(de aluminio, etc.) y quite el perno (333). A continua-
cién, desmonte el asiento del muelle (331), el muelle
(323), (324) y el tope (336) de la corredera de opcidn
(311).

COIL14CEX0984AA

21

COIL14CEX0983AA

22

COIL14CEX0982AA

23
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Instalacién hidraulica - Valvula de control principal

Valvula de control principal - Soluciéon de problemas

Problema

Causa posible

Correccion

No hay desplazamiento.
Arranque lento (o falta de
alimentacién). Respuesta
lenta.

Averia de la valvula de seguridad principal

Compruebe la presion de la valvula de se-
guridad de desplazamiento.

Particulas extrafias entre la tulipa principal
y el asiento

Desmoéntela y limpiela. Si los dafos son
considerables, sustituya el conjunto como
una unidad.

Particulas extranas entre la tulipa y el
asiento

Desmontela y limpiela. Si los dafios son
considerables, sustituya el conjunto como
una unidad.

La tulipa principal se atasca

Corrija la pieza que se atasca con una pie-
dra de aceite.

Muelle roto o deformado

Sustituya el muelle.

Regulador de la tulipa principal atascado

Retire las particulas extranas.

Tornillo de ajuste flojo

Ajustelo de nuevo y vuelva a apretar la con-
tratuerca al par especificado.

La maquina no se
desplaza en linea recta
durante el funcionamiento
simultaneo del
desplazamiento y el
accesorio

Averia en la valvula de desplazamiento
recto

Compruebe la presion piloto.

La corredera se atasca

Corrija la pieza que se atasca con una pie-
dra de aceite.

Muelle roto o deformado

Sustituya el resorte

El orificio pequefio de la corredera esta
obstruido

Retire las particulas extranas.

Averia de la valvula de seguridad principal

Desmonte la valvula de seguridad princi-
pal.

Excesiva cantidad de
caidas naturales del
accesorio por su propio
peso cuando la corredera
esta en punto muerto

Holgura excesiva entre la carcasa y la co-
rredera

Sustituya la corredera

La corredera no se coloca por completo en
la posicion de punto muerto

Revise la presion piloto secundaria.

Particulas extrafias entre la carcasa y la
corredera, o corredera atascada

Desmonte, limpie y pula la pieza que se
atasca con una piedra de aceite.

Muelle roto o deformado

Sustituya el resorte

Circuito piloto obstruido

Retire las particulas extranas.

Averia de la valvula de seguridad de sobre-
carga

Compruebe la presion de la valvula de se-
guridad de sobrecarga.

Particulas extrafas entre el asiento de la
valvula y la carcasa

Limpie y compruebe si la superficie del
asiento esta dafada.

Averia de la valvula de bloqueo. (Brazo,
pluma)

Sustitucion

Particulas extrafias entre el asiento de la
tulipa y la carcasa

Desmonte y limpie.

Tulipa atascada

Corrija la pieza que se atasca con una pie-
dra de aceite o sustitiyala.

Muelle roto o deformado

Sustituya el resorte

La corredera del selector se atasca

Sustituya el conjunto del selector de la val-
vula de blogueo.

El accesorio se cae al
elevarlo

Averia de la valvula de retencién de carga
Objetos extranos entre la tulipa y la car-
casa

Desmontar y limpiar. Si estd seriamente
dafada, sustituya la valvula de control.

Tulipa atascada

Corrija la pieza que se atasca con una pie-
dra de aceite.

Muelle roto o deformado

Sustituya el resorte
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Instalacion hidraulica - Sistema hidraulico de la pluma

Cilindro del brazo

27 26 12
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Orientation of cut off part
of cushion bearing (13)

TULIM2ECX1035GA 2

1. Tubo del cilindro 15. Pistén M75 x 3 7890 N-m (5819 Ib ft)
2. Vastago del pistdn 16. Junta hermética

3. Tapa del vastago 17. Anillo antiextrusion (cant. 2)

4. Casquillo 18. Anillo deslizante (cant. 2)

5. Arandela a presion 19. Anillo deslizante (cant. 2)

6. Arandela de choque 0. Igfgnllg fd:)a ajuste: M12 46.2 - 67.6 N-m (34.1 -
7. Anilloen U 21. Bola de acero

8. Anillo de seguridad 22. Cojinete de amortiguacion

9. Segmento rascador 23. Junta amortiguadora

10. Junta térica 24, Tope (cant. 2)

11. Anillo de seguridad 25. Arandela a presion

12, Perno de cabeza hueca: M18 x 80 (cant. 12) 26. Casquillo del pasador (cant. 4)

367 N-m (270.7 Ib ft)
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Bastidores y lastre - Lastres y soportes

Contrapeso - Instalar

NOTA: Peso aproximado del contrapeso: 4900 kg
(10803 Ib).

1. Conecte las herramientas de elevacion (2) a los can-
camos (3) del contrapeso.

2. Instale el suplemento (5), (6), (7) en el bastidor como
se encontraba.

3. Levante el contrapeso e instalelo en el bastidor.

4. Instale los pernos (4) y las arandelas en el contrapeso
y apriete de manera provisional.

?
XDm= - 46 mMm

TULI12ECX1604BB

1

5. Quite el cable metélico.
Apriete los pernos (4) con una llave eléctrica y una llave
dinamomeétrica.

?
D= - 46 mMm
' : 1471 - 1765 N-m (1085 - 1302 Ib ft)

6. Retire cancamos (3) e instale los tapones (1) en el con-
trapeso.

TULI12ECX1608AB

2
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Orugas y suspension de las orugas - Cadenas

Casquillo principal

|
et — 7 —

e ()—— I

-
TULI12ECX2770EA 3
Ref. Estandar Limite permisible Solucion
A 128.7 mm (5.07 in) -
B @ 37.1 mm (1.46 in) @ 38.6 mm (1.52 in)
¢ @ 58.7 mm (2.31 in) @ 54.1 mm (2.13 in)
Zapata de garra
&
i \ N == o
| Q N | I | I
A

TULIM2ECX2771EA

4

Ref. Estandar Limite permisible
A 220 mm (8.66 in) -
B 10 mm (0.394 in) -
C 26 mm (1.024 in) 15 mm (0.591 in)

Cadena de traccion - Limites de funcionamiento

Pasador de articulacion y casquillo de oruga

- Mida la longitud de los cuatro eslabones, tal y como se indica, con la oruga en tension.

« No mida el eslabén de la oruga donde se encuentra el pasador principal.
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Orugas y suspension de las orugas - Unidades de tension de las orugas

Rueda intermedia - Herramientas especiales

N.° de herramienta Descripcion
380001051 Barra de empuje para pasadores
380001052 Plantilla de extraccion
380001053 Punzén para casquillos del rodillo superior
380001054 Plantilla de instalacién a presién de casquillos

Rueda intermedia - Especificaciones generales

Eje y el casquillo

|

||
CD

- B >
TULI12ECX2340FA 1
Estandar Admisible Solucién

A 84 mm (3.307 in) 66 mm (2.598 in)

B 160 mm (6.299 in) - Soldadura d ; y

C @ 497 mm (19.567 in) @ 479 mm (18.858 in) oldadura aiarggggs rucciony

D @ 537 mm (21.142 in) -

E 20 mm (0.787 in) —

Estandar Admisible Accién

Eje Diametro exterior 75 mm 74.2 mm
Casquillo Diametro interior 75 mm 76 mm Sustitucion
Casquillo Grosor de la brida 2 mm 1.2 mm

ATENCION: Consulte CASE CONSTRUCTION para cualquier pregunta relacionada con los procedimientos de sol-
dadura
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Orugas y suspension de las orugas - Rodillos de las orugas

5. Retire la junta flotante (5) del collarin (3).

6. Retire la junta flotante (5) del rodillo (1).

7. Retire el casquillo (4) del rodillo (1). Como el casquillo

es tan fino, puede ser necesario retirarlo con un torno.
Retirelo con sumo cuidado para no dafar el orificio in-
terior del rodillo (1). Si el casquillo no esta desgastado
y, por lo tanto, no es tan fino, puede quitarlo con una
plantilla de extraccion (C). Utilice un soporte de repa-
racion (A) para sujetar el rodillo (1)y, a continuacion,
utilice un mazo para sacar el casquillo (4) con la plan-
tilla de extraccioén (C).

AVISO: Tenga cuidado al utilizar la plantilla de extraccion
(C). Golpee suavemente con el martillo alrededor de la cir-
cunferencia del casquillo para retirarlo poco a poco.

?
19
RS

TULIM2ECX2727AB

4

TULI12ECX2729AB

5

o

®

77777

TULI12ECX2730AB

6
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Control de climatizacién de la cabina - Aire acondicionado

Diagrama del sistema del acondicionador de aire automatico

AIR CONDITIONER CONTROL PANEL

O O
o CEHE| ° S COMPRESSOR
o O [L[HEsF]O o o . [0
A
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Y
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-
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|
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Control de climatizacién de la cabina - Aire acondicionado

4
‘o

Detalle

Cant.

Condensador

Admision de la carcasa
Filtro de camisa
Guarniciéon de admision
Revestimiento de admision

Admision palanca
Regulador, conj. admision
Sensor Incar

Junta de conducto
Calentador carcasa dech.

Calentador carcasa izq.
Descarga del alojamiento
Abrazadera, mazo
Articulacién de la cubierta
Filtro

Guarniciéon de conducto de salida A
Guarnicién de conducto de salida B
Manguera de refrigeracion

NDNDNN_LAE 2 Al A A A
WV 200 NDOAWN RO L@RNIAE W =

Motor del ventilador
Actuador del motor
Mazo de cables

Palanca, ventilacion
Palanca, superficie

N
B¢

Palanca, pie
25. Palanca
26. Junta, ventilacién
27. Junta, pie
28. Junta
29. Varilla comun
30. Palanca de modo
31. Palanca principal
32. Palanca secundaria
33. Modo de unién
34. Varilla principal
35. Conjunto, modo de amortiguacion A
36. Conjunto, modo de amortiguacion B
37. Conjunto, mezcla de aire, amortiguador
38. Relé
39. Controlador del ventilador
40. Evaporador
41. Valvula de expansién
42. Sensor del evaporador
43. Perno, M5 x 40
44, Soporte de mazo de cables
45, Soporte
46. Perno, M5 x 14
47. Perno, M4 x 16
48. Casquillo
49, Soporte de varilla
50. Perno, M4 x 16
51. Aislamiento

NA[\)L%QQ_\_\[\)_\_\_\_\I\)_\N(‘Q_\_\_\_\_\l\)_\_\_\_\_\_\A_\(J_)A_\_\N_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\_\A_\_\_\
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Control de climatizacién de la cabina - Aire acondicionado

Deshumidificador - Instruccion de servicio

Precauciones que se deben tomar en la operacion

1. Aceite refrigerante especial
Este acondicionador de aire utiliza aceite refrigerante
especial SP20 para su uso con el nuevo refrigerante
R134A. No se deben utilizar otros aceites distintos de
SP20. Puesto que SP20 tiende a absorber humedad y
puede corroer la pintura y la resina, deben tenerse en
cuenta los aspectos siguientes:

1. No mantenga abiertas todas las conexiones de los

tubos de un compresor nuevo y los componentes
del circuito de refrigeracién instalado.
(Retire las valvulas y las tapas de los orificios de
los tubos del compresor justo antes de conectar los
tubos. Si ha quitado un punto de conexién de un
tubo para repararlo, coloque un tapén en ambos
puertos inmediatamente.)

2. Tenga cuidado de que no se adhiera SP20 a la
superficie pintada ni a las piezas de resina. En el
caso se haya adherido SP20 a dichas superficies,
limpielo inmediatamente.

Pieza de fijacion de tubos

Par de apriete

Manguera D y compresor (perno M8)

19.6 - 24.5 N-m (14 - 18 Ib ft)

Manguera D y condensador

19.6 - 24.5 N'm (14 - 18 Ib ft)

Manguera L y condensador

11.8 - 14.7 N'm (9 - 11 Ib ft)

Manguera L y receptor/secador (perno M6)

7.8 - 11.8 N-m (6 - 9 Ib ft)

Manguera L y unidad de aire acondicionado

11.8 - 14.7 N'm (9 - 11 Ib ft)

Manguera S y unidad de aire acondicionado

29.4 - 34.3 N'm (22 - 25 Ib ft)

Valvula de expansién

1.96 - 2.45N-m (1.4 - 1.8 Ib ft)

2. El receptor/secador se llena con desecante para ab-
sorber la humedad del circuito. Por lo tanto, retire la
valvula del puerto del tubo inmediatamente antes de
conectar los tubos.

3. Par de apriete

1. Uniones de los tubos
Al conectar las uniones de los tubos, cubra la junta
térica con aceite especial (SP20) y apriete al par
de apriete indicado en la tabla, utilizando un doble
llave inglesa.

2. Tornillos y pernos
Apriete al par de apriete indicado en la tabla.

Tamano de tornillo

Par de apriete

N4, T4, tornillo para metales, M4

0.78 -1.18 N-m (0.6 - 0.9 Ib ft)

N5, T5, tornillo para metales, M5

1.96 - 2.45N'm (1.4 - 1.8 Ib ft)

M6 (pieza de montaje de junta de manguera L)

7.85 -11.8 N-m (5.8 - 8.7 Ib ft)

M6 (excepto pieza de montaje de junta de manguera L)

9.8 - 11.8 N'm (7.2 - 8.7 Ib ft)

M8 (pieza de montaje de juntas de manguera S, D)

19.6 - 24.5N'm (14 - 18 Ib ft)

M8 (pieza de montaje de unidad de A/A)

9.8 - 11.8 N'm (7.2 - 8.7 Ib ft)

M8 (otros distintos a los arriba mencionados)

11.8 - 15.7 N-m (8.7 - 11.6 Ib ft)

M10

39.2 - 53.9 N'm (29 - 40 Ib ft)
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[95.302] Bateria ...ttt 55.5
[55.640] MOAUIOS €lECtrONICOS. . . . .ttt e e e 55.6
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Numero de codigo: SE - 22, 23
Nombre de la pieza: sensor de presion (alta presion)
Numero de pieza: LS52S00015P1

Uso: bomba P1,
Bomba P2

Intervalo de presion: 0 - 50 MPa (0 - 7250 psi)
Presién maxima admisible: 120 MPa (17400 psi)
Tensién de funcionamiento de fuente: 4.5-5.5V CC

Resistencia de aislamiento: 1000M Q o mas/megohme-
tro de 50 V CC (entre el alojamiento y el terminal)

Numero de codigo: PSV - A, B, C, D
Nombre de la pieza: electrovalvula proporcional

Uso: electrovalvula hidraulica
Simbolo hidraulico A5 a A8

Numero de pieza: (YN35V00047F2)
YN35V00048F1
YN35V00049F1

Numero de cédigo: PSV - P1y P2
Nombre de la pieza: solenoide
Numero de pieza: YN35V00052F2

Uso: bomba P1, P2
valvula proporcional

Tipo: KDRDE-5K

Max. presion de alimentacion: 13.7 MPa (1987 psi)
Presion de alimentacion nominal: 5.0 MPa (725 psi)
Contrapresion admisible: 1 MPa (145 psi)

Intervalo de presion control: 0 - 2.7 MPa (0 - 392 psi)

Tensién nominal: 24V CC

| (CONTROLLER)
T +5VDC
I A0
TULI12ECX2690AA 33
- %
b

P3/8 (J Source (+)

Tightening torque’ )/ 1. Output (+) Econo seal J series
735 N-m %‘%%401 Common (+) (Mark Il (+)

(54.2 Ibf-ft) 3 pole

TULIM2ECX2691AA 34

'YN35V00049F 1

YN35V00048F 1 YN35V00050F 1 YN35V00050F1

'YN35V00051F1

Attachmer

TULIM2ECX2692AA 35

Orificio

Manguito

Muelle

Junta térica
1B P20

AMP MARK I
CARCASA: 174354-2
BORNE: 173706-1

{‘ HEX 10

T=7.4N-m

/

Tuerca de
retén

Solenoide

TULI12ECX2693AA_ES 36
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Cédigo de Problema Se describe
error en la tabla
C014 Cortocircuito del sensor de presion de la bomba P1. 45
C022 Salida incorrecta del sensor de presion de la bomba P2. 46
C023 Desconexion del sensor de presién de la bomba P2. 47
C024 Cortocircuito del sensor de presion de la bomba P2. 48
D012 Fallo de conexidn del transistor de salida en la valvula proporcional de descarga P1. 49
D013 Desconexion de la valvula proporcional de descarga P1. 50
D022 Fallo de conexion del transistor de salida en la valvula proporcional de descarga P2. 51
D023 Desconexion de la valvula proporcional de descarga P2. 52
D032 Fallo de conexion del transistor de salida en la valvula proporcional de 53
desplazamiento recto.

D033 Desconexion de la valvula proporcional de desplazamiento recto. 54

D062 Fallo de conexion del transistor de salida en la valvula proporcional de alta velocidad 55
de retraccion del brazo.

D063 Desconexion de la valvula proporcional de alta velocidad de retraccion del brazo. 56

D152 Fallo de conexién de la valvula de derivacion proporcional y del transistor de salida. 57

D153 El cableado de la valvula de derivacién proporcional esta desconectado. 58

E012 Fallo de conexion del transistor de salida en la valvula proporcional de la bomba P1. 59

E013 Desconexion de la valvula proporcional de la bomba P1. 60

E022 Fallo de conexidn del transistor de salida en la valvula proporcional de la bomba P2. 61

E023 Desconexion de la valvula proporcional de la bomba P2. 62

E032 Fallo de la valvula proporcional de ajuste de descarga opcional 1 y de la conexién 63
del transistor de salida.

E033 El cableado de la valvula proporcional de ajuste de descarga opcional 1 esta 64
desconectado.

E042 Fallo de la valvula proporcional de ajuste de descarga opcional 2 y de la conexién 65
del transistor de salida.

E043 El cableado de la valvula proporcional de ajuste de descarga opcional 2 esta 66
desconectado.

FO11 Fallo de desconexién del transistor de salida y cortocircuito a tierra de la 67
electrovalvula de sobrealimentacion del accesorio.

FO13 Fallo de conexion del transistor de salida y desconexién de la electrovalvula de 68
sobrealimentacion del accesorio.

F021 Fallo de desconexién del transistor de salida y cortocircuito a tierra de la 69
electrovalvula del freno de estacionamiento de giro.

F023 Fallo de conexion del transistor de salida y desconexién de la electrovalvula del 70
freno de estacionamiento de giro.

F031 Fallo de desconexién del transistor de salida y cortocircuito a tierra de la 71
electrovalvula de 1-2 velocidades de desplazamiento.

F033 Fallo de conexion del transistor de salida y desconexién de la electrovélvula de 1-2 72
velocidades de desplazamiento.

F041 Fallo de desconexién del transistor de salida y cortocircuito a tierra de la 73
electrovalvula del selector opcional.

F043 Fallo de conexion del transistor de salida y desconexidn de la electrovalvula del 74
selector opcional.

G011 Fallo de conexion del transistor de salida en el regulador del motor. 71

G013 Desconecte el regulador del motor. 72

G023 No se puede indexar el limite. 73

G032 Exceso del sensor de velocidad del controlador Mechatro de entrada directa 75

G033 Desconexion del sensor de velocidad del controlador Mechatro de entrada directa. 76

HO13 Desconexioén del potencidmetro de aceleracion. 77

HO014 Cortocircuito a alimentacion del potenciometro de aceleracion. 78

H023 Desconexion del potencidémetro de angulo de la pluma. 79

HO024 Cortocircuito a alimentacion del potencidmetro de angulo de la pluma. 80

H033 Desconexion del potenciometro de angulo del brazo. 81

HO034 Cortocircuito a alimentacion del potenciometro de angulo del brazo. 82

H091 Fallo por cortocircuito a tierra del sensor de combustible. 83
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Tabla 14

Tabla 15
Cédigo de error B032
Problema Error de salida del sensor de presion de recogida del brazo

Condicién de
evaluacion

Después de poner el interruptor del motor de arranque en ON y antes de arrancar el motor. Y
la tensién de entrada desde el sensor después de poner el interruptor del motor de arranque
en ON se encuentra en un rango de 1.4V 0 mas y menos de 4.7V

Sintoma

Funcionamiento deficiente de la extension del brazo

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condiciéon normal

No se devuelve automaticamente en condiciones normales. Desconecte la alimentacion una
vez y vuelva a conectarla

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Eg;‘]ta”a 5 |B-3 ARM OUT (Extension del brazo)

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacién de contenido y solucion

Sensor de presion de extension
del brazo SE-8

Cuando B032 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo

CN-131F
CN-101F

Cableado entre el sensor de
presion de extension del brazo
2 |y el controlador

Cuando se muestra B032 al poner el interruptor del motor de arranque en
la posicién ON después de cambiar el conector con otro sensor
Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de
comprobacion del cableado y repare si es necesario

3 | Controlador Mechatro

Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador

Tabla 15

Tabla 16
Caodigo de error B033
Problema El cableado del sensor de presion de extension del brazo esta desconectado
Cond|c:|9'n de La tension de entrada del sensor de presion de extension del brazo es de 0.1 V o menos
evaluacion
Sintoma Fuerte impacto al detener la extension del brazo

Control en caso de
averia

Ajuste la velocidad de salida de la valvula proporcional de las bombas P1 y P2 a una corriente
constante (corriente constante cuando todos los procesos estan en punto muerto)

Sélo para la operacion independiente de elevacién de la pluma, establezca la salida de las
valvulas proporcionales de descarga P1, P2 en 750 mA

Devuelto en
condicion normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla

. 5 B-3 ARM OUT (Extension del brazo)
nam.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacién de contenido y solucion

Sensor de presion de extension
del brazo SE-8

Cuando B033 se cancela y se produce otro error después de cambiar el
conector con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo
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Tabla 26

Tabla 27
Cédigo de error B072
Problema Error de salida del sensor de presion de giro

Condicién de
evaluacion

Después de poner el interruptor del motor de arranque en ON y antes de arrancar el motor. Y
la tension de entrada desde el sensor de presion de giro después de poner el interruptor del
motor de arranque en ON se encuentra en un rango de 1.4 V 0 mas y menos de 4.7V

Sintoma

Funcionamiento deficiente de la rotacion

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condiciéon normal

No se devuelve automaticamente en condiciones normales. Desconecte la alimentacion una
vez y vuelva a conectarla

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla 6 |B-7 SWING (Giro)
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacién de contenido y solucion

Cuando B072 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
Sensor de presién de giro del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
1 SE_5 con otro sensor
Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo
Cableado entre el sensor de Cuando se muestra B072 al poner el interruptor del motor de arranque en
> presién de giro y el controlador |la posicion ON después de cambiar el conector con otro sensor
CN-169F Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de
CN-103F comprobacion del cableado y repare si es necesario
3 | Controlador Mechatro Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador

Tabla 27

Tabla 28
Caodigo de error B073
Problema El cableado del sensor de presion de giro esta desconectado
Condicién de L . .
. La tension de entrada del sensor de presion de giro es 0.1 V o menos
evaluacion
Sintoma Funcionamiento deficiente de la rotacion

Control en caso de
averia

Ajuste la velocidad de salida de la valvula proporcional de las bombas P1y P2 a una corriente
constante (corriente constante cuando todos los procesos estan en punto muerto)

Solo para la operacion independiente de rotacion, establezca la salida de la valvula
proporcional de descarga P2 en 750 mA

Devuelto en
condicién normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagnéstico de
servicio

Pantalla

; 6 |B-7 SWING (Giro)
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacion

Comprobacién de contenido y solucion

SE-5

Sensor de presion de giro

Cuando B073 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo
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Tabla 38

Tabla 39
Cédigo de error B163
Problema El cableado del sensor de presion de opcidn del lado P1 estd desconectado
COhdICIQ!’l de La tension de entrada del sensor de presion de opcién del lado P1 es de 0.1 V 0 menos
evaluacion
Sintoma La opcién del lado P1 no funciona

Control en caso de
averia

Ajuste la velocidad de salida de la valvula proporcional de las bombas P1 y P2 a una corriente
constante (corriente constante cuando todos los procesos estan en punto muerto)

Sélo para la operacion independiente de elevacion de la pluma, establezca la salida de la
valvula proporcional de descarga P1 en 750 mA. Pero se realiza un control normal cuando el
pedal de control izquierdo se encuentra en ON

Devuelto en
condiciéon normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla

; 5 |B-16 P1 OPT (Opcién)
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacion de contenido y solucién

1 lado P1
SE-20

Sensor de presion de opcion del

Cuando B163 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo

CN-304F
CN-102F

Cableado entre el sensor de
presion de opcion del lado P1y
2 |el controlador

Cuando se muestra B163 al poner el interruptor del motor de arranque en
la posicion ON después de cambiar el conector con otro sensor
Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de
comprobacion del cableado y repare si es necesario

3 | Controlador Mechatro

Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador

Tabla 39

Tabla 40

Caodigo de error B164
Problema El cableado del sensor de presion de opcion del lado P1 esta desconectado
Condlcm.)'n de La tension de entrada del sensor de presién de opcion del lado P1 es de 4.7 V o mas
evaluacion
Sintoma La opcion del lado P1 no funciona

Control en caso de
averia

Ajuste la velocidad de salida de la valvula proporcional de las bombas P1y P2 a una corriente
constante (corriente constante cuando todos los procesos estan en punto muerto)

Sélo para la operacién independiente de elevacion de la pluma, establezca la salida de la
valvula proporcional de descarga P1 en 750 mA. Pero se realiza un control normal cuando el
pedal de control izquierdo se encuentra en ON

Devuelto en
condicién normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagnéstico de
servicio

Pantalla

c 5 |B-16 P1 OPT (Opcién)
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacion

Comprobacién de contenido y solucion
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Tabla 50

Tabla 55
Cédigo de error D013
Problema El cableado de la valvula proporcional de descarga P1 estd desconectado
Condiciéon de El valor de retroalimentacion de valvula proporcional es de 100 mA o menos (si la salida es de
evaluacion 100 mA 0 menos, no se ha realizado la evaluacién)
Sintoma No se puede realizar la confluencia de opcién

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condicién normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla

nam 7 D-1 P1 UNLOAD (BP-CUT) (Descarga)

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacion de contenido y solucién

1 |descarga P1
PSV-D

Valvula proporcional de

Cuando D013 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo

2 |controlador

Cableado entre la véalvula
proporcional de descarga P1 y el

Cuando se muestra D013 al poner el interruptor del motor de arranque en
la posicion ON después de cambiar el conector con otro sensor
Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de

CN-120F P . X
CN-105F comprobacion del cableado y repare si es necesario
3 [Controlador Mechatro Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador
Tabla 51
Tabla 56
Caodigo de error D022

Problema Fallo de la valvula proporcional de descarga P2 y del transistor de salida ON

Cond|C|9,r1 de El valor de retroalimentacién de la valvula proporcional es de 1000 mA o mas

evaluacion

Sintoma Funcionamiento lento de las operaciones independientes de elevacion de la pluma y

excavacion/descarga de la cuchara

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condicién normal

Vuelve automaticamente en condiciones normales.

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla

. 7 D-2 P2 DESCARGA (BP-CUT)
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacion de contenido y solucién

PSV-B

Valvula proporcional de
1 |descarga P2

Cuando D022 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo
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Tabla 62

Tabla 67
Cédigo de error E023
Problema El cableado de la valvula proporcional de la bomba P2 esta desconectado
Condicién de El valor de retroalimentacion de valvula proporcional es de 100 mA o menos (si la salida es de
evaluacion 100 mA o menos, no se ha realizado la evaluacion)
Sintoma El delicado funcionamiento del accesorio correspondiente de la bomba P2 se reduce

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condiciéon normal

No se devuelve automaticamente en condiciones normales. Desconecte la alimentacion una
vez y vuelva a conectarla

Pantalla de
comprobacion de
diagndstico de
servicio

Pantalla 6 |E-2 PUMP (Bomba) P2
num.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacién

Comprobacion de contenido y solucién

1 bomba P2
PSV - P2

Valvula proporcional de la

Cuando E023 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustitiyalo. Cuando haya sustituido el conector, apague la fuente de
alimentacion una vez

2 |controlador
CN-142F
CN-105F

Cableado entre la valvula
proporcional de la bomba P2 y el

Cuando se muestra E023 al poner el interruptor del motor de arranque en
la posicién ON después de cambiar el conector con otro sensor
Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de
comprobacion del cableado y repare si es necesario

Cuando haya sustituido el conector, apague la fuente de alimentacion
una vez

3 | Controlador Mechatro

Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador

Tabla 63

Tabla 68
Caodigo de error E032
Problema Fallo de la valvula proporcional de ajuste de descarga opcional 1 y del transistor de salida ON
Cond|0|9,r1 de El valor de retroalimentacién de la valvula proporcional es de 1000 mA o mas
evaluacion
Sintoma No descarga a la presién de ajuste

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en
condicién normal

Control normal

Pantalla de
comprobacion de
diagnéstico de
servicio

Pantalla 7

. E-3 Descarga opcional 1
nam.

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacion

Comprobacién de contenido y solucion

PSV-E

Vélvula proporcional de ajuste
1 |de descarga opcional 1

Cuando E032 se cancela y se produce otro error al poner el interruptor
del motor de arranque en la posicion ON después de cambiar el conector
con otro sensor

Compruebe si hay fallos en la unidad del sensor. Si se detectan averias,
sustituyalo
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Tabla 74
Tabla 79
Cédigo de error F043
Problema Fallo de la electrovalvula del selector de opcion y del transistor de salida ON, y desconexién
Condicién de ~ . L o .
. La sefal de retroalimentacion es de 24 V y el comando de activacion no se emite
evaluacion
Sintoma La valvula de seleccion de opcion no cambia a martillo o no cambia de martillo a cizalla

Control en caso de
averia

Control normal

Devuelto en

La sefal de retroalimentacion es a nivel de conexion a tierra y el comando de activaciéon no

condicion normal __|se emite
Pantalla | 7 |F_4 OPT SELECT (Seleccion opcion)
Pantalla de num.
comprobacion de |Pantalla
diagndstico de nam.
servicio Pantalla
num.

Objeto de comprobacion

Comprobacién de contenido y solucion

1 |opcién
SV-13

Electrovalvula del selector de

Cuando F043 se cancela y se produce otro error al cambiar el conector
por otra electrovalvula

Compruebe si hay fallos en la unidad de la electrovalvula. Si se detectan
averias, sustitiyalo

2 |controlador

Cableado entre la electrovalvula
del selector de opcion y el

Cuando se muestra F043 después de cambiar el conector con otra
electrovalvula
Compruebe si hay fallos en el cableado segun el procedimiento de

g“jg;:ﬁ comprobacion del cableado y repare si es necesario
3 | Controlador Mechatro Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador
Tabla 80
Error G011
Problema Fallo del motor de paso a paso y del transistor de salida
Condicién  |El valor de respuesta del motor de paso a paso es 2000 mA o superior.
de
evaluacion
Sintoma Las revoluciones del motor no se pueden modificar con el potenciometro del acelerador.
Control en [Se detiene la salida del motor de paso a paso.
caso de
averia
Devuelto en [Cuando la alimentacion esta desconectada.
condicion
normal
Pantalla de |Pantalla 2 G-1 COIL A (Bobina A)
comproba- |num.
cién de diag- | Pantalla 2 G-1 COIL B (Bobina B)
nostico de  [num.
servicio Pantalla - - -
nam.
Pantalla de comprobacion de diagnostico| Comprobacion de contenido y solucion
y Motor de paso Verifique que la resistencia entre la linea 771y 772 sea de
*M-2 5.1 - 6.3 kQ después de retirar el conector CN-135F.
2 Cableado entre el motor de paso a paso | Compruebe si hay fallos de cableado siguiendo los
y el controlador CN-135F * CN-106F procedimientos de comprobacioén y repare si es necesario.
3 Controlador Mechatro Compruebe que se corrige el error después de sustituir
el controlador
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Tabla 88
Tabla 96
Cédigo de error R014
Problema Error del relé de prevencién de arco del motor del limpiaparabrisas
Condicién de La linea de salida del controlador Mechatro al relé de prevencion de arco del motor del
evaluacion limpiaparabrisas esta cortocircuitada con la fuente de alimentacion
Sintoma El limpiaparabrisas no se mueve

Control en caso de
averia

La salida del relé esta detenida

Devuelto en
condicién normal

Cuando no hay alimentacion

Pantalla de
comprobacion de
diagnéstico de
servicio

Pantalla
num.

19

PREVENT ARC (Prevencion de arco)

Pantalla
num.

Pantalla
num.

Objeto de comprobacion

Comprobacién de contenido y solucion

R-31

Relé de prevencion de arco del
1 | motor del limpiaparabrisas

Si el error se cancela después de retirar el relé de prevencion de arco del
motor del limpiaparabrisas, compruebe la unidad de relés en busca de
fallos y sustituyalo por uno nuevo si esta averiado

2Si la resistencia entre los relés (1) y (2) es 0 Q, se trata de una anomalia
E1
1

5 3

CN-109F
CN2-1

Cableado entre el relé de
prevencion de arco del motor del
limpiaparabrisas y el controlador

Caja de fusible y relés E—1

Si R014 permanece visible con el relé retirado,

compruebe que no hay alimentacion de 24 V en la linea (-) del relé,
segun el procedimiento de comprobacién de cableado, y sustituyalo si
es necesario.

Si no se encuentra ningun fallo después de comprobar el cableado y
R014 continua visible. Sustituya la caja de fusibles y relés

3 | Controlador Mechatro

Compruebe que se corrige el error después de sustituir el controlador
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No funciona ningun control/van lentos

N.°| Apartados Contenido/valor normal Medida correctiva, otros
1. |Eusible Compruebe el fusible [Si el fusible esta fundido, compruebe
' N.°4 (10 A) la seccidén cortocircuitada
Conmutacion Compruebe la accién del
N.° 4 Interruptor K-4: empuje la interruptor con el comprobador,

de bloqueo Lleve a cabo un ; ) . e
2. de palanca de |diagnestico de servicio palanca hacia abajo y se enciende, [o compruebe que la tension

se ?Jridad 9 tire hacia arriba y se apaga de alimentacién desciende al

9 empujar la palanca hacia abajo

Conmutacion Combruebe que el Mida ambos terminales del conector | Compruebe si hay fallos en la
3 de bloqueo solenpoide seqconmuta del solenoide. 24 V al empujar la unidad del solenoide

de palanca de correctamente palanca hacia abajo, 0 V al tirar hacia| Compruebe si hay fallos en el

seguridad arriba mazo de cables

Relé de ) :

bloqueo de |[Lleve a cabo un N.° 4 .Palanca de bloqgeo K'.4' Compruebe la accion del relé
4, : o . . |empuje la palanca hacia abajo y se .

la palanca diagndstico de servicio . . . ) mediante el comprobador

. apaga, tire hacia arriba y se activa
seguridad
« Parada del motor
detenida y llave en la

5 Sensor de posicion ON. Todos [Compruebe si hay alimentacion de

presion piloto

los sensores de
presion baja piloto
tienen 0 - 0.1 MPa (0
- 15 psi)

5V para el controlador

Electrovalvula
de la palanca

Mida la presion del

Unos 0 MPa (0 psi) tirando de
la palanca hacia arriba, y 4 MPa

Sustitucion de la valvula de

6. de bloqueo de KL;erto del solenoide (580 psi) o mas empujando hacia solenoide

seguridad abajo

. . Desmonte y
7. zgt;)(?lgt:jlénea compruebe Compruebe si el filtro esta obstruido |Limpie el filtro
visualmente

Bomba Qe Milda. la pr.esic’m Compruebe que es de 4 MPa Compruebe si hay faI_Ios en

8. |engranajes principal piloto de la . . . la bomba de engranajes y la
. : (580 psi) o mas en ralenti alto .

piloto bomba de engranajes valvula de descarga

:i/:(l)\#,::gl rFeurI]- Puesto que todos estan bIo_qugados

caso que el debido a un deficiente rendimiento
9. desplaza- Cambiar posicién de la conmutamén,.compruebe que

miento esté el patrén de sc_alt_ecmc’m de la palanca

operativo) esta en la posicién correcta

Valor real de « N.° 7 Vélvula de descarga D-1

la corriente P1 (valvula de corte) Vélvula de  |En caso de que la lectura sea
0 lrge\t/ﬂ;clj\?uge Lleve a cabo un descarga D 1 P2 (valvula de corte) mggiggegeonr;eprdueelbv:\grhrae;l

: . diagnéstico de servicio [+ Consulte la lista de datos de ’ ; :

proporcional diagnostico de servicio, operacion fallos en la valvula proporcional

de descarga n.° 3 relativa a la palanca de y el controlador

P1/P2 elevacion completa de la pluma y

descarga

Presion Mida la presion Compruebe que las presiones

secundaria sglcur;darla de !a | secundarias de descarga de P1/
11 de la valvula éﬁggt:nféﬁf;féogas P2 estan dentro del rango de 0.5 - |Sustituya la vélvula

proporcional ouertos A7 y A5 del 1.2 MPa (73 - 174 psi) en operacion |proporcional

de descarga blogue de solenoides de palanca de elevacion completa de

P1, P2 9 la pluma y ralenti alto

de 8 secciones
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Apartados

Contenido/valor normal

Medida correctiva, otros

18.

Compruebe
la corredera
del brazo
2vyla
recirculacion,
Potencia

de recogida
del brazo
deficiente

Desmonte y
examine

Sin resistencia anormal al deslizamiento
El muelle no esta danado

Sustituya el conjunto de
corredera

19.

Compruebe
el obturador
de la valvula
de bloqueo,
Las
presiones de
P1y P2 son
altas

Comprobacion
visual

Sin resistencia anormal al deslizamiento
Sin deterioro anormal, etc. en la superficie
exterior

Sustitucion
(Compruebe si hay dafios en la
carcasa)

Extensiéon independiente del brazo lenta (en el aire)

N.° | Apartados Contenido/valor normal Medida correctiva, otros
Sensor de Lleve a cabo un ) , . .. |Compruebe y sustituya el sensor
presion de - Consulte la lista de datos de diagnéstico | 4o presion

extension del
brazo

diagnéstico de
servicio

de servicio, operacion n.° 8 relativa a
la palanca de extensién del brazo y
descarga

Compruebe la valvula de control
remoto

Mida
directamente

Compruebe que la presioén es igual o

Compruebe la valvula de control

2 X:I\(/:glr?trol la presién de superior a 3 MPa (43_5 psi) en operacion remc_)to. Si dispone qe valvula
' remoto control remoto  |de palanca de extension del brazo y ralenti| multicontrol, compruébela al
de extension del |alto cambiar el patron de la palanca
brazo
Lleve a cabo
un diagnostico Si hay diferencia entre las
Sensor de  |de servicio de  |. Consulte la lista de datos de diagnéstico presiones de las bombas P1 y
3. |presion de  [las presiones de servicio, operacion n.° 9 relativa a P2 compruebe sensor de alta
bomba de las bombas la palanca de extension del brazoy en | resion
P1y P2 en funcionamiento
funcionamiento
« N°7
Valor rgal de D-1 Valvula de descarga P1 (valvula de
la co_rnente corte) En caso de que la lectura sea
med!da de L!eve a c_:abo un D-1 Valvula de descarga P2 (valvula de muy_dlferente del valc_>r real
4. |la valvula diagndstico de corte) medido, compruebe si hay fallos
proporcional [servicio en la valvula proporcional y el
de descarga « Consulte la lista de datos de diagndstico | controlador
P1/P2 de servicio, operacion n.° 8 relativa a
la palanca de extension del brazo y
descarga
Mida la presion
Presion secundaria . _
secundaria de la valvula Compruebe que las presiones secundarias
de la valvula proporcional de descarga de P1/ P2 estan dentro del
5. roporcional directamente en |rango de 0.6 - 1 MPa (87 - 145 psi) en Sustituya la valvula proporcional
(Fj)e gescar a los puertos A7 y |operacion de palanca de extension del
P1 P2 92 A5 del bloque de |brazo y ralenti alto

solenoides de 8
secciones
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N.° | Apartados Contenido/valor normal Medida correctiva, otros
Compruebe que las presiones secundarias
Mida de descarga de P1/ P2 estan dentro de los
Presion directamente rangos siguientes en operacion de palanca
secundaria [la presion de desplazamiento a la derecha (izquierda),
de la valvula |secundaria avance (marcha atras) y funcionamiento a . . .
6. . . . Sustituya la valvula proporcional
proporcional |de la valvula ralenti alto
de la bomba |proporcional de la|Desplazamiento a la derecha (bomba P1):
P1, P2 bomba (puertos |2.7 MPa (392 psi) 0 mas
a3, a4) Desplazamiento a la izquierda (bomba P2):
2.7 MPa (392 psi) o mas
Compruebe que el valor no cambia, con
independencia de la operacion
Valor real de « Compruebe la tensién de un
la corriente sensor de baja presion distinto
medida de Lleve a cabo un |. Consulte Ia lista de datos de diagndstico | del sensor de desplazamiento
7. |la valvula diagndstico de de servicio, operacion n.° 1, Operacién |, En caso de que la lectura
proporcional |servicio nula. Operacién n.° 12_3 relativa a la sea muy diferente del valor
de desplaza- palanca de desplazamiento a la derecha |  real medido, compruebe
miento recto y ralenti. Operacién n.° 19 relativa a la si hay fallos en la valvula
palanca de desplazamiento a la izquierda| proporcional y el controlador
y ralenti.
Presion se- |Mida
cundaria de [directamente 0.8 MPa (116 psi) o menos en
8 valvula pro- |la presion funcionamiento a ralenti alto, Sustituya la valvula proporcional
" |porcional de |secundaria independientemente de la posicién
desplaza- de la valvula de punto muerto/operacion
miento recto |[proporcional
Compruebe que el valor de la corriente no
cambia, con independencia de la operacion
nam. 12 D-15
Valor de la « Compruebe el sensor de
. presién de desplazamiento
corriente de |Lleve a cabo un , , L
9. |mando de la |diagnéstico de  |° Consulte la lista de_c;latos de dlagnogtlco . En caso de que la lectura
valvula de  |servicio de servicio, operacion n.° 1, Operacion sea muy diferente del valor
derivacién nula. Operacion n.° 18 relativa a la real medido, compruebe
palanca de desplazamiento a la derecha |  gj hay fallos en la valvula
y ralenti. Operacion n.° 19 relativa a la proporcional y el controlador
palanca de desplazamiento a la izquierda
y ralenti.
Presion N."da
secundaria dlrectar_nlente e ,
de la valvula la presion La presion a ralent|. alto es (_).8 MPa . ] _
10. roporcional secundaria (116 psi) o menos, independientemente de | Sustituya la valvula proporcional
ze I‘; valvula de la valvula la posicién de punto muerto/operacion
de derivacion proporcional
(puerto G)
Compruebe que la corredera no tiene
Valvula Compruebe la dafios anormales y que el muelle no esta
11. |de control vélvula de control g)to . . Sustitucién
remoto remoto objetivo omprt’Jebe la estanque|d;_ad de las juntas
de la valvula selectora y si entra polvo en
el orificio
Corredera Al desmontar, libre de resistencia anormal
de desplaza- Comprobacién al deslizamiento Sustitucion
12. | miento recto, visual Sin deterioro anormal, etc. en la superficie [(Compruebe si hay dafios en la
Presion alta exterior carcasa)
de P1 El muelle no esta dafiado
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N.° Apartados Contenido/valor normal Medida correctiva, otros
« N.°6 Bomba E1 - P1 Bomba E-2 P2
Valor real de la - Consulte la lista de datos de En caso de que la lectura
corriente medida |[Lleve a cabo un diagndstico de servicio sea muy diferente del valor
12. |de la valvula diagnéstico de Operacion n.° 18 relativa a la real medido, compruebe
proporcional de  |servicio palanca de desplazamiento a la si hay fallos en la valvula
la bomba P1 /P2 derecha y ralenti proporcional y el controlador
Operacion n.° 19 relativa a la
palanca de desplazamiento a la
izquierda y ralenti
Compruebe que la presiéon secundaria
Mida la presion de la vélvula proporcional de la
Presion secundaria bomba es igual o superior a 2.7 MPa
. de la valvula (392 psi) en operacién de palanca
secundaria . ; . .
13. |de 1a valvula proporcional d_e d(_esplazamlento a !a derecha Sustltuy_a la valvula
. de la bomba (izquierda) y en ralenti alto proporcional
proporcional de . ;
la bomba directamente en |Desplazamiento a la derecha: P1
ralenti. (Puertos [valvula proporcional de la bomba
a3, a4) Desplazamiento a la izquierda: valvula
proporcional de la bomba P2
Presion de
la valvula de Lleve a cabo un |+ Consulte la lista de datos de
14. qure_preSIOH diagnéstico de diagn(’)stico de servicio Mida la presién de descarga
principal servicio Operacion n.° 3 relativa a la palanca |real
de elevacién completa de la pluma
y descarga
Compruebe que las presiones de las
bombas P1 y P2 se encuentran en
Compruebe la 32 MPa (4642 psi) en operacion de -
15. presion de ajuste |palanca de elevacion completa de Restablecer o sustituir
la pluma, ralenti alto y operacion en
modo H
Al desmontar, libre de resistencia
Regulador de la | Comprobacion anormal al deslizamiento.
16. b : Sin deterioro anormal, etc. en la Sustitucion
omba visual - .
superficie exterior
Muelle sin roturas, dafios, etc.
Al desmontar, las piezas del interior
Comprobacién (bloque de cilindros, piston, placa
17. |Bomba visual de valvula, eje, etc.) no ofrecen Sustitucion

resistencia anormal al deslizamiento ni
tienen dafios anormales, etc.
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Apartados

Contenido/valor normal

Medida correctiva, otros

Compruebe la
corredera del

Desmonte y Al desmontar, libre de resistencia . .
15. bra;o 2 y”Ia examine (lado anormal al deslizamiento Sustituya el conjunto de
recireulacion, - 4o muelle) El muelle no esta dafiado corredera
Las presiones de
P1, P2 son bajas
Compruebe el
obturador de Sin resistencia anormal al L
la valvula de Comprobacién deslizamiento Sustitucion . ~
16. : . : (Compruebe si hay dafios en
bloqueo, visual Sin deterioro anormal, etc. en la

Las presiones de
P1y P2 son altas

superficie exterior

la carcasa)

La excavacion de la cuchara es lenta

N.°

Apartados

Contenido/valor normal

Medida correctiva, otros

Sensor de presion
de excavacion de
la cuchara

Lleve a cabo un
diagndstico de
Servicio

« Consulte la lista de datos de
diagndstico de servicio, operacién
n.° 12 relativa a la palanca de
excavacion de la cuchara y descarga

Compruebe y sustituya el
sensor de presion
Compruebe la valvula de
control remoto

Valvula de control

Mida directamente
la presion de

Compruebe que la presion es igual
o superior a 3 MPa (435 psi) en

Compruebe la valvula de
control remoto.
Si dispone de valvula

2. remoto ggné;%lar\tlaan;icgg de operacion de palanca de excavacién |multicontrol, compruébela
la cuchara de la cuchara y ralenti alto al cambiar el patrén de la
palanca
Lleve a cabo un
] diag_nc_'Jstico de . Consulte la lista de datos de Si hgy diferencia entre las
3 Sensor de presion servicio de las diagnéstico de servicio, operacion |Presiones de las bombas P1
" |de bomba presiones de las n.° 13 relativa a la palanca de y P2, compruebe sensor de
bombas P1y P2 excavacion de la cuchara y en alta presion
en funcionamiento | funcionamiento
« N.° 7 Valvula de descarga
Valor real de la D-1 P1 (valvula de corte) Vélvula de |En caso de que la lectura
corriente medida |Lleve a cabo un descarga sea muy diferente del valor
4. |de la valvula diagndstico de D-1 P2 (valvula de corte) real medido, compruebe
proporcional de servicio . Consulte la lista de datos de si hay f{:\llos en la valvula
descarga P1/ P2 diagnostico de servicio, operacién proporcional y el controlador
n.° 12 relativa a la palanca de
excavacion de la cuchara y descarga
Mida la presion
secundaria :
Presion de Ia valvula Compruepe que las presiones
secundaria proporcional secyndanas de descarga de P1/ P2 . ,
5. |de la valvula directamente en estan dentro del rango de 0.6 - 1 MPa |Sustituya la valvula

proporcional de
descarga P1, P2

los puertos A7 y
A5 del bloque de
solenoides de 8

secciones

(87 - 145 psi) en operacion de palanca
de excavacion de la cuchara y ralenti
alto

proporcional
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N.° Apartados Contenido/valor normal Medida correctiva, otros
Compruebe que las presiones
Mida la presién secundarias de descarga de P1/
P P2 estan dentro de los rangos
secundaria iquient ion d |
Presion de la valvula siguientes en operacion de palanca
. : de desplazamiento a la derecha
secundaria proporcional o X . .
. . (izquierda), avance (marcha atras) y |Sustituya la valvula
6. |de la valvula directamente en . ; . .
i funcionamiento a ralenti alto proporcional
proporcional de |los puertos A7 y Desol ientoalad ha (d
descarga P1, P2 [A5 del bloque de esplazamiento a la derecha ( escarga
’ . de P1): 0.6 - 1 MPa (87 - 145 psi)
solenoides de 8 . .
secciones Desplazamiento a la izquierda
(descarga de P2): 0.6 - 1 MPa (87 -
145 psi)
« N°6
E-1 Bomba P1
Valor real de la E-2 Bomba P2 En caso de que la lectura
corriente medida |Lleve a cabo un |+ Consulte la lista de datos de sea muy diferente del valor
7. |de la valvula diagnéstico de diagnostico de servicio, Operacién  |real medido, compruebe
proporcional de la|servicio n.° 18 relativa a la palanca de si hay fallos en la valvula
bomba P1 /P2 desplazamiento a la derecha y proporcional y el controlador
ralenti
Operacion n.° 19 relativa a la palanca
de desplazamiento a la izquierda y
ralenti
Compruebe que las presiones
secundarias de descarga de P1/
Mida directamente |P2 estan dentro de los rangos
Presion la presion siguientes en operacion de palanca
secundaria secundaria de desplazamiento a la derecha . .
- . O . Sustituya la valvula
8. |de la valvula de la valvula (izquierda), avance (marcha atras) y :
i ; . ; . proporcional
proporcional de la|proporcional de funcionamiento a ralenti alto
bomba P1, P2 la bomba (puertos |Desplazamiento a la derecha (bomba
a3, a4) P1): 2.7 MPa (392 psi) o mas
Desplazamiento a la izquierda (bomba
P2). 2.7 MPa (392 psi) 0 mas
Si la direccién cambia,
Cambie P1 por Cambie el tubo de inspeccione una bomba.
9. P2 P suministro de P1  [Compruebe la direccion de desviacion |Si la direccion no cambia,
por P2 inspeccione una valvula y la
unidad de desplazamiento
Compruebe que la corredera no tiene
danos anormales y que el muelle no
10 Valvula de control \?;\Tjﬁguggi;?]trol esta roto Sustitucion
" |remoto o Compruebe la estanqueidad de las
remoto objetivo ; ; .
juntas de la valvula selectora y si entra
polvo en el orificio
Corredera de Al desmontar, libre de resistencia
desplazamiento Comprobacién anormal al deslizamiento. Sustitucion
11. |recto, la presion visuaFI) Sin deterioro anormal, etc. en la (Compruebe si hay danos
de superficie exterior en la carcasa)
P1 es alta Muelle sin roturas
Corredera de Al desmontar, libre de resistencia
desplazamiento Comprobacién anormal al deslizamiento. Sustitucion
12. P  |visual de la Sin deterioro anormal, etc. en la (Compruebe si hay danos

La presion de la
bomba es alta

corredera objetivo

superficie exterior
Muelle sin roturas

en la carcasa)
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4. Comprobacioén de contacto en el terminal del conector.
Inserte el terminal macho en la unidad del terminal
hembra y, a continuaciéon, compruebe que la fuerza
de insercién es equivalente a la de otros terminales

hembra. INTRODUCIR

Si es insuficiente, sustituya el terminal hembra por otro \_v\_ﬁ_—\
nuevo. ;

Limpie el terminal sucio. TERMINAL MACHO TERMINAL HEMBRA

AVISO: No introduzca el terminal macho si el grosor es
diferente. La conexién quedaria floja.

TULI12ECX0921AA_ES

5. Precaucion que debe adoptarse al medir la tensién.
Al medir el suministro de alimentacién al equipo eléc-
trico en la posicion del conector con el terminal de cone-
Xién a tierra insertado en el interior del conector, mida
la tensidén entre el lado de conexion a tierra del conec-
tor y el terminal de alimentacion.

Al medir la tensién entre la conexién a tierra de la ca-
rroceria y la fuente de alimentacion, la desconexion del
cableado respecto al interior de conexién a tierra del
conector no se puede identificar.

La tension puede variar en funciéon de los conectores
conectados y no conectados. Siempre que sea posible,
mida la tensién con los conectores conectados.

6. Comprobacion del aspecto general del conector.
P pectog
A. Compruebe si el terminal esta pinzado. Tire del 2
cable eléctrico con una fuerza de aproximada- 2 ﬁ

mente 3 kg (7 Ib) y compruebe que el cable no se
sale del terminal.
Si se sale, cambie el terminal y apriételo de nuevo.

Y  CONTACTO
24 HEMBRA

CLAVIUA
CIERRE ESTANCO
(alojado en cuerpo clavija)

B. Compruebe que el conector esta bien insertado.
Compruebe que todos los extremos superiores
forman una linea en la misma posicion, vista
desde el lado de conexién del conector. CAPUCHON AISLANTE
Si no esta bien insertado, vuelva a presionarlo a %wmmo MACHO
través del orificio de insercion del cable. JUNTA DE GOMA

PIEZA DE DOBLE BLOQUEO PARA CAPUCHON
AISLANTE

C. Compruebe si ha entrado agua en el conector. Sa- TULZECX0922AA £

que el conector y compruebe que no ha entrado
agua en el interior.

Si observa agua, revise el tapén de goma para
verificar que no esta dafiado y compruebe también
que la junta esta bien instalada.

7. Cuando se producen anomalias a intervalos.
Cuando la anomalia no se pueda repetir durante la
comprobacion del funcionamiento, pruebe con las si-
guientes operaciones.
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Unidad de control del motor - Instruccidon de servicio - Pérdida de
comunicacion CAN con actuador EGR (cédigo DTC U1122) (sélo

P11C-UP)

1. Medicion de la tension del actuador EGR

« Ponga la llave de contacto en la posicion "OFF" y
desconecte el conector del actuador EGR.

« Ponga la llave de contacto en la posicién "ON" y
mida la tension entre los terminales 3 y 6 del conec-
tor del actuador EGR (en el lado del mazo de cables
de la unidad).

Estandar: 19 V o mas

NG Cableado defectuoso

CO- Continte con el paso (2) .

RRE-
CTO

2. Medicion de la tension entre los terminales de comuni-

cacion CAN

« Ponga la llave de contacto en la posicion "OFF" y
conecte el mazo de cables de comprobacién de se-
fial al conector del accionador EGR.

« Ponga lallave de contacto en "ON" y mida la tensién
entre los terminales E21 y E22 del mazo de cables
de comprobacion de senal.

Estandar: onda del pulso entre 0y 5V

SMIL13CEX0488AA

1

NG Interrupcion del cable, cortocircuito (cortocircuito a tierra, cortocircuito 24 V)
Mazo de cables y/o contacto del conector en mal estado

CO-  Averia del actuador EGR

RRE-
CTO

SMIL13CEX0489AA

2
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Sistemas eléctricos - Mandos del sistema de calefaccion, ventilacion y aire acondicionado de la cabina (HVAC)

Mandos del sistema de calefaccion, ventilaciéon y aire
acondicionado de la cabina (HVAC) - Instruccién de servicio -

Solucién de problemas

Note : M/A is motor
‘ Air temperature does not fall. actuator
*is any of the
numbers 0 ~ 9
If AUTO switch or A/C switch is pressed, "HL.E" is indicated on the
set temp. display of the panel.
NO YES
[ |
"HL.*" is shown on the set temp. display + Connector for air mix M/A is disconnected or in
of the panel. poor contact.
» Air mix M/A is failed.
NO ‘ YES * Main harness shows poor continuity.
A snow mark (;'Q{) on the A snow mark (ﬁ:) on
panel is flashing. panel is flashing. Check and correct or replace parts.
NO I YES
« Inner air sensor or harness is disconnected or shorted » Both inlet air sensor and evaporator
 Inner air sensor connector is disconnected or in poor sensor are disconnected or shorted.
contact. + Controller failed.
See section monitor mode. See section monitor mode.
Check and correct or replace parts.
NO YES
Outlet temp. falls if temp. is set at LO and the » Evaporator sensor connector s
outlet mode is changed to vent mode. disconnected or in poor contact.
» Evaporator sensor is disconnected or
shorted.
NO YES See section monitor mode.
| |
Air mix damper is in Cool air flowing into inlet
LO (COOLMAX). R Check and correct or replace parts.
NO YES
| | NO YES
M/A stop halfway. Turn compressor clutch on
and off. Check and correct Controller is faulty Check duct or
electric circuits. or inlet air sensor is eliminate cause for
‘ faulty. cool air intrusion.
Refer to Troubleshooting for
refrigeration cycle.
’ Check and replace.
NO ‘ YES
M/A failed or controller * Check correct or replace M/A lever
is out of order. link.
» After cleaning lever link, apply grease.

TUI2ECX3133HA 1
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Bateria - Localizacion de componentes

Baterias, relé de baterias, conexion de fusibles

TULI12ECX0376HB 1
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Maédulo electronico - Especificaciones generales
Controlador Mechatro

Descripcion de la pantalla multifunciéon

La informacién sobre la conversion hidraulica se muestra en la pantalla multifuncion del panel de instrumentos.

Controles
Interruptor de
Painel de liberagéo do
instrumentos freio de giro
Alavanca
Alavanca direita \ /M
de trava{il@ & v

Y%

CNU

Caixa de
fusiveis

Q) =G~
AT N |
? ‘\\E%’ “ Interruptor “
7 \—F (&— departida
Interruptor
i N de aceleracéo

DETALHE A

LAIL11CX0901G0A 1
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N.° de Pantallas Contenido
ref.
3. N.°3 SOL.VALVE
F-1 POWER BOOST
COMP . OFF Set value in computer
MEAS . OFF Measured value
SWITCH OFF Switch
F-2 SWING-BRAKE
COMP. ON Set value in computer
MEAS . ON Measured value
RELEASE SW OFF Switch
F-3 1/2-TRAVEL
COMP. OFF Set value in computer
MEAS. OFF Measured value
SWITCH OFF Switch
4. N.°4 RELE
K-1 AIS RELAY 2 (Relé 2 de AIS) ACTIVADO (Valor indicado
K-2 SAFETY RLY (Relé de seguridad) ACTIVADO | Valor indicado
K-3 ENG STOP (Parada del motor) DESACTI- |Valor indicado
VADO
LLAVE DE CONTACTO ACTIVADO [Interruptor de encendido
INTERRUPTOR DE ARRANQUE DESACTI- |Interruptor del motor de arranque
VADO
CHARGE (Carga) ACTIVO Alternador
K-4 LOCK LEVER (Palanca de DESACTI- |Valor indicado
bloqueo) VADO
Interruptor ACTIVADO {[Interruptor
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Diagnéstico de servicio "Modo n.° 3”

N.°
de
ref.

Pantallas

Contenido

1.

N.° 1

MAIN CONT. (Cont. principal) N° de pieza
YN22E00207F1

PROGRAM VERSION (Versién de programa)
1-VER 2.00

2-VER 0.00

SERVICE DIAG 3 (Diagnéstico de servicio 3)

Indicacion de N.° de pieza

Versién de programa
Version de programa del controlador MERIT
Modo 3 de diagnéstico de servicio

41. IN.° 41 ADJUSTMENT 1 (Ajuste 1)
RALENTI
ALTO
DEL MOTOR 2230 Régimen del motor a ralenti alto
BOMBA
ACT | 515 mA Corriente al ajustar la bomba
A 7 mA Correccion de corriente al ajustar la bomba
PUMP P 35m Presion al ajustar la bomba
(Bomba P)
ESSN 930 Sensor de velocidad del motor/RPM
UN-LOAD
(Descarga)
P1 565 mA Corriente de correccion de descarga de P1
P2 565 mA Corriente de correccion de descarga de P2
BRAZO 0° 0° Ajuste del angulo
BRAZO 0° 0° Ajuste del angulo
OFFSET 0° 0° Ajuste del angulo
INTER-B 0° 0° Ajuste del angulo
43. IN.°43 MACHINE-INFORM (Inform.
maquina)
HOUR 3550 Cuentahoras del controlador
METER
(Cuentahoras)
TRIP METER 3500 Odometro del controlador
(Oddémetro)
FUNCIONA- 3300 Tiempo de funcionamiento acumulado
MIENTO
DESPLAZA- 300 Tiempo acumulado de desplazamiento
MIENTO
GIRO 3000 Tiempo acumulado de oscilacién
HAMMER 100 Tiempo de funcionamiento acumulado del martillo
(Martillo)
CRANE (Grua) 100 Tiempo de funcionamiento acumulado de la grua de alto
alcance
MOTOR DE 1200 Tiempo de funcionamiento acumulado del motor de
ARRANQUE arranque
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Botones de ajuste del contraste

N.° Interruptores
Boton de cambio de pantalla

Interruptor de parada de alarma \l'\ \9\: é HM@/@E /
Boton de seleccidén del modo de trabajo L S | @

Interruptor del lavaparabrisas
Interruptor del limpiaparabrisas

Botén de seleccidon de la velocidad de
desplazamiento

Interruptor del acelerador automatico

Nl O | OR|WIN|—

LAIL11CX0904A0A 13

Tela principal

10:25

[H]v VA
(a) (b) <
&l |||

€ |

SWITCH STATUS

VA VA [H]v

)
ADJ CONTRAST Enter
/ VA
R —
Intervalo ajustavel \/ L
11111~99999 Aumentar/Diminuir
(Default 55555)

LAIL11CX0912G0A 14
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A B C U E F G H 1 K | K £
Last23 | Controller Low pressure | High pressure | Proportional Proportional Solenoid Speed sensor Potantiometer | Communication| Battery relay | Engine ECU | Relay output
digits mamory sensor sensor vahe for valves| valve for pumps | valve elc
Engine Boom up P1 pump P1 unload P1 pump ATT boost Acceleraton Batlery relay Wiper ark Common rail
01 adjust data prvenson reiay |press.
Torque Boom down | P2 pump P2 unload P2 pump Swing parking Boom angle Wiper ak foward
02 adjust data rotation reiay
Unload Am out Boomhead | Travel straight Travel 1,2 Angle sensar Arm angle Wiperak reverse
03 adjust data spead for shovel Fotaton reay
Boom up Am in Boom rod Opton Angle sensors for Washer molor
04 adjust data selector shovel & ECU
Armiin Bucket Bucket stroke
05 adjust data | digging _limit
Arm out Bucket Arm 2 spool
06 adjust data | dump for arm in
Swing
07
08
Travel nght Fuel sensor
09 —
Travel left [
10 S
Sdeclor positon CAN =
11 detecton communication w
@
=]
12 g
= [Swing Tlasher
13 = right relay
2 [ Swing lagher
14 2 left relay
= Travelalarm
15 5 ey
F1 side option o AIS relay 2
16
P2 side option “TEngine stop
17 relay
Safety lock
18 lover ralay
19
Adjustment Safety relay
21 data sector 1
Adjustment
22 data sector 2
Houmeter
23 sector 1
Hourmeter
24 sector 2
Propodional
25 vave adust data
31
Larger than  |Larger than )
0 nomal range |normal range S Abnormel
Transisior OFF CAN eror o
sl | Gounding w
1 - short creult o
Wrong output |Wreng output | Transistor Transistor Over run o
2 - ot 9P | Niallre  |ON faikrg g
Dy D D D on | Transistor ON [ Disconnection Disconnedtion | Time is over =
failure / e
3 — Disconnection o
Power source | Power source Power source Contact point & - Power source
4 - shortcircut | short circuit short circuit medied and adhemd K] short circuit
@
5 o

TULI12ECX3148GA 3
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Sistemas eléctricos - Médulos electrénicos

Mdédulos electrénicos - Descripcidn dinamica

Control de la valvula descarga

8
25
ome
=o -
33 &
o 25 | o
g &< £ & S
. > 2 S =) g
VALVULA < S ’g‘ CZ) &
SELECTORA || x = N ) P
MARTILLO s e ) 3 2 Eé( é)
PINZA S & Q g = ) 9 T =
; 21121]8 7 e SIFERE:
ELVAWULA| | & & Q o g S 3 e P4 3 &
- —
n =
3 23
@
< o
o
P2 P1
MANIPULADORES MANIPULADORE
- - PEDAL ULADORES ULADORES
(2Q) (DER) HERRAMIENTA
OPCIONAL
PEDAL TRASLACION
SENSOR  [SENSOR
SEA1 BAJA BAJA
SE-10 SE-9 PRESION  |PRESION
| SE-1~4 SE-5,7,8
i | | i
1 | : | b s s s -
. | o i
i i | i i i ELABORACION i
s----- oo Tommmoomoes it H---%" SENAL i
: @---------- :-_____:_:_ _____ PILOTAJE ' |EV PROPORCIONAI I
| | @--———- Lot 1]P2 UNLOAD, PsV-B
1 1 ! |
! | 1 ;?———— :
I ' | i 1 PRESION SECUNDARIA PILOTAJE o
I I I Pl pi ELABORACION .
b o T\ SENAL ;
o Lo Tt PILOTAJE ‘| Ev PROPORCIONA
! S T| P1 UNLOAD, PSV-D|
oo L !
b CENTRALITA'
! PRESION SECUNDARIA PILOTAJE MECHATRO 1Pi PRESION SECUNDARIA
----------------------------------- VALVULA PROPORCIONAL

TULIM2ECX0203GA_ES 1

1. Aliniciarse cualquiera de las operaciones, la presién secundaria del piloto de control activa las correderas y entra
en los sensores de baja presion correspondientes.

2. La tension de salida del sensor de baja presidon se transmite al controlador Mechatro y el controlador Mechatro
procesa la seial piloto y envia un comando en funcién de la tensién de entrada a cada valvula proporcional de
presion de descarga.

3. Las valvulas proporcionales de presién de descarga transmiten la presién secundaria piloto segun la salida del
comando a través del controlador Mechatro y activan las correderas de descarga.

4. Con esta operacién se obtiene la apertura de purga segun el movimiento de la palanca, de forma que la presion
de la bomba que se utiliza para accionar los actuadores se suministra y hace que los actuadores comiencen a
funcionar.
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Sistemas eléctricos - Médulos electrénicos

Al iniciar la operacién de excavacion de la cuchara, la presion piloto de funcionamiento de excavacion de la cu-
chara conmuta la corredera de la cuchara y se transmite al sensor de baja presion.

El comando de régimen del motor enviado por el potenciémetro de aceleracién se transmite al controlador Me-
chatro.

La tension de salida del sensor de baja presion se transmite al controlador Mechatro, que procesa la sefial piloto y
emite el comando conforme a la tensidn de entrada a las valvulas proporcionales de las bombas P1y P2, valvulas
proporcionales de descarga P1y P2 y véalvula proporcional de desplazamiento recto.

Cada valvula proporcional envia presion secundaria de la valvula proporcional en funcion del comando emitido
por controlador Mechatro y cambia el caudal de la bomba P1y P2, y conmuta las valvulas de descarga P1y P2
y la valvula de desplazamiento recto de la valvula de control.

El conducto doble esta conectado al puerto P2 porque la valvula de desplazamiento recto se ha conmutado, y el
aceite de suministro de la bomba P1 confluye con el aceite de suministro de la bomba P2 porque la valvula de
descarga de P2 se ha conmutado.

La electrovalvula de sobrealimentacion ATT activa la electrovalvula en funcién del régimen del motor, transmite
presion secundaria, activa el limitador de recorrido y, a continuacién, controla el recorrido de la corredera de la
cuchara. El control de recorrido de la corredera evita la cavitacion, aunque el régimen del motor y el caudal de
suministro de la bomba sean ambos bajos.

Si la presion de la bomba P1 se eleva al final del recorrido cilindro, etc. la electrovalvula se cierra de acuerdo con
la presién de la bomba; v, si la presién de la bomba es alta, la electrovalvula de sobrealimentacién no funciona
para controlar el limite de carrera de la corredera de la cuchara.
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Maodulos electrénicos - Descripcion general

Controlador Mechatro

Resumen de la pantalla multifunciéon

La informacién sobre la conversion electrohidraulica se muestra en la pantalla multifuncion del panel de indicadores.

1. Controles

MONITOR

PALANCA DE
SEGURIDAD
MANIPULADOR
“’_, DERECHO

CON PULSADO
POWER BOOST

e~ / CONMUTADOR
et DE ARRANQUE CAJARELE Y
< g

ACELERADOR FUSIBLES
MANUAL .

o oy
= DETALLEA
. : o EMERGENCIA )
ACELERADOR  INTERRUPTOR DESACTIVACION
fffffffffffffffffff 5 MANUAL FRENO ESTACIONAMIENTO

W i Ny
) ] )@

L DETALLE B

TULIM2ECX0217GB_ES 1
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© © N o o

Mantenga pulsado el botdn de parada del zumbador (1) y pulse el botdon de menu (2) 3 veces. Aparecera la
pantalla (b), "SERVICE MENU" (Menu de servicio).

Con el botén de “FLECHA ARRIBA” (3) o el boton de “FLECHA ABAJO” (4), coloque el cursor en la pantalla (b)
“SERVICE ADJUST 1” (Ajuste de servicio 1). Pulse el interruptor "Siguiente" (5). Aparece la pantalla "SERVICE
ADJUST 1-2" (Ajustes de servicio 1-2) (c).

Con el botén de “FLECHA ARRIBA” (3) o el botén de “FLECHA ABAJQO” (4), coloque el cursor en la pantalla (c)
“CAMERA 1 SETTING” (Ajuste de la camara 1).

Pulse el boton "NEXT" (Siguiente) (5) y el cursor se situara en "OFF" en la pantalla (d).

Pulse el botén de "FLECHA ARRIBA" (3) y se colocara en "ON" en la pantalla (e).

Pulse el interruptor de menu (2) para establecer la camara retrovisora.

Después volvera a mostrarse la pantalla (c), "SERVICE ADJUST 1-2" (Ajuste de servicio 1-2).
Ponga la llave de contacto en la posicion OFF (apagado).
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26. |N.° 26 TRAVEL
C-1 P1-PRES 0.20 m Pump pressure sensor
C-2 P2-PRES 0.30 m Pump pressure sensor
E-1 P1-PSV 417 mA Command current
E-2 P2-PSV 417 mA Command current
D-1 P1-UL(BPC) 750 mA Command current
D-2 P2-UL(BPC) 750 mA Command current
D-3 S-TRAVEL 350 mA Command current
B-9 TRAVEL(R) 0.00 m Travel right pressure sensor
B-10 TRAVEL(L) 0.00 m Travel left pressure sensor
Pi-P1 0.00 m Pilot pressure at travel straight (P1 side)
Pi-P2 0.00 m Pilot pressure at travel straight (P2 side)
G-3 ENG SPEED 1005 Engine actual RPM
POWER 0mA Power shift current
SHIFT
27. [N.° 27 OPT
C-1 P1-PRES 0.10 m Pump pressure sensor
C-2 P2-PRES 0.30m Pump pressure sensor
E-1 P1-PSV 417 mA Command current
E-2 P2-PSV 417 mA Command current
D-1 P1-UL(BPC) 750 mA Command current
D-2 P2-UL(BPC) 750 mA Command current
D-3 S-TRAVEL 350 mA Command current
E-3 OPT RELIEF 0mA Command current
B-16 P1 OPT 0.00 m P1 side option pressure sensor
B-17 P2 OPT 0.00 m P2 side option pressure sensor
F-4 OPT SELECT -- - Optional selector SOL (Nibbler line)
DOUBLE CRS Conflux / Single selector switch
FLOW SW
G-3 ENG SPEED 1001 Engine actual RPM
POWER 0mA Power shift current
SHIFT
3) Diagnéstico de servicio "modo n° 3"
28. |IN.° 28 ADJUST-
MENT 1
ENG
HI-IDLE 2204 Engine speed high idle
PUMP
ACT | 519 mA Current at pump adjustment
A 16 mA Current correction at pump adjustment
PUMP P 35.6 m Pressure at pump adjustment
ESS N 930 Engine speed sensor RPM
UN-LOAD
P1 565 mA P1 unload corrective current
P2 565 mA P2 unload corrective current
BOOM 0° 0° Angle adjustment
ARM 0° 0° Angle adjustment
OFFSET 0° 0° Angle adjustment
INTER-B 0° 0° Angle adjustment
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Caja de fusibles Caja de fusibles
El fusible A . Capaci-| El fusible s . Capaci-
n.° Circuito protegido dad n.o Circuito protegido dad
Fusible 26 . Fusible 51 |Sistema de seguridad del iman
(Fs15) |Opcional 10A 1 (Fs10) |de elevacion Mechatro SA
Relés
f

PULLEP

‘ ®
RLY32 RLYS [RLYM] [ngg] [sza] [R

ENEEN=NE)

F523 || FS24 F519 FS20 || FS3L || FS32 || FS25 || FS26 || FSi6 Fs2 FS7 Fs8 F59 FSt2 Fsi FSt5

20A || 20A 20A [| 20A || 20A ]| 15A 5A 5A 5A 10A | 10A || 10A || 20A 5A 10A
g e L )
Bl B () B R )]
l RLY30 RLY17 RLY6 RLY4 RLY26 RLY15 RLY16 RE_RLY3 RE_RLY4
T A

o (et (st ) (e (s (a0 (e (e \((Fse (ot (s \((Fss (e [
10 |[ 104 || 5a || 20 || 104 || 5a || 15a || 204 || 10a || 54 || 204 || 154 || 15A || 5A
. @

glejelelsg=lc)E]

\S

/

\ CAUTION: USE DESIGNATED FUSE AND RELAY ONLY

YN73E0103tPLJ

©COoNDO AN =

N =
N ©

W W NN
A

TULIM2ECX0374FA

Relé del motor del lavaparabrisas (RLY 32)

Relé 1 de la luz de trabajo de la cabina (RLY 9)
Relé 2 de la luz de trabajo de la cabina (RLY 11)
Relé del alternador (RLY 28)

Relé 2 de parada de ralenti automatico (RLY 24)
Relé 1 de parada de ralenti automatico (RLY 23)
Relé de parada de emergencia del motor (RLY 25)
Relé del avisador acustico (RLY 5)

Relé de reserva (RE-RLY 1)

Relé de reserva (RE-RLY 2)

Relé del inversor del motor del limpiaparabrisas (RLY
30)

Relé de presion de descarga adicional (RLY 17)
Relé de luz de trabajo (RLY 6)

Relé de seguridad (RLY 4)

Relé de bloqueo de la palanca (RLY 26)

3

32. Relé de apertura de la cizalla (RLY 15)

33. Relé de cierre de la cizalla (RLY 16)

34. Relé de reserva (RE-RLY 3)

35. Relé de reserva (RE-RLY 4)

52. Relé antichispas (RLY 31)

53. Relé del motor del limpiaparabrisas (RLY 29)
54. Relé de engrase (avance) (RLY 27)

55. Relé de engrase (marcha atras) (RLY 35)
56. Relé de control de cuchara (RLY 10)

57. Relé de la alarma de desplazamiento (RLY 8)

58. Relé de revoluciones derecho (RLY 12)
59. Relé de revoluciones izquierdo (RLY 13)
60. Relé de reserva (RE-RLY 5)

61. Relé de reserva (RE-RLY 6)
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