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INTRODUCCION

SIMBOLOS E INDICACIONES

En el presente manual se usan simbolos e indicaciones cuya funcién es llamar la atencién sobre puntos
importantes para la seguridad y la calidad.

SEGURIDAD
Este simbolo se utilizaparasefialar puntos importantes que conciernen alaseguridad. Prestar atencién,

puesto que se trata de un mensaje para tutelar su incolumidad. Seguir con mucha atencion las
precauciones aconsejadas.

INDICACIONES

Leyendo este manual podran observarse indicaciones como “IMPORTANTE”y “NOTA” que poseen el siguiente
significado:

¢ IMPORTANTE
Indica una situacién que, si no se evita, puede provocar dafos a la maquina.

* Nota
Indica una explicacion adicional para contar con mas elementos de informacion.
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[A NORMAS DE SEGURIDAD

sucursal mas cercana. Buscar enlaguiatelefonica.
e Determinar, junto con el representante de la
Empresa, qué precauciones se deben tomar para
garantizar la seguridad.
e Todas las lineas se deben considerar en
funcionamiento y bajo tensién, aunque se sepa
que la linea esté fuera de servicio y visiblemente
conectada a tierra.
La responsabilidad de la adopcién de las
precauciones necesarias respecto a este trabajo
recaen, ademas de en la Empresadistribuidora de
energia eléctrica, si estd avisada e involucrada en
el trabajo, en el operador, en el propietario de la
maquina y/p en cualquier persona fisica o juridica
gue haya alquilado o cedido la maquina en uso o
que tenga la responsabilidad por un contrato en
ese momento.
Moderar la velocidad de trabajo. El tiempo de
reaccion puede ser demasiado lentoy la estimacion
de las distancias podria ser erronea.
Advertir a todo el personal de tierra para que se
mantengan alejados de la maquina o de su carga.
Si es necesario que la carga sea guiada para
posarla consultar ala Compafiiadistribuidora para
saber que precauciones se deben tomar.
Designar una persona para las sefiales. La
responsabilidad de tal persona consiste en observar
desde un punto de vista méas favorable que el del
operador del acercamiento de cualquier parte de
la excavadora o de la carga a la linea eléctrica. La
persona encargada de las sefiales debe estar en
comunicaciondirectaconeloperador, y el operador
debe prestar mucha atencion a sus sefiales.
Trabajando en pozos, o cerca de ellos, en zanjas o
cercade cortes muy altos, comprobar que sus paredes
estén debidamente apuntaladas para evitar que se
desplomen.
Prestar atencién especial cuando se excava cerca
de cortes que sobresalen sobre la cabeza o en
lugares de posible derrumbamiento. Comprobar que
el apoyo sea lo suficientemente consistente para
evitar el desplome.
Cuando se excava existe el peligro de corrimientos
o derrumbamientos.
Comprobar las condiciones del terreno o del material
a mover. Apuntalar cuando sea necesario para
prevenir los corrimientos o desplomes cuando:
* Se excava cerca de excavaciones anteriores,
rellenadas con material de préstamo.
* Las condiciones del terreno no son buenas.
« Las excavaciones estan sometidas a vibraciones
provocadas por un ferrocarril, el trafico de una
carretera o por otras maquina trabajando.

PARADA

Cadavez que se interrumpaeltrabajo conlamaquina,
por cualquierrazén, comprobar que todos los mandos
estén en posicion Neutral y que la palanca de
seguridad esté n posicion de bloqueo, para garantizar
un arranque sucesivo libre de riesgos.

No abandonar nuncalamaquina estando el motoren
marcha.

Antes de abandonar el puesto de conduccion y
después de haber comprobado que no hay personas
cerca de la maquina, bajar lentamente el equipo
hasta apoyar en el suelo de modo seguro. Disponer
las eventuales herramientas en la posicion recogida
y de seguridad. Comprobar que todos los mandos
estén en Neutral. Poner la llave en posicion de
parada del motor. Sacar la llave del conmutador de
arranque. Consultar el Manual de Instrucciones de
Uso y Mantenimiento.

Estacionar la maquina en una zona en la que no
estén trabajando otras maquinasy no haya trafico de
vehiculos. elegir un terreno solido y plano. Si lo
anterior no es posible, estacionar la maquina en
posicion perpendicular ala pendiente, comprobando
gue no hay ningun riesgo de deslizamiento.

Si no es posible evitar la parada en una zona de
trafico, es necesario adoptar las medidas prescritas
de sefializacion de peligro: banderas, barreras, y
demés sefales de aviso. Ademas afadir otras sefiales
de peligro en el curso del trafico para sefalar el
obstaculo con anticipacién alos vehiculos que llegan.
Sacar siempre la llave del conmutador de arranque,
antes de limpiar, reparar, intervenir o estacionar la
maquina para evitar su arranque accidental y no
autorizado.

No bajar nuncael equipoy las herramientas montadas
hasta el suelo desde una posicion que no sea la de
sentado en el puesto de conduccién. Tocar labocina.
Comprobar que la zona en torno al equipo esté libre.
Bajar el equipo lentamente.

Bloqueary cerrar lamaquina cada vez que quede sin
custodia. Dejar la llave en el lugar previsto.
Comprobar que se han efectuado todas las
operaciones previstas para la parada por el Manual
de Instrucciones para Uso y Mantenimiento.

Alejar la maquina de pozos, zanjas, techos rocosos,
zonasde lineas eléctricas aéreasy pendientes antes
de pararla al terminar la jornada de trabajo.

Alinear latorreta con los carros para facilitar la salida
y descenso del puesto de conduccion.

Situar todos los mandos en la posicion prevista para
la parada. Ver el Manual de Instrucciones para Uso
y Mantenimiento.

No estacionar nunca en pendiente sin bloquear la
maquina debidamente para impedir su movimiento.
Seguir siempre las instrucciones del Manual de Uso
y Mantenimiento para la parada
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A NORMAS DE SEGURIDAD

MANEJAR LA MAQUINA SOLAMENTE
ESTANDO SENTADO EN EL PUESTO DE
CONDUCCION

El arranque del motor con procedimientos no
adecuados puede causar el movimiento inesperado
de lamaquina, con la posibilidad de provocar graves
lesiones o consecuencias mortales.

* Poner el motor en marcha desde el puesto de
conduccién solamente.

* NO poner NUNCA el motor en marcha estando
encima de una cadena o en el suelo.

*No poner el motor en marcha haciendo un
cortocircuito entre los terminales del motor de
arranque.

» Antes de poner el motor en marcha, comprobar
gue todas las palancas de control estan en neutral.

NO LLEVAR PASAJEROS EN LA
MAQUINA

Los pasajeros en la maquina estan expuestos a
dafios al ser golpeados por objetos extrafios o al salir
proyectados fuera de la maquina.

» Solamente debe estar el operador a borde de la
maquina. No se admiten pasajeros.

* Los pasajeros pueden obstaculizar la vision del
operador provocando una FALTA de seguridad
en el funcionamiento de la maquina.

@;L@

F13043

F22015

EVITAR LAS LINEAS ELECTRICAS

Silamaquina o su equipo delantero no se mantienen
a la distancia de seguridad de las lineas eléctricas,
se pueden provocar graves lesiones, incluso la
muerte.

e Cuando se trabaja en proximidad de lineas
eléctricas, NO MOVER NUNCA ninguna parte de
la maquina, o las cargas, a una distancia inferior a
3 metros més el doble de la longitud (L) de los
aislantes de la linea.

» Comprobar y cumplir toda regla local aplicable.

« Elterreno hcemedo extenderalazonasobre laque
las personas pueden resultar afectadas por una
descarga eléctrica.

* Alejar a las personas y colaboradores de la zona
de trabajo.

SRR
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A NORMAS DE SEGURIDAD

EFECTUAR EL MANTENIMIENTO EN
CONDICIONES DE SEGURIDAD

Comprender los procedimientos de mantenimiento
antes de iniciar la intervencion.

Mantener la zona de trabajo limpia y seca.

No engrasar o0 mantener la maquina estando en
movimiento.

Mantener las manos, los piesy las ropas alejadas de
las piezas en movimiento.

Antes de realizar operaciones de mantenimiento,
asegurese de aparcar la maquina en una superficie
sin desnivel.

Si las operaciones de mantenimiento necesitan el
motor en marcha, no dejar libre el puesto de
conduccion.

Si la maquina se debe elevar, colocar el brazo de
penetracion en un angulo de 90 a 110 grados.
Bloquear con los medios de apoyo adecuados los
elementos de la maquina que se hayan elevado
durante los trabajos de mantenimiento o reparacion.
No trabajar nunca debajo de una maquina que se
mantiene elevada apoyada por el brazo.

Inspeccionar ciertas partes periédicamente, reparar
0 sustituir segun necesidad.

Mantener todos los componentes en buenas
condiciones e instalados del modo correcto. Reparar
inmediatamente todas las averias. Sustituir los
componentes desgastados o dafiados.

Eliminar los residuos de grasa, aceite y detritos.
Desconecte el cable de toma de tierra (-) de las

baterias antes de operar sobre el sistema eléctrico o
realizar soldaduras de arco en la maquina.

F14385
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A NORMAS DE SEGURIDAD

MANEJAR LOS FLUIDOS EN
CONDICIONES DE SEGURIDAD - EVITAR
INCENDIOS

Manejar los combustibles con atencién: son muy
inflamables. Si el combustible se prende fuego,
puede producirse una explosion y/o un incendio con
posibilidad de provocar lesiones graves, incluso la
muerte.

No repostar la maquina mientras se fuma o en
presencia de llamas vivas o chispas.

Parar siempre el motor antes de repostar lamaquina.
Repostar al aire libre.

Todos los combustibles, lamayor parte de los aceites
y algunos anticongelantes son inflamables.
Conservarlosfluidosinflamables alejados del peligro
de incendio.

No quemar o perforar los envases presurizados.
Noacumular trapos sucios de aceite, pueden generar
incendios por autocombustion.

F22236

TRABAJAR SOBRE LA MAQUINA EN
CONDICIONES DE SEGURIDAD

Recoger el pelo largo detras. No llevar corbatas,
bufandas, prendas sueltas o collares cuando se
trabaja con maquinas herramientas o partes en
movimiento. En efecto, si alguna parte prendiese
uno de estos objetos se podria poner seriamente en
peligro la incolumidad de las personas.

Quitarse los anillos y otras joyas para evitar
cortocircuitos eléctricos o el agarre por parte de
oérganos en movimiento.

OBRAR SOBRE EL SISTEMA DE
REFRIGERACION EN CONDICIONES DE
SEGURIDAD

La salida explosiva de fluido a través del sistema
presurizado de refrigeracion puede causar lesiones
muy graves.

Parar el motor.

Destornillar el tapon del radiador solamente cuando
el tapdn de llenado esta bastante frio para poderse
tocar con la mano desnuda.

F1477
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CX16B y CX18B

SECCION 3 NOTAS PRELIMINARES
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SECCION 4 CARACTERISTICAS
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CARACTERISTICAS

PRESTACIONES DE EXCAVACION (CABINA)

Con cuchara de 0,044 m?

AI
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>=
[ JNTH

F14364

(Dimensiones en mm)

BRAZO PENETRADOR 1020 1220
A 3780 3970
A' 3683 3879
B 2178 2378
C 3530 3654
D 2490 2613
E 851 654

F 1904 2099
G 1548 1579
H 2667 2667
K 1699 1970
L 1143 1065
X 210 210

Y 270 270
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UTILES ESPECIALES

UTILES PARA CILINDROS

Util de instalacion cabeza casquillo (diam. 30 brazo
elevacion, cuchara).
Pieza nimero 380001513

Util de instalacion cabeza casquillo (diam. 35, brazo
elevacion, hoja, rotacién horizontal).
Pieza nimero 380001514

Util de instalacion pasador casquillo (diam. 30, brazo
elevacion, cuchara).
Pieza nimero 380001515

Util de instalacion pasador casquillo (diam. 35, brazo
excavacion, hoja de bulldozer, rotacién horizontal).
Pieza nimero 380001516

Guia del anillo de sellado (cuchara).
Pieza nimero 380001517

380001513
380001514

el
380001515

@3
380001516

@
380001517
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TABLA DE TIEMPOS DE MANTENIMIENTO STANDARD

INTRODUCCION

Condiciones de trabajo
Técnicos: Es necesario disponer de uno o mas
técnicos cualificados del Fabricante
en calidad de técnicos de asistencia
de primer nivel (con cinco afios o mas
de experienciaen el sectory que hayan
acabado el adiestramiento en las
maniobras conlos vehiculos Utilizados
para el sector de la construccion).
Se debe disponer de herramientas
especiales, Utiles, equipos generales
y aparatos de prueba.

El taller de mantenimiento tiene que
estar equipado con una suficiente
capacidad de movimiento de lagriay
coninstrumentos de control necesarios
para llevar a cabo controles de tipo
automatico.

La oficina debe hallarse en un terreno
llano sobre el cual se pueda llevar a
cabo el trabajo y al cual pueda tener
acceso un vehiculo de asistencia o
una gria montada sobre camion.

Utiles:

Lugar:

Tipos de aplicacion del tiempo standard de
mantenimiento

*Tiempo standard de mantenimiento: tiempo de
mantenimiento directo mas tiempo adicional.

*Tiempo de mantenimiento directo: tiempo real
empleado actualmente para el mantenimiento.

*Tiempo adicional: tiempo de transporte de la
maquina para el mantenimiento, preparacion del
trabajo seguinlas normas de seguridad, encuentros
para definir la ejecucién del trabajo y tiempos
fisioldgicos para las necesidades de tipo fisico.

Tiempo excluido

(noincluido en el tiempo standard de mantenimiento)

Tiempo de reparacion:
Tiempo empleado para acoplamiento,
elaboracién de laminas de metal,
soldadura, corte de gas, remocion de
tornillos rotos, cuidado de piezas y
pintura de componentes.

Piezas excluidas del tiempo de mantenimiento por

dudas acerca del tiempo empleado:
Recibo del vehiculo en el taller,
transporte, entrega, control final y
basqueda de averias, diagnosis e
inspeccion.

Tiempo indirecto:
Tiempo para el trabajo directo en el
sitio, predisposicion de las piezas
pedidas etc. antes de comenzar el
trabajo, para transferencias hacia y
desde el lugar de trabajo, de espera
debido anecesidades de empleoenel
lugar de trabajo y a redaccion de
informes, facturas etc.

Tiempo extraordinario:
El tiempo de trabajo que resulta por la
mafianatemprano, amitad delanoche
y durante las vacaciones se calcula de
forma separada.

Célculo separado:
los gastos para vehiculos de
asistencia, camionescongriasy grias
se calculan de forma separada.

Vehiculo utilizable paraevaluar el tiempo standard
de mantenimiento

*Vehiculo standard.

*Un vehiculo mantenido en buen estado de
equipamiento con Utiles standard que han trabajado
en circustancias normales.
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ESTANDAR DE MANTENIMIENTO Y PROCEDIMIENTOS DE CONTROL

GESTION DEL SERVICIO DE
MANTENIMIENTO Y
PRECAUCIONES

anomalias y tiempos inactivos en la maquina
causando al mismo tiempo problemas para la

Aplicacion
P seguridad.

e Para una maquina N q | .,
Este manual confirma las prestaciones corrientes otas de valoracion

y funciones de la maquina en relacién a las ' Valoracién 9'6 los datos de me_dicién .
PRESTACIONES STANDARD. Las diferencias entre las condiciones de medicion,

las variaciones presentes sobre una maquina

- Mediante verificacién automatica especial (tal y nueva, ver|3|ones rl[ue)/?s y :j/lejasdqle_ una rglsma
como se indica en las NORMAS LOCALES) n:aqumay ascarac erlsl lct:_as emte |C||on Fgot ucsn
La gestién del servicio de mantenimiento sirve algunas variaciones relativamente a 10s aatos de

como criterio para la determinacion del tiempo de meo:luon. tEn(Ijugdar dedhzce’r refferctaanla sollamen}e
reparacién, regulacién y sustitucion. avalores standard, se deberiaefectuar lavaloracion
de los datos medidos de modo completo y segun

« En caso de disminucién del rendimiento. los limites de nivel de los datos medidos.

Este manual es unareferencia seguray econémica
para establecer si el rendimiento de la maquina
baja por possibles errores o por causas de normal
desgaste, debido al funcionamiento prolongado
de la maquina.

e Valoracién para reparacion, regulacion y
sustitucién
Hay dos tipos de disminucién del rendimiento de la
maquina; uno es debido a desgaste normal de
funcionamiento en el tiempo mientras el otro se
determina a través de los valores standard al
regular la presion etc.
Por ello se deberia evaluar la condicion de
reparacion, regulacién y sustitucion de las piezas
considerando factores como las horas de
funcionamiento, las horas de trabajo y las
condiciones de mantenimiento de la maquina, de
manera que ésta pueda funcionar alcanzando un
nivel de rendimiento optimal.

* Sustitucion de los componentes principales
Este manual suministra las referencias necesarias
para determinar el tiempo de sustucion de
componentes principales como bombas etc. y el
tiempo de restablecimiento del rendimiento.

Terminologia
* Valores standard
Setrata de valores standard utilizados para montar
y regular una maquina nueva. Cuando no se
encuentren indicaciones especiales estos valores
se refieren a una maquina con estructura standard
(o sea una maquina con utiles y orugas standard).

Otras precauciones

e Piezas sujetas a envejecimiento
Las piezas de caucho como tuberias hidraulicas,
empaguetaduras de anillo, sellos de aceite etc. se
desgastan debido al envejecimiento. Sustituir estas
piezas por otras nuevas durante los controles
periddicos o durante las revisiones.

 Valores standard para la reparacion
Estos valores se piden para llevar a cabo una
reparacion.
Conelfinde asegurar el rendimientoy la seguridad
esta terminantemente prohibido utilizar la maquina
con piezasy componentes superiores alos valores
standard.

* Piezas a sustituir periédicamente
Seaconsejadestinarlostubos flexiblesimportantes
come Very Important Parts (V.I.P.), piezas muy
importantes, para garantizar las necesarias
condiciones de seguridad y para sustituirlos

» Limites de utilizacion o X
peribdicamente por otras piezas nuevas.

Se trata de los limites de utilizacion de todas las
piezas y componentes que no pueden ser
reparados y que por tanto deben ser sustituidos
por nuevos componentes.

Cualquier pieza o componente que haya superado
el limite de utilizacion deberia ser sustituido antes
de llegar a la fase de inspeccion y mantenimiento
periédico sucesiva.

En efecto, una maquina accionaday equipada con
con piezas y componentes que ya han superado el
limite de utilizacion aumenta la posibilidad de tener

* Inspecciodn y sustitucion de lubricantes

El usuario de la maquina debe tener total
familiaridad con los procedimientosy precauciones
indicadas con el fin de obrar en condiciones de
seguridad y prestar servicio de mantenimiento
sobre la maquina. La misma familiaridad debe
adquirirse con los procedimientos de control y
lubricacién. Véase incluso el MANUAL DE
INSTRUCCIONES Y MANTENIMIENTO.
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ESTANDAR DE MANTENIMIENTO Y PROCEDIMIENTOS DE CONTROL

DESCARGA NOMINAL ACEITE DESDE MOTOR

DE TRASLACION

* Preparacion
Detener el motor, purgar el aire presente dentro
del depdsito hidraulico.
Desacoplar el tubo de descarga del motor de
rotacion en el lado retorno hacia el deposito
aceite hidraulico. Recolectar el aceite purgado
enunrecipiente. Instalar eltapon sobre laabertura
del deposito tras desacoplar el tubo de descarga.

Medicion:
Motor: a velocidad nominal
Temp. aceite hidraulico: 50 ~ 60 °C
Posicion maquina: empujar un dispositivo con el
lado cuchara y arrancar el motor. F23689
Medir el volumen aceite descargado por 30

segundos determinandolo a carrera plenade
rotacion.

Unidad: 30 Il/seg
DESCARGA NOMINAL ACEITE MOTOR TRASLACION

Valor Valor standard Limite
standard |para reparacion intervencion
0,15 0,23 0,30

F23726e

7-11



30203 9-88690 SP

CX16B y CX18B

SECCION 9 SISTEMA ELECTRICO
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EQUIPO

HERRAMIENTA COMPLETA Y NOMBRE

F23278

moow>»

Cuchara

Brazo de excavacion
Brazo de elevacion
Oscilacion

Hoja

10-1
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BRAZO DE ELEVACION

Remocién del cilindro de elevacion:

* Levantar momentaneamente el cilindro de
elevacion con una eslinga de nylon para evitar
la caida del cilindro.

* Quitar el perno (C) apartando el tornillo (V1) y
las tuercas (N1) que impiden la salida del
perno (C).

 Contraer el vastago, luego colocar el cilindro
sobre una base estable.

* Quitar el perno (B) apartando el tornillo (V2)
que impide la salida del perno (B).

* Quitar el cilindro de elevacion.

Peso: 12 kg

Remocion del brazo de elevacion completo

* Levantar momentaneamente el brazo de
elevacion completo parano ejercer peso alguno
sobre el perno de enganche brazo (A).

* Peso: 62 kg.

 Apretando el tornillo que impide la salida del
perno de enganche (A), extraer el perno (A).

* Aplicarunaeslingaal brazo completoy quitarlo.

=y

B

F23299

F23300
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OSCILACION

F23341

Equipamiento con instalacion del martillo y de
las electrovalvulas

Brazo de excavacion-H

Cuchara-H

Cableado eléctrico

Cuchara-R

Brazo de excavacion-R

Elevacioén con valvulas antichoque - pilotaje
Cilindro de elevacién-R

Instalacion martillo-H

. Instalacién martillo-R

10. Cilindro de elevacion-H

11. Elevacion con vélvulas antichoque-drenaje
12. Elevacion con valvulas antichoque - |1

CoNOOR~LONE
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CILINDROS

8a. Remocion de la empaquetadura de anillo en U

* Quitar el anillo (14)

* Quitar el anillo de sellado (13)

* Quitar la junta vastago (12)

* Quitar la empaquetadura de anillo en U (5)
* Quitar el anillo antiextrusion (6)

Paracilindros, hoja,cucharayregulacionviaoruga

9. Desmontaje culata cilindro completa:
Quitar las empaquetaduras de anillo (8) (11)y e
anillo antiextrusion (9).

9a. Remocion de la empaquetadura de anillo en U
* Quitar la empaquetadura de anillo en U (5).
* Quitar el anillo antiextrusion (6).

F23520

F23521

F23522
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CILINDROS

DIAGNOSIS DE AVERIAS

AVERIA

CAUSA

REMEDIO

Pérdidas de aceite de la
superficie de
desplazamiento del
vastago piston.

(El aceite en forma de
anillo se forma en el
vastago pistén y se
amplia al destilar de
éste)

»Material extrafio esta entrampado por la
empagquetadura de anillo o por el rascador
en la periferia interior.

« Raspaduras o averias en la empaquetadura
de anillo o en el rascador en la periferia interior.

* Quitar el material extrafio

e Sustituir dichas partes con piezas
nuevas.

eRayados en la superficie de
desplazamiento del vastago piston.

e Desgarramiento del cromado duro.

«Rectificarlasuperficie de desplazamiento
conunapiedrasutil al aceite (menos de
1.69).

« Si la pérdida no se para después de la
rectificacion, sustituirlosempaquetados,
como laempaquetadurade anilloen U,
etc. con nuevos componentes.

«Silapérdidanoseparatambiéndespués
de la sustitucién de los empaquetados,
sustituir el vastago piston.

e Chopar otra vez el vastago piston
con cromado duro.

Pérdidas de aceite de la
periferia exterior de la
culata del cilindro.

 Averias de la empaquetadura de anillo
« Averias del anillo antiextrusion

* Sustituir el componente
* Sustituir el componente

Pérdida de aceite de la
parte soldada

¢ Averias de la parte soldada del tubo

* Sustituir el componente

Movimiento piston
debido a pérdidas.

(Si se aplica una carga
estatica, igual al producto
de la multiplicacion entre
la presion maxima en
zona trabajo y el area del
cilindro, al vastago, el
movimiento méximo del
piston es mayor de 0,5
mm) durante 10 minutos.

*Material extrafio esta entrampado en la
superficie de desplazamiento del anillo de
desplazamiento.

*Raspaduras o averias en la superficie de
desplazamiento del anillo de desplazamiento.

eRaspaduras en la superficie de
desplazamiento del anillo de sellado.

¢ Empaquetadura de anillo perjudicada.

« Quitar el material extrafio

* Sustituir el componente

* Sustituir el componente

* Sustituir el componente
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CABINA

©CoxNoOrwWNE
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Estribo

Tornillo

Arandela

Tornillo

Arandela

Tapafrontal

Capoinferior D.CHO completo
Capo6 D.CHO completo
Arandela

Tornillo

. Tapa
. Arandela

Tornillo

. Tapalateral
. Arandela

Tornillo

. Soporte completo protecciones
. Bisagra

Estribo

. Arandela
. Tornillo
. Bisagra
. Capo

24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31
32.
33.
34.
35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.
42.
43.
44,
45.
46.

Estribo
Tornillo
Arandela
Bisagra
Arandela
Arandela
Tornillo
Tornillo
Tornillo
Arandela
Tornillo
Arandela
Encaje
Tornillo
Arandela
Capd1Z2Q completo
Capainferior IZQ completo
Arandela
Tornillo
Tornillo
Arandela
Arandela
Tornillo
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DEPOSITO CARBURANTE

DEPOSITO CARBURANTE

F23517

©CoxNorwWNE

Luz de nivel carburante
Deposito carburante

Filtro carburante

Tapalfiltro

Tornillo

Detector de nivel carburante
Arandela

Arandela de seguridad
Tornillo

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Abrazadera
Tubo

Tubo

Collar
Estribo
Tornillo
Tubo
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SILENCIADOR

SILENCIADOR

D
S k

14

F23566

Tubo de descarga
Tuerca

Arandela

Placa

Tornillo

Espesor
Silenciador

NouohrwhE

PREPARACION PARA LA REMOCION

1. Quitar la tapa del lado derecho.
(Véase seccion “Cap0s” en esta seccion).
2. Quitar el contrapeso.
(Véase seccion “Contrapeso” en esta seccion).

REMOCION

* Aflojary quitar las 3tuercas (2) quefijan el silenciador
completo (7) con el tubo de descarga (1).

* Aflojar los 2 tornillos (5) y quitar las 2 abrazaderas
(8).

* Quitar el silenciador (7).

INSTALACION

Instalar el silenciador siguiendo el procedimiento
contrario a la remocion y el par de torsion prescrito:
Par para tornillos y tuercas: 23,5+ 2 Nm.

©

10.
11.
12.
13.
14.

Abrazadera
Arandela
Abrazadera
Tornillo
Tubodedescarga
Junta

Junta
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BOMBAACEITE HIDRAULICO

11. Remocion del tambor cilindro completo (4):
* Quitar el soporte base (8) con la base piston

completa (6), (7) y el soporte tambor (9) del
cilindro tambor completo (4). 6-7
e Quitar la base piston completa (6), (7) y el / .\/

soporte tambor (9) del soporte base (8).

F23622

* Quitar las clavijas (11) del tambor cilindro(4).

F23623

« Quitar el anillo elastico (35), y el tope exterior
(24), el resorte (14) y el tope interior (24) del 24 4

tambor cilindro (4). / \ \\ CC

00

F23624
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MOTOR

MOTOR

F23574

Soporte de goma
Estribo

7.

Motor diesel

8.

Estribo
10. Tuerca
11. Tornillo
12. Tornillo

9.

dS 06988-6 €£020€
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DISTRIBUIDOR

CUCHARA

*Par:
- Par de torsion bobina (6): 3,92 + 4,9 Nm.
- Par de torsion tornillo (14): 5,88 + 6,86 Nm.
- Par de torsion valvula anticavitacion (15): 39,2
Nm.

Ref. NOMBRE C.AD
1 | Cuerpo 1
2 | Bobina 1
3 | Asiento 1
4 | Resorte 1
5 | Asiento 1
6 | Bobina 1
7 | Véastago 1
8 | Resorte 1
9 | Empaquetadura de anillo 1
10 | Tapon 1
11 | Empaquetadura de anillo 2
12 | Tapa 1
13 | Tapa 1
14 | Tornillo 4
15 | Valvula anticavitacion 1

F23750e

SECCION CONEXION

Ref. NOMBRE C.AD
1 | Cuerpo 1
2 | Vastago 1
3 | Resorte 1
4 | Empaquetadura de anillo 1
5 | Tapén 1

F23751e

F23559

F23560
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DISTRIBUIDOR

Remocién tubos de pilotaje

Remocién cables de mando + enganche equipo
suplementario

P/V: Valvula pilotaje
S/V: Valvula solenoide
LH: Izquierda

RH: Derecha

F23597

*2: VIA ORUGA REGULABLE

F23598
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DISTRIBUIDOR

Montaje valvula de control carga
Colocar la valvula encima del banco de trabajo con el
agujero actuador hacia arriba.

1. Otras secciones, seccion borne, secciones de
los equipos suplementarios.
Colocar la vélvula (6) en el agujero en el centro
de la vélvula en direccion normal (colocar la
seccion tapon hacia abajo), y controlar que se
haya colocado en el centro. Instalar el resorte (7)
en la guia de la vélvula de control carga.
Ajustar el tapon manualmente de maneratal que
la guia de la véalvula pueda ocupar la guia del
tapon (9), y que el resorte pueda colocarse.

A ATENCION

Controlar que se haya montado la empaquetadura
de anillo (8) en el tapon.

Atornillar con una cierta fuerza y ajustar segun el par
indicado.

2. Secciondetraslacion, seccién borne, secciones
de los equipos suplementarios.
Colocar la valvula de control carga en el agujero
en el centro de la valvula en direccion normal
(colocarlasecciontapon haciaabajo), y controlar
que esté centrada.
Aplicar grasa en el resorte e instalar el tapén en

la guia.
A ATENCION

Controlar que se haya montado la empaquetadura
de anillo en el tapon.

Después de haber controlado que el resorte de la
valvula de control carga no caiga aunque se vuelque
el tapon y luego se vuelva a enderezarlo en esta
condicion, ajustar el tapon manualmente de manera
tal que se pueda instalar la guia de la valvula control
carga colocada en el cuerpo principal de la seccion
de conmutacion en la guia del tapén. Atornillar con
una cierta fuerza, y ajustar segtn el par indicado.

A ATENCION

Para no hacer errores, efectuar el montaje poniendo
atencion en la posicion de instalacion de los dos tipos
de vélvula de control carga.

~l

/

F23603
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DISTRIBUIDOR

CARACTERISTICAS

PARTE ESPECIFICACIONES
Modelo (tipo) PV48M
Presion max. primaria 70 kgf / cm?
Capacidad 15 litros/min
Peso 1,6 Kg
RENDIMIENTO

PUERTA 1.3 Par funcionamiento individual

(580) 40.8

(498) 35

(435) 30.6

(299+£21)21£15

0 )

\ 4 408

T

Angulo (grados)

(290) 20.4 / n
17.8
. 132 g
(145)10.2 | we = { 102 ¢
(78 £11)5.520.75 e Gl EEEEEE Bl NS 55 3
ol l 40 o
0 1.1 2 4 66.57
Carrera varillamm
0 5 10 15 19
Angulo (grados)
PUERTA 2,4
(580)40.8 1 408
98)35 | |---- S i =} - - - - L
(435)306 4 306
(299+21)21+15 | k-----F \-\ ———————————————— % e B PO
(290) 20.4 /// - 178
// : 132
L o] t 4 102
(145) 10.2 I > B W 1
(78 £ 11) 5.5 +0.75 F-- : 5.5
1
ol : 4o
0 1.1 2 4 6 88.59.4
Carrera varillamm
I 1 1 I 1 I
0 5 T0 5 20 25

Par kgfecm

F23638|

11-87




30203 9-88690 SP

DISTRIBUIDOR

CARACTERISTICAS

Presion max. circuito primario 70 kgf / cm?
Capacidad 10 litros/min
Peso 3,9 kg
RENDIMIENTO
(psi) kgffeni  MPa N.m kgf.cm
(580) 40.8—4. 0 . 12. 0—122.4
\/,/V 10.42 [106.3
g (435)306[3.0 ” 9.0 —91.8
£ £0. 15 ’//
o 240%15| 2.35F-1-S--o SSCEE CEERER A 620
g 341£21) et 1808 P
g (290)20.4 —2. o ——=fF=fETIeTEs ze=spéepd6. 0 612 5
2 Pl N | [5-79 591
ol / 4.85 |49.5
(145)10.2—1. 0 7 3.0 —306
554075 0. 54801 \ﬁsﬁ” seeuncana
(78%1)
A 0 —
0 071 2 33.2
Carrera varilla
L (mm) ,
0 5 10

A 3683
Angulo pedal (grados) F2
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MOTORREDUCTORDE ROTACION

PUNTOX:CENTRO ESTATOR

AN

FIG. A

PUNTOY:CENTRO ROTOR

1/4ROTACIO

FIG. D ' 1/6ROTACION
: !

F23767

En la Fig. A, cuando se introduce el aceite de alta
presion en las camaras B, C y D, el rotor (6) gira en
la direccién de las flechas creando el contacto con el
interior del estator (5). La valvula (2) gira junto a éste,
por lo tanto las camaras donde se introduce el aceite
de alta presién se desplazan en secuencia, peroenla
direccién opuesta a aquélla de las flechas. En la Fig.
B, elrotor (6) girade 1/14 de revolucién. Esoinducelas
camaras donde se introduce el aceite de alta presién
adesplazarse haciaA, GyF. Ahora, el centro del rotor
Y se desplaza circularmente alrededor del punto X
hasta Y'.

En la Fig C, Y' se desplaza hacia Y".

Esdecir, elcentrodelrotor (6) giraen circulo alrededor
del punto X, de 6/7 de revolucién, desde Y hacia Y'
hacia Y". EnlaFig. D, el punto Y"haregresadoen,
haciendo efectuar 1 ciclo de desplazamiento a las
camaras donde se introduce el aceite de alta presion.
Ahora, la referencia ¢ en el rotor (6) gira de 1/6 de
revolucion enladireccion opuesta.

De eso se puede deducir que, introduciendo el aceite
de altapresién enlas 42 camaras, es decir: 7 camaras
X6 ciclos=42 camaras, se puede obtener 1 revolucion
completa del arbol de salida.
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MOTORREDUCTORDEROTACION

12. Utilizando unas pinzas, extraer el anillo elastico
(9) de su asiento en el arbol pifién (1).

F23385

13. Paraseguirhaciendo eldesmontaje del reductor,
ahoraesnecesario desmontarlo delamaquinae
ir a un taller equipado de manera adecuada.
Utilizando un extractor, presionar el tope metalico
y extraer contemporaneamente el arbol (1) y el
cojinete (2) del cuerpo reductor (10).

14. Volcarelreductory quitarlajuntaempaquetadura
de anillo (3) de su asiento.

15. Utilizando unas pinzas, extraer el anillo eléastico
(4) de su asiento en el cuerpo reductor (10).
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MOTORREDUCTORDEROTACION

15. Aplicar una fina capa de grasa en el asiento de
la junta empaquetadura de anillo del grupo rotor
hidraulico (37).

16. Introducirlajuntaempaquetadurade anillo (35) en
su asiento.

F23424

A AVISO

Individuar el eje de simetria del rotor hidrédulico (37) y
definir la posicién en la cual un diente del rotor entra
mas entre los rodillos (llamada “camara de volumen
minimo”).

F F23425
S

17. Montarelrodillo delrotor hidraulico (37) enlajunta
flotante con la junta empaquetadura de anillo

haciaabajo.
A AVISO

Elrodillo del rotor hidraulico (37) tiene que ser montado
con la “camara de volumen minimo” en el eje de
simetria del motor, del lado de ingreso del aceite
(como para el arbol distribuidor).
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MOTORREDUCTORDEROTACION

52. Montar lajunta empaquetadura de anillo (21) en
el asiento del motor hidraulico (22).

F23487

53. Colocar el motor hidraulico (22) en el cuerpo
reductor (10).

54. Fijarelmotor hidraulico con el reductor mediante
los 4 tornillos (23), y los 2 tornillos (44) y
ajustarlas segun el par de 42 Nm.
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JUNTAROTATORIA
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Quitar el arbol (13) del cuerpo (7).

« Aplicar un perno de tope en la cara frontal del
arbol y golpear con el martillo.

« Elegir un perno de tope de cobre, plastico, etc.

F23644

Quitar la junta hermética polvo (12) y el anillo de
empuje (11) del arbol (13).

F23645

Quitar la empaquetadura de anillo (9), el anillo
de empuje (10) y la junta hermética (8) desde la
parte interior del cuerpo (7).

Controlar la posicién de la junta hermética, etc.
haciendo referencia al disefio de fabricacion.
Extraer la empaquetadura de anillo con un ex-
tractor puntiagudo.

F23646
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VALVULA DE SELECCION

DESMONTAJE Y MONTAJE
DESMONTAJE

* Quitar el tapdn (13), luego extraer el resorte (6) y la
esfera(10).

* Quitar el tornillo (12), y la tapa (4) del cuerpo (1).

* Quitar el tornillo (11), luego quitar la tapa (3) del
cuerpo (1).

* Extraer la bobina (2) del cuerpo (1).
* Remocion de los empaquetados.
- Quitarlaempaquetadurade anillo (7) del cuerpo (1).

- Quitar la empaquetadura de anillo (8) y la junta
hermética polvo (9) de la tapa (3).

MONTAJE
e Pegarlaempaquetadurade anillo (7) al cuerpo (1).
« Instalar la tapa (4) en el cuerpo (1) con el tornillo (12).
e Introducir la bobina (2) en el cuerpo (1).

e Pegar la empaquetadura de anillo (8) y la junta
hermética polvo (9) en la tapa (3).

e Pegar la empaquetadura de anillo (7) en el cuerpo

@.
« Instalar la tapa (3) en el cuerpo (1) con el tornillo (1).

e Introducirlaesfera (10) y elresorte (6) enlatapa(4),
luego instalar el tapon (13).
- Controlar la efectividad de la junta hermética
moviendo labobina.
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ORUGAS

MONTAJE

1. Laoperacion de montaje se efectia de manera
contraria al desmontaje.

« Enganchar la oruga de goma a la rueda motriz
y montarla en el tensor de orugas.

« Introducir algunos tubos de acero (T) dentro de
la oruga de goma para inmovilizarla, y girar la
rueda motriz hacia atras.

» Cuando los tubos de acero alcanzan la linea
horizontal del tensor de orugas, parar la
rotacion.

e Hacer deslizar la oruga de goma en posicion
correctaparaelmontaje en eltensor de orugas.

Controlar que la oruga de goma esté introducida
de manera firme en la rueda motriz, en el tensor
de orugas y en el rodillo inferior.

2. Para ajustar la oruga, inyectar grasa con una
prensa en la valvula (1) hasta que la curvatura
cumpla con las especificaciones.

A ATENCION

Es anémalo que la oruga quede en tension después

de haber girado la valvula (1) en sentido opuesto alas
agujas del reloj, o que la oruga quede aflojada,
después de haber inyectado grasa a través del
lubricador (1). En estos casos, NUNCA TRATAR DE
DESMONTAR la oruga o el tensor de orugas por
causa de la grasa de alta presion en el interior del
regulador oruga.

Contacten de inmediato Su revendedor.

Tension correcta:
A=35+45mm

 Cuando se ha obtenido la curvatura adecuada
para la oruga, girar la valvula (1) en sentido
horario y ajustarla.
Par de torsion: 59 £ 10 Nm.

F23068

F23069

F21838
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RODILLOS

DESMONTAJE

1.

3.

Aflojar un poco el tapén (9) que fija el rodillo
inferior completo en la estructura inferior.

Aflojar la valvula de regulaciéon oruga de una
revolucion para descargar la grasa, y reducir la
tension de la oruga.

Levantar la estructura inferior de lo necesario
para quitar el rodillo inferior, utilizando la
herramienta.

Despuésde haberlevantado la estructurainferior
de una altura adecuada, colocar un soporte
debajo del bastidor inferior para estabilizar la
magquina.

Quitar los tornillos (9) que fijan el rodillo inferior,
y quitar el rodillo inferior completo.
Peso del rodillo inferior completo: 4,54 kg

H

F23084

F23169
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TENSORDE ORUGAS
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Colocar la placa de bloqueo (C) encima de la
placa (14), y ajustar las tuercas (D) girandolas
para fijar el regulador del tensor de orugas
completo alaherramienta. Asegurarse de que el
agujero central de la placa de bloqueo (C) esté
centrado con la tuerca (15).

Comprimir el resorte (13) con el gato (H) de
manera tal que se pueda girar sin obstaculos la
tuerca (15) en la extremidad del cilindro
lubricador. Luego, quitar el pasador de retencion
(16) y la tuerca (15).

F23184

Bajar el gato hidraulico lentamente hasta que el
resorte adquiera otra vez su longitud inicial.
Quitar la placa de bloqueo (C) y la placa (14).
Desmontar el resorte y el cilindro lubricador.

F23185
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MOTORREDUCTOR DE TRASLACION

DESCARGA DEL ACEITE Y SUSTITUCION

Elmotory el reductor tienenunalubricacion separada.
La lubricacién del reductor consta en una rociada de
aceite.

El dispositivo de accionamiento de la oruga se
llena en la planta del Fabricante con aceite de
lubricacion a nivel:

tipo de aceite TUTELA W 140/M-DA (viscosidad
80w-90).

1. Controlar que el eje del reductor esté horizontal.
Girar el alojamiento del reductor hasta que el
tapon (1) se encuentraen laparte inferior del eje
vertical de la tapa terminal.

2. Desatornillar los tapones (1-2) y dejar correr el
aceite en un contenedor bastante capaz; para
facilitar la descarga, el aceite tiene que ser
todavia caliente.

3. Esperar algunos minutos hasta que el aceite ha
sido descargado.

4. Girar el alojamiento del reductor hasta que el
agujero (1) se encuentra arriba en el eje vertical
de la tapa terminal.

5. Llenaraceite lubricante desde el agujero superior
hasta la salida desde el agujero.

6. Ajustar los tapones de llenado aceite (1-2) y
hacerfuncionar el reductor. Después de algunos
minutos, parar y controlar el nivel del aceite.

7. Sinecesario, afadir aceite lubricante.

Capacidad aproximativa aceite = 0,3 litros £10%.

A ATENCION

Nunca mezclar aceite mineral con sintético y vice
versa.

A ATENCION

No eliminar el aceite en el medioambiente

circunstante, sino eliminarlo segun las normas
correspondientes del gobierno local acerca de la
eliminacion de desechos especiales.

F23262
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MOTORREDUCTOR DE TRASLACION

28. Quitar la junta empaquetadura de anillo (28) de
su asiento en el tapon cerrado (27).

29. Extraer la bobina cambio cilindrada (30).

30. Extraer el resorte (29).

F23218
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MOTORREDUCTOR DE TRASLACION

10. Montar los 2 pequefios pistones cambio de
cilindrada (57) en los asientos apropiados en el
interior del eje empalmado.

A ATENCION

Asegurarse de que los pistones se muoevan sin
obstéaculos dentro de los asientos.

11. Montar la placa inclinada (58) en el interior del
eje empalmado haciendo coincidir los asientos
esféricos con las esferas.

12. Montar las clavijas (47) en sus asientos en el
bloque cilindros (48).

13. Montar la articulacion (44) esférica en el bloque
cilindros (48).

A ATENCION

Las dos ranuras tienen que estar en linea.

.
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MOTORREDUCTOR DE TRASLACION

48.

49.

50.

51.

Mediante unas pinzas, montar el anillo elastico
(1) en su asiento en el cuerpo reductor.

Puesta a punto junta hermética
Instrucciones para el montaje correcto de la
junta hermética:

e Limpiar los asientos (A) y (B) con cuidado
utilizando, si necesario, los cepillos metalicos o
solvente (las superficies en contacto con (C)
tienen que estar perfectamente limpiasy secas).

 Asegurarse de que las superficies de lasjuntas
herméticas (D) de los anillos de metal (E) no
tengan rasgufios, macas o cuerpos extrafios;
las superficies de los anillos metalicos tienen
gue estar perfectamente limpias y secas.

« Limpiar con cuidado las superficies superpue-
stas (D) de los anillos metélicos (E) y quitar el
polvo o las dedadas. Luego, lubricarlas con
una fina capa de aceite, poniendo atencién en
no lubricar los otros componentes.

Montar la 1a semi-junta hermética frontal (13) en
la herramienta.

Montar la 1a semi-junta hermética frontal (13) en
el cuerpo reductor (10).
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COJINETEDE EMPUJE

Levantar el cojinete de empuje.

3. Levantar el cojinete de empuje y colocarlo en la
estructura inferior, alineando la referencia (S)
marcada en el aro de rodadura interior, como en
la ilustracion.

F23114

4. Fijarelaroderodadurainterior (2) del cojinete de
empuje con la estructura inferior mediante el
tornillo (10). Ajustar el tornillo segun el par igual 2 10

a 115 Nm. y emplear Loctite tipo 262. /
1

F23108

5. Después de haber instalado el cojinete de em-
puje en la estructura exterior, instalar la estruc-
tura rotatoria superior.
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BUSQUEDA DE AVERIAS EN LA INSTALACION HIDRAULICA

| La instalacion no funciona|

Bloqueo cilindro
traslacion movil
(bloqueo aflojado)

Sl

NO

Palanca bloqueo
seguridad suelta

NO

Palanca traslacion

movil

SI

Equipo movil

Sl

Bobina trasl. | NO

Regular conexién

moévil

Sl
Filtro retorno aceite

hidraulico muestra
desgaste anémalo

SI

traslacion

Controlar motor o
reductor traslacion

\No

y sustituir si
necesario

Bobina traslacion

defectuosa

(x)

Soltar palanca

Controlar bloqueo

NO

Aplicar 12 V a cable blanco/verde

del conector 2P limitador

corriente para que el conector
solenoide deteccion mando esté
desactivado y la palanca bajada

NO

cilindro traslacién
y sustituir si necesario

Busqueda de averias

Sl

Presion principal
bomba pilotaje
35 kgflcm’ aprox.

eléctricas

Controlar valvula

| Fuerza traccién débil |

Vélvula seguridad
presion conforme a
valor especifico
P1: 210 kgflcm?
P2: 210 kgf/cm?

pilotaje o seguridad
para valvula solenoide
y sustituir si necesario

Controlar o sustituir

SI

Velocidad rueda
motriz conforme a
valor especifico

NO

Filtro retorno aceite
hidraulico muestra
desgaste andmalo

véalvula seguridad

} Normal

Regular tensién

oruga

Controlar motor
traslacién o reductor

‘NO

Descarga aceite
desde motor traslacion
conforme valor
especifico

NO

NO
Tension oruga

Sl conforme a valor| S
especifico

S

SI

y sustituir si necesario

Controlar bobina
traslacion o conexién

| NO

palanca y sustuir si
necesario

Controlar motor

traslacién o reductor
y sustituir si necesario

F23654e
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BUSQUEDA DE AVERIAS EN LA INSTALACION ELECTRICA

Cuando interruptor
avisador acustico esta
oprimido

Detectados 12V entre

cables rosa-negros y negrosi{ Avisador ac. defectuoso }—{ Sustituir

avisador acustico (E-3)

NO

Detectados 12V entre S| Cable roto entre avisador
cables rojo-verde y negros acustico (E-3) e interruptor 4{ Controlar cables
avisador acustico (SW-7) (SW-7)

(Avisador acustico no se acciona)

NO

Detectados 12V entre Cable entre interruptor

cables rojo-verde y negros SI b :
: ; avisador (SW-7) y caja 4{Controlar cables
caja fusibles fusibles rc(Jto )y e

NO

4 fusibles en la caja Sl [ Cortocircuito cables a Controlar cables sujetos
quemados bastidor a cortocircuito

Controlar caja fusibles
por cables rotos

Con llave de encendido
en ON

ESPEC.TECHO |

Detectados 12V entre
cables amarillo-verde y S Faro trabajo defectuoso }—{ Cambiar faro de trabajo
negros faro de trabajo (L-2)

ESPEC. CABINA‘

Detectados 12V entre cables
verde claro-rojo y negros
faro trabajo (L-2)

NO
ESPEC. CABINA‘

(Faro de trabajo no se IIumina)

Detectados 12V entre cables
: Sl Cables rotos entre faro trab.
amarillo-verde y negros 2 o 4{ Controlar cables
interrupt. faro trab. (SW-2) (SW-2) y faro trabajo (L-2) ‘
NO
Interruptor faro trabajo —
(SW-2) defectuoso 4{ Cambiar interruptor

Detectados 12V entre S|
cables amarillo-verde y
negros caja de fusibles

Cables rotos entre faro -
trab. (L-2) y caja fusibles 4{ Cambiar cables ‘

30203 9-88690 SP

NO
i i Sl - - Controlar cables sujetos
ngfrgggsen la caja 4¢Cortocwcuno cables a bastid. }—— & COMoGIrcuito

Controllare rotura cables
caja de fusibles

F23662e
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BUSQUEDA DE AVERIAS MOTOR

La solenoide de parada
motor (SV-3) esta
bajo tensién

NO

La solenoide de

‘ El motor no se para al girar la llave en OFF |

Sl

parada motor no
esta instalada
correctamente

Corregir
instalacion valvula

Controlar
resistencia terminal
llave motor entre
los terminales

ByACC

Resistencia 0 Q
detectada entre los
terminales By ACC

Sl

solenoide parada
motor

Nota: Controlar con llave arranque motor en OFF.

Cambiar interruptor
llave

(@)
Controlar cables

F23672e
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ESPECIFICACIONES Y PRESTACIONES

3TNE82A "Condiciones de potencia: contrapresion en aspiracion < 250 mmAg, contrapresion en descarga
<550 mmAuq, otras condiciones conforme a JIS D 1005-1986. Después de
un minimo de 30 horas de funcionamiento
Modelo 3TNES2A
Componente Unidad
Aplicacion — CL VM
Tipo — Motor diesel vertical, 4-tiempos, enfriamiento por agua
Sistema de combustion — Sistema inyeccion directo
N. cilindros — Diam. por carrera mm 3-82X84
Cilindrada cc 1,330
Secuencia de encendido — 1-3-2-1
Velocidad de rotacion r.p.m. 1500 | 1800 | 2000 | 2200 | 2400 | 2600 | 2800 | 3000
Continua K 9,9 12,0 _ _ _ _ _ _
Potencia* | nominal W
desarrollada Maxima KW 11,0 13,2 14,6 16,0 17,5 19,0 20,5 21,9
\S/iﬁké‘;fgaad de rotacion maxima 15759 187099 | 2180*% | 2375 % | 2570 "% | 2780*%2 | 2070 *%° | 3180 *
r.p.m.
Velocidad de rotacion minima
sin carga <1200 <800
Direccion de rotacion — Sentido contrario agujas del reloj (vista desde volante)
| _Toma de fuerza — Volante
2| Compresion nominal — 18,0
O| Tiempo inyeccién carburante
&() (GIC, P.P.M.S.) grados 10+1 12+1 14+1 16x1
2| Presion de compresién MPa 3.04+0.1. a 250
= ,04£0,1, a r.p.m.
LIJ
& Presion inyeccion carburante MPa 19,6"1’8
w
Aceite recomendado diesel — ISO 8217 DMA, BS 2869 Al 0 A2 (Cetano N. 45 min.)
Sistema de lubricacion — Lubricacion forzada con bomba trocoide
Capacidad aceite lubricante R
Max./Efectiva c 3,6/1,3 5017
Aceite lubricante aconsejado — Grado API clase CC o superior
Sistema de enfriamiento — Refrigerante/Radiador
Capacidad agua enfriamiento c’® 1,8 (s6lo para motor)
Ventilador de enfriamiento .
N. palas X diam. mm De empuje, 6 X @335
Polea en V cambio diam./
polea en V-ventilador diam. | MM @120/190 2110/2110
Variador — Variador centrifugo mecéanico (todas las velocidades)
Sistema de encendido — Eléctrico
*1 Dimensiones L x P x H mm | 553 X 489 X 565 520,5 X 489 X 565 / 528 X 489 X 565
*1 Peso en seco kg 138 112/128
Diferencia veloc.
temporal % <10 <8 <12
N1 Control Gama velocidad
L
Z| rendimiento | estable % <5 <4 <9 <8 <7 <6
O| (Gama
Q| completa Tiempo recup. sec <5 <6
5 velocidad)
Oscilacion
L
g r.p.m. r.p.m. <15 <25
Presion Nominal MPa 0,25+ 0,05 0,29+0,05
aceite
lubricante | En minima >0,06
*1. Indicacién en cifras de las dimensiones motor y peso en seco.

Aplicacion CL/CH: motor con hueco volante
Aplicacion VM/VH: motor con placa atras/con hueco volante
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AGUA REFRIGERANTE, ACEITE LUBRICANTE, CARBURANTE

AGUA REFRIGERANTE

Uso correcto del agua refrigerante
Impurezas presentes en el agua refrigerante
se depositan en el motor y en el radiador
formando incrustaciones y herrumbre. Por ello
el intercambio de calor del sistema de
refrigeracion y el flujo de agua de enfriamiento
estan alterados y reducen la funcion de
refrigeracion, impiendo el sobrecalentamiento
del motor. Por este motivo se debe pugar el
agua cada 400 horas o después de un afio. No
utilizar nunca agua dura para el enfriamiento.
Para evitar que el agua de enfriamiento se
congele durante la temporada invernal utilizar
un agente anticongelante. Para mas
informacion sobre el uso correcto y el tipo de
agentes antioxidantes, anticongelantes y
detergentes idéneos, se ruega contactar el
revendedor mas cercano

Esquema sistema agua refrigerante
Sistema de inyeccion directa e indirecta.

l

Culata cilindro

Pt

Radiador

Bloqueo
cilindro

Depdsito de
expansion

AGUA REFRIGERANTE, ACEITE LUBRICANTE, CARBURANTE

ACEITE LUBRICANTE

Uso correcto de aceite lubricante
Al usar aceite lubricante idoneo se obtiene lo
siguiente:

(1) Los componentes motor sujetos a roce
estan protegidos contra el roce y el
desgaste.

(2) Los componentes motor estan protegidos
contra herrumbre y corrosion.

(3) Los componentes motor sujetos a alta
temperatura se han efectivamente
enfriado.

(4) EIl motor esta protegido contra pérdidas
de gas de combustién.

(5) Los componentes motor estan protegidos
contra los depdsitos de lodo suelto.

Utilizar aceite lubricante APl Service
Classification Clase CC o superior. Aconsejen
a sus clientes la sustitucion del aceite
lubricante inicialmente cada 20-30 horas en
ambiente polvoriento, cada 50 horas en
ambiente menos polvorientoy cada 250 horas
(100 en ambiente polvoriento)
sucesivamente.

Referencias: aceite lubricante a usar
en temperatura ambiente

Elegir la viscosidad del aceite segun la
temperatura ambiente en la cual el motor se
usa segun los grados de empleo SAE
indicados a continuacion.

Bomba agua
enfriamiento

]

]

|

!
\

Enfriamiento aceite lubricante (opcional)

o ———

SAE 5W-20
l T
7 SAE 20W-40
1 I [
% SAE 10W=30
|
SAE 10W
SAE 20W

7
7 SAE 20W=-20

SAE 20W-30 /

SAE 20wW-40

-30

20 -10 0 10 20 30 40 (C)
N )

— F20245
Temperatura ambiente de empleo motor, ‘C

V) Grado de empleo SAE aconsejado
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MEDICION, CONTROL Y REGULACION

MEDICION, CONTROL Y REGULACION

MEDICION DE LA FUERZA DE COMPRESION

Procedimiento de medicién

(1) Calentar el motor. Remover el tubo de inyeccion
carburante y la valvula de inyeccién carburante
del cilindro de medir

(2) Arrancar el motor antes de acoplar el adaptador
instrumento de medicion compresion

0 :1. Arrancar el motor en cuanto la palanca del

regulador esté en "STOP" (no ocurre inyeccion).

2. Para el instrumento de medida compresion y
adaptador.

(3) Acoplar el adaptador instrumento de medicion
compresion e instrumento de mediciéon compre-
sion al cilindro de medir.

0. No olviden nunca acoplar la junta a la punta del
adaptador

instrumento de
medicion
compresion

F24265

Medicién de la fuerza de compresion

(4) Arracar el motor con el motor de arranque hasta
obtener la deteccion estable delinstrumento de
medicién compresion. Observar el procedimiento
indicado en el punto (2),0 1.

[Lista de referencia de las fuerzas de compresion del motor]

Fuerza de compresion a 250 rpm

Modelo (kgf/cm?) Dispersion compresion

Valor standard Valor limite entre cilindros (kgf/cm?)
2TNEGS8 331 25 2-3
3TNE68 33+1 25 2-3
3TNE74 35+1 27 2-3
3TNE78A 32%1 25 2-3
3TNE82A 31+1 24 2-3
3TNES82 31+1 24 2-3
3TNE84 33+1 25 2-3
3TNES8 35+1 27 2-3
4TNES82 31+1 24 2-3
4TNES84 33+x1 25 2-3
4TNESS 35+1 27 2-3
3TNE84T 30£1 24 2-3
ATNESAT 30£1 24 2-3
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MEDICION, CONTROL Y REGULACION

CONTROL BATERIA

Estructura de la bateria

Terminal Tapon

2 Placa de catodo

[
‘I Separador

S—m—

Caja bateria Pared de cristal

J
| Placa de &nodo
F24290
Control bateria
(1) Nivel electrolito
Controlar el nivel electrolito en cada celda. Aia-
dir agua desionizada para que el nivel pueda
alcanzar la indicacion MAXIMO tal y como se
ilustra a continuacion.
Aceptable Demasiado bajo Demasiado alto
===
Nivel méximo Nivel liquido

Nivel minimo
F24291

2) Carga bateria
Utilizar un instrumento de medida o hidrémetro,
controlar la condicién de la bateria. Cuando la
bateria esta descargada, recargarla.

O Medicién con instrumento de prueba
Para controlar la bateria con un instrumento de
prueba, fijare firmemente el terminal O de la
bateria con el borne rojo del instrumento y el
terminal © con el borne negro. Establecer en
nivel de carga de la bateria a través de la
posicién del indicador:

Instrumento de prueba bateria

- Zona verde: normal
- Zona amarilla: ligeramente descargada
-Zonaroja: andmala o excesivamente descargada

F24292
(Medicion carga bateria con instrumento de prueba

bateria)
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PROCEDIMIENTO DE MEDIDA, DATOS MANTENIMIENTO Y ACCIONES CORRECTIVAS

[Sustituciéon guia valvulal
(1) Remover la guia valvula desde la culata
cilindro con un extractor adecuado.

* Véase el Capitulo 5, 5-1 para el uso del util.

(2) Colocarlaguiaen unrecipiente contenente
nitroégeno licuado, éter o alcohol con hielo
seco para enfriarla. Sucesivamente batir la
guia enfriada suficientemente para hacerla
entrar en la culata del cilindro utilizando el
util de insercion guia.

* Véase el Capitulo 5, 5-1 para la introduccion
de la guia valvula.

(3) Trasintroducir la guia de la valvula, acabar
el interno con un alisador.

(4) Controlar la proyeccion guia valvula.

Junta varilla valvula

(mm)
2/3TNE68 3TNE74
Standard  |gpeee| Standard d'efggng;e
Proyeccion guia 7 ) 9 ]
valvula
4TNES82
STNETSA SI:Z/TNESA? 'I,'
3TNE82A (M),
3/4TNE88
Limite Limite
Standard |desgaste| Standard |desgaste
Proyeccién guia
valvula 12 - 15 )

Util de introduccién
guia vélvula

Proyeccion guia
| valvula

. z F203151
Guia valvula

-
Proyeccion

77777 L,7—-7,

4 v

4 v

Rl

/ 1227 ’/

. E L

y 2

v

4 %

%
\ 7

(Proyeccion guia véalvula)

F203141

[Sustitucién necesaria]

(1) Si la pérdida de aceite es excesiva

(2) Cuandoseremueve lajuntavarillavalvula

(3) Cuando se remueven las valvulas
aspiracion/descarga.

[Precauciones durante el montaje]
Comprobar que toda la superficie de la
varilla valvula resulte bien lisa y aplicar
aceite lubricante antes de remontar las
valvulas de aspiracién/descarga.

Junta varilla valvula

==

Guia valvula

e Culata cilindro

-

”\I\ ML

[
“Jf N SNNNNNNRNNRNNY

(La parte punteada indica dénde aplicar
el aceite de lubricacion )

F203161
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PROCEDIMIENTO DE MEDIDA, DATOS MANTENIMIENTO Y ACCIONES CORRECTIVAS

Medicion diametro externo perno pistény
diametro orificio perno

Medir el diametro externo del perno pistony
el diametro del orificio perno. Sustituir el
perno piston cuando haya superado el limite
de desgaste.

Aplicar aceite lubricante en el perno piston
antes de fijarlo en el pistén.

icion dia X
Medicion diametro externo perno
F203371
(mm)
2/3TNE68 3TNE74
Limite Limite
Standard |desgaste| Standard |desgaste
Diametro externo | 19,991 - 20,991 -
g |Pomopiston 20,000 |19.90| 217000 |20.90
iston
Diametro orificio | 20,000 - 21,000 -
gizgrfl‘o perno 20,008 |20.02| 31 008 |21.02
; : 0,000 - 0,000 -
Tolerancia aceite 0.017 0,12 0,017 0,12
3TNE78A 3/4TNES82,
3TNES2A | S/ATNEBA(T),
3/4TNES88
Limite Limite
Standard |desgaste| Standard |desgaste
Diametro externo | 22 991 - 25,987 -
pemo piston 23,000 |22:90| 26,000 (2590
Piston [, .
Diametro orificio | 23,000 - 26,000 -
)r;iggrl:o perno 23,008 |23:02| 26 009 (26,02
; ; 0,000 - 0,000 -
Tolerancia aceite 0.0017 0,12 0,022 0,12

(Medicion diametro externo perno)

F20338l

Aplicar aceite en
el perno pistén

(Introduccion perno piston )

F20339

[Referencia] Tolerancia superior

(mm)
2/3TNE68 3TNE74
Limite Limite
Standard |desgaste | Standard |desgaste
Tolerancia 0,610 - R 0,658 - R
superior 0,730 0,778
3TNE78A 3/4TNES82,
3TNES2A 3/4ATNES84(T),
3/4TNES88
Limite Limite
Standard |[desgaste| Standard |desgaste
Tolerancia 0,650 - ; 0,660 - _
superior 0,770 0,780
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REFRIGERANTE, ACEITE LUBRICACION Y ACEITE CARBURANTE

ENGRANAJES

Control engranajes

Controlar los engranajes y sustituirlos (Sistema inyeccion indirecta)
cuando los dientes relativos resulten

dafiados, desgastados o astillados.

Medicién del juego
Aplicarunareglasobre el paso del engranaje
y medir el juego.

(mm)

2/3TNE68, 3,1“4?,?8’*2’?2‘\'
3TNE74 3/4TNE84(T),
3/4TNESS

Engranaje eje
motor

Engranaje eje de
excéntricas 0,04-0,12 0,07-0,15
Engranaje loco y
Juego|engranaje bomba
inyeccion
carburante

Engranaje
bomba aceite 0,11-0,19
lubricacion

Engranaje loco

Control y medicion eje engranaje loco (Sistema inyeccion directa)
y engranaje loco
(1) Medir el diametro interno del casquilloy el
diametro externo del eje engranaje loco y
sustituir los cojinetes o el eje engranaje
loco cuando la tolerancia aceite exceda el
limite de desgaste.

7 .

D4,
“y,

(mm) 0 '( Engranaje loco

3TNE78A/82A,
2/3TNE68 | 3/4TNES2,
3TNE74 | 3/4TNEBA(T),

3/4TNE88 /\ Eje engranaje loco
J
Standard| ™ | Standard | “™® : g@
desgaste desgaste @
Diam. externo | 19,959- 45,950- ay
cie 19,980 [1993| 45975 |49 “p
F203561
Engr. |Diam. interno | 20,000- 46,000- [, o
loco |casquillo 20021 | ~ | 46,025 |*©
Tolerancia 0,020- 0,025-
aceite 0062 | 91| o075 |01°

30203 9-88690 SP

(2) Asegurarse de que el orificio aceite del eje
engranaje loco y del casquillo sea un
orificio pasante.
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DESMONTAJE Y MONTAJE

®)

(6)

Dénde utilizar las juntas liquidos
Entre el bloqueo cilindros y la brida cajade
engranajes

Entre la brida caja de engranajes y la tapa
caja de engranajes

Entre el bloqueo cilindros y la caja sello de
aceite (s6loconsistemadeinyeccionindirecta)
Superficie de instalacién carter de aceite

* Utilizarn. 005 (Cédigo pieza Yanmar:97777-
001212) como junta de los liquidos.

*  Aplicar la junta para no causar roturas
en el centro y por consecuencia posibles
pérdidas.

Aplicar aceite lubricante sobre a
varilla valvulas de aspiracion/
descarga

Guia valvula

W{ IV 17 ////////}///jm

/ I////,t/ [T777777777 //{/T/W

F20368|

Aplicar aceite lubricante sobre la superficie
inferior (parte punteada en la figura) de la
guia valvula antes de remontar la varilla
véalvula.

()
1

Remontaje del aro pistén

Introducir el aro pistén dentro de laranura,
en ellado con lareferencia Fabricante con
las superficies de contacto dirigidas hacia
arriba (lado camara de combustion)
utilizando un util para sustituir el aro del
pistén. Tras montar el anillo, comprobar
gue se mueva facilmente.

El lado con la referencia
Fabricante debe estar dirigido

hacia arriba
F203351

2° anillo

Montar los aros piston sobre el cilindro,
descentrandolos a intervalos de 120° y
comprobando que no estén alineados alo
largo del pistén. Aplicar el aceite lubricante
sobre la circunferencia del piston.

Anillo superior

2° anillo

Anillo
aceite

Anillo aceite

F203361
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PAR DE TORSION

PAR DE TORSION

PERNOS/TUERCAS PRINCIPALES

(Unidad: kgf-m)

Modelo 3/4TNE82,
Ref Pieza 2/3TNE68 3TNE74 gmg;gﬁ 3/4TNESA(T),
Par 3/4ATNES88
- Aceite lubricante aplicado 38-4.2 6,0-6,5 6,8-7.2 8,7-93
1 | Permo culata cilindro | ™ o osca x paso) (M8 x 1,25) (M9 x 1,25) (M9x1,25) | (M10x 1,25)
; ; ; 2,3-28 23-28 3,8-4,2 45-55
: Aceite lubricante aplicado ' ! ! ' ) ' ’ )
2 | Perno biela (diam. rosca x paso) (M7 x 1,0) (M7 x 1,0) (M8 x 1,0) (M9 x 1,0)
3 | Perno fijacion Aceite lubricante aplicado 8,2-88 8,0-8,8 8,5-9,0 8,5-9,0
volante (diam. rosca x paso) (M10 x 1,25) (M10 x 1,25) (M10 x 1,25) (M10 x 1,25)
4 | Pemno fijacion culata | Aceite lubricante aplicado 5,3-57 8,0-85 7,8-8.2 9,8-10,2
metélica (didm. rosca x paso) (M9 x 1,25) (M10 x 1,25) (M10 x 1,5) (M12 x 1,5)
- ~ |S48Ci115-12,5/548C:11,5-125| 85-95 e
5 | Perno fijacién polea | Aceite lubricante aplicado | £co5: 8595 | FC25: 8,5- 9,5 FC25C "FC23 (conico)
eje motor (diam. roscaxpaso) | (m1px15) | (MIZX15) | (M14X15) is-125
6 | Pemo inyector Aceite lubricante no aplicado| 9,0 - 5,4 0,7-0.9 0.7-09 (Mx1,0)
carburante (di&m. rosca x paso) (M20 x 1,5) (M20 x 1,5) (M6 x 1,5)
7 . Aceite lubricante no aplicado - - 6,0-7,0 6,0-7,0
Pemno temporizador (diam. rosca x paso) (M12x 1,75) (M12 x 1,75)
8 Bujia Aceite lubricante no aplicado 15-20 15-20 R _
(didm. rosca x paso) (M10 x 1,25) (M10 x 1,25)
g | Perno cubo eje Aceite lubricante no aplicado 5,5-6,5 5,5-6,5 R _
(didm. rosca x paso) (M10 x 1,5) (M10 x 1,5)
Perno soporte Aceite lubricante no aplicado| 7,0 - 7,57 70-75 45-50 45-50
10| regulador de revol. |~ (giam roscaxpaso) | (M12x1,25) | (M12x1,25) | (M12x125) | (M12x1,25)
Tuerca fijacion tubo | aceite lubricante no aplicado 3,0-35 3,0-35 3,0-35 3,0-35
11| alta presion (diam. rosca x paso) (M12 x 1,5) (M12 x 1,5) (M12 x 1,5) (M12 x 1,5)

PERNOSY TUERCAS STANDARD
* : Aceite lubricante no aplicado

(Unidad: kgf-m)

Pieza Diam. rosca x paso Par de torsion Observaciones
M6 x 1 1,0-1,2 1) Cuando se aprietan las partes de aluminio
se debe utilizar el 80% del par de torsion
Perno y tuerca de M8 x 1,25 23-29 indicadouerl1llza tabla. v |
cabeza hexagonal (7T) M10x 1,5 45-55 2) Apretar los pernos 4T y las tuercas al 60%
M12 x 1,75 8,0-10,0 del par de torsion indicado en la tabla.
1/8 1.0
1/4 2.0
Chaveta PT
3/8 3.0
1/2 6.0
M8 1,3-1,7
M12 25-35
Perno racor tubo
M14 4,0-5,0
M16 50-55
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BOMBA INYECCION CARBURANTE PARA SISTEMA INYECCION DIRECTA

DESMONTAJE
(1) Remover la tapa inferior de la bomba (4) Remover la bomba alimentacion
inyeccién carburante para vaciar el aceite carburante.

lubricante contenido en la misma. ) »
* No desmontar la bomba alimentacion

(2) Volcarlabombainyeccion carburante para carburante.

vaciar el gasoil.

F21646

F21645

(5) Remover la tapa lateral de la bomba
inyeccién carburante.

(3) Removerelgrupo regulador rpm con el Gtil
especial.

* Para separar el grupo regulador rom de
la bomba inyeccion carburante, hacer
referencia al capitulo 13, 13-3.

L\
o il

F21647
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BOMBA INYECCION CARBURANTE PARA SISTEMA INYECCION DIRECTA

(17)Montar la proteccion lateral bomba
inyeccioén carburante.

F21683

(20)Apretar el retén soporte seguin el par

indicado.
(kgf-m)
Todos los modelos
e Par de torsion 0,3
(18)Montar la proteccion inferior bomba

inyeccion carburante. *  Noapretarexcesivamente el soporte valvula
porque podriaahondarse y causar pérdidas

de aceite.

F21684

(19)Apretar el soporte resorte valvula
alimentacion segun el par especificado.

(kgf-m)

Todos los modelos

Par de torsion 3,5-4,0 (21)Montar la bomba de alimentacién
carburante.

*1. Cuando posible, apretar el soporte resorte
valvula alimentacién manualmente. Si el
bulén tuviese alguna dificultad al girar, la
junta o la valvula podrian no estar en la
posicién correcta. Removerlas, corregir
la posicion y apretar nuevamente.

*2. No apretar excesivamente el soporte valvula
alimentacion ya que se podria causar un
malfuncionamiento de la cremallera de
mando.

F21685
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REGULADOR DE VELOCIDAD MOTOR

REMONTAJE

Controlar todas las piezas después del
desmontaje. En caso necesario cambiar las
piezas defectuosas. Antes de empezar el
remontaje se recomienda limpiar todas las
piezas y arreglarlas.

Tras el remontaje, regular el grupo para
obtener las prestaciones indicadas.

(1) Fijarel soporte cojinete con unamorsa para
retener el eje de la bomba de inyeccion.
Introducir el grupo contrapeso regulador en
la parte cénica en la extremidad del eje
bomba de inyeccion. Montar la arandela y
apretar la tuerca del soporte contrapeso
regulador segun el par indicado.

F21715

(3) Tras desmontar la palanca de bloqueo,
remontar el resorte sobre la palanca, batir
ligeramente la palanca con un martillo de
madera y apretar el perno de la palanca.
(Solo con inyeccion directa.)

F21716

(kgf-m)

Par de torsion tuerca
soporte regulador

F21717

Sistema inyeccion indirecta 70-75

30203 9-88690 SP

Sistema inyeccion directa 45-5,0 (4)

Tras remover el eje de la palanca de
bloqueo se debe batir ligeramente e
introducir el eje de la palanca de mandoy
la arandela actuando en el interior del
hueco del regulador. Utilizar un placa
adecuada.

(2) Abrirelcontrapeso regulador externamente
e introducir el manguito en la extremidad
del eje de excéntricas bombadeinyeccion.

(5) Si la palanca regulador ha sido

* I .
Aegurarse de que el manguito se mueva desmontada, batir el perno resorte.

facilmente tras la introduccion.
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