721D Cargadora
Manual de Reparacion
6-47281ES

Indice General

Descricion N° seccion N° Impreso
Generalidades Secc. 1
Indice de la Seccidn - Generalidades 6-47550ES
Especificaciones generales del par de apriete 1001 8-71602ES
Lubricacion/Filtros/Fluidos 1002 6-47450ES
Factores de conversion 1003 7-52590ES
Tabla de Productos Loctite 6-48640ES
Motor Secc. 2
Indice de la Seccidn - Motor 6-47560ES
Separacion e instalacion de Motor y Radiador 2000 6-47570ES
Prueba de Calado 2002 6-47460ES
Por la Revision del Motor, ver el Manual de Servicio del Motor 6-47560ES
Circuito de gasoil Secc. 3
Indice de la Seccidn - Circuito de gasoil 6-47580ES

Para la Reparacion del Circuito de Gasoil ver el Manual de Servicio del Motor

Electrical Secc. 4

Indice de la Seccidn - Electrical 6-47590ES
Desmontaje e instalacion de motor de arranque y alternador 4001 6-47600ES
Especificaciones eléctricas y deteccién de averias 4002 6-47470ES
Baterias 4003 6-42330ES
Central de informacién y diagnosis 4005 6-47610ES
Direccion Secc. 5

Indice de la Seccion - Direccién 6-47620ES
Desmontaje e Instalacion de Componentes de la Direccion 5001 6-47630ES
Especificaciones, Control de Presiones y Deteccion de Averias de la Direccion 5002 6-47481ES
Orbitrol de Direccion 5003 6-47640ES
Vélvula de prioridad de la direccidn 5004 6-42400ES
Cilindros de Direccion 5005 6-47650ES
Centro de Giro 5006 6-47661ES
Motor y Bomba de Direccion de Emergencia 5008 6-42430ES

Copyright © 2004 CNH France S.A.

Printed in France
CN H Bur 6-47541ES Issued May 2004



CLICK HERE TO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL

e Thank you very much for reading the
preview of the manual.

e You can download the complete
manual from: www.heydownloads.com

by clicking the link below

e Please note: If there is no response to
CLICKING the link, please download
this PDF first and then click on it.

CLICK HERETO DOWN LOAD THE COMPLETE MANUAL



http://www.heydownloads.com/
https://www.heydownloads.com/?s=Case+721D+Cargadora+Manual+de+Reparacion

1001-5

ESPECIFICACIONES DEL PAR DE APRIETE — ACOPLAMIENTOS

HIDRAULICOS DE ACERO

Acoplamiento abocinado de 37 grados

Acanaladuras rectas con junta térica

DE del tubo
Dl delo
manguera

5/16 in.
7,9 mm

Tamafo
de rosca

1/2-20

Nm

11a22

DE del tubo
Dl de lo
manguera

5/16 in.
7,9 mm

Tamafio
de rosca

1/2-20

Nm

22234

1/2 in.
12,7 mm

3/4 in.
19,0 mm

1,0in.
25,4 mm

1,0 in.
25,4 mm

3/4-16

1-1/16-12

1-5/16-12

20a 57

542108

102 a 158

1/2 in.
12,7 mm

3/4 in.
19,0 mm

3/4-16

1-1/16-12

1-5/16-12

57a 91

108 a 174

159 a 253

1-1/2 in.
38,1 mm

1-7/8-12

285a338

1-1/2 in.
38,1 mm

1-7/8-12

339 a 542

Pernos de montaje de brida dividida

Tamafio

Nm

1/2-13 74288
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1003-3

FACTORES DE CONVERSION

Métrico a EE.UU.

MULTIPLICAR POR PARA OBTENER
Superficie: metro cuadrado 10,763 91 pie cuadrado
hectarea 2,471 05 acre
Fuerza: Newton 3,596 943 onza de fuerza
Newton 0,224 809 libra de fuerza
Longitud: milimetro 0,039 370 pulgada
metro 3,280 840 pie
kildbmetro 0,621 371 milla
Masa: kilogramo 2,204 623 libras
Masa/Area: kilogramo/hectarea | 0,000 446 ton/acre
Masa/Energia: gramo/kilovatio-hora | 0,001 644 libra/HPh
Masa/Volumen: kilogramo/ 1,685 555 libra/
metro cubico yarda cubica
Potencia: kilovatio 1,341 022 HP
Presion: kilopascal 0,145 038 libra pulgada cuadrada
barra 14,503 77 libra pulgada cuadrada
Temperatura: grados C 1,8 x C +32 grados F
Apriete: Newton metro 8,850 746 libra pulgada
Newton metro 0,737 562 libra pie
Velocidad: kilbmetros/hora 0,621 371 millas/hora
Volumen: centimetro cubico 0,061 024 pulgada cubica
metro cubico 35,314 67 pie cubico
metro cubico 1,307 951 yarda cubica
mililitro 0,033 814 onza (liquido EE.UU.)
litro 1,056 688 cuarto (liquido EE.UU.)
litro 0,879 877 cuarto (Imperial)
litro 0,264 172 galén (liquido EE.UU.)
litro 0,219 969 galén (Imperial)
Volumen/Tiempo: litro/minuto 0,264 172 galén/minuto (liquido EE.UU.)
litro/minuto 0,219 969 galén/minuto (Imperial)
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PASO 13

BD03A137
Soltar las abrazaderas en turbo y filtro de aire y qui-
tar el manguito de admision.

PASO 14

VR

BD03A
Soltar la abrazadera del turbo correspondiente al
manguito de entrada del aftercooler.

PASO 15

BD03A115

Soltar la abrazadera sobre el aftercooler y sacar el
manguito de entrada del aftercooler.

Bur 6-47570ES

2000-5
PASO 16

BDO0O3A119
Soltar la abrazadera sobre el colector de admision
correspondiente al manguito de salida del after-

cooler.

PASO 17

BD03A118
Soltar la abrazadera sobre el aftercooler y sacar el
manguito de salida del aftercooler.

PASO 18

“BD02N160
Disponer un recipiente adecuado de 25,5 litros de
capacidad debajo del orificio de vaciado del radiador.
Quitar el tapdn de llenado del radiador. Quitar el
tapon de vaciado y recoger el refrigerante en el reci-
piente. Montar el tapén una vez vaciado el liquido.
Montar el tapdn de llenado del radiador.

Issued 04-03



PASO 68

BD03A
Montar y apretar la abrazadera de escape en el turbo.

PASO 69

~ BDO3A147
Montar la abrazadera de soporte del tubo de refrige-
racion, montar tuercas y arandelas (1) y apretar.
Apretar la abrazadera del tubo de refrigeracion (2) al
par de 10,1 a 11,3 Nm. Conectar el tubo de purga del
refrigerante del motor (3). Conectar el emisor de
temperatura del refrigerante (4). Quitar y eliminar las
etiquetas.

Bur 6-47570ES

2000-15
PASO 70

BD03A129

Montar los soportes de montaje de la tapa protectora
de la correa sobre la estructura de la maquina.
Montar la tapa con sus cuatro tornillos de fijacion.

PASO 71

BD3118
Montar el manguito de salida del aftercooler sobre la
maquina. Apretar la abrazadera sobre el aftercooler.

Issued 04-03
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4001-3

MOTOR DE ARRANQUE

Desmontaje

PASO 1

Estacionar la maquina sobre una superficie nivelada
y apoyar la cuchara en el suelo.

PASO 2

BD03A222

Levantar el capot del motor con ayuda del dispositivo
de elevacién. Poner la llave del cortacorrientes en
posicion “OFF”.

PASO 3

BDO03A127

Quitar el capuchoén de goma de la tuerca de la tapa
del electroiman del motor de arranque.

Bur 6-47600ES

BDO03A126
Quitar la tuerca de la tapa y sacar la tapa.

PASO 5

BDO03A124

Poner etiquetas de identificacion en los cables positi-
vos y soltarlos del motor de arranque.

PASO 6

BD03A123

Soltar la trenza de masa del motor de arranque.
Quitar los tornillos de fijacidon y sacar el motor de
arranque.
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4002-5

ESPECIFICACIONES

Instalacion eléctriCa........ccveveriiiieiiiiee e, dos baterias de 12 V conectadas en serie, negativo a masa
7 o] =1 24 voltios
Baterias

Las especificaciones son las mismas para las baterias de fabrica y las de reposicion.

Bateria de fADriCa, CaSE FEf. ......eu ittt e et e e e e e e e e e e eera e e e e eeraannns A176482

Bateria de repoSiCiON, CASE FEf.... . e e e e e e e e st r e e e e e e e e e s s e raeraeeeeaaaeeeanan A180406

D] =Y TS o] oY o= 1 (=T o] o = R 31

(O To=Ter[o F= o [T g I (oYY o = PSP PRPR O 170 minutos

Capacidad arranque en frio a -17 °C durante 60 segundos a 6 VOIIOS .........cccceevriiieieiniiieeee e, 700 amperios

Capacidad de carga (Carga) €N PrUEDA ........cccuuieeiiiiiiiieeeeiiee e erteee e et e e e e sebee e e e e snbee e e e s snreeaeeennaeas 400 amperios

L EoTors T o T G- 1= USRI 17

Masa aproximada CON ElECIIOITO. .........uuiiiii e s e e e e e e e nreeas 25,9 kg

TAPONES ANTIAEITAME. .....eeeie ittt e ettt e e e e bttt e e e e bb e e e s e b be e e e e e aabee e e e s abbe e e e e sanbbeeeesaannneeeesans estandar
2 1 (=Y g =T [0 24 voltios, 70 amperios
ReguIador de VORAJE..........eeiiiiiiiiie e e e e nees Solid State, no ajustable
MOLOr d€ @rTANQUE ......ceiiiiiiiiei ettt e e e e s e e e e 24 voltios, accionado por electroiman
Mando control equipo (1 manipulador) resistencia electroimanes detente a 20 °C (nominal) ................ 68,2 ohmios
Mando control equipo (2 palancas) resistencia electroimanes detente a 20 °C (nominal)..........ccccce....... 305 ohmios
EMISOr NIVEI QASOIl....cciiiiiiii et e e e e s bbb e e e e s 33 a 240 ohmios
Emisor temperatura refrigerante, aceite convertidor y aceite hidraulico a 20 °C...........ccccevviiieieininnen. 3.521 ohmios
Emisor temperatura refrigerante y aceite hidraulico (linea amarilla) a 105 °C.......cccoooviiieeeiiiiieeee e, 154 ohmios
Emisor temperatura refrigerante y aceite hidraulico (linea roja) @ 110 °C.......cccciiiiiiiiiiiiiee e 133,9 ohmios
Interruptor atasco filtro aceite servotransmision + resistor interno 510 ochmios

(NOrMaIM. @DIEITO) ... e e e e e e Punto de cierre 2,8 bar
Interruptor atasco filtro aceite hidraulico (normalmente abierto), punto de Cierre..........coccvvviiieeeeeeee e 2,8 bar
Interruptor atasco filtro aire (normalmente abierto), punto de Cierre..........cccooeeiiieiinii i -6,4 kPa (vacio)
Interruptor alarma baja presion frenos (normalmente cerrado), punto de apertura ..........ccccccevivieeeneeeeennnnn. 110,3 bar
Interruptor alta presion AA (normalmente abierto), punto de cierre............occccuvuveeeeee. 27,6 bar (incremento presion)
Interruptor baja presion AA (normalmente cerrado), punto de apertura ...........ccceeeeeenee 1,4 bar (reduccién presion)

Interruptor termostético
Cierre contactos 2 a 3 al giro iniciar del dial. Cierre contactos 1 a 2 con ajuste térmico.

Interruptor baja presion aceite motor (normalmente cerrado), punto de apertura ..........ccococeeeiieriiieenieen e, 0,69 bar
Interruptor presion desembrague con frenos (normalmente cerrado), punto de apertura ..........cccocceeeeeernneenn. 24 bar
Interruptor presion frenos (normalmente abierto), punto de CIEITE........ccoceeeiiiiiiiee e 62 bar
Interruptor presion luces freno (normalmente abierto), punto de CIerre ........oooeeeiiii i 4,1 bar
Interruptor presién direccion emergencia (Form C), punto de CIerre.........cuvveiiiiiiiii i 2,4 bar
Resistencia calentador filtros gasoil @ 20 °C (NOMINAI) .....cooiiiiiiiiiiiie e 1,9 ohmios
Resistencia electrovalvula DC freno estacionamiento a 20 °C (nominal) .........ccceieriiieinniin e 40,3 ohmios
Resistencia electrovélvula DC presion piloto (1 manipulador) a 20 °C (nominal) .........ccccevviieeeiiiiieenn. 29,9 ohmios
Resistencia electrovalvula DC presion piloto (2 palancas) a 20 °C (nominal)........cccovevvecccviiiieeeeeeeeeeenne 27,4 ohmios
Resistencia electrovalvula DC "ride control” a 20 °C (NOMINAI) ......ccoiieiiiiiiiiiiee e 22,7 ohmios
Resistencia electrovélvula DC "bulén enganche" a 20 °C (NOMINA) .......ocuvieiiiiiiiiiiiieeee e 28,8 ohmios
Resistencia electrovalvula DC "direccién emergencia" a 20 °C (nominal) .........cccocvereiiiieneeniiiiee e, 39,3 ohmios
Resistencia electrovalvula DC "inversion ventilador" a 20 °C (nominal)..........ooceviiieriniiniiie e 39,3 ohmios
Resistencia electrovélvula DC "flotacién" @ 20 °C (NOMINAI) ......ccooiiiiiiiiiiiee e 39,7 ohmios
Interruptor presion "cerrar cuchara" (normalmente cerrado) punto de apertura .........ceeeeeecccvivieieeeeee e eeeeenns 6,2 bar
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4002-15

21C Bk- 1.0

ASeccién cable (mm?) [0,8mm [1,0mm [2,0mm [5,0mm |

Cddigo de identificacion de cables

Color cable | Bk = negro DU = azul negro S = gris LG = verde claro K = rosa
Denominacion T =crema W = blanco N = marron G = verde U =azul
LU = azul claro Or = naranja R = rojo P = violeta Y = amarillo
Identificacién cable Desde conector A conector
- Colf),r ’ Termi- Termi-
Cable Circuito seccion, Conector Conector
material nal nal
19A E | Alim. int. habil. transmisién Or 0,8 SXL 199FInt. habilit. trans. 2 199F Int. habilit. trans. 10
19AF | Alim. interruptor FNR Or 0,8 SXL 198 Int. FNR 8 198 Int. FNR 5
19A G | Alim. control cambio Or 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 43 | 72 Int. freno estacionamiento 2
19A H | Alim. control cambio Or 0,8 SXL 70 Palanca cambio A 72 Int. freno estacionamiento 2
19A K | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 19F TECM 45 |SPLD15 1
19A L | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 108F Conector diagnosis 1 SPL D15 1
19AM | Alim. régimen salida Or 0,8 SXL 22F Cabina transmision 29 SPL D15 1
19A N | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 18F Caja fusibles A2 |SPLD15 1
19A P | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 53F Relé alarma marcha AT 86 | 18F Caja fusibles A2
19A Q | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 41F Int. cambio automatic 2 SPL D15 1
19A R | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 38F Int. desembrague 2 SPL D15 1
19A S | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 13F Plataforma cabina 43 SPL D15 1
19AT |Int. desembrague Or 0,8 SXL 1F Cabina mod. DEL 27 SPL D15 1
19A U | Alim. bajo llave cabina Or 0,8 SXL 20M Kick down cambio 1 SPL D15 1
19B | Alim. intermitencia Or 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 66 |67 Int. intermitencias 1
19B A | Sefial alim. intermitencia Or 0,8 SXL 13F Plataforma cabina 66 18F Caja fusibles B2
19C | Sefal control pilotaje Or 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 68 | 37 Int. control pilotaje 2
19C A ’;'f;”t;o?a” fusible pilotaje fide | 4 5 gx) | 18F Caja fusibles C2 | SPL D24 Alim. fusible ride control | 1
19C B | Alim. bajo fusible ride control Or 1,0 SXL 44F Int. ride control 2 SPL D24 Alim. fusible ride control 1
19C C | Alim. bajo fusible ride control Or 0,8 SXL 13F Plataforma cabina 68 SPL D24 Alim. fusible ride control 1
19C D égm;:l’am fusible pilotaje fide | 4 5 sy | 56F Relé control pilotaje 30 | 18F Caja fusibles c2
19C E ?cl)irr]r:;oblaio fusible pilotaje ride | 4 5 gx| | 56F Relé control pilotaje 30 | 56F Relé control pilotaje 86
19D A Alim. .bajo fgsible relé freno Or 1,0 SXL 55F Relé luces freno 30 | 18F Caja fusibles D2
estacionamiento
1gp g | Alim- bajo fusible relé freno Or1,0SXL | 55F Relé luces freno 30 | 55F Relé luces freno 86
estacionamiento
19F | Alim. bajo fusible relé pare motor | Or 1,0 SXL 57F Relé pare motor 86 | 18F Caja fusibles F2
19G | Alim. bajo fusible int. soplante Or 2,0 SXL 30F Int. soplante 2 18F Caja fusibles G2
19 | Alm. balo Tusible ele 21aMMa o1 1 SXL | 53F Relé alarma marcha AT | 30 | 18F Caja usibles H2
19J | Alim. bajo fusible lavalimpiaparabr. | Or 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 60 |61 Motor limpiaparabrisas C
Bur 6-47470ES Issued 02-03




4002-25

21C Bk- 1.0

Cddigo de identificacion de cables

ASeccién cable (mm?) [0.8mm J1,0mm [2,0mm [5,0mm ]

Color cable | Bk = negro DU = azul negro S = gris LG = verde claro K = rosa
Denominacion T =crema W = blanco N = marron G = verde U =azul
LU = azul claro Or = naranja R = rojo P = violeta Y = amarillo
Identificacién cable Desde conector A conector
- Colf),r ’ Termi- Termi-
Cable Circuito seccion, Conector Conector
material nal nal
42R E | Alim faro trabajo TRA DER DU 1,0 SXL | 80F Faro trabajo TRA DER A SPL M4 Alim faros trabajo TRA 1
42R F | Alim faros trabajo TRA DU 1,0 SXL | 23M Techo cabina SPL M4 Alim faros trabajo TRA 1
44A B | Entrada sefial luces freno T0,8 SXL 204F Relé luces freno 86 | 1F Cabina mddulo delantero 23
44 A | Sefial luces freno T1,0 SXL 125 Conj. piloto TRA 1ZQ 1 SPL B8 SPL B8 Empalme
44 B | Sefial luces freno T1,0 SXL 125 Con;. piloto TRA DER 1 SPL B8 SPL B8 Empalme
44 C | Senal luces freno T1,0SXL 21M Motor cabina 8 SPL B8 SPL B8 Empalme
44 D | Sefal luces freno T0,8 SXL 21F Cabina motor 8 SPL D9 Sedal luces freno 1
44 E | Senal relé luces freno T0,8 SXL 204F Relé luces freno 87 | SPL D9 Sefal luces freno 1
44 F | Sefal luces freno T0,8 SXL 13F Plataforma cabina 35 SPL D9 Sedal luces freno 1
44 G | Sefal luces freno T0,8 SXL 76 Cuadro instrumentos 35 13M Plataforma cabina 35
45A | Alim. int. intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 69 |66 Sefal int intermitencia 1
45A A | Alim. int. intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 62M Mddulo intermitencia 10 | 13F Plataforma cabina 69
45B | Alim. int. intermitencia DER N 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 70 |68 Sefal int intermitencia 1
45B A | Alim. int. intermitencia DER N 0,8 SXL 62M Mddulo intermitencia 9 13F Plataforma cabina 70
45H | Alim. Int. luces emergencia N 0,8 SXL 13M Plataforma cabina 67 |71 Int. luces emergencia 3
45H A | Alim. Int. luces emergencia N 0,8 SXL 62M Mdédulo intermitencia 11 13F Plataforma cabina 67
45L | Sefal intermitencia 1ZQ N 1,0 SXL 1M Cabina médulo DEL 1 6 Luces 1ZQ 5
451 A | Sefal intermitencia 1ZQ N 1,0 SXL 125 Conj. piloto TRA 1ZQ 2 21M Motor cabina 10
45L B | Sefal intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 21F Cabina motor 10 SPL D10 Sedfal interm. 1ZQ 1
45L C | Sefial intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 1F Cabina moédulo DEL 1 SPL D10 Sefal interm. 1ZQ 1
45L D | Sefal intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 62M Mddulo intermitencia 8 SPL D10 Sefal interm. 1ZQ 1
45L E | Sefal intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 13F Plataforma cabina 16 SPL D10 Sefal interm. 1ZQ 1
45L F | Sefal intermitencia 1ZQ N 0,8 SXL 76 Cuadro instrumentos 16 13M Plataforma cabina 16
45N A | Control intermitencias lateral Opc | N 0,8 SXL 64F Conector intermitencias 1 62M Mddulo intermitencias 2
45N B | Controlintermitencias lateral Opc | N 0,8 SXL 64M Conector intermitencias 1 62M Mddulo intermitencias 12
45R | Sefial intermitencia DER N 1,0 SXL 1M Cabina médulo DEL 3 8 Luces DER 5
45R A | Sefial intermitencia DER N 1,0 SXL 127 Conj. piloto TRA DER 2 21M Motor cabina 12
45R B | Sefial intermitencia DER N 0,8 SXL 21F Cabina motor 12 | SPL D20 Sefial interm. DER 1
45R C | Sefal intermitencia DER N 0,8 SXL 13F Plataforma cabina 17 SPL D20 Sefal interm. DER 1
45R D | Sefal intermitencia DER N 0,8 SXL 1F Cabina mddulo DEL 3 SPL D20 Senal interm. DER 1
45R E | Sefial intermitencia DER N 0,8 SXL 62M Mdédulo intermitencia 7 SPL D20 Sefial interm. DER 1
45R F | Sefal intermitencia DER N 0,8 SXL 76 Cuadro instrumentos 17 13M Plataforma cabina 17

Bur 6-47470ES
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4002-35

COMPONENTE N° DE HOJA
COMPONENTE | ESQUEMA
Moédulo temporizador retraso 21 1
Sensor temperatura aceite salida convertidor 30 2
Interruptor cambio "auto" 36 2
Mddulo control electrénico servotransmisién 32 2
Interruptor habilitacidn cambio 39 2
Interruptor "kick down" cambio 35 2
Palanca control cambio 33 2
Electrovalvulas cambio y sensor de temperatura 31 2
Sensor régimen convertidor 28 2
Mando intermitencias, luces largas/cortas y bocina 115 4
Interruptor conteo creciente / decreciente 55 3
Relé n° 12, voltimetro 20 1
Calentador filtro decantador gasoil 9 1
Sensor agua decantador gasoil 61 3
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4002-45

22 — Interruptor de diagnosis

Punto de control

Lectura

Causa posible de mala lectura

NOTA: Soltar el conector 43 en el interruptor, accionar y mantener accionado el interruptor en posicion "diagnosis”.

Entre terminales 2 y 3 del interruptor

Continuidad

Fallo interruptor diagnosis

Entre terminales 2 y 10 del conector

Continuidad

Fallo cable puente 13E_B

NOTA: Poner la llave del cortacorrientes en posicion "ON". Poner la llave del conmutador de arranque en posicion "ON".

a alto par

Terminal para cable 31A_A a masa 24 voltios Fallo EDC7 (3). Comprobar circuito 13E
23 — Relé n° 16, MSS
Punto de control Lectura Causa posible de mala lectura
Terrr_nnal para cable 22E_A a masa, cambio 1210 ohm Fallo ECM transmision (32)
a bajo par
Terminal para cable 22E_A a masa, cambio 301 ohm Fallo ECM transmision (32)

NOTA: Poner la llave del cortacorrientes en posicion "ON". Poner la llave del conmutador de arranque en posicion "ON".
Poner el interruptor del ride control en posicion "ON".

Terminal para cable 58H_A a masa

24 voltios

Fallo relé ride control (79), controlar también cable 58H_A

Terminal para cable 22D_B a pin 32 EDC 7
terminal para cable 22D_A

Continuidad

Fallo circuito 22D

24 — Relé n° 11, toma de corriente

Punto de control

Lectura

Causa posible de mala lectura

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON".

Fallo cuadro instrumentos (53). Comprobar también circuito 23C a cuadro

Terminal para cable 23C_A a masa 0 voltiosios instrumentos

Terminal para cable 19F a masa 24 voltios Fallo fusible F. Comprobar también circuito 19F a relé arranque n° 2 (18)
Terminal para cable 13K_C a masa 24 voltios Fallo fusible L'. Comprobar también cable 13K_C a relé arranque n° 2 (18)
Terminal para cable 13C_D a masa 24 voltios Controlar cables 13K_D y 13C_B y conectores 217F y 217M

Bur 6-47470ES
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4002-55

Cuadro de instrumentos (continuacion)

NOTA: Accionar el interruptor de control pilotaje para que se encienda el LED.

Fallo interruptor control pilotaje o fusible C. Comprobar también cable 31L y

Terminal 29 del conector a masa 24 voltios s
circuito 19C

Terminal 30 del conector a masa 24 voltios FaI_Io rgle freno estacionamiento o fusible D. Comprobar también cable 52C
y circuito 19D

Terminal 36 del conector a masa 24 voltios F_aIIo_ relé freno control pilotaje o fusible C. Comprobar también cable 53C y
circuito 19C

54 — Interruptor de control pilotaje

Punto de control Lectura Causa posible de mala lectura
Terminal para cable 0 a masa Continuidad | Fallo circuia masa

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON".

Terminal para cable 19C a masa

24 voltios

Fallo fusible C, comprobar también circuito 19C

NOTA: Accionar el interruptor de cont

rol pilotaje para q

ue se encienda el LED.

Terminal para cable 31L a masa

24 voltios

Fallo interruptor control pilotaje

NOTA: Poner el interruptor de cinco p

osiciones de la luz giratoria (125) en posicion 3 o superior.

Terminal para cable 49 a masa

24 voltios

Comprobar interruptor cinco posiciones luz giratoria (125) y fusible Z.
Comprobar también circuito 49

NOTA: Silas lecturas son correctas sustituir el interruptor de control pilotaje.

55 — Interruptor de conteo creciente/decreciente

Punto de control

Lectura

Causa posible de mala lectura

Terminal para cable 0 a masa

Continuidad

Fallo circuia masa

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON".

Terminal para cable 19S a masa

24 voltios

Comprobar fusible S y mddulo temporizador retraso. Comprobar también
circuitos 19S y 13D desde mddulo temporizador retraso a fusible S

NOTA: Accionar y mantener accionado el interruptor de conteo creciente/decreciente en posicion "DECRECIENTE".

Terminal para cable 37D a masa

24 voltios

Fallo interruptor conteo

NOTA: Accionar y mantener accionado el interruptor de conteo creciente/decreciente en posicion "CRECIENTE".

Terminal para cable 37U a masa

24 voltios

Fallo interruptor conteo

NOTA: Poner el interruptor de cinco p

osiciones de la luz giratoria (125) en posicion 3 o superior.

Terminal para cable 49 a masa

24 voltios

Comprobar interruptor cinco posiciones luz giratoria (125) y fusible Z.
Comprobar también circuito 49
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72 - Médulo de direccion emergencia (opcional)

Punto de control Lectura ‘ Causa posible de mala lectura

NOTA: Soltar el conector 90M del cableado del mddulo de la direccion de emergencia.

Fallo relé motor direccion emergencia(74) o fallo electrovélvula direccién
Terminal 2 del conector 90M a masa Continuidad | emergencia (75). Comprobar también cables 51_A, 51_By 51_Cy circuito
de masa conexiones (cables 0_ND y 0_CF)

Terminal 4 del conector 90M a masa Continuidad Fallo circuia masa
. - Fallo presostato direccién emergencia (73). Comprobar también cables
Terminal 8 del conector 90M a masa Continuidad 35X_D, 35X_C y 35X_A
Terminal 9 del conector 90M a masa Clrf:uno Fallo presostato direccién emergencia (73). Comprobar también cables
abierto 51P_Ay51P_B
Terminal 11 del conector 90M a masa Continuidad Fallo circuia masa
Terminal 12 del conector 90M a masa Continuidad Fallo circuia masa

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON".

Terminal 3 del conector 90M a masa 24 voltios Fallo cable 1_W a esparrago B+ motor direccidon emergencia (74)
Terminal 7 del conector 90M a masa 24 voltios I:g::l)o Il;)usmle M o conmutador arranque. Comprobar también circuitos 19R y
Terminal 1 del conector 90M a masa 24 voltios Comprobar fusible R, relé arranque n° 1, conmutador arranque y médulo

diodos. Comprobar también circuitos 19R y 13P_B

NOTA: Arrancar el motor y mantener a régimen minimo.

Terminal 9 del conector 90M a masa Continuidad Fallo presostato direccidon emergencia

Comprobar circuito 35X a cuadro instrumentos. Si el circuito 35X esté bien

Terminal 8 del conector 90M a masa 11 voltios )
es fallo del cuadro instrumentos

NOTA: Poner la llave del conmutador de arranque en posicion "OFF" para parar el motor. Conectar el conector 90M del
cableado del mddulo de la direccion de emergencia. Soltar el cable 51_B del terminal del relé del motor de la direccion
de emergencia (74). Arrancar el motor y mantener a régimen minimo. Soltar el conector 131F del cableado del presos-
tato (73) de la direccion de emergencia. Conectar a masa el terminal C del conector 131F.

Terminal para cable 51_B a masa 24 voltios Fallo mddulo direccion emergencia

73 — Presostato de direccion emergencia (opcional)

Punto de control Lectura ‘ Causa posible de mala lectura

NOTA: Soltar el conector 131F del cableado del presostato de la direccion de emergencia.

Entre terminales B y C del presostato Continuidad Fallo presostato direccidon emergencia
Entre terminales B y A del presostato Calbr;;urlttg Fallo presostato direccidon emergencia
Entre terminales A y C del presostato Calbr;;urlttg Fallo presostato direccidon emergencia

NOTA: Arrancar el motor y mantener a régimen minimo.

Entre terminales B y A del presostato Continuidad | Fallo presostato direccién emergencia

Circuito

Entre terminales B y C del presostato abierto

Fallo presostato direccién emergencia
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91 — Resistores velocidades motor soplante con fusible térmico

Punto de control Lectura Causa posible de mala lectura

NOTA: Soltar el conector de cableado 29M del motor del soplante (92).

Entre terminales 1y 2 del conector del motor | 4,5 ohm aprox. | Fallo resistor motor soplante

Entre terminales 2 y 3 del conector del motor | 1,5 ohm aprox. | Fallo resistor motor soplante

92 — Motor soplante

Punto de control Lectura Causa posible de mala lectura

Terminal para cable 0_DZ a masa Continuidad | Fallo circuia masa

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON". Poner el interruptor del so-
plante (90) en posicion "HIGH".

Terminal para cable 62H a masa 24 voltios Comprobar el interruptor del soplante (90)

NOTA: Silas lecturas son correctas y el motor del soplante no funciona sustituir el motor del soplante. Poner el interrup-
tor del soplante (90) en posicion "LOW". Si el motor del soplante funciona en "HIGH" pero no en "LOW" o "MEDIUM",
comprobar el resistor (91) del motor.

93 - Presostato de baja AA (en cabina)

Punto de control ‘ Lectura ‘ Causa posible de mala lectura

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON". Poner el interruptor del so-
plante (90) en posicion "HIGH" y el interruptor termostatico (95) en "COLD".

Terminal B para cable 61A_E a masa 24 voltios Comprobar el interruptor termostatico (95), comprobar también circuito 61A

NOTA: Soltar el conector de cableado 27M del presostato de baja del AA.

Fallo presostato de baja del AA, comprobar también nivel de carga de
refrigerante. (la presion debe estar por encima de 1,4 bar para abrir el
presostato)

Circuito

Entre terminales del presostato de baja .
abierto

94 - Presostato de alta AA (en médulo trasero)

Punto de control ‘ Lectura ‘ Causa posible de mala lectura

NOTA: Poner las llaves del cortacorrientes y del conmutador de arranque en posicion "ON". Poner el interruptor del so-
plante (90) en posicion "HIGH" y el interruptor termostatico (95) en "COLD".

Terminal para cable 61A a masa 24 voltios Comprobar el interruptor termostatico (95), comprobar también circuito 61A

NOTA: Soltar el conector de cableado del presostato de alta del AA.

Circuito Fallo presostato de alta del AA, comprobar también excesiva presion de

Entre terminales del presostato de alta abierto refrigerante (el presostato cierra a, o por encima, de 27,6 bar)
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ALUMBRADO EXTERIOR Y SENALES,
INTERRUPTOR LUZ GIRATORIA Y LUCES CABINA
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117. CONJUNTO LUCES TRASERO IZQUIERDO 124. FARO TRABAJO DELANTERO DERECHO
118. CONJUNTO LUCES TRASERO DERECHO 125. INTERRUPTOR CINCO POSICIONES LUZ GIRATORIA
119. CONJUNTO LUCES DELANTERO IZQUIERDO 126. RELE N° 13, LUCES CORTAS/LARGAS
120. CONJUNTO LUCES DELANTERO DERECHO 127. LUZ MATRICULA
121. FARO TRABAJO TRASERO IZQUIERDO 128. LUZ INTERIOR CABINA
122. FARO TRABAJO TRASERO DERECHO 129. LUZ DE CORTESIA
123. FARO TRABAJO DELANTERO IZQUIERDO
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CONECTOR 7 - CALENTADOR FILTRO
DECANTADOR GASOIL CON CABLEADO MOTOR

4002-95

CONECTOR 9 - SENSOR AGUA EN
DECANTADOR GASOIL CON CABLEADO MOTOR

8602416

182069A1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO

N° IDENT. CABLE CIRCUITO

Alim. calentador filtro decantador

A 1_BF R-2,0 .
gasoil

Masa calentador filtro decantador

B 0_BW Bk-2,0 )
gasoil

1 35W_A P-0,8 Indicador de agua
2 18J_F Or-0,8 Alim. bajo llave
3 0_BN Bk-0,8 Masa sensor agua en gasoil

CONECTOR 8 - CONJUNTO FARO DELANTERO
DERECHO CON CABLEADO MODULO DELANT.

225351C1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 0_AG Bk-1,0 Masa luces DER
2 18E Or-1,0 Luz corta DER
3 18C Or-1,0 Luna larga DER
4 18G Or-1,0 Luz posicién DER
5 45R N-1,0 Sefial intermitencia DER
6 Ninguno

Bur 6-47470ES

CONECTOR 10 - INTERRUPTOR PROXIMIDAD
CONTROL ALTURA / RETORNO A TRASLACION
CON CABLEADO MODULO DELANTERO

A B C
0 m e
245484C1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A 548 W-1.0 Senal I.|[‘mte altura / retorno a
traslacion
B 0_AA Bk-1,0 Masa I.|r’n|te altura / retorno a
traslacion
c 56 AW-1,0 Alim. ||.rr’1|te altura / retorno a
traslacion
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CONECTOR 23F - CABLEADO PRINCIPAL
CABINA CON CABLEADO TECHO CABINA

4002-105

CONECTOR 24F - CABLEADO TECHO CABINA
CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

3195530R1

3195530R1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A Ninguno
B Ninguno
C Ninguno
D Ninguno
E 0_MN Bk-0,8 Masa luz cabina, luz cortesia
F 49_V S-0,8 Luz piloto, cortesia
G 0_MK Bk-1,0 Masa faros trabajo DEL
H 42C_D DU-1,0 Alim. faros trabajo DEL

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A 68C_A Or-1,0 Lavaluneta, estatico
B 0.DT Bk-1,0 ;\E/Ilfos:tlrizb:;bina, luz cortesia,
C 0_DU Bk-1,0 Masa diodo, luz giratoria, limpialuneta
D 19U_A Or-1,0 Alim. bajo fusible luz cabina, bocina
E jg:é }é?g Alim. bajo llave luz giratoria
F 19K_B Or-1,0 Alim. bajo fusible lava limpialuneta
68L_A Or-1,0 Lavaluneta, lento
H 42R_B DU-0,8 Alim. faros trabajo traseros

CONECTOR 23M - CABLEADO TECHO CABINA

CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

CONECTOR 24M - CABLEADO PRINCIPAL
CABINA CON CABLEADO TECHO CABINA

245430C1

245430C1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A Ninguno
B Ninguno
C Ninguno
D Ninguno
E 0_DR Bk-1,0 Masa faros trabajo, luz cortesia
F 49_SS-1,0 Luz piloto, cortesia
G 0_DS Bk-1,0 !\:/Ioarts:SI;:ros trabajo, luz cabina,
H 42C_A DU-1,0 Alim. faros trabajo DEL

N° IDENT. CABLE CIRCUITO

A 68C_B Or-1,0 Lavaluneta, estatico

B 0_MG Bk-1,0 Masa faros trabajo traseros

C 0_MD Bk-1,0 Masa luz giratoria, limpialuneta
D 19U_D Or-1,0 Alim. bajo fusible luz cabina

E 46_D K-1,0 Alim. bajo llave luz giratoria

68L_C Or-1,0 Lavaluneta, lento
H 42R_F DU-1,0 Alim. faros trabajo traseros
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CONECTOR 58F - RELE VOLTIMETRO
CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

4002-115

CONECTOR 60 - MOTOR LIMPIAPARABRISAS
CON CABLEADO PLATAFORMA

@

245480C1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO

1 0_KN Bk-0,8

Masa limpiaparabrisas

CONECTOR 61 - MOTOR LIMPIAPARABRISAS
CON CABLEADO PLATAFORMA

87
87a
o] i [
86 E] 85
30 I
LT
245731C1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO
30 1_DQ R-0,8 Alim. relé voltimetro
0_DG Bk-0,8 .
85 0_DH Bk-0.8 Masa relé
13K_B Or-1,0 .
86 13K_C Or-1.0 Alim. conmutador arranque
87 13V Or-1,0 Salida relé voltimetro
87A Ninguno

CONECTOR 59F - RELE LUCES CORTAS/
LARGAS CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

o Or
O Ow

245715C1

194791A1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
63H Or-0,8 Limpiaparabrisas, veloz
B 63L Or-0,8 Limpiaparabrisas, lento
o [wvoras | b iee
D 63C Or-0,8 Limpiaparabrisas, estatico

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 41J_AK-2,0 Senal luces cortas/largas
3 41L_A K-2,0 Alim. luces cortas
4 41H K-2,0 Alim. relé luces cortas/largas
6 64D_A Or-0,8 Senal luces cortas (2 vias)
8 1_DE R-3,0 Senfal luces cortas (2 vias)
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CONECTOR 94M - CABLEADO MOTOR
CON CABLEADO MODULO DELANTERO

4002-125

CONECTOR 96 - SENSOR REGIMEN
CONVERTIDOR CON CABLEADO
SERVOTRANSMISION

A B
O O
245482C1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A 18H_C Or-1,0 Alim. bajo fusible EDC7
B 18J_C Or-1,0 Alim. bajo fusible EDC7

291718A1

CONECTOR 95 - SENSOR REGIMEN INTERMEDIO
CON CABLEADO SERVOTRANSMISION

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 25B W-0,8 Sefial sensor régimen convertidor
2 0_HH Bk-0,8 Senfal sensor régimen convertidor

CONECTOR 98 - PRESOSTATO ALTA AIRE
ACONDICIONADO CON CABLEADO MOTOR

291718A1

N° IDENT. CABLE

CIRCUITO

1 25C W-0,8

Sefal sensor régimen intermedio

2 0_HG Bk-0,8

Senal sensor régimen intermedio

Bur 6-47470ES

A B
O O
245482C1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO
A 61A Or-1,0 Presostato alta aire acondicionado
B 61R Or-1,0 Presostato alta aire acondicionado

Issued 02-03



CONECTOR 197M - CABLEADO INVERSOR FNR
CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

4002-135

CONECTOR 199F - INTERRUPTOR HABILITACION
CAMBIO CON CABLEADO PRINCIPAL CABINA

225351C1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 19A_B Or-0,8 Alim. bajo llave FNR
2 26F_A LU-0,8 Sefal Adelante de FNR
3 26N_A LU-0,8 Sefal Neutral de FNR
4 26R_A LU-0,8 Sefal Atras de FNR
5 32J_AY-0,8 Sefial LTS FNR
6 Ninguno

CONECTOR 198 - INTERRUPTOR INVERSOR FNR
CON CABLEADO INVERSOR FNR

|E| E|
E|
382391A1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 Ninguno
19A_D Or-0,8 . . . .
2 19A_E Or-0.8 Alim. bajo llave habil. cambio
3 26E LU-0,8 Sefial habilitaciéon cambio
4 Ninguno
5 Ninguno
6 Ninguno
0_DAE Bk-1,0
! 0_DAPBk-1,0 | Masa
49 _G S-0,8 )
8 49 RS1.0 Luz testigo
32J_B Y-0,8 - S .
9 32J_C Y-0.8 Senal LTS habilitacion cambio
19A_C Or-0,8 .
10 19A_E Or-0.8 Ninguno

CONECTOR 200 - INTERRUPTOR PROXIMIDAD
RETORNO A EXCAVACION CON CABLEADO PARA
RETORNO A EXCAVACION CON BRAZOS "XT"

o]l
E
382391A1

N° IDENT. CABLE CIRCUITO
1 26R_A LU-0,8 Sefal Atras de FNR
2 26J LU-0,8 Puente int. FNR
3 26N_A LU-0,8 Sefal Neutral de FNR
4 26J LU-0,8 Puente int. FNR
5 132:2 8:_'8:2 Alim. bajo llave FNR
6 26F-A LU-0,8 Senal Adelante de FNR
7 32J_AY-0,8 Sefial LTS FNR
8 19A_F Or-0,8 Alim. bajo llave FNR
9 Ninguno
10 Ninguno
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A B C
0 m o
o
245484C1
N° IDENT. CABLE CIRCUITO

53B_A W-1,0 Senal retorno a excavacion
B 0_AM Bk-1,0 Masa retorno a excavacion
56_D W-1,0 Alim. retorno a excavacion
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4003-5

PRUEBA DE BATERIAS

NOTA: Para comprobar una bateria correctamente,
realizar cada parte del proceso de prueba hasta que
se conozca su estado.

Controles visuales

1. Asegurarse que las conexiones de los cables
estan limpias y bien apretadas. Eliminar todo
material extrafno de la cara superior de la bateria.

2. Inspeccionar posibles danos en la caja de la
bateria, sus bornes y cables.

3. Comprobar el nivel de electrdlito. Ver pagina 4.

4. Si se anade agua a la bateria, se debera cargar
durante 15 minutos entre 15 y 20 amperios para
mezclar el agua con el electrdlito.

Control de la densidad
del electrolito

Para comprobar la densidad especifica (masa) del
electroélito se puede utilizar un densimetro. La
densidad es la indicacion del nivel de carga de cada
vaso.

Los densimetros se fabrican para indicar la densidad
especifica correcta con el electrélito a temperatura
de 26,7 °C.

Cuando se mida la densidad especifica, es
necesario saber la temperatura del electrdlito. Si el
densimetro utilizado no tiene termémetro, utilizar in
termoémetro para medir la temperatura del electrdlito.
El termometro debe indicar alta temperatura: 52 °C
como minimo.

1. Sacar el electrélito suficiente de cada vaso de
modo que el flotador se mueva libre en el tubo.

NOTA: Si la densidad especifica no se puede
controlar sin afadir previamente agua al vaso, la
bateria se debera cargar durante 15 minutos entre
15 y 20 amperios para mezclar agua y electrdlito.
Después se comprobara la densidad especifica.

2. Leer la posicién del flotador.

3. Leer la temperatura en un termdémetro. Si la
temperatura esta por encima de 26,7 °C afadir
los puntos de densidad especifica que
correspondan. Si la temperatura esta por debajo
de 26,7 °C, restar los puntos de densidad
especifica que correspondan. Ver la siguiente
ilustracién y sumar o restar los puntos de
densidad especifica que procedan segun
necesidad.

Bur 6-42330ES

160 —032 70 a
+030 M
150 —-028 —_— =028
140 < 03a 0% 60
130 —— om0 "gfg — +021
020 .
120 OB o, 50 —
. p——
110 otz —_ + 014
100 108 77008 +.010 40 — HH—
% + 006 —HBH="007
_— P
+.002 30 ~—-
80 ~—— Ha — 02 267 — ] =
70 — —-004 -008 20
80 —— —-os 007
50 — —-o12 <o14 10
40 —— — <018 '01 - —_—-014
30 — —020 025 0— _—
20 — —~—— 024 "022 —_ =021
10 —— ~—-028 10 —— —_
-028

(=]
=]
[~
5]
o
@
I=3
I} '
n
o

B790863
1. TEMPERATURA EN °F 2. TEMPERATURA EN °C
TABLA DE DENSIDADES ESPECIFICAS

4. Anotar la densidad especifica obtenida en cada
vaso.

5. Si la diferencia entre las lecturas mayor y menor
es de 0,050 o mas, cargar la bateria y
comprobar otra vez la densidad especifica. Si
después de la carga se mantiene una diferencia
de 0,050 o mas instalar una bateria nueva.

6. La lectura corregida de la densidad especifica
nos da el nivel de carga del vaso de la bateria. El
nivel de carga debe estar como minimo al 75%
en cada uno de los vasos. En las baterias "sin
mantenimiento” el nivel de carga debe estar al
menos al 75% si la lectura corregida de densidad
especifica es 1,240 o superior. En el resto de
baterias el nivel de carga debe se al 75% como
minimo si la lectura corregida de densidad
especifica es 1,230 o superior.

7. Si la diferencia entre las lecturas mas alta y mas
baja es inferior a 0,050, y el nivel de carga es del
75% como minimo en todos los vasos, realizar la
prueba de Capacidad (carga).

8. Si la diferencia entre las lecturas mas alta y mas
baja es inferior a 0,050, pero el nivel de carga es
inferior al 75% en alguno de los vasos, cargar la
bateria y volver a comprobar la densidad
especifica. Si después de la carga:

A. El nivel de carga es inferior al 75% en alguno
de los vasos, sustituir la bateria.

B. El nivel de carga es como minimo del 75% en
todos los vasos, realizar la prueba de
Capacidad (carga).
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4005-7

2. El gréfico de barras destella. Icono indicador de Servicio

3. La alarma suena constantemente. Cuando se anota un cédigo de averia, el icono

4. El testigo rojo de parada inmediata se enciende. indicador de servicio (un manual con una llave) se

L mostrara en la central de informacién.
5. Parar la maquina y resolver el problema.
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2. Apretar el interruptor de conteo creciente/decre-
ciente en conteo creciente hasta que la pantalla
muestre 023. La luz testigo de los faros de tra-
bajo destellara intermitentemente.

3. Poner el interruptor de programa/reset en posi-
cion central (OFF).

4. La Central de Informacién mostrara 00, cuando
las luces de trabajo estén apagadas y 01 si las
luces de trabajo estan encendidas. El testigo de
los faros de trabajo encendido continuara deste-
llando en intermitente y los numeros de la panta-
lla iran cambiando de acuerdo con el estado de
los faros de trabajo.

Control del interruptor del aire
acondicionado

Realizar el procedimiento siguiente para verificar el
funcionamiento del testigo del aire acondicionado y
del presostato de alta/baja del aire acondicionado.

1. Apretar el interruptor de programa/reset para
programa.

2. Apretar el interruptor de conteo creciente/decre-
ciente en conteo creciente hasta que la pantalla
muestre 025. La luz testigo del aire acondicio-
nado destellara intermitentemente.

3. Poner el interruptor de programa/reset en posi-
cion central (OFF).

4. La Central de Informacién mostrara 001, cuando
la maquina se esta comprobando, si el presostato
de alta/baja del aire acondicionado no esta acti-
vado. Si el presostato de alta/baja del aire acondi-
cionado esta activado, la Central de Informacion
mostrara 01, mientras que se esta comprobando
el presostato de alta/baja del aire acondicionado.
El testigo del aire acondicionado destellara inter-
mitentemente en la Central de Informacion.

Control del interruptor de atasco
del filtro de la servotransmision

Realizar el procedimiento siguiente para verificar el
funcionamiento del testigo de atasco del filtro de
aceite de la servotransmisién y del interruptor de
atasco del filtro de aceite de la servotransmision.

1. Apretar el interruptor de programa/reset para
programa.

2. Apretar el interruptor de conteo creciente/decre-
ciente en conteo creciente hasta que la pantalla
muestre 026. La luz testigo de atasco del filtro de
aceite de la servotransmisién destellara intermi-
tentemente.

3. Poner el interruptor de programa/reset en posi-
cion central (OFF).

Bur 6-47610ES

4005-17

4, La Central de Informaciéon mostrara 00, cuando
la maquina se esta comprobando, si el interrup-
tor de atasco del filtro de aceite de la servotrans-
misién no esta activado. Si el interruptor de
atasco del filtro de aceite de la servotransmision
esta activado, la Central de Informacién mostrara
01, mientras que se estd comprobando el inte-
rruptor de atasco del filtro de aceite de la servo-
transmision. El testigo de atasco del filtro de
aceite de la servotransmisién destellara intermi-
tentemente en la Central de Informacion.

Control de las luces largas

Realizar el procedimiento siguiente para verificar el
funcionamiento del testigo de las luces largas y del
interruptor de las luces largas.

1. Apretar el interruptor de programa/reset para
programa.

2. Apretar el interruptor de conteo creciente/decre-
ciente en conteo creciente hasta que la pantalla
muestre 027. La luz testigo de las luces largas
destellara intermitentemente.

3. Poner el interruptor de programa/reset en posi-
cion central (OFF).

4. La Central de Informacion mostrara 00 cuando las
luces largas estén apagadas y 01 si las luces lar-
gas estan encendidas. El testigo de las luces largas
encendido continuara destellando en intermitente y
los numeros de la pantalla irdn cambiando de
acuerdo con el estado de las luces largas.

Control de marcha seleccionada

Realizar el procedimiento siguiente para verificar que
la marcha que se ha seleccionado con la palanca es
la misma marcha que esta leyendo la Central de
Informacion.

1. Apretar el interruptor de programa/reset para
programa.

2. Apretar el interruptor de conteo creciente/decre-
ciente en conteo creciente hasta que la pantalla
muestre 028. La luz testigo de "F, N o R" de la
pantalla del cambio destellara intermitentemente.

3. Poner el interruptor de programa/reset en posi-
cion central (OFF).

4. Poner la palanca del cambio en todas las posicio-
nes y verificar que el cddigo de cada posicién
corresponde con los codigos de la tabla siguiente:

12 Adelante - 12 Neutral - 12 Atras -
codigo 101 codigo 201 codigo 301
22 Adelante - 22 Neutral - 22 Atras -
codigo 102 codigo 202 codigo 302
32 Adelante - 32 Neutral - 32 Atras -
codigo 103 codigo 203 codigo 303
42 Adelante - 42 Neutral -
codigo 104 codigo 204

Issued 04-03




4005-27
NUMEROS Y DESCRIPCIONES DE LAS LOCALIZACIONES EN PANTALLA

NUMERO
LOCALIZ. DESCRIPCION ESTADO
PANTALLA
000 Horas trabajo motor
001 Tacémetro motor
002 Indicador velocidad millas por hora
003 Indicador velocidad kilémetros por hora
004 Temperatura refrigerante motor en grados centigrados
005 Presién aceite motor en kilopascales
006 Nivel de gasoil en porcentaje de gasoil en depésito
007 Temperatura aceite servotransmision en grados centigrados
008 Temperatura aceite hidraulico en grados centigrados
009 Voltimetro (continuo)
010 Seleccion pantalla indicadores
011 Prueba freno estacionamiento / calibracion embragues
012 Ajuste luces Central Informacion - Faros trabajo apagados
013 Ajuste luces Central Informacion - Faros trabajo encendidos
014 Lectura voltimetro con llave en "ON"
015 Estado alarma 00 = Off, 01 = On
. . 00 = Nivel normal
016 Estado nivel refrigerante 01 = Nivel bajo
00 = Cerrado
017 Estado presostato frenos 01 = Abierto
(abierto = presién normal)
00 = Cerrado
018 Estado presostato direccién 01 = Abierto
(abierto = presién normal)
019 Estado freno estacionamiento 00 = Off, 01 = On
020 Estado bloqueo pilotaje 00 = Off, 01 = On
00 = Cerrado
021 Estado interruptor atasco filtro aceite hidraulico 01 = Abierto
(abierto = filtro bien)
00 = Cerrado
022 Estado interruptor atasco filtro aire 01 = Abierto
(abierto = filtro bien)
023 Estado actual faros trabajo 00 = Off, 01 = On
024 Estado actual faros antiniebla 00 = Off, 01 =On
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4005-37

cOD. DEFINICION POSIBLE REPARACION
1. Comprobar funcién y trabajo de atasco filtro
cambio entrando en programa localizacién 026.
e ., . . 2. Leer estado atasco filtro: 00 = filtro aceptable,
47012 Esrrndt;?: informacion atasco filtro aceite 01 = filtro atascado, 02 = fallo filtro.
) 3. Si estd atascado (01), sustituirlo.
4. Si 00 o 02, limpiar cddigos de averia y monitori-
zar prestaciones maquina y cédigos diagnosis.
47013 | VINS actual esta fuera de rango. 1. Volver a programar VINS.
2. Verificar programa en localizacion lecturas 110
0 100.
47014 | Cddigo resultado (11). 3. Limpiar cddigos de averia y monitorizar presta-
ciones maquina y seguir trabajando.
Se ha detectado baja presion direccion 1. Se ha producido una alarma critica con parada
51000 | después de alcanzarse la presion normal de funcion.
trabajo tras el arranque. 2. El testigo rojo se enciende y suena la alarma
. . constantemente.
Se ha detectado baja presion de frenos L N L -
61000 | (11.721 kPa) después de alcanzarse la 8. Zgr;;rl]z r:fae?:l:;gzy realizar intervencion servicio
presion normal de trabajo tras el arranque. '
61900 | 11-721kPa, el presostato de frenos no cambia 1. Parar el motor.
tras 50 horas de tiempo trabajando. 2. Pisar a fondo pedal frenos 30 veces.
3. Arrancar motor y verificar funcionamiento ade-
cuado y que no hay cddigos diagnosis.
6.250 kPa, el otro presostato de frenos no . e i
61901 cambia tras 100 horas de tiempo trabajando. 4. Lrgr?:éar con la maquina y controlar sus presta
Cortocircuito salida electrovalvula freno 1. Comprobar funcionamiento correcto freno esta-
64000 | ¢tacionamiento. cionamiento. _ _
2. Realizar prueba freno estacionamiento, ver sec.
7008.
66900 El interruptor del freno estacionamiento no 8. ﬁ‘jaléset:irdgdreparar freno estacionamiento segun
cambia tras 50 horas de tiempo trabajando. 4. Limpiar cédigos diagnosis y controlar prestacio-
nes maquina.
1. Verificar actuacion total y retorno pedal, com-
probar que no hay suciedad acumulada que
. - . atasque el pedal.
66901 El interruptor del f_reno de servicio no cambia 2. Limpiar c6digos.
tras 50 horas de tiempo trabajando. 3. Verificar funcionamiento adecuado de la maquina.
4. Si se repite el codigo, comprobar interruptor
luces freno y detectar averias circuitos eléctricos.
1. Se ha producido una alarma critica con parada
funcién.
Temperatura aceite hidraulico 110 °C o 2. El testigo rojo se enciende y suena la alarma
72110 superior. constantemente.
3. Parar la maquina y realizar intervencidn servicio
en zona afectada.
79900 Cortocircuito sensor temperatura aceite
hidraulico midiendo menos de 50 ohm.
Circuito abierto sensor temperatura aceite hidrau-
72901 | lico midiendo mas de 10.000 ohm con el refrige- | gfactyar deteccion averias circuitos eléctricos.
rante a temperatura de 90 °C o superior, indicado
por una resistencia de 243 ohm o inferior.
74000 Cortocircuito salida electrovalvula corte

presion pilotaje.
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5001-9

Bur 6-47630ES
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BS03B143

. CONDUCTO RETORNO A DEPOSITO 6. TUERCA
CODO 7. TORNILLO
. CONDUCTO PRESION BOMBA DIRECCION 8. SEPARADOR
. CONDUCTO CAUDAL SOBRANTE 9. VALVULA PRIORIDAD DIRECCION PRINCIPAL
. RACOR

ILUSTRACION VALVULA PRIORIDAD DIRECCION PRINCIPAL
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5002-5

PRUEBA DEL MOTOR DEL SISTEMA DE LA DIRECCION AUXILIAR

Equipo de prueba
1. Una bateria de 24 V completamente cargada.

NOTA: Se usa un sistema de bateria de 24 V (dos
baterias de 12 V en serie) para esta prueba. Un sis-
tema de bateria de 12 V causara dafios al motor de
la direccion auxiliar.

2. Un interruptor de arranque remoto.

3. Un tacémetro para comprobar la velocidad del
inducido.

4. Un comprobador del sistema de arranque y
carga Sun Electric VAT-33.

Procedimiento para la prueba

1. Extraer el conector que esta entre las terminales
en el interruptor magnético y el motor de la direc-
cion auxiliar.

2. Extraer el motor de la direccién auxiliar de la
bomba de la direccién auxiliar.

3. Extraer el acoplamiento de la transmision del
motor de la direccidn auxiliar (3).

4. Conectar el motor de la direccion auxiliar (3), el
interruptor de arranque remoto (1) y el compro-
bador (2) al sistema de bateria de 24 V (5).

)—-m@-

B790852

1. CONMUTADOR ARRANQUE REMOTO
2. TESTER

3. MOTOR ARRANQUE AUXILIAR

4. AMPERIMETRO

5. ALIMENTACION BATERIAS 24 VOLTIOS

Bur 6-47481ES

5. Presionar el botén en el interruptor del arranque
remoto (1) y mirar al voltimetro en el comproba-
dor.

6. Girar el control de carga (8) hasta que el voltime-
tro (7) indica 24 V. Mirar el amperimetro (6) en el
comprobador. Registrar la lectura del amperime-
tro.

~
|

1848 LiEHT

2

ATTENTION
LOAD &/12 VOLT
BATTERY ONLY

CURRENT DUTY CYCIE
15 SEC. ON - 60 SEC. OFF

QA INE:
e RGLLTTS

e - - D=
SunVAI-33 ' =

= FIELD ACTIVA TN WOLT LEAD SELECT
M i, oFF

B795328

6. AMPERIMETRO
7. VOLTIMETRO
8. CONTROL CARGA

7. Sujetar el tacometro contra el eje del inducido.
Mirar el tacometro. Registrar su lectura.

8. Soltar el botdon en el interruptor del arranque
remoto (1).
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5003-5

GS98K530
1. BOLAS DE RETENCION 4. CARA DEL ORIFICIO
2. PASADOR DE RODILLO 5. VALVULAS ANTICAVITORIAS
3. ARANDELA DIVISORA

FIGURA 3. VALVULA ANTICAVITATORIA — DESMONTAJE

3. Si la bobina (9) y la manga (8) o el orificio en el
alojamiento de la valvula de control de la direc-
cion (7) estan danados o desgastados, usar una

Inspeccion

1. Limpiar todas las piezas en un disolvente de lim-

pieza y secarlas con toallas de papel. No usar
trapos para secarlas piezas, ya que puede dejar
fibras en las piezas.

. Comprobar posible dafio o desgaste en todas las
superficies mecanizadas. Si hay zonas asperas
en las caras de la estrella o el aro del rotor (4),
en la camisa del distribuidor (7), en la tapa (2) o
en el disco separador (5), suavizarlas con tela
esmeril de 600, ver la pagina 4-19. Colocar la
tela de esmeril sobre una taco de superficie
plana. Si la tela esmeril es nueva frotarla con
una pieza de acero seis veces para eliminar los
cristales mas agresivos. Asegurar que la pieza
se mantiene en plano contra la tela. Repasar
cada pieza en sentido cruzado seis veces. Com-
probar si se han eliminado las zonas asperas.
Utilizar este método hasta que se hayan elimi-
nado las zonas asperas. Limpiar las piezas con
un producto adecuado para eliminar los restos
del esmeril.

Bur 6-47640ES

nueva valvula de control de la direccion.

. Inspeccionar los tornillos de sombrerete (1),

pasador (11), bola de retencion (10), arandela de
refuerzo (15), anillo de estancamiento (16), junta
térica (17), cojinete de empuje de agujas (13) y
guia del cojinete (14). Usar piezas nuevas segun
se requieran.

. Si la vélvula de control de la direccion tiene val-

vulas anticavitatorias, inspeccionar las bolas de
retencion (20) y los pasadores de rodillo (21) por
si presentan dafos o desgaste. Usar piezas nue-
vas segun se requieran.
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Par de apriete del tornillo de sombrerete del piston
Par de apriete de la empaquetadura

5005-3

ESPECIFICACIONES

........................................................................... 895a 1110 Nm
.................................................................................................... 339 a 475 Nm

CILINDRO DE DIRECCION

Desmontaje

1.

Apretar el tubo (19) en un torno. Tener cuidado
de no danar el tubo. Consultar la ilustracién en la
pagina 4.

. Aflojar y extraer la empaquetadura (1) del tubo

(19).

. Sacar sin inclinarlo el conjunto de vastago (15) y

piston (10) de la camisa (19).

. Apretar la horquilla en la varilla del piston (15) en

el torno y colocar un apoyo debajo de la varilla
del piston (10) cerca de éste. Usar un trapo entre
el apoyo y la varilla del pistdn para evitar dafios a
la varilla de éste.

. Aflojar y extraer el perno (9) y la arandela endu-

recida que sujeta el piston (10).

. Extraer el piston (10) de la varilla del piston (15).

7. Quitar y eliminar el retén (11), anillo de carga

(12), anillo de desgaste (13) y anillo de hierro
fundido (14) del piston (10).

. Extraer la empaquetadura (1) de la varilla del

piston (15).

. Sacar y eliminar la junta tdrica (6), anillo de

apoyo (7), junta térica (8), rascador vastago (2),
retén vastago (3), retén amortiguador (4), y cas-
quillo (5) de la tapa (1).

Bur 6-47650ES

Inspeccion

1.

Limpiar todas
limpieza.

las partes en disolvente de

. Comprobar que la varilla del piston (15) esta

derecha. Si la varilla del piston esta doblada, ins-
talar una nueva varilla de piston.

. Inspeccionar el interior del tubo (19) para com-

probar que no haya ranuras profundas y otros
dafos. Si hay dafos en el tubo, se debe usar un
tubo nuevo.

. Quitar las pequefas rozaduras en la varilla del

piston (15) o del interior del tubo (19) con lija de
esmerilar media. Usar la lija de esmerilar con
movimientos giratorios.

. Inspeccionar el casquillo (18). Si es necesario

sustituir el casquillo, quitar el engrasador (16) y
los anillos de retencion (17) y sacar después con
la prensa el casquillo del extremo de la camisa.
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9.

10.

11

Colocar el retenedor (7) del rodamiento sobre el
rodamiento (9) del apoyo superior, ver Figura 1.

Instalar la guia del rodamiento y el disco, ver
Figura 4.

. Apretar una tuerca en el tornillo hasta que el

retenedor del cojinete (7) esté apretado contra el
cojinete del pivote superior (9).

RETENEDOR

DEL COJINETE I[ ]]
=N

ESPACIO

ilhe=

ll

% SUPERIOR

12.

13.

14.

15.

16.

B1425A88J
FIGURA 4.

Medir la holgura entre el retenedor (7) del roda-
miento y el apoyo superior. Anotar la medicion.
Restar de 0,0762 a 0,1016 mm a la medida, ver
Figura 4. Seleccionar suplementos (8) de espe-
sor igual al valor obtenido.

Sacar el impulsor del cojinete, la placa y el rete-
nedor del cojinete (7) del pivote superior.

Instalar los espaciadores (8) y el retenedor del
cojinete (7).

Instalar las arandelas (2) y los pernos (1). Apre-
tar los pernos (1) a 124 Nm.

Instalar el retén (6) en el retenedor (7) del roda-
miento. Las caras superiores del retén (6) y del
retenedor (7) del rodamiento deben quedar al
mismo nivel, ver Figura 5.

B1426A88J
FIGURA 5.
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17.

18.

19.

5006-7

Llenar la otra junta (6) del pivote superior con
grasa. Ver las Especificaciones en esta seccion
para usar la grasa correcta.

Instalar el retén (6) en la parte inferior del apoyo
superior con ayuda de un util adecuado, ver
Figura 6.

La parte inferior de la junta (6) debe estar al mismo
nivel que la parte inferior del pivote superior.

20.
21.

22.

23.

24.

25.

B1430A88J
FIGURA 6.

Aplicar grasa al pasador de pivote superior (4).

Instalar el pasador de pivote superior (4) en el
pivote superior.

Aplicar grasa al apoyo superior hasta que la grasa
rebose por el retén (6). Ver Especificaciones en
esta seccion.

Girar el pasador de pivote superior (4) para com-
probar el conjunto del cojinete. El pasador de
pivote superior (4) debe girar uniformemente pero
no con total facilidad. Dejar el pasador de pivote
superior (4) en su lugar para mantener la sucie-
dad alejada del cojinete del pivote superior (9).

Lubricar el orificio en el pivote inferior con grasa.
Instalar una cubeta de cojinete en el pivote inferior.

Instalar la guia del rodamiento y el disco, ver
Figura 7.

TORNILLO

J_‘- TUERCA

COPA DEL ARANDELA

COJINETE / / PLAGA

V

/1 f N
{
PIVOTE!  ARANDELA COJ'E'\gE
INFERIOR TueRca [NFERIOR

B1427A88J
FIGURA 7.
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Montaje de la transmision

6001-9

60. PERNO 66. PERNO
61. SOPORTE DE MONTAJE SUPERIOR  67. ARANDELA

62. PERNO 68. AISLADOR

63. SOPORTE DE MONTAJE A. MUNON DEL CHASIS TRASERO

64. PERNO B. SOPORTE (61 O 63)

65. ARANDELA C. PEZA MAS PEQUENA EN LA PARTE SUPERIOR

Bur 6-47680ES

BS03B153
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PASO 19

BDO3A168
Instalar una nueva superficie de sellado de la junta
torica en el acoplamiento (11). Conectar la man-
guera del freno (10) al acoplamiento.

PASO 20

BDO03A166

Colocar y sujetar el cojinete central (9) y el eje delan-
tero de transmisién (3) e instalar ocho arandelas y
cuatro pernos (8) y tuercas. Apretar los pernos (8) a
un apriete de 99 a 128 Nm. Instalar dos amarres (6)
y cuatro pernos (5). Apretar los pernos (5) a un
apriete de 61 a 81 Nm. Asegurar la manguera de
lubricacion (4) a la maquina usando una abrazadera;
asegurar el extremo opuesto de la manguera usando
una tuerca.
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6001-19
PASO 21

BDO3A167
Asegurar el eje de transmision (3) al eje delantero
usando dos amarres (2) y cuatro pernos (1). Apretar
los pernos (1) a un apriete de 61 a 81 Nm.

PASO 22

De ser necesario, llenar el eje con lubricante para
engranajes especificado en la Seccién 1002.

PASO 23

Ver Seccion 7002 purgar los frenos.

PASO 24

BD03A092

Arrancar el motor y elevar el cucharén. Que un asis-
tente suelte la articulacion de seguridad. Bajar el
cucharén al suelo y parar el motor.

PASO 25

Colocar la traba de la articulacién en la posicion de
FUNCIONAMIENTO.
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6002-5
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1. EJE DEL EMBRAGUE KR 9. BOMBA DE LA TRANSMISION

2. TOMA DE FUERZA 10. EJE DE TRANSMISION

3. EJE DEL EMBRAGUE KV 11. CONVERTIDOR

4. EJE DEL EMBRAGUE K2 12. TRANSMISOR INDUCTIVO PARA LA VELOCIDAD DEL MOTOR
5. CLUTCH SHAFT K3 13. EJE DEL EMBRAGUE K4

6. EJE DEL EMBRAGUE K3 14. VALVULA DE PURGA DEL CONVERTIDOR

7. LATERAL DEL CONVERTIDOR DE LA BRIDA DE SALIDA  15. EJE DEL EMBRAGUE K1

8. EJE DE SALIDA

DISTRIBUCION DE LAS UBICACIONES DE LOS COMPONENTES DE LA TRANSMISION
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® REGULADOR DE PRESION BAJO VOLTAJE
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CONEXIONES Y PUNTOS DE MEDICION
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6003-5

DESMONTAJE

PASO 4

PASO 1

Haciendo uso de las escuadras de montaje para la
transmision, sujetar la transmision en un soporte de
montaje.

PASO 2

———

Extraer y desechar el filtro de aceite.

PASO 3

—GDI8VIS36
Extraer los tornillos de cabeza hexagonal que ase-
guran la cabeza del filtro. Retirar la cabeza del fil-
tro de la transmision.

Bur 6-47691ES

Extraer los tornillos de cabeza hueca e instalar el con-
junto de herramienta de ajuste de la valvula de la trans-
mision 380001577. Extraer los 21 tornillos de cabeza
hueca restantes que aseguran la véalvula de control.
Aflojar y extraer las varillas hexagonales (parte de
380001577) de los vastagos para luego extraer la val-
vula de control.

PASO 5

Extraer ambas juntas y la placa intermedia.

PASO 6

D98MB839
Extraer los tornillos de cabeza hueca y las tuercas
hexagonales. Extraer la placa del conducto. Extraer
la junta plana.
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PASO 62

BKO0D020

Extraer el anillo de retencion.

PASO 63

BKOOD019

Extraer el anillo de compresion.

Bur 6-47691ES

6003-15

NOTA: Los dos pasos siguientes se refieren al des-
montaje del eje de entrada.

NOTA: Se usa un anillo de obturacion para trabar el
eje de la turbina en el eje de entrada. El anillo de
obturacion serd destruido cuando el eje de la turbina
se presiona del eje de entrada.

PASO 64

GD98M803

Si el eje de la turbina se va a extraer del eje de
entrada, usar una manga o una varilla de diametro
adecuado y presionar el eje de la turbina para
sacarlo del eje de entrada.

PASO 65

Usando un extractor de cojinetes, sacar los cojinetes
del eje de entrada.
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NOTA: Los siguientes pasos son para el montaje del
embrague K4.

PASO 114

ATENCION: Ponerse siempre guantes de
proteccion contra el calor para evitar quema-
duras en las manos al manipular las piezas
calientes.

SM121A

98M647

Calentar el engranaje a aproximadamente 120° C e
instalarlo hasta que quede asentado.

PASO 115

GD98M648

Instalar el anillo de retencion para asegurar el engra-
naje.

Bur 6-47691ES

6003-25
PASO 116

GD98M649

Aplicar Loctite 243 al vastago e instalarlo. Apretar el
vastago a un par de apriete de 17 Nm.

PASO 117

GD9BME50

Revisar que el agujero del drenaje este despejado y
sin materiales extrafos. Instalar ambas juntas téricas
en las ranuras del piston y aplicar aceite.

PASO 118

GD98M651

Instalar el piston en el portador del disco del embra-
gue. Asegurarse de que el pistén toque fondo.
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PASO 171

GD98M709

Instalar el alojamiento del suministro de aceite con los
tornillos de cabeza hueca y con arandelas planas.
Apretar los tornillos a un par de apriete de 25 Nm.

PASO 172

GD98M711

Colocar la junta y la cubierta. Asegurar la cubierta
con los tornillos de cabeza hexagonal. Apretar los
tornillos a un par de apriete de 23 Nm.

NOTA: Los siguientes pasos son para el montaje de
la conexion del motor y el convertidor.

Bur 6-47691ES

6003-35

PASO 173

GD98M712

Ubicar el alojamiento del convertidor. Asegurar con
tornillos de cabeza hexagonal. Apretar los tornillos a
un par de apriete de 68 Nm.

PASO 174

GD98M713
Poner el eje de entrada en una prensa de tornillo, como
se muestra. Colocar el diafragma en el eje de entrada y
asegurar usando 12 tornillos de cabeza hexagonal.
Apretar los tornillos a un par de apriete de 115 Nm.

PASO 175

GD98M714

Colocar el diafragma y el eje de entrada en el con-
vertidor. Aplicar Loctite 262 a las roscas de los torni-
llos de cabeza hexagonal. Instalar los tornillos y
apretarlos a un par de apriete de 115 Nm.
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EXTREMO DE RUEDA Y FRENO
PASO 3

Desmontaje

PASO 1

l BD0OOM235
Afianzar el eje en un soporte.

PASO 2

BDOOM237

Quitar los tapones y vaciar el aceite del eje.

Bur 6-47701ES

BDOOM238
Quitar la tapa del lado de la rueda.

PASO 4

BD03B008
Con el extractor de inercia 380001582 y el adaptador
380001545, extraer el pasador elastico de la tuerca
de bloqueo del lado rueda.

PASO 5

BDO03B009

Con la llave 380001571 y el soporte 380001576,
aflojar y sacar la tuerca.
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PASO 52

BD0OOM286
Montar el anillo fiador en la campana de freno.

PASO 53

BDO03B034
1. CAMPANA DE FRENO 4. SOPORTE SUPLEMENTO

2. ANILLO FIADOR 5. PISTON
3. PASADOR X COTA DE MONTAJE 5,0 MM =
0,5 MM

Introducir los pasadores en sus alojamientos del
soporte suplemento para bloquear al anillo fiador.
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6004-17
PASO 54

BDOOM288
1. ESTRIADO

Introducir el tornillo de tope en el portaplanetarios.
Después aplicar en el estriado un producto que evite
la corrosion y el gripado.

PASO 55

BD0OOM289
Introducir hasta el tope el portaplanetarios en el
estriado del buje de rueda.

PASO 56

BDOOM253
Instalar, alternadamente, el paquete de discos exte-
riores e interiores comenzando por un disco exterior.
Lubricar los discos con aceite nuevo de la servo-
transmision.
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DESMONTAJE DEL PINON CONICO

PASO 20

PASO 23

BDOOM409
Calentar la tuerca de freno del pifidn con aire caliente.

NOTA: La tuerca se monté con Loctite 262.

PASO 21

BI;)01F091
Con ayuda del util 380001546 para retener la horqui-
lla, quitar la tuerca y sacarla junto con su arandela.

W

PASO 22

BDOOM411

Sacar la horquilla.
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BDOOM412
Sacar el retén de la carcasa del diferencial.

PASO 24

Golpear con el mazo de plastico para sacar el pifidn
de la carcasa.

PASO 25

Sacar el anillo separador y extraer la pista interior del
rodamiento del eje del pifion.

PASO 26

‘ BDOOM414
Si es necesario, sacar ambas pistas exteriores de la
carcasa del diferencial.
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PASO 70

BDOOM437
Colocar la arandela axial untada de grasa en el aloja-
miento de la tapa de la carcasa del diferencial.

PASO 71

B L

BD0OOM438
Colocar la tapa de la carcasa sobre la carcasa del
diferencial. Calentar la corona y montarla sobre su
alojamiento en la carcasa.

PASO 72

BDOOM439
Sujetar el conjunto en la prensa para evitar que gire
y montar los tornillos de la corona.

Pardeapriete ....................... 410 Nm

ATENCION: Montar tornillos nuevos de fijacion de la
corona.
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6004-37

PASO 73

BDOOM440
Clavar ambos rodamientos en el eje de la carcasa
del diferencial.

PASO 74

BDO0OM441
Con un equipo adecuado, elevar el conjunto € intro-
ducirlo dentro de la carcasa del grupo-diferencial.

PASO 75

BDOOM442
Instalar la pista exterior del rodamiento en la carcasa
del conjunto grupo-diferencial.
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Debe disminuirse la distancia del pinén
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BS01D016

55015670 LADO DE TRANSMISION (CONVEXO)
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BS01D015

LADO LOCO (CONCAVO)

Bur 6-47711ES Issued 05-04



PASO 47

ATENCION: Ponerse siempre guantes de
proteccion contra el calor para evitar quema-
duras en las manos al manipular las piezas
calientes.

SM121A

BDOOM277

Calentar el cojinete interior del eje del extremo de
rueda 100 °C en un horno para cojinete. Llevar guan-
tes resistentes al calor o manoplas e instalar el coji-
nete en el eje del extremo de rueda hasta que el
cojinete se encuentre contra la copa del cojinete en
el alojamiento del freno.
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PASO 48

BDOOM278

2 \
3
5 )
6

BSOOMO72
UBICACION DEL ARO GUIA, AROS DE SOPORTE Y AROS EN U

1. ALOJAMIENTO DEL FRENO 5. JUNTA TORICA

2. ARO GUIA 6. ARO DE SOPORTE

3. ARO DE SOPORTE 7. EJE DEL EXTREMO DE RUEDA
4. JUNTA TORICA

Instalar los aros de soporte y los aros en U en las
ranuras del alojamiento del freno.
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PASO 87

BDOOM243
Tirary extraer el arbol falso del eje del engranaje pla-
netario. Tener cuidado de no perder el(los) separa-
dor(es) que puedan estar instalados en el eje del
engranaje planetario.

PASO 88

Seguir los pasos de 85 a 87 para extraer el otro
extremo de rueda.

PASO 89

BDOOM312
Hacer marcas de alineacion sobre el portador del
diferncial y el alojamiento del eje. Extraer los 15 per-
nos que afianzan el portador del diferencial.

PASO 90

Conectar un equipo de elevacion a la brida y extraer
el portador del diferencial del alojamiento del eje.

Bur 6-47711ES

6004-25

PASO 91

BDOOM314
Montar el portador del diferencial en el soporte del
motor 380001580 utilizando un soporte de sujecién
380001562.

PASO 92
LJ

"~ BDOOM315
Extraer los pasadores de rodillo de las tapas de coji-
nete.

PASO 93

BDO1F072
Extraer ambas tuercas de ajuste, utilizando la llave
380001565.
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PASO 140

Y, PR .
BDO1F091
Instalar la llave de sujecion 380001546 en la brida de
entrada. Sujetar la brida utilizando una herramienta
de sujecidn y apretar la tuerca a un par de apriete de
700 Nm. Extraer 380001546.

NOTA: Al apretar, girar el gje del pifion en ambas
direcciones varias veces.

PASO 141

BDOOM362
Comprobar el apriete de rodadura del cojinete del
pifion de transmision. El apriete de rodadura debe
ser de 1,1 a 2,3 Nm. Si el apriete de rodadura es
demasiado bajo, instalar un espaciador fino (Paso
135); si el apriete de rodadura es demasiado alto,
instalar un espaciador mas grueso (Paso 135).

PASO 142

Extraer la tuerca y la horquilla de entrada del eje del
pifdn de transmision.
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6004-35
PASO 143

BD61F066
Utilizando las herramientas de montaje de la junta de
pifdn 380001747 y 380001748, instalar la junta del
eje con el borde de la junta hacia abajo.

NOTA: Justo antes de la instalacion, humedecer el
diametro exterior de la junta del eje con una solucion
del 50% de agua y el 50% de alcoholes minerales.
Llenar el espacio entre el sellado y el borde antipolvo
con grasa.

PASO 144

L,y - R a
BDO1F091

Instalar la brida de entrada. Instalar la llave de suje-
ciéon 380001546 en la brida de entrada. Aplicar Loc-
tite No. 262 en las roscas de la contratuerca. Instalar
la arandela y la contratuerca manualmente. Sujetar
la brida utilizando una herramienta de sujecién y
apretar la tuerca a un par de apriete de 700 Nm.
Extraer 380001546.
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APRIETES ESPECIALES

Acoplador a los pernos del volante MOTOK ...........coviiiiiei e 53 a 62 Nm
Eje de transmision del motor a 10s pernos del acoplador............couoiiiiiii e 53 a 62 Nm
Eje de transmision del motor a 10s pernos de tranSmMiSiON ..........ccoceieiiieeiiiie i 61 a81 Nm
Pernos del eje delantero, central y trasero de transSmiSiON..........coooiiiieiiiiiiieee e 61 a81 Nm
Pernos del cojinete del POrtaATOr. .. ... ..uiiii i s e 99 a 128 Nm
Contratuercas para la horquilla en el eje delantero de transmisiON............ccceeiiiiiiiiie e 339 a 375 Nm

EJE DELANTERO DE TRANSMISION

Extraccion

PASO
N

BDO3A166
Aflojar y sacar los pernos y amarres que sujetan el
eje central de transmisién a la horquilla delantera de
transmision.

BD03A183
Sacar la contratuerca que sujeta la horquilla al eje
delantero de transmision.

PASO 3

Realizar una marca de alineamiento en la horquillay en
el extremo del eje delantero de transmisién para asegu-
rar que la horquilla esta instalada correctamente.

Bur 6-47720ES

PASO 4

Usar un extractor adecuado y sacar la horquilla del
extremo del eje delantero de transmision.

PASO 5

Aflojar los tornillos de fijacidon que aseguran el coji-
nete central al eje delantero de transmision.

PASO 6

Limpiar cualquier resto de pintura u éxido de la parte
trasera del eje delantero de trasmision y aplicar
WD40 o un aceite similar para aflojar el éxido entre
el anillo interior y el eje delantero de transmision.

PASO 7

i AL F
BDO3A167

Aflojar y sacar los pernos y amarres que sujetan el
eje delantero de transmision al eje delantero.

PASO 8

Usar una palanca para desenganchar el eje delan-
tero de transmision del eje delantero y sacar el eje
delantero de transmision de la maquina.

NOTA: De ser necesario, usar un martillo de laton
para sacar el eje delantero de transmision del coji-
nete central.
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RUEDAS Y TUERCAS

Informacion general

Las tuercas de las ruedas deben apretarse cada 20
horas de funcionamiento hasta que las tuerca de las
ruedas se queden apretadas:

A. Si la maquina es nueva.

B. Si se ha instalado o sacado la rueda.

Especificacion de par de apriete

Apretar las tuercas de la rueda a 298 Nm en la
secuencia que se muestra en Figura pag. 186. Des-
pués un apriete final de 640 a 720 Nm en la misma
secuencia.

PRESION DEL NEUMATICO

20,5 X 25 L2
20,5 X 25 L3
20,5R X 25 XTLA TL et
20,5R X 25 XHA TL..ieiie e
20,5 X 25 GP2B .....ocoiiiiiiei e
20,5 X 25 L3
20,5 X 25 RTBB...ciiiiiiiiieeee e
20,5R X 25 VUT ..ot
20,5R X 25 VIMT ..ot

Bur 6-47730ES

.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2,75 bar
.............................. Delantero, 3,45 bar, Trasero, 2.75 bar
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MONTAJE

NOTA: Aplicar aceite nuevo de motor Case AKCELA
N°1 (156W-40) a los pistones (16, 18, 21 y 22,
figura 3) muelles (17, 19, 20 y 23), orificios (24),
juntas tdricas nuevas (12 y 26) y malla de filtro (6,
figura 4) antes del montaje.

PASO 29

BS02C117
Instalar seis diafragmas (24, figura 3) con el lado
céncavo hacia arriba. Instalar los diafragmas hasta
que hagan contacto con el borde del alojamiento de
la valvula (27).

PASO 30

BS02C115
Instalar los resortes (17 y 19) y el pistén (21) en los
taladros del alojamiento de la valvula (27) y a
continuacién instalar los pistones (16 y 18) y los
resortes (20).

Bur 6-42501ES

PASO 31

BS02C118
Empujar hacia abajo los pistones (16) para
comprimir los resortes (17) y usar pasadores de 5,0
mm de diametro para mantener los pistones
colocados. Instalar los pasadores en las ubicaciones
mostradas anteriormente.

PASO 32

BS02C119

BS02C120
Instalar la junta (15) y el alojamiento terminal (14) en
el alojamiento de la valvula (27). Asegurarse de que
la indentadura de 15 mm (A) de diametro en el aloja-
miento terminal quede hacia el resorte (20). Instalar
el juego de herramientas de ajuste de la valvula de
transmision 380001577 para asegurar el alojamiento
terminal. Quitar los tres pasadores instaladores en el
paso 31 anteriormente. Instalar 16 tornillos (13) y
quitar el juego de herramientas e instalar los dos tor-
nillos restantes (13). Apretar los tornillos (13) a un
par de apriete de 5,5 Nm.
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ACUMULADORES DEL FRENO DE ESTACIONAMIENTO
Y DEL FRENO DE SERVICIO

Separacion

1.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

Parcar la maquina en una superficie nivelada y
bajar el cucharén de la cargadora al suelo. Apa-
gar el motor.

. Colocar bloques en ambos lados de cada neu-

matico para evitar el movimiento de la maquina.

. Asegurarse de que los acumuladores del freno

de servicio (1) y del acumulador del freno de
estacionamiento (2) estan completamente des-
cargados. Presionar y soltar el pedal del freno al
menos 30 veces.

. Quitar la faldilla del lado izquierdo de la cabina,

situada debajo de la cabina, o del techo, para
poder acceder al acumulador del freno de esta-
cionamiento.

. Para liberar la presién atrapada en el acumula-

dor del freno de estacionamiento, la linea del
acumulador se debe abrir LENTAMENTE. Sera
necesario disponer un recipiente para recoger el
aceite.

. Conectar un manguera de drenaje a los acopla-

dores de desconexion rapida en cada circuito del
freno para liberar la presién en el circuito del
freno.

. Girar el interruptor de desconexién principal a la

posicion de APAGADO.

. Limpiar los acumuladores del freno (1) y el acu-

mulador del freno de estacionamiento (2) y las
lineas.

. Colocar etiquetas de identificacién en todas las

lineas que estan conectadas a los acumuladores
del freno (1) y el acumulador del freno de esta-
cionamiento (2).

Conectar una bomba de vacio al deposito
hidraulico. Arrancar la bomba de vacio.

Desconectar las lineas de ambos acumuladores
del freno (1) y del acumulador del freno de esta-
cionamiento (2).

Instalar tapones o tapas en cada linea.

Quitar la tuerca (3), sacar el acumulador (2) del
freno de estacionamiento.

Quitar los tornillos (6), arandelas (4), acumulado-
res (1), abrazaderas acumulador (7) y separado-
res (8).

Separar las abrazaderas (7) de los acumulado-
res (1).

Bur 6-47750ES

Instalacion

1.

Montar los acumuladores (1) en las abrazaderas
(7), no apretar las abrazaderas todavia.

. Conectar las lineas de ambos acumuladores de

freno (1).

. Instalar los separadores (8), tornillos (6), arande-

las (4) y tuercas (5). Apretar los tornillos (6).

. Apretar las abrazaderas (7).

. Instalar el acumulador del freno de estaciona-

miento (2) en su soporte.

. Montar y apretar la tuerca (3).

7. Conectar la linea al acumulador del freno de

13.

estacionamiento (2).

. Parar la bomba de vacio y quitarla.

. Instalar la faldilla lado izquierdo cabina.
10.
11.
12.

Girar el cortacorrientes a posicion "ON".
Purgar el sistema de frenos. Ver la Seccién 7002.

Ver la Seccién 7008 y efectuar el procedimiento
de prueba del freno de estacionamiento.

Controlar el nivel de aceite en el depodsito hidrau-
lico y reponerlo segun necesidad. Ver la Seccion
1002 para el aceite correcto.
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COMPROBACION DE LA PRESION DE MODULACION DEL FRENO

Prueba de la presion
de modulacion del freno
1. Asegurarse de que las presiones de abertura y

cierre del acumulador hidraulico son correctas.
Ver pagina 5 de esta seccion.

2. Apagar el motor. Presionar el pedal del freno hasta
que no haya presion en el sistema de frenos.

| M ]

BDOBAO&':;

3. Quitar la chapa izquierda el acceso a la transmi-
sion para llegar a las tomas de comprobacion de
frenos.

BD03A099

1. TOMA PRESION FRENOS DELANTEROS
2. TOMA PRESION FRENOS TRASEROS

4. Conectar dos mandmetros de presion de 207 bar
al orificio de prueba del eje delantero (1) y el ori-
ficio del prueba del eje trasero (2).

5. Arrancar el motor.

6. Poner la maquina a ralenti bajo y mirar los mano-
metros de presion en los acumuladores del freno
hasta que los mandmetros se eleven por encima
de 170 bar.

7. Aplicar y sujetar los frenos durante 10 a 15 segun-
dos.

8. Anotar la presion en los mandmetros en los ejes
delantero y trasero.
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9. La presion del freno del eje delantero debera
mostrar de 76 a 83 bar. Esta es la presidon de
modulacién del eje delantero.

10. La presion del freno del eje trasero debera mos-
trar de 74 a 81 bar.

11. Si las presiones no estan dentro del rango espe-
cificado, sera necesario ajustar las presiones de
modulacion.

Ajuste de la presién de modulacion
del freno
NOTA: E/ tornillo de ajuste para regular la presion

de modulacion esta situado en la cabina, debajo del
pedal de freno.

BDOON121

1. CAPUCHON ANTI MANIPULACION
2. TORNILLO DE AJUSTE

1. Quitar el capuchén anti manipulacion (1).

NOTA: Este es un capuchon anti manipulacion, y
sera necesario instalas otro nuevo después de que
se haya ajustado la presion de modulacion.

2. Girar el tornillo de ajuste (2) para regular la
presion de modulacion.

NOTA: La presion de modulacion del freno trasero
no se puede ajustar por separado de la presion de
modulacion del freno delantero.

3. Repetir los pasos 5 a 10 en el procedimiento de
"Prueba de la presion de modulacion de frenos".

4. Repetir estos pasos hasta que la presion de
modulacion de frenos esté dentro del rango
especificado.
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7008-3

FRENO DE ESTACIONAMIENTO

PASO 7

Desmontaje

PASO 1

Estacionar la maquina sobre una superficie dura y
nivelada y bajar el cucharén de la cargadora al suelo.

PASO 2

Colocar bloques en cada rueda para evitar el movi-
miento de la maquina.

PASO 3

BDO1F143

Instalar la traba de la articulacion.

PASO 4

Colocar el interruptor de desconexién principal en la
posiciéon de APAGADO.

PASO 5

Con el motor en la posicion APAGADO, presionar en
el pedal del freno al menos 30 veces para descargar
los acumuladores.

PASO 6

BDO0O3A184
Aflojar y sacar la cubierta del freno de estaciona-
miento.

Bur 6-44970ES

BDO03A185
Aflojar la tuerca autofrenante, girar contra el reloj el
tornillo de ajuste hasta que las pastillas de freno que-
den sueltas.

PASO 8

BD03A186

Quitar el pasador y sacar el buldn del freno.

PASO 9

BDO03A187
Extraer las dos zapatas del freno del conjunto del
freno de estacionamiento.
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8001-5

BS03B187

1. RECOGIDA 4. ALIMENTACION 7. ELEVACION LADO IZQUIERDO
2. VOLTEO 5. DESCENSO LADO DERECHO 8. DESCENSO LADO IZQUIERDO
3. RETORNO 6. ELEVACION LADO DERECHO 9. DISTRIBUIDOR

CONEXIONES LINEAS CONTROL PALA

Bur 6-47780ES Issued 04-03



PASO 61

Identificar con etiquetas y soltar de la bomba los con-
ductos (2) de sensibilidad a la carga. Sacar y elimi-
nar de los racores las juntas tdricas (3). Tapar los
orificios abiertos para evitar la entrada de cuerpos
extrafnos en el sistema hidraulico. Quitar de la trans-
mision la valvula de tres vias con su soporte (1).

PASO 62

Quitar los ocho tornillos (4) con sus arandelas. Sa-
car las cuatro bridas partidas (5). Soltar los conduc-
tos (6) con las mangueras de aspiracion (7) de la
bomba hidraulica. Sacar y eliminar las juntas téricas
del extremo de la brida de los tubos. Identificar con
etiquetas y soltar de los racores (9) los conductos (8)
de drenaje de la carcasa. Sacar y eliminar las juntas
téricas de los racores. Tapar tubos y racores para
evitar la entrada de suciedad en el circuito hidraulico.

PASO 63

Aflojar las abrazaderas (10). Soltar los conductos de
aspiracion (7) del depésito hidraulico y sacarlos de la
magquina. Soltar los conductos de drenaje (8) de la
carcasa de los racores (11), quitar los conductos (8).
Sacar y eliminar las juntas téricas de los racores. Ta-
par tubos y racores para evitar la entrada de sucie-
dad en el circuito hidraulico.

PASO 64

Quitar los ocho tornillos (12) con sus arandelas. Sa-
car las cuatro bridas partidas (13). Soltar los conduc-
tos de presién (14) de la bomba hidraulica. Sacar y
eliminar las juntas téricas de los extremos de la brida
de los conductos (14). Tapar tubos y orificios bomba.

PASO 65

Enganchar la bomba hidraulica a un equipo de eleva-
cion adecuado y tensar ligeramente. Quitar los cua-
tro tornillos y arandelas de fijacién de la bomba a la
transmision. Separar la bomba de la transmisién y
sacarla de la maquina. Extraer y eliminar las juntas
téricas de la bomba.

Bur 6-47780ES

8001-15
Instalacion

PASO 66

Montar una junta térica nueva en la brida de la bom-
ba. Colocar la bomba en posicion e instalarla en el
cambio. Montar los cuatro tornillos y arandelas para
fijar la bomba al cambio. Soltar la bomba de la grua.

PASO 67

En la bomba hidraulica, quitar los tapones de la bom-
ba y de los conductos de alta presién (14). Montar
juntas téricas nuevas en el extremo brida de los con-
ductos (14). Presentar los conductos de presion (14)
sobre la bomba y asegurarlos con las cuatro bridas
partidas (13) y los ocho tornillos y arandelas (12).

PASO 68

Quitar los tapones de conductos y racores. Montar
una junta térica nueva en cada racor (11), conectar
los conductos (8) de drenaje de la carcasa a los ra-
cores (11). Disponer los conductos de aspiracion (7)
entre el depdsito y los orificios de aspiracion de la
bomba. Conectar los conductos de aspiracion (7) al
depdsito. Apretar las abrazaderas (10).

PASO 69

En la bomba hidraulica, quitar los tapones de los
conductos (8).y (6), de la bomba y de los racores (9).
Montar juntas téricas nuevas en los racores (9). Co-
nectar los conductos (8) de drenaje de la carcasa a
los racores (9) segun las etiquetas colocadas antes
del desmontaje. Montar juntas téricas nuevas en los
extremos de los conductos (6). Disponer los conduc-
tos (6) con sus mangueras (7) sobre la bomba hi-
draulica. Montar las cuatro bridas partidas (5) y
asegurar toso con los ocho tornillos y arandelas (4).

PASO 70

Quitar los tapones de los racores (3) y de los con-
ductos (2). Montar juntas téricas nuevas en los raco-
res (3). Conectar los conductos a los racores segun
las etiquetas colocadas antes del desmontaje. Elimi-
nar las etiquetas de los tubos. Montar la vélvula de
tres vias y el soporte (1) sobre el cambio.

PASO 71

Parar la bomba de vacio y quitarla del depdsito hi-
draulico.

PASO 72

Girar el cortacorrientes a posicion “ON”.
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8001-25

BS01C085

1. PASADOR ELASTICO 6. BIELETA INTERIOR

2. HORQUILLA 7. APOYO

3. BULON APOYO 8. TUERCA

4. TUERCA 9. CONDUCTO ENGRASE
5. ARANDELA 10. CILINDRO DE CUCHARA

ILUSTRACION DE SEPARACION E INSTALACION DEL CILINDRO DE CUCHARA DEL EQUIPO XT

Bur 6-47780ES Issued 04-03



8001-35

SEPARACION E INSTALACION DE LA VALVULA DE INVERSION
DEL VENTILADOR

Separacion

PASO 205

Estacionar la maquina sobre una superficie nivelada
y bajar el cucharén al suelo. Parar el motor y activar
el freno de estacionamiento.

PASO 206

ACon el motor PARADO, presionar el freno repetidas
veces para asegurar que los acumuladores del freno
no tienen presion hidraulica y seguidamente mover
la palanca de control de la cargadora hacia atras y
hacia delante varias veces para liberar la presion hi-
draulica en el circuito de control piloto.

PASO 207

Aflojar el tapon de llenado del depésito hidraulico
para liberar el aire del mismo. Conectar una bomba
de vacio al depdsito de aceite hidraulico y ponerla en
marcha.

PASO 208

BDO03A174
Desconectar el conector eléctrico de la valvula de in-
version del ventilador.

Bur 6-47780ES

PASO 209

BDO3A174
Marcar con etiquetas y soltar de la valvula de inver-
sion del ventilador el conducto de adelante (1). Tapo-
nar adecuadamente los orificios abiertos. Marcar con
etiquetas y soltar de la valvula de inversién del venti-
lador el conducto de atras (2). Taponar adecuada-
mente los orificios abiertos.

PASO 210

BDO03A173

Marcar con etiquetas y soltar de la valvula de inver-
sion del ventilador el conducto de retorno (3). Tapo-
nar adecuadamente los orificios abiertos. Marcar con
etiquetas y soltar de la valvula de inversién del venti-
lador el conducto de alimentacion (4). Taponar ade-
cuadamente los orificios abiertos.

PASO 211

Quitar tornillos, tuercas y arandelas.

PASO 212

Extraer la valvula de inversiéon del ventilador de la
maquina.

PASO 213

Extraer y desechar todas las juntas téricas de los
acoplamientos.
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BDO3A190

BD03A091

1. TOMA DE PRESION (SENSIBILIDAD CARGA)
2. TOMA DE PRESION (BOMBA)

Conectar dos mandmetros de 69 bar, uno en la toma
de presion (2) situada en el tubo hidraulico grueso en
la parte inferior de la bomba (toma 1 en el panel de
diagnosis opcional), y otro en la toma de presién (1)
de la linea de sensibilidad (1, el mas alejado de la
servotransmision) (toma 2 en el panel de diagnosis
opcional).

IMPORTANTE: No mover la direccion ni accionar los
mandos de la pala mientras estén conectados los
manometros porque podrian romperse.

PASO 4

Encender el motor y hacerlo funcionar a bajo ralenti.

PASO 5

Asegurarse que todos los controles estan en la posi-
cion de punto muerto y registrar las lecturas de los
manodmetros de prueba (1) y (2).

Bur 6-47511ES

8002-9
PASO 6

Restar la lectura de la terminal de prueba (1) de la
lectura de la terminal de prueba (2).

PASO 7

La diferencia entre las dos lecturas debera ser de
22 a 25 bar.

PASO 8

Si la lectura es mas o menos que la especificada,
sera necesario ajustar la bomba.

Ajuste de la presion diferencial
de la bomba del equipo

PASO 9

El tornillo de ajuste de la presion diferencial esta
montado directamente sobre la valvula de sensibili-
dad a la carga. Girar el tornillo en sentido del reloj
para incrementar la presién de sensibilidad a la
carga. Girar el tornillo en sentido contrario al reloj
para reducir la presion de sensibilidad a la carga.

NOTA: Un giro del tornillo de ajuste cambiard la pre-
sién en aproximadamente 16 bar.
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8002-19

1
Ly

’
N

Ead

21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.

MOTOR VENTILADOR 32.
ELECTROVALVULA INVERSION VENTILADOR (OPCIONAL)33.
DISTRIBUIDOR VENTILADOR (ESTANDAR) 34.
BOMBA HIDRAULICA FRENOS 35.
ELECTROVALVULA ENGANCHE RAPIDO 36.

CILINDROS ENGANCHE RAPIDO

BOMBA HIDRAULICA EQUIPO

FILTRO ACEITE HIDRAULICO

DEPOSITO ACEITE HIDRAULICO
RESPIRADERO DEPOSITO ACEITE HIDRAULICO
ENFRIADOR ACEITE HIDRAULICO

37.
38.
39.
40.
41.
42.

BCOON140
ACUMULADOR PRESION PILOTAJE
TOMA DIAGNOSIS PRESION PILOTAJE
INTERRUPTOR FLOTACION
CONTROL
DISTRIBUIDOR EQUIPO
TOMA DIAGNOSIS PRESION BOMBA
TOMA DIAGNOSIS PRESION LOAD SENSING
PRESOSTATO FRENOS (2)
ELECTROVALVULA DIRECCION EMERGENCIA LOAD SENSING (OPCIONAL)
ACUMULADOR FRENO ESTACIONAMIENTO
TOMA DIAGNOSIS ACUMULADOR FRENO ESTACIONAMIENTO

NOTA: El/ esquema de la instalacion hidrdulica se encuentra en la bolsa al final del manual. Todos estos numeros
coinciden con los del esquema.
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8005-11
PASO 20

BS03C029
1. JUNTAS TORICAS 2. ANILLOS APOYO

Sacar y eliminar de la valvula de presion principal (8) las juntas téricas y sus anillos de apoyo.

PASO 21

BS03C030
1. JUNTAS TORICAS 2. ANILLOS APOYO

Sacar y eliminar de las valvulas de seguridad y anti cavitacion (19) las juntas téricas y sus anillos de apoyo.
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8006-3

ESPECIFICACIONES
Peso aproximado
Cilindro de elevacion — Barra €N Z Y XT ..ottt e ettt e e s sttt e e s aasae e e e s snaseeeesannneeeeean 119 kg
Cilindro de la cuchara — modelos de Barra €N Z ..........cooo it 128,7 kg
Cilindro de la cuchara — MOAEIOS XT ........eiiiiiiiiiiie ittt e e s st e e e s sbe e e e s saaneee e e s aneaeeeeannnneeeeas 85,9 kg

PARES DE APRIETE ESPECIALES

Tornillo en la empaquetadura del cilindro de la cuchara del modelo Barraen Z...........cccccvvvvveeeeeen... 135 + 542 Nm
Tornillo en la empaquetadura del cilindro de la cuchara del modelo XT .......cooeeviiiiiicciiiiiiiiiiieeeeeeee, 135 + 542 Nm
Tornillo en la empaquetadura de los cilindros de elevacion de los modelos de Barraen Zy XT................. 135 + 542 Nm
Perno del pistén para los cilindros de elevacion en los modelos de Barraen Zy XT ........ccccuveeeee. 3310 + 3850 Nm
Tornillo pistdn de CiliNAro CUCNAra XT ........eciiiiiiie e e e e e e e e e e e e aeeeeeeeaeeee s 1780 + 2180 Nm
Tornillo de seguridad para todos 10S CIllINAIOS..........eeiiieiiiiie e r e e e e e e e e e e e e e e e nanannes 2,3 Nm

HERRAMIENTAS ESPECIALES
1011 o] [fez=Te (o] ge [=TR= To T 4= L= TP PP P PPPPP 380001732
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8006-13

REMPLAZO DE LOS BUSES PARA LOS CILINDROS DE ELEVACION
MODELOS DE BARRAEN Z Y XT

Desmontaje

1. Ver figura 4. Colocar el tubo del pistén (4) en una
prensa.

2. Usar un impulsor aceptable para presionar los
guardapolvo (1) y los bujes (2) fuera de los tubos
del piston (4).

3. Limpiar la pared interior de los bujes (2) en el
tubo (4).

Montaje

1. Ver figura 4. Usar un impulsor apropiado para
presionar un nuevo buje (2) en el tubo (4) por
8 mm hasta que el buje (2) esté centrado en el
tubo (4).

2. Usar un impulsor apropiado para instalar los
guardapolvo (1) en el tubo (4). Los labios de los
guardapolvos (1) deben quedar orientados hacia

el exterior del alojamiento. BS01C003
1. GUARDAPOLVO 3. HORQUILLA DE LA
2. BUJE VARILLA DEL PISTON
4. TUBO

FIGURA 4. EXTRACCION Y REEMPLAZO
DEL BUJE Y DEL CILINDRO DE ELEVACION

REMPLAZO DE LOS BUSES PARA LOS CILINDROS DE LA CUCHARA MODELOS XT
Desmontaje

1. Ver figura 5. Colocar el tubo del piston (4) en una
prensa.

2. Usar un impulsor aceptable para presionar los
guardapolvo (1) y los bujes (2) fuera de los tubos
del pistén (4).

3. Limpiar la pared interior de los bujes (2) en el
tubo (4).

Montaje

1. Ver figura 4. Usar un impulsor apropiado para

presionar un nuevo buje (2) en el tubo (4) por @ =N
8 mm hasta que el buje (2) esté centrado en el é\ﬂ

tubo (4). \ )/@
2. Usar un impulsor apropiado para instalar los 4 )/CD
guardapolvo (1) en el tubo (4). Los labios de los &
guardapolvos (1) deben quedar orientados hacia
el exterior del alojamiento.
BS01C002
1. GUARDAPOLVO 3. HORQUILLA DE LA
2. BUJE VARILLA DEL PISTON
4. TUBO

FIGURA 5. EXTRACCION Y REEMPLAZO DEL BUJE
Y DEL CILINDRO DE LA CUCHARA XT
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8013-5

ACUMULADOR DE CONTROL DE DESPLAZAMIENTO

Desmontaje

NOTA: Ver la seccion 8001 para el procedimiento
adecuado de desmontaje del acumulador del control
de desplazamiento.

ATENCION: NO intentar desmontar ningun
2 acumulador hasta que la carga de nitrégeno

esté adecuadamente descargada.
SM386

1. Apretar el cuerpo (1) en un torno. Tener cuidado
de no danar el cuerpo (1) (consultar la ilustracion
en la pagina 7).

2. Sacar los tornillos (3) y el protector (2) del
cuerpo (1).

3. Sacar la vélvula de presién (4) del cuerpo (1).

4. Extraer y desechar la junta térica (7) de la val-
vula de presion (4).

5. Aflojar y extraer la tapa (12) del cuerpo (1).

6. Aflojar y extraer la empaquetadura (6) del cuerpo
(1).

7. Sacar el pistdn (5) del cuerpo (1).

8. Sacar y desechar el anillo de desgaste (8), junta
térica (10) y el anillo de refuerzo (9) del pistén

(5).

9. Sacar las juntas (11) de la empaquetadura (6).

Inspeccion

1. Limpiar el cuerpo (1), la empaquetadura (6), la
tapa (12) y el piston (5) en disolvente de limpieza
(consultar la ilustracion en la pagina 7).

2. Inspeccionar si el pistdon (5) tiene grietas, reba-
bas u otros dafios.

3. Inspeccionar con una luz si el orificio del cuerpo
(1) tiene rasguios o esté picado.

NOTA: Se pueden quitar pequefios rasgufios o raya-
duras en el orificio del cuerpo (1) usando una tela de
esmeril.

4. Inspeccionar la valvula de presion (4) y reempla-
zar de ser necesario.

Bur 6-47831ES

Montaje

1. Apretar el cuerpo (1) en un torno. Tener cuidado
de no danar el cuerpo (1). Consultar la ilustra-
cion en la pagina 7.

2. Instalar un nuevo anillo de desgaste (8), junta t6-
rica (10) y el anillo de refuerzo (9) en el piston

(5).

3. Lubricar el didmetro interior del cuerpo (1) y del
pistdn (5) con aceite limpio.

4. Introducir el pistén (5) en el cuerpo (1), la parte
redonda primero. Después empujar el pistén (5)
mas dentro del cuerpo (1).

NOTA: E/ pistén (5) debe de instalarse uniforme y
lentamente dentro del cuerpo (1). Una vez que el pis-
tén (5) se coloque en forma recta dentro del orificio
del cuerpo (1), usar un martillo y un bloque de ma-
dera para golpear suavemente el piston dentro del
drea pulida del orificio. Mantener la fuerza en el pis-
tén (5) mientras se golpea en el orificio o se podrian
producir dafios en la junta torica.

5. Instalar y apretar la tapa (12) dentro del cuerpo
(1)-

6. Instalar las nuevas juntas (11) en la empaqueta-
dura (6).

7. Lubricar las juntas (11) con aceite limpio y colo-
car la empaquetadura (6) en el cuerpo (1).

8. Apretar la empaquetadura (6).

9. Instalar una nueva junta térica (7) en la valvula
de presion (4).

10. Instalar la vélvula de presién (4) en el cuerpo (1).

11. Instalar el protector (2), tornillos (3) en el cuerpo
(1)-

12. Cargar el acumulador con nitrdgeno seco de
acuerdo con las instrucciones en la pagina 10.

ATENCION: Para cargar un acumulador uti-
lizar solamente nitrégeno. NO utilizar aire ni
oxigeno porque se podria provocar una ex-
plosion.

SM115A
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INDICE DE LA SECCION

EQUIPO MONTADO

Titulo seccién N° seccion

Aire acondicionado: deteccion de averias y comprobacion de la instalacion para sistemas

con refrigerante "HE C-134 A" . . . ... 9002
Instalacion de aire acondicionado: SErVICIO. . . . .. ... e e 9003
Desmontaje e instalacion de componentes de los sistemas de aire acondicionado

con refrigerante HFEC-184A . . .. .o e 9004
EQUIPO Cargador . . ... e 9006
Cabina ROPS Y techo ROPS . . ... . e e e e e 9007
Instalacion de cristales de lacabina . . .. ... ... e 9010
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9002-9

Control de embrague compresor y soplante ventilacion

NOTA: Comprobar el voltaje de alimentacion
con el compresor conectado y embragado. La
caida de voltaje no se debe apreciar sin flujo
de corriente.

Embrague compresor — > 1. Si hay voltaje de la instalacién eléctrica
hacia el embrague, comprobar la excesiva
caida de voltaje en el circuito de masa,
después ver la seccién 9004 y sustituir el
compresor.

'

1. Ver seccion 4002 y comprobar los presos-

Presostatos de alta y baja presion — tatos de alta y baja.
1. Comprobar fusible del soplante, probable-
Fusible del soplante (10 amp) — mentz fundido. P P

'

1. Comprobar funcionamiento del interrup-
tor - El interruptor debe proporcionar cua-
tro velocidades diferentes al soplante:
Parado, lento, veloz y purga.

. Comprobar posibles conexiones flojas o
cables rotos. Reparar o sustituir segun
necesidad.

3. Comprobar el conjunto resistor.

Interruptor soplante ventilacién — 2

1. Comprobar cable alimentaciéon del motor
del soplante. Reparar o sustituir segun
necesidad.

. Comprobar cable de masa al motor del
soplante. Comprobar que hace un buen
contacto con el soporte.

Motor soplante ventilacidon — 2

1. Con la llave del conmutador de arranque
en posicién "ON", girar el interruptor a
maxima refrigeraciéon: el embrague del
compresor se debe embragar.

NOTA: El soplante debe funcionar, porque la ali-
mentacion eléctrica al interruptor de control tempe-
Interruptor de control temperatura — ratura se recibe desde el interruptor del soplante.

2. Girar el interruptor a "OFF". Soltar los ca-
bles del control de temperatura. Con el
tester, comprobar la continuidad entre los
terminales del interruptor. Si no hay conti-
nuidad con el interruptor a maxima refri-
geracion sustituir el interruptor.
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9002-19

PROBLEMA: NO ENFRIA LO SUFICIENTE

MANOMETRO
DE ALTA PRESION

MANOMETRO
DE BAJA PRESION

NORMAL A

LIGERAMENTE
ALTA

476L7

VER TABLA PRESION - TEMPERATURA EN PAG. 14

Aire en la instalacion - Indicaciones:

A. Linea de aspiracion caliente para la
mano.

B. Aire solo ligeramente frio en descar-
ga por evaporador/calefactor.

Bur 6-42650ES

. Comprobar fugas de la instalacion, ver

pag. 11. Podria haber un punto de entrada
de aire. Comprobar la estanqueidad del
compresor cuidadosamente.

. Vaciar y recuperar todo el refrigerante de la

instalacion. Ver seccién 9003.

. Reparar las fugas de la instalaciéon segun

necesidad.

. Sustituir el deshumidificador.
5. Comprobar nivel aceite en compresor.

. Eliminar la humedad de la instalacion. Ver

seccion 9003.

. Cargar la instalacion con refrigerante nuevo.

Ver seccién 9003.
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9003-3
ESPECIFICACIONES

Capacidad de refrigerante de a2 instalacion de AA ... s e e 1,6 kg

HERRAMIENTAS ESPECIALES

A22094 109L7

EQUIPO OEM-1415 PARA RECUPERACION, RECICLADO GAFAS PROTECTORAS DE SEGURIDAD CAS-10073-3
Y RECARGA DE REFRIGERANTE

Bur 6-47850ES Issued 04-03



9004-3

NORMAS DE SEGURIDAD

SONALES O MUERTE.

ESTE SIMBOLO DE AVISO ACOMPANA A LOS MENSAJES
IMPORTANTES DE SEGURIDAD EN ESTE MANUAL.
CUANDO APAREZCA ESTE SIMBOLO, LEER CON ATEN-
CION EL MENSAJE AL QUE PRECEDE Y PERMANECER
ALERTA FRENTE A LA POSIBILIDAD DE LESIONES PER-

M171B

ATENCION: Solamente los técnicos autorizados y ti-
tulados, con la formacion aprobada por un Organismo
homologado, podrdn intervenir o reparar las instala-
ciones de aire acondicionado sobre vehiculos. Es obli-
gatorio que todo el refrigerante sea RECUPERADO y
RECICLADO cuando se extraiga durante la interven-
cion en una instalacion de aire acondicionado.

El refrigerante HFC-134a es el mas estable y facil de
manejar de todos los refrigerantes que se utilizan ac-
tualmente en las instalaciones de aire acondicio-
nado. El refrigerante HFC-134a no contiene
clorflurocarbonatos (CFC) que son tan agresivos
contra la capa atmosférica de ozono.

Cuando se trabaje con refrigerante HFC-134a, para
evitar posibles dafos personales, se deben respetar
las normas de seguridad siguientes:

1. Cuando se realice cualquier tipo de servicio en
las proximidades de una instalacién de aire
acondicionado, llevar siempre gafas protectoras
de seguridad. Si el liquido refrigerante penetra
en los ojos, podria causar lesiones graves. Si
hay contacto de refrigerante cerca o dentro de
los ojos, actuar como sigue:

A. Lavar los ojos con agua durante 15 minutos.
B. Acudir al médico inmediatamente.

2. Una sola gota de refrigerante en contacto con la
piel puede provocar quemadura. Cuando se in-
tervenga en una instalacion de aire acondicio-
nado, abrir los racores con cuidado y
lentamente. Si el refrigerante en contacto con la
piel es necesario recibir tratamiento médico in-
mediato.
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. Mantener los recipientes de refrigerante en la

posicion vertical correcta. Mantener siempre los
recipientes de refrigerante lejos del calor y la luz
solar: con el calor la presién se incrementaria en
su interior.

. Si se va soldar o lavar con vapor junto a la insta-

lacion de aire acondicionado, extraer antes el re-
frigerante de la instalacion.

. Antes de extraer el refrigerante de la instalacion,

0 cuando se compruebe la instalacién, verificar
siempre la presion y temperatura de la instala-
cioén.

. En contacto con llamas libres, el refrigerante pro-

duce un gas muy peligroso: no inhalar nunca es-
tos gases.

. No realizar nunca comprobaciones de fugas con

aire comprimido o comprobadores de llama.
Esta demostrado que las mezclas comprimidas
de HFC-134a y aire pueden generar un gas com-
bustible.

. Antes de desmontar cualquier componente de la

instalacion extraer siempre el refrigerante.
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CONDENSADOR

Desmontaje

PASO 56

Estacionar la maquina sobre un terreno nivelado y
apoyar la cuchara en el terreno.

PASO 57

Poner el interruptor eléctrico general (cortacorrien-
tes) en posicion "OFF".

PASO 58

Vaciar la instalacion de aire acondicionado de
acuerdo con las instrucciones de la seccién 9003.

PASO 59

BD01D142

1. TAPA 2. CONDENSADOR
Abrir la tapa (1) para acceder al condensador (2).

PASO 60

BDO03A109

El condensador esta unido a un soporte que puede
oscilar sobre la caja de refrigeracion. Girar el con-
densador para acceder a los latiguillos.

Bur 6-47860ES

PASO 61

BS03A107
Poner etiquetas de identificacion a los latiguillos y
soltarlos del condensador.

PASO 62

Poner tapones en todos los orificios abiertos.

PASO 63

BS03A109
Quitar los tornillos que sujetan al condensador a su
soporte, girar el condensador y sacar tornillos y con-
densador.
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BS01G022

1. TRAVESANO CENTRAL 7. BULON DE APOYO 13.ARANDELA 19.TORNILLO

2. CONJUNTO DE BRAZOS 8. CILINDRO DE CUCHARA  14.SEPARADOR 20.ARANDELA

3. BULON DE APOYO 9. BULON DE APOYO 15.TORNILLO 21.SEPARADOR

4. CILINDRO ELEVACION 10.BULON DE APOYO 16.ARANDELA 22.GUARDAPOLVO

5. BULON DE APOYO 11.BALANCIN 17.SEPARADOR 23.BIELETA DE VOLTEO
6. CILINDRO ELEVACION 12.TORNILLO 18.ARANDELA

ILUSTRACION EQUIPO CARGADOR - BRAZOS "Z" Y "XR"
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PASO 9

BDO1F235
Quitar los dos tornillos y arandelas que aseguran el
guardabarros izquierdo. Sacar el guardabarros iz-
quierdo. Repetir los pasos para sacar el guardaba-
rros derecho.

PASO 10

"~ BDO1F263
Quitar las dos tuercas y tornillos con cuatro arande-
las. Sacar el deflector de barro y el soporte del guar-
dabarros trasero.
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9007-5
PASO 11

IH\MH
lm‘lh‘lu

M”/f'lul'll'

BDO1F264
Quitar las dos tuercas (1) y tornillos con cuatro aran-
delas que aseguran el guardabarros izquierdo al es-
calén superior. Enganchar a la grda el guardabarros
izquierdo. Quitar los dos tornillos (2) y arandelas que
aseguran el guardabarros al médulo trasero. Separar
y sacar el guardabarros de la maquina. Montar las
tuercas (1), tornillos y arandelas para asegurar esca-
I6n y soporte. Repetir los pasos 10 y 11 con el guar-
dabarros derecho.

PASO 12

BD01D261
En el lado trasero derecho, debajo de la cabina, sol-
tar la trenza de masa del médulo trasero.

PASO 13

B |

BD01D262

Etiquetar y soltar los cableados del conector de la
servotransmision con el conector pasamamparo.
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a b~ ON =

. LATIGUILLO RETORNO PILOTAJE

. LATIGUILLO ALIMENTACION PILOTAJE
. AMARILLO NEGRO AMARILLO

. NARANJA NEGRO NARANJA

. VERDE NEGRO VERDE

6.

ROJO NEGRO ROJO

CODIGOS COLORES LATIGUILLOS CON 2 PALANCAS

Quitar los tapones de los orificios y conectar los lati-
guillos al control de dos palancas e instalar las semi-
gomas de proteccién como mostramos arriba.
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BS03B184

. LATIGUILLO RETORNO PILOTAJE

. LATIGUILLO ALIMENTACION PILOTAJE
. AMARILLO NEGRO AMARILLO

. NARANJA NEGRO NARANJA

. VERDE NEGRO VERDE

. ROJO NEGRO ROJO

CODIGOS COLORES LATIGUILLOS CON MANIPULADOR

Quitar los tapones de los orificios y conectar los lati-
guillos al manipulador de control e instalar las semi-
gomas de proteccién como mostramos arriba.
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