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ALLGEMEINE ANGABEN

Abb. 6

Anbringungsort der Sicherheitsaufkleber
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FELDARBEIT

h.) Von der Maschine aussteigen und den Hebel
(8) ganz nach oben ziehen. Durch die Zugkraft
der Feder (9) wird der Hebel (3) in dieser
Stellung festgehalten.

Abb. 6

i.) Die Kardanwelle (10) an die Antriebswelle des
Schréagférderers  anschlieBen und  die
Anschlagkette (11) in der Bohrung in der
Abschirmung der Kardanwelle befestigen.

WICHTIG: Um den Anschluss der Kardanwelle
zu erleichtern kann die Antriebswelle des
Schrdgforderers mit dem Schliissel gedreht
werden, der auf der linken Seite des
Schrégforderers aufbewahrt wird.

j) Den mobilen Teil (12) der hydraulischen
Schnellkupplung und die elektrischen
Anschlisse an den festen Teil (13) anschlie-
Ben.

WICHTIG: Dabei sicherstellen, dass alle Bau-
teile vor dem Anschluss der beiden Teile
sauber sind.
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4.8 SCHNEIDWERKEINSTELLUNG FUR VERSCHIEDENE FRUCHTE

EMPFOHLENE
FRUCHTART | AySSTATTUNG |STROHABTEILER | EINZUGSCHNECKE HASPEL
(OPTION)
WEIZEN - - Strohabteiler - Abstand zwischen |- Drehzahl ein wenig
GERSTE - Abweiser Schneckenwindung | schneller als die
HAFER en und | Fahrgeschwindigkei
Schneidwerkboden t des Mé&hdreschers.
TRITICALE 10-12 mm - Die Federzinken
- Abstand zwischen | mussen leicht in den
Einzugsfingern und | Bestand eindringen
Schneidwerkboden und leicht gegen
8-10 mm das Messer geneigt
werden.
- Die Haspel muss auf
rund halben
Hubweg nach vorne
bewegt werden.
ROGGEN - Torpedoabteiler |- Torpedoabteiler |- Abstand zwischen
- Abweiser Schneckenwindung
en und
Schneidwerkboden
15-18 mm
- Abstand zwischen
Einzugsfingern und
Schneidwerkboden
12-15 mm
REIS - Kettenrad Z=44 |- Strohabteiler - Abstand zwischen |- Drehzahl ein wenig
oder Z=47 - Abweiser Schneckenwindung | schneller als die
en und | Fahrgeschwindigkei
Schneidwerkboden t des Mahdreschers.
7-8 mm - Bei kurzen
- Abstand zwischen | Bestdnden missen
Einzugsfingern und | die Federzinken nur
Schneidwerkboden noch das Messer
7-8 mm streifen.
RAPS - - - Abstand zwischen |- Vollsténdig
e Direkter Schneidwerkverl Schneckenwindung | angehoben und
Drusch angerung en und | nach vorne bewegt.
- Trennmesser Schneidwerkboden Drehzahl langsamer
20-25 mm als die
- Abstand zwischen | Fahrgeschwindigkei
Einzugsfingern und | tdes Mahdreschers.
Schneidwerkboden
20 mm.
e Schwa- - Pick-up - -
den
RAIGRAS - - Strohabteiler - Abstand zwischen |- Haspeldrehzahl an
SCHWINGEL - Abweiser Schneckenwindung | die Fruchtart
e Direkter en und | anpassen.
D Schneidwerkboden
rusch 7.8 mm
. - Bei kurzen
- Abstand ~ zwischen | Bestinden miissen
Einzugsfingern und | gie Federzinken nur
Schneidwerkboden noch das Messer
7-8 mm streifen.
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SICHERHEITSKUPPLUNG DER EINZUG-
SCHNECKE - Abb. 5

Die Sicherheitskupplung ist serienmaBig mit sieben
Tellerfedern auf den Modellen FF 480 und FF 540
und acht Tellerfedern auf den gréBeren
Schneidwerken ausgestattet.

Das Moment der Sicherheitskupplung darf nicht

erh6ht werden.

Vor dem Beginn jeder neuen Saison die beiden
Zahnkrénze hinter dem Kettenrad (1) auf Verschlei3
prifen und bei Bedarf ersetzen.

SICHERHEITSKUPPLUNG DES HASPE-
LANTRIEBS - Abb. 6

Um das auf die Haspel Ubertragene Moment zu
beschranken, ist das Hydrauliksystem mit einem im
Proportionalventil (1) eingebauten Uberdruckventil
ausgestattet. Bei zu hohem Druck 6ffnet sich das
Uberdruckventil, und das Ol lauft zum Tank zuriick,
anstatt den Hydraulikmotor fir die Betatigung der
Haspel zu versorgen. Somit wird die Haspel stop-

pen, und Betriebsstérungen werden vermieden.

WICHTIG: Vor dem Beginn der neuen Emtesaison
die Funktionsfihigkeit des Uberdruckventils

priifen.
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10. ZUSATZAUSSTATTUNG

AHRENHEBER - Abb. 1 — Abb. 3

Bei sehr stark liegenden Bestdnden empfiehlt es
sich, Ahrenheber auf das Schneidwerk zu montie-

ren.

Die Ahrenheber aus flexiblem Stahl schieben sich
unter und hebt das Erntegut hinauf, so dass es im
unteren Teil abgeschnitten wird, ohne dass die
Ahren auf dem Boden liegen bleiben, und ohne
dass hierzu das Schneidwerk auf dem Boden

schleppen muss.

Fir die optimale Wirkung miissen die Ahrenheber
an alle vorgesehenen Stellen montiert werden, wo
eine Spezialmutter (1) im unteren Teil der Fingerbe-

schlage vorhanden ist.

Fiir die Montierung der Ahrenheber folgenderma-

Ben vorgehen:

1.) Den Ahrenheber (2) in die Kerbe der Spezi-

almutter (1) einschieben.

2.) Den Ahrenheber (2) anheben und die Halterung

(8) auf den oberen Teil des Fingers einfiihren.

3.) Die Halterung (3) blockieren, indem sie voll-

sténdig nach vorne geschoben wird.

Mussen die Ahrenheber ausgebauet werden,
kénnen sie im geeigneten Halter (4) hinten auf der
rechten Seite des Schneidwerks aufbewahrt wer-
den.
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