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Bezpieczenstwo

Naklejki ze znakami ostrzegawczymi

W obszarach niebezpiecznych prasy umieszczono
naklejki ze znakami ostrzegawczymi, ktére majg
zwrdci¢ uwage na wystepujace zagrozenia.
Przedstawione znaki ostrzegawcze informuja, jak,
przez wtasciwe postepowanie mozna unikngé
niebezpieczenstwa. Umiejscowienie naklejek ze
znakami ostrzegawczymi na maszynie i ich krotkie
opisy wykonano w nastepujacy sposob:

Umiejscowienie naklejek ze znakami ostrzegawczymi
na maszynie i ich krétkie opisy wykonano
w nastepujacy sposéb:

Przed tekstem sg zamieszczone numery CLAAS ET.

Liczby w nawiasach () pokazujg prawidtowe
rozmieszczenie naklejek na maszynie zgodnie
Z umieszczong obok ilustracja.

Naklejki nie sg odporne na czyszczenie strumieniem
wody lub pary pod wysokim cisnieniem. Dlatego tez
nie powinny by¢ narazone na ich dziatanie.

Uszkodzone i nieczytelne naklejki nalezy natychmiast
wymieniac.

Jesli ktérakolwiek z czesci oznaczonych naklejkg
ostrzegawczg zostata wymieniona, nalezy upewnié sie
czy na nowej czesci znajduje sie odpowiednia naklejka
ostrzegawcza. W przypadku braku naklejki
ostrzegawczej na nowej czesci nalezy niezwtocznie jg
nakleic.
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Bezpieczenstwo

\ 514 BB5.1 J
32

0514 895.1 (33)

Przed przystapieniem do prac obstugowych
i naprawczych nalezy wytaczy¢ silnik ciagnika
i wyciggna¢ kluczyk ze stacyjki.

(rys. 31, 32)
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Bezpieczenstwo
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515 084.0
A

55

0515 084.0 (88)

Podczas wykonywania wszelkich prac przy otwartej
pokrywie tylnej i w komorze prasujacej bezwzglednie
dzwignie blokady zabezpieczajacej nalezy ustawi¢
w potozeniu krancowym.

(rys. 54, 55)
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Budowa i sposob dziatania

Drabinka

Do umozliwienia wejscia na prase zwijajacq z lewej
strony przy podescie znajduje sie drabinka (L), ktorg
do wchodzenia nalezy opusci¢ na dét.

A Niebezpieczenstwo!

Wchodzi¢ na prase zwijajgcg mozna tylko
przy wytagczonym silniku ciagnika i kluczyku
wyciggnietym ze stacyjki.

Przed transportem i pracg drabinke podnies¢ do gory.
(rys. 18)

Gasnica (opcja w zaleznosci od kraju)

Gasnica musi by¢é umieszczona z prawej strony
podestu.

Sprawnos¢ gasnicy (F) nalezy kontrolowac, co
najmniej raz na dwa lata.

Jako punkt odniesienia nalezy przyja¢ date produkcji
gasnicy lub date ostatniego badania technicznego
gasnicy.

(rys. 19)

Hydraulika aktywna
Maszyny wyprodukowane w roku 2005

Prasy zwijajace Claas VARIANT 260 i 280
wyposazone sg w system "hydrauliki aktywnej".
Funkcja "aktywnej hydrauliki" ma dwojaki wptyw na
maszyne.

— Oddziatuje na napiecie pasoéw przy zamykaniu
pokrywy tylnej: pasy sg naprezone.

— W ekstremalnych warunkach pracy przy zbiorze
zielonek na sianokiszonke oraz przy matych
pokosach powoduje lepsze prowadzenie pasow
na poczatku prasowania balotu. Aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie, w takich warunkach baloty
prasowac nalezy bez miekkiego rdzenia.
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Przed uruchomieniem

VARIANT 280 do masz. nr 73000054

Przed zaczepieniem prasy zwijajacej

Za pomoca korbki regulacyjnej stopy podporowej (W)
ustawic dyszel prasy zwijajgcej na odpowiednig
wysoko$¢ do zaczepienia.

Po zaczepieniu prasy zwijajgcej nalezy catkowicie
uniesc¢ stope podporowa (A) maksymalnie za pomocg
korbki regulacyjnej (W).

(rys. 5)

Po zaczepieniu prasy

Po usunieciu zawleczki wyciggna¢ sworzen (B)
i wyciaggna¢ stope podporowg (A) do przodu.

Obrdcié¢ stope podporowg o 180 stopni w gére
i ponownie wsung¢ ja ponownie tak daleko, az
mozliwe bedzie umieszczenie sworznia w otworze.

Zabezpieczy¢ sworzen zawleczka.

(rys. 6)

[E] Wskazowka!

Nalezy zabezpieczy¢ korbke regulacyjng (C)
patgkiem zabezpieczajacym (D).

(rys. 7)

Zaczepianie prasy zwijajacej na zaczep doiny

A Niebezpieczenstwo!

Przestawianie wysokosci dyszla (np. ze
sprzegu gornego na dolny lub odwrotnie)
moze by¢ przeprowadzane tylko

w autoryzowanych serwisach.

Zaczep dolny ciggnika nalezy ustawi¢ w taki
sposob, aby punkt zaczepienia znajdowat sie
pod przegubem szerokokatnego watu
przegubowego.

Prasa zwijajgca musi by¢ przyczepiona
rownolegle do zaczepu dolnego ciggnika.

Wysokos¢ dyszla (Z) moze by¢ przestawiana po
usunieciu $rub (1) i poluznieniu potgczen gwintowo —
zaciskowych na rurze no$ne;j.

(rys. 8)
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Przed uruchomieniem

Predkos¢ otwierania pokrywy tylnej

W zaleznosci od typu ciagnika moc uktadu
hydraulicznego jest rézna.

[z] Uwazac!

llo$¢ przeptywu oleju hydraulicznego moze

w prasach standardowych wynosi¢
maksymalnie 80 I/min. Przy wiekszych ilosciach
przeptywu olej hydrauliczny moze sie grzac

i dlatego w takim przypadku nalezy zredukowac
wydatek zaworem.
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Przygotowanie prasy zwijajacej do pracy

Unieruchamianie nozy

Po zamontowaniu nozy przechyli¢ dzwignie (A)
catkowicie do tytu i ponownie zablokowac
(sworzen (D) musi wejs¢ w otwor (C)).

Zamontowac z powrotem dociskacz, (jezeli zostat
wymontowany) lub zamkna¢ pokrywe tylna.

(rys. 8)
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Przygotowanie prasy zwijajacej do pracy

22324

12

Jezeli rolki sznurka posiadajg wewnetrzne

i zewnetrzne zakonczenia, to wéwczas mozna
wewnetrzny poczatek rolki sznurka (4) potaczyc¢

z zewnetrznym koncem rolki (3). Wewnetrzny
poczatek rolki (3) przeciagna¢ przez oczko (A)

i potaczy¢ weztem z zewnetrznym koncem rolki (1).

Oba konce wezta nalezy skrécic tak, aby wymiar (X)
wynosit ok. 15-20 mm.

(rys. 11, 12)

W celu przewleczenia sznurka wézek prowadzacy
sznurek (8) musi znajdowac sie w pozycji startowej,
tzn. n6z (M) musi by¢ ustawiony prosto do tytu.

A Niebezpieczenstwo!

Przy przewlekaniu sznurka i przy wszystkich
pracach w obrebie mechanizmu wigzania
néz (M) musi by¢ ustawiony do tytu —
niebezpieczenstwo skaleczenia!

Jezeli jest to konieczne, wézek prowadzacy sznurka
mozna ustawi¢ w pozycji startowej przekrecajac
sprzegto elektromagnetyczne (K).

A Niebezpieczenstwo!

Sznurek przewlekac tyko przy wytaczonym
silniku ciggnika i kluczyku wyciggnietym ze
stacyjki.

(rys. 13, 14, 15)
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Przygotowanie prasy zwijajacej do pracy

AL LLLI LTI TS

Prasa zwijajaca z wigzaniem sznurkiem
i siatka

Przy prasach zwijajgcych wyposazonych w wigzanie
sznurkiem i siatkg prasa jest fabrycznie ustawiana na
wigzanie sznurkiem.

Przestawienie z wigzania sznurkiem na wigzanie
siatkg nastepuje przez przestawienie napedu

i wcisniecie odpowiedniego przycisku (1 lub 2) na
panelu obstugowym.

(rys. 1)

Przestawienie na wigzanie sznurkiem

Ustawienie napedu na wigzanie sznurkiem

A Niebezpieczenstwo!

Wylaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki.

Aby przestawi¢ prase zwijajacg na wigzanie sznurkiem
nalezy wyja¢ zawleczke zabezpieczajaca (S)

i przesung¢ podwojne koto zebate (Z) z lewej strony
maszyny na zewnatrz i ponownie zabezpieczyé
zawleczka (S) od wewnetrznej strony.

(rys. 2)

Zaktadanie hamulca paska klinowego

Zaktadajac hamulec paska klinowego nalezy odchyli¢
w goére dzwignie napinajaca (R).

Wyjaé siatke z watka gumowego.
(rys. 3)
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Obsfuga

[z] Uwazac!

Jezeli przyciski (G) i (E) beda wcisniete dtuzej
niz 4 sekundy, Control Terminal przejdzie
z powrotem w normalny tryb pracy.

Wiazanie siatka: Ustawienie opéznienia

Wigczy¢ Control Terminal przyciskiem (A).
Wybraé wigzanie siatkg przyciskiem (P).
Wytaczy¢ Control Terminal przyciskiem (A).

Wcisng¢ jednoczesnie przyciski "reczne wigzanie
(G) i "Opbznienie wigzania" (E).

Wigczy¢ Control Terminal i trzymac przy tym
wcisniete przyciski (G) i (E): zapali sie lampka
Stop (S) i rozlegnie sygnat dzwiekowy stopu (H).

Przycisna¢ przyciski (G) i (E) na 0 do 10 sekund.
Czas przytrzymania przycisku jest czasem, jaki
uptynie miedzy rozpoczeciem wigzania
(wprowadzenie siatki do prasowanego materiatu),
a sygnatem dzwiekowym "gotowa balot".

Wytaczy¢ i ponownie wtgczy¢ Control Terminal,
aby przeprowadzi¢ nowe ustawienia.

(rys. 9)

@ Uwazac!

Jezeli przyciski (G) i (E) beda wcisniete dtuzej
niz 10 sekund, Control Terminal przejdzie
z powrotem w normalny tryb pracy.

[z] Uwazac!

Jezeli opdznienie zostanie ustawione

na 10 sekund wowczas funkcja
automatycznego wigzania nie bedzie juz
aktywna. Funkcjonowac bedzie tylko wigzanie
reczne.
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Obsfuga

Usterka, mozliwe przyczyny wzglednie sposoby usuniecia

Usterka

Lampka kontrolna (K) na Panelu obstugowym pali
sie/miga (patrz str. 9.1.7).

Wiazanie sznurkiem

Po osiagnieciu zadanej srednicy balotu wigzanie
sznurkiem nie wigcza sie automatycznie.

Wigzanie sznurkiem rozpoczyna sie
automatycznie a sprzegto elektromagnetyczne
pozostaje wtgczone. Czerwona lampka i brzeczyk
na panelu obstugowym nie pojawiaja sie

po 5 sekundach.

Napiecie sznurka za mate.

Wigzanie sznurkiem pracuje dalej,
mimo ze noz uderzyt.

Przyczyna lub usuwanie

Przed wigzaniem nalezy usung¢ przyczyny.
Mozliwe przyczyny:

Lampka miga:

1. Prowadnice sznurka
nie znajdujg sie w pozycji wyjsciowe;j.
2. Osiaggnieta zostata srednica balotu.

Lampka swieci sie:

1. Pokrywa tylna jest otwarta.
2. Pokrywa tylna nie jest zablokowana.

1. Prasa zwijajgca nie zostata na panelu
obstugowym ustawiona na wigzanie sznurkiem.

2. Uszkodzone zasilanie elektryczne prasy.
Sprawdzi¢ przewody, zlgcza i bezpiecznik 25A.

3. Przefgcznik ustawiania srednicy balotu nie
dziata. Sprawdzi¢ przetacznik, przewody
i dziatanie mechaniczne.

4. Sprzegto elektromagnetyczne lub przytacze
uszkodzone. Sprzegto elektromagnetyczne
mozna sprawdzi¢ przez manualne wigczenie
na skrzynce obstugowe;j.

5. Przefgcznik na tylnej pokrywie na gérze
z prawej strony blokuje sie. Sprawdzi¢ jego
dziatanie i ewentualnie wymienic.

. Pokrywa tylna nie jest catkowicie zamknieta.

. Przetacznik na tylnej klapie na gorze z lewej
strony nie jest zamkniety lub jest uszkodzony.
Ustawi¢ ponownie przetacznik. Przy zamknietej
klapie przetgcznik musi by¢ wcisniety
i zamkniety. Ewentualnie wymienic przetgcznik.
Sprawdzi¢ wtyczke.

N —~

1. Sprzeglo elektromagnetyczne pozostaje
zamkniete, patrz wyzej. Sprawdzi¢ przetacznik
wigzania sznurkiem.

2. N6z nie odcigt. Noz stepiony lub zardzewiaty.
Ewentualnie wymienic.

Ostroznie, niebezpieczenstwo skaleczenia!

3. Sprawdzi¢ hamulce sznurka.

1. Sprzegto elektromagnetyczne pozostaje
zamkniete, patrz wyzej. Sprawdzi¢ przetacznik
wigzania sznurkiem.

2. NOz nie odciat - stepiony lub zardzewiaty.
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Konserwacja

800908

A

A
|

25828

Napedy
Naped gtéwny — kotek scinany

Naped gtéwny zabezpieczony jest kotkiem
scinanym (T) (lub ktowym sprzegtem
przecigzeniowym).

W przypadku Sciecia zabezpieczenia wolno
zastosowac tylko taki sam kotek scinany (patrz "Dane
techniczne").

(rys. 1)

Naped podbieracza — kotek scinany

Beben podbieracza i poprzeczne przenosniki
Slimakowe zabezpieczone sg kotkami Scinanymi (U).

W przypadku Sciecia zabezpieczenia wolno
zastosowac tylko taki sam kotek $cinany (patrz "Dane
techniczne").

Celem wymiany zdemontowac¢ lewe koto podporowe
i tylng potowe pokrywy ochronnej.

(rys. 2)

Przektadnia katowa

Do smarowania przektadni katowej stosowac
wytacznie hipoidalny olej przektadniowy SAE 90
zgodnie z (MIL-L-2105 B) API-GL-5-90.

llos$¢ oleju:

Wejsciowa predkos¢ obrotowa przektadni
540 obr./min.

llos¢ oleju wynosi 1,75 I.

llos$¢ oleju:

Wejsciowa predko$¢ obrotowa przektadni
1000 obr./min.

llos¢ oleju wynosi 2,0 I.
(rys. 3, 4)
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Konserwacja

200369

33

Ustawianie przegrody kierujacej Linatex

Odlegtos¢ miedzy watkiem (W), a katownikiem
przegrody kierujacej (L) nalezy ustawi¢ w taki sposéb,
aby wymiar (A) wynosit 17 mm.

Odlegtos¢ miedzy watkiem (W), a katownikiem
przegrody kierujacej (L) nalezy ustawi¢ w taki sposéb,
aby wymiar (B) wynosit 17,5 mm.

Pas wraz z tagcznikami (R) wymaga 2 do 2,5 mm
przeswitu do przegrody kierujace;.

@ Wskazoéwka!

W przypadku zabrudzen fartuch nalezy
wyczyscié nie stosujac ostrych narzedzi. W celu
demontazu wyjg¢ wtyki sprezyn (C).

Sworznie (D) wyjac wraz z podktadkami (E).

(rys. 33, 34)
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Konserwacja

Porady na czas zimowania

Przygotowanie prasy zwijajgcej do okresu zimowego
jest niezbedne, aby inwestycja w maszyne
procentowata przez dtugi czas. Dobrze
przeprowadzona konserwacja oraz naprawa lub
wymiana zuzytych lub uszkodzonych czesci pozwala
zaoszczedzi¢ czas i wydatki podczas ponownego
uruchomienia maszyny do nastepnych zbiorow.

1.

10.

1.

12.

Prase zwijajaca nalezy oczys$cic z resztek
prasowanego materiatu i brudu.

. Wszystkie miejsca tozyskowane oczyscié¢

z zewnatrz ze smaru i brudu.

. Do czyszczenia wodg znajdujacy sie pod

w wysokim cisnieniem lub strumieniem pary
nalezy usunac¢ z prasy panel obstugowy.

. Nasmarowac dokfadnie wszystkie punkty podane

w instrukcji, az smar wyptynie z tozysk. (Patrz
schemat smarowania). Prase zwijajgca nalezy po
tych czynnosciach na krotko uruchomic.

. tancuchy nalezy oczysci¢ i przesmarowac.

. Skontrolowa¢ prase po katem zuzytych lub

uszkodzonych czesci i w razie potrzeby zleci¢
naprawe.

. Opony powlec odpowiednim lakierem, aby

zapobiec wyschnieciu gumy.

. Prase przechowywac¢ w suchym

i zabezpieczonym pomieszczeniu od czynnikéw
atmosferycznych, w ktérym nie przechowuje sie
nawozow sztucznych.

. Prase nalezy ustawi¢ na koziotkach celem

odcigzenia opon i zapewni¢ w nich przepisowe
ci$nienie.

Jesli prasa nie bedzie ustawiona na koziotkach, to
przepisowe cisnienie opon nalezy zwiekszy¢

0 1,0 bar.

Wszystkie czesci nie powlekane nalezy
nasmarowac.

Sitowniki hydrauliczne nalezy wysuna¢
i nasmarowac ttoczyska.

Miejsca skorodowane nalezy oczys$cic i naprawic
uszkodzenia powtoki lakiernicze;.
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