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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

ARX12-2 | ARX16-2 | ARX16-2C | ARX20-2
EU StageV, U.S. EPA Tier 4 Final
Motor
Vyrobce - Kubota Kubota Kubota Kubota
Typ - D1105-EF07 D1105-EF07 D1105-EF07 D1105-EF07
Vykon dle SAE J1995 kw 15,6 15,6 15,6 15,6
Pocet valch - 3 3 3 3
Zdvihovy objem cm3 (cu in) 1123 (69) 1123 (69) 1123 (69) 1123 (69)
Jmenovité otacky min’' (RPM) 2400 2400 2400 2400
Pracovni otacky | min” (RPM) 2400 2400 2400 2400
Pracovni otacky Il min~' (RPM) 2600 2600 2600 2600
Maximalni kroutici moment Nm (ft Ib)/rpm 71,4/ 1598 71,4/ 1599 71,4/ 1600 71,4/ 1601
Spotreba paliva pfi béZném provozu | I/h (gal US/h) 0,6(0,2) 1,6 (0,4) 2,6 (0,7) 3,6(1)
Motor splfiuje emisni predpisy ) EU St'age V,’US EU Stgge V,'US EU Stgge V,'US EU St'age V,.US
EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final
Chladici soustava motoru - kapalinova kapalinova kapalinova kapalinova
Brzdy
Provozni - hydrostaticka hydrostaticka hydrostaticka hydrostaticka
Parkovaci ) mechanic!<é mechaniclfé mechaniclfé mechanic!<é
lamelova lamelova lamelova lamelova
Nouzova . mechanic!<é mechanic!(é mechanic!<é mechanické
lamelova lamelova lamelova lamelova
Vibrace
Frekvence | Hz (VPM) 60 (3600) 60 (3600) 60 (3600) 60 (3600)
Frekvence Il Hz (VPM) 70 (4200) 70 (4200) 70 (4200) 70 (4200)
Amplituda | mm (in) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02)
Amplitudall mm (in) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02)
Odstrediva sila | kN 19 20 20 21
Odstrediva sila ll kN 22 23 23 24
Druh pohonu - hydrostaticky hydrostaticky hydrostaticky hydrostaticky
Kropeni
Druh kropeni - tlakové tlakové tlakové tlakové
Pocet cerpadel - 1 1 1 1
Pocet filtraci - 2 2 2 2
Provozni naplné
Palivo I (gal US) 24(6,3) 24 (6,3) 24 (6,3) 24 (6,3)
Voda na kropeni béhoun I (gal US) 110 (29,1) 110 (29,1) 110 (29,1) 110 (29,1)
Motor (olejova naplri) I (gal US) 51(1,3) 51(,3) 51(1,3) 51(,3)
Chladici soustava I (gal US) 4,4(1,2) 4,4(1,2) 44(1,2) 4,4(1,2)
Hydraulicky systém I (gal US) 28,5(7,5) 28,5(7,5) 28,5(7,5) 28,5(7,5)
Emulze kropeni I (gal US) - 12(3,2) - 10(2,6)
Elektricka instalace
Napéti \Y 12 12 12 12
Kapacita baterie Ah 77 77 77 77
ARX 12-2/ ARX 16-2 / ARX 20-2 15



PROVOZNi NAVOD

2.1.4 Zakazané Cinnosti - bezpecnost

a zaruka

Je zakazano

Pouzivat stroj pfi zjevné vadé na stroji.

Pouzivat stroj, je-li nizkd hladina nékteré z provoznich na-
pini.

Svévolné opravovat motor - mimo béznych vymén provoz-
nich kapalin a filtri m{ze do motoru zasahovat pouze auto-
rizovany servis, a to véetné perifernich dild motoru (napfi-
klad alternator, startér, termostat, elektroinstalace motoru).

Rychle zvysovat a sniZzovat otacky motoru, mlzete poskodit
motor.

Pouzit nouzovou brzdu k vypnuti motoru pfi bézném pro-
vozu stroje.

Provozovat stroj v prostredi s nebezpecim vybuchu (ATEX) a
v podzemnich prostorech.

Pouzivat stroj po poziti alkoholickych ndpojd a omamnych
latek.

Pouzivat stroj pokud by jeho provozem byl ohrozen jeho
technicky stav, bezpecnost (zivot, zdravi) osob, objektl
a véci, pfipadné silni¢ni provoz a jeho plynulost.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, jsou-li v jeho nebezpec-
ném dosahu dalsi osoby - vyjimkou je zaskolovani obsluhy
ucitelem.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li odmontovéno nebo
poskozeno nékteré bezpecnostni zafizeni (nouzova brzda,
hydraulické zamky, apod.).

Pojizdét a hutnit v takovych ndklonech, ve kterych by doslo
k poruseni stability stroje (pfevraceni). Uvddéna staticka sta-
bilita stroje se snizuje o dynamické tGcinky jizdy.

Pojizdét a hutnit v takovych sklonech svah, ve kterych by
vzniklo nebezpedi utrzeni zeminy se strojem, nebo ztraté
adheze a nekontrolovanému smyku.

Ovladat stroj jinym zplsobem, nez je uvedeno v provoznim
navodu.

Pojizdét a hutnit s vibraci podle Unosnosti plidy v takové
vzdalenosti od kraje svahu, vykop(, aby nevzniklo nebezpe-
¢i sesuti materidlu nebo utrzeni krajnice se strojem.

Pojizdét a hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od stén, zére-
z0, svah(, aby nevzniklo nebezpedi jejich sesuti a zasypani
stroje.

Hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od budov a objektl
a zafizeni ve které by vzniklo nebezpedi jejich poskozeni vli-
vem prenosu vibraci.

Pfemistovat a pfepravovat osoby na stroji.

Pracovat se strojem, neni-li stanovisté obsluhy fadné uchy-
ceno k ramu stroje.

Pracovat se strojem, jestlize je odklopena kapota, kabina
nebo plosina.

Pracovat se strojem, v jehoz nebezpecném dosahu jsou jiné
stroje nebo dopravni prostfedky s vyjimkou téch, které pra-
cuji ve vzajemné soucinnosti se strojem.

Pracovat se strojem v misté, na které neni ze stanovisté ob-
sluhy vidét a kde by mohlo nastat ohrozeni osob, majetku,
pokud neni bezpecnost prace zajisténa jinym zplsobem
napt. Zprostifedkované signalizaci nélezité poucenou oso-
bou.

« Pracovat se strojem v ochranném pasmu elektrického vede-
ni a trafostanic.

«  Prejizdét elektrické kabely, nejsou-li vhodné chranény proti
mechanickému poskozeni.

« Pracovat se strojem za snizené viditelnosti a v noci, neni-li
pracovni prostor stroje a pracovisté dostate¢né osvétleno.

«  Opustit sedadlo obsluhy stroje, je-li stroj v chodu.
« Nastupovat a vystupovat za jizdy, seskakovat ze stroje.
«  Sedét pfi jizdé na zabradli nebo vnéjsich ¢astech stroje.

«  Opustit nezajistény stroj - vzdalit se od stroje, aniz by bylo
zabranéno jeho zneuziti.

« Vyrazovat z ¢innosti bezpec¢nostni, ochranné a pojistné sys-
témy a ménit jejich parametry.

« Pouzivat stroj, z kterého unika olej, palivo, chladici kapalina
a dalsi naplné.

«  Spoustét motor jinym zplisobem, nez je uvedeno v provoz-
nim navodu.

« Umistovat na stanovisti obsluhy kromé osobnich potieb
dalsi véci (nastroje, naradi).

« Odkladat na stroj material a dalsi predméty.
« Odstranovat za chodu stroje nedistoty.

«  Provadét udrzbu, cisténi a opravy, neni-li stroj zabezpecen
proti samovolnému pohybu a ndhodnému spusténi a neni-li
vyloucen styk pracovnika s pohybujicimi ¢astmi stroje.

« Dotykat se pohybujicich ¢asti stroje télem nebo predméty
a naradim drzenymi v rukou.

« Koufit a manipulovat s otevienym ohném pfi kontrole a Cer-
pani pohonnych hmot, vyméné, doplnovani oleji, mazani
stroje a pfi kontrole akumulatoru a doplriovani akumulato-
ru.

« Vozit na stroji (v motorovém prostoru) hadry, nasaklé horla-
vymi latkami a hotlavé kapaliny ve volnych nddobéch.

« Nechat bézet motor v uzavienych nevétranych prostorech.
Vyfukové plyny jsou zivotu nebezpecné.

«  Provadét jakékoliv Upravy na stroji bez souhlasu vyrobce.
« Pojizdét bez pfipouténi bezpecnostnim pasem.

« Premistovat elektrické vodice.

«  Pouzivat jinych nez originalnich nédhradnich dil0.

«  Zasahovat jakymkoliv zptsobem do elektrickych a elektro-
nickych jednotek.

« Pouzivat tlakové myti v blizkosti fidici jednotky stroje.

« V. dobé trvani zéruky plnit hydraulicky okruh jinym zp@so-
bem nez jednotkou hydraulickou.

«  Pracovat dlouhodobé v rezimu vibrouderu!

Poruseni téchto ustanoveni mize mit vliv na posuzovani
pripadné reklamace a na dalsi trvani zaruky stroje.

ARX 12-2 / ARX 16-2 / ARX 20-2
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2.3 Konzervace a skladovani

2.3.1 Kratkodoba konzervace a skladovani po
dobu 1 + 2 mésica

Peclivé omyjte a ocistéte cely stroj. Pfed odstavenim stroje pro
konzervaci a skladovani ohtejte za chodu motor na provozni
teplotu. Stroj odstavte na pevné, rovné plose v bezpe¢ném mis-
té, kde nehrozi poskozeni stroje zivelnym nebezpecim (zaplavy,
sesuvy pudy, vznik pozaru apod.).

Dale:

« opravte mista poSkozeného natéru

« promazte veskera mazaci mista

» ovérte, zda jsou vypustény vodni ndplné

» ovérte, zda chladici kapalina ma pozadované mrazuvzdorné
vlastnosti

« ovérte stav nabiti akumulatord, ptipadné tyto dejte dobit
« chromované plochy pistnic potrete konzerva¢nim tukem

« doporucujeme chranit stroj proti korozi nastfikem konzer-
vacniho pfipravku (aplikovany stfikdnim), a to zvlasté v mis-
tech nebezpedi vzniku koroze.

2.3.2 Konzervace a skladovani stroje po dobu

delSi nez 2 mésice
Pro odstaveni stroje plati tytéz zasady, jako u kratkodobé kon-
zervace.
Navic doporucujeme:

« akumuldtory demontujte, zkontrolujte jejich stav a ulozte
v chladné suché mistnosti (akumulatory pravidelné dobijejte)

« podlozte ram béhounu tak, aby tlumici soustava méla mini-
malni prihyb

«  pryzové prvky chrante natérem spec. konzerva¢nim pfiprav-
kem

« sani a vyfuk motoru zaslepte dvojitou PE folii, kterou peclivé
upevnéte lepici paskou

« svétlomety, vnéjsi zpétna zrcatka a dalsi prvky vnéjsi elektro-
instalace chrarite nastfikem specialnim pfipravkem a zabale-
nim do PE folie

« konzervujte motor dle ndvodu vyrobce - viditelné oznacte, ze
motor je konzervovan.

Po 6ti mésicich doporucujeme stav konzervace prohléd-
nout a pfipadné ji obnovit.

V priibéhu skladovani nikdy nestartujte motor!

V pripadé skladovani stroje v polnich podminkach zkon-
trolujte, zda stanovisté neni vystaveno nebezpeci zapla-
veni v disledku povodni nebo zda se v této oblasti nevy-
skytuje nebezpeci jiného druhu (moznost sesuvu pidy
apod.)!

ARX 12-2/ ARX 16-2 / ARX 20-2
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PROVOZNi NAVOD

Tlacitko testu brzd (A)
Slouzi ke kontrole spravné funkce lamelovych brzd stroje.

Tlacitko kalibra¢ni (B)

Slouzi ke kalibraci funkci:

» rozjezdové rampy HARD / SOFT
» aktivace levé paky pojezdu

« nastaveni infrateploméru °C/ °F

e Q Pfepina¢ majak dnih étla (1)
= fepinaé majaku a zadniho svétla
ﬂ//// P )

AMN138

» Nastupen 1: Majék je zapnuty.

Majak nepretrzité blikajici (vybava na pfani)
Majak se rozbéhne v nepretrzitém provozu, jakmile se kli¢ek za-
palovani nastavi do polohy I.

Spinaci skfinka (2)
0 - Vypnuto
| - Zapnuto
Il - Zhaveni motoru

Ill - Startovani motoru

Ovladac otacek motoru (3)

Nastaveni ovladace umoziuje lepsi pfizplGsobeni rychlosti a vi-
brac¢niho vykonu danym ptdnim pomérim.

Otacky pfi volnobéhu: Nastavte ovlada¢ do prvni polohy.
Malé pracovni otacky: Nastavte ovlada¢ do polohy | (85 %).

Velké pracovni otdcky: Nastavte ovladac¢ do polohy Il (100 %).

Malé pracovni otacky:
Frekvencel
85% vykonu vibrace

85% rychlosti pojezdu (v zavislosti na nastaveni prepinace
pfepravni a pracovni rychlosti)

85% otacek motoru

Velké pracovni otacky:
Frekvencell
100 % vykonu vibrace

100 % rychlosti pojezdu (v zavislosti na nastaveni prepinace
pfepravni a pracovni rychlosti)

100 % otacek motoru

Piepinac¢ rezimu pojezdu (4)

AMNO10D

Nakladaci rezim (0)
«  Omezend rychlost pojezdu.

«  Zablokovény pracovni funkce stroje (vibrace).

Pracovni rezim (1)
«  Pracovni rychlost stroje (7 km/h).

« Moznost aktivovat pracovni funkce stroje (vibrace).

Pfepravni rezim (2)
«  Prepravni rychlost stroje (10 km/h).

«  Zablokovany pracovni funkce stroje (vibrace).

IYYY . ;
Potenciometr kropeni (5)

AMNS3

V poloze,0” vypnuto. Natacenim poteciometru kropeni smérem
z polohy , 1” do polohy ,MIN” se plynule reguluje intenzita kro-
peni béhound.

u‘g.a‘* Tlacitko nouzové brzdy (6)

STOP.

AMN142

Stla¢enim tlacitka se aktivuje nouzova brzda stroje. Stroj zasta-
vi a vypne se motor. Po aktivaci tla¢itka nouzové brzdy jsou na
displeji zobrazeny kontrolky dobijeni akumuléatoru (22), mazani
motoru (23), parkovaci brzdy (29) a nouzového zastaveni (26).

ARX 12-2 / ARX 16-2 / ARX 20-2
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PROVOZNi NAVOD

5 Kontrolka potlaceni regenerace filtru DPF
=Ny (Diesel particulate filter/ Filtr pevnych dastic)
(35)

AMN442

Stroj neni vybaven DPF.

H:T‘j) Kontrolka poruchy motoru (36)

AMN47

Kontrolka signalizuje poruchu motoru.
Rozsvicena kontrolka béhem chodu motoru signalizuje zavadu.

Zhasne motor - stroj zastavi a je aktivovana parkovaci brzda.

AN

Motor Ize nastartovat po odstranéni zavady!

El Ukazatel napéti akumulatoru (37)

2777

AMN26

595425

Ukazatel odpracovanych hodin (38)

Ukazatel koda chybovych hlaseni (39)

Ukazatel mnozstvi paliva (40)

ARX 12-2 / ARX 16-2 / ARX 20-2
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PROVOZNi NAVOD

2.7.2 Pojezd areverzace

-A

Pied rozjezdem zkontrolujte, zda neni zajistény kloub stroje.

Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou a vyckejte dostatecné dlouho, aby pfitomné osoby mohly opustit
vcas prostor v okoli stroje, nebo prostor pod strojem!

Pied rozjezdem zkontrolujte, zda je prostor pred a za strojem volny a zda se v ném nenachazi zadné osoby nebo
prekazky!

Obsluha nesmi ovladat stroj ze zemé. Pokud tak presto ucini a nesedi na sedadle v pripadé kdy vykloni ovlada¢ pojezdu
z polohy parkovaci brzdy (P), stroj se neodbrzdi ani nerozjede a po uplynuti 5 sekund dojde k vypnuti motoru.

Obsluha nesmi pfi ovladani stroje opustit sedadlo obsluhy. Pokud tak pfesto ucini a opusti sedadlo v pripadé kdy je
ovladac pojezdu vyklonén z polohy parkovaci brzdy (P), stroj se chova dle popisu sedadlového spinace (kapitola 2.6).

Nastartujte motor
+ Startujte motor dle kapitoly 2.7.1.

« Ovladac¢ otdc¢ek motoru (3) musi byt v dolIni poloze.

Volba pracovnich otacek motoru
«  Stroj je vybaven dvéma polohami pracovnich otéacek.

» Malé pracovni otacky: Nastavte ovladac do polohy | (85 %).

« Velké pracovni otacky: Nastavte ovladac do polohy Il (100 %).

Malé pracovni otacky:
+ 85 % rychlosti pojezdu (v zavislosti na nastaveni pfepinace pfepravni a pracovni rychlosti)

« 85 9% otacek motoru

Velké pracovni otacky:
» 100 % rychlosti pojezdu (v zavislosti na nastaveni pfepinace prepravni a pracovni rychlosti)

« 100 % otacek motoru

ARX 12-2 / ARX 16-2 / ARX 20-2 65
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2.7.5 Parkovani stroje

Odstavte stroj na rovné a pevné plose v misté kde nehrozi zZivelné nebezpeci (naptiklad sesuv pady, moznost zaplaveni).
Ovladac pojezdu (11) nastavte do polohy parkovaci brzdy (P).

Prepnéte klicek ve spinaci skfirice (2) do polohy,0"vyjméte klicek ze spinaci skfiriky a zaklopte vicko.

Vypnéte odpojovac baterie.

Ocistéte stroj od necistot.

Provedte prohlidku stroje a odstrarte zavady, které se vyskytly béhem provozu stroje.

Uzamknéte kryt pristrojové desky a kapotu motoru visacim zdmkem.

Poznamka
Visaci zdmek neni dodavan ve vybaveé stroje.

Chrarnite pfistrojovou desku a motorovy prostor, uzamcenim krytu pfistrojové desky a kapoty motoru pred nepovolanym pfistupem
jinych osob.

-\

Je zakazano pouzivat parkovaci brzdu k dobrzdovani jizdy stroje.

2.7.6 Panicka reakce

Okamzité zastaveni stroje pomoci ovladace pojezdu (11) plati pro viechny pojezdové rezimy stroje. Pfesunutim ovladace pojezdu
(11) do opacné polohy pfes (0) v intervalu 1 sekundy se stroj zastavi, aktivuje se parkovaci brzda a motor zdstane v chodu tzv. panicka
reakce. Pfi spusténé vibraci stroje se vibrace zastavi i v pfipadé volby manudlniho rezimu vibrace. Stroj Ize znovu rozjet po umisténi
ovladace pojezdu (11) do polohy parkovaci brzdy (P) a poté zvolenim sméru pojezdu (F / R).

Je zakazano pouzivat panickou reakci k béznému zastaveni stroje. Panickou reakci aktivujte pouze v nebezpecné situ-
aci, kdy je stroj nutné okamzité zastavit.
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Sklapéni ochranného ramu ROPS
Odstrante zavlacky.

Demontujte pfedni $rouby rdmu na levé a pravé strané.

Sklopte bezpecnostni rdm ROPS dozadu a zajistéte vhodnym
zpUsobem.

Sklapéni a zvedani ochranného ramu ROPS provadéjte

za pomoci druhé osoby tak, ze obé osoby stoji ze stran
stroje (A).

Hrozi nebezpedi trazu padem ochranného ramu ROPS.

Neprovozujte stroj se sklopenym ochrannym ramem
ROPS. Hrozi nebezpeci smrtelného trazu.

Spoustéjte ochranny ram ROPS vyhradné jen pfi 589D013
transportu.

-/

Utahovaci moment sroubti ramu ROPS je 147 Nm.

|
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PROVOZNi NAVOD

Postup kalibrace:

Usednéte na misto fidice (sepnuti sedadlového spinace).
Otocte klickem ve spinaci skiirice do polohy,I“

Nastavte ovlada¢ pojezdu do polohy parkovaci brzdy ,P"

Stisknéte kalibra¢ni tlacitko (B) po dobu 5 sekund. Po dobu drze-
ni tlacitka se na displeji zobrazi status,CAL".

Po uplynuti 5 sekund se na displeji zobrazi volba B1 a souc¢asné
zacne blikat kontrolka chybového hlaseni (21). Kontrolka chybo-
vého hlaseni (21) blika po celou dobu kalibrace.

Vlyberte zélozku pomoci tlacitka select (13) a potvrdte tlacitkem
OK (12). na displeji se objevi aktudlni stav nastaveného parame-
tru (napf. SOFT pfi vybéru rampy B1).

CAL003

CAL002

CALO09A
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3 PRIRUCKA UDRZBY
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 500 hodin provozu (6 mésici) - nejméné vsak 1x ro¢né
3.6.27 Cisténi palivové nadrze
3.6.28 Kontrola elektrické instalace
3.6.29 Vyména vlozky filtru odlu¢ovace paliva
3.6.30 Kontrola a sefizeni vile ventil{
3.6.31 Cisténi chladi¢e motoru
3.6.32 Kontrola gumokovt chladi¢e motoru
Po 500 hodinach provozu
3.6.33 Vyména hydraulického oleje a filtrd **
Kazdych 1000 hodin provozu (1 rok)
3.6.33 Vyména hydraulického oleje a filtr(i **
3.6.34 Vyména vlozek filtru vzduchu
3.6.35 Kontrola tlumici soustavy
3.6.36 Kontrola kyvné podpéry
3.6.37 Kontrola kloubového spoje
Kazdych 2000 hodin provozu (2 roky)
3.6.38 Vyména femenu motoru
3.6.39 Vyména chladici kapaliny motoru
3.6.40 Vyména hadic chladici soustavy
3.6.41 Vyména gumokovt chladi¢e motoru
3.6.42 Vyména hadic palivové soustavy
3.6.43 Vyména hadic sani
Udrzba dle potieby
3.6.44 Vyména plynové pruziny
3.6.45 Cisténi odlu¢ovace vody
3.6.46 Cisténi vodni nadrze
3.6.47 Cisténi stroje
3.6.48 Vypusténi vody z okruhu kropeni pfed zimnim obdobim
3.6.49 Odvzdusnéni palivového systému
3.6.50 Nabijeni akumulatoru
3.6.51 Kontrola dotazeni sroubovych spojt
* Poprvé po 50 motohodinach.
** Poprvé po 500 motohodinach.

ARX 12-2 / ARX 16-2 / ARX 20-2

115



PRIRUCKA UDRZBY

3.6.8 Doplnéninadrze kropeni

V prézoru zkontrolujte hladinu vody v nadrzi.

Otevrete uzavér nddrze a doplnte ¢istou vodou.

Pied zimnim obdobim vypustte vodu z vodni nadrze
a systému kropeni!

3.6.9 Sefizeni skrabaku

Pevné Skrabaky (vybava na pfani)
Povolte Srouby a posunte Skrabku aby se dotykala béhounu.

Sklopné Skrabaky (vybava na pfani)
Sklopné Skrabdky lze ru¢né zvednout a spustit. Pfed jizdou

upravte skrabaky béhoun( a posunte skrabku aby se dotykala
béhounu.

Skrabaky pro kolovou napravu

Upravte $krabdky pneumatik, aby byla mezi $krabdkem a pneu-
matikou mezera 3 -5 mm.

Emulze se nesmi stirat.

615083

615084
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Kazdych 100 hodin provozu (tydné)

3.6.17 Cisténi vzduchového filtru

Vyjméte hlavni vlozku filtru vzduchu a cistéte stlacenym vzdu- /
chem.

593034

Vycistéte vnitini prostor filtru a dosedaci plochy tak, aby nedo-
Slo k znecisténi bezpecnostni viozky.

K cisténi vnitiniho prostoru filtru nepouzivejte stlaceny
vzduch.
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Kazdych 500 hodin provozu (6 mésicii)
nejméné vsak 1x rocné
3.6.27 Cisténi palivové nadrze
V pribéhu casu se v palivové nadrzi nahromadi kondenzovana
voda a je potreba ji vypustit.
Demontujte zatku z palivové nédrze.
Postavte pod vypoustéci uzavér nadobu.
Vlypustte motorovou naftu.
Prekontrolujte a vycistéte vnitini prostor nadrze.

Nasadte Sroubovou zatku.

Rukou utdhnéte Sroubové spojeni.

Naplnte palivovou nadrz motorovou naftou po spodni okraj pl-
niciho hrdla.

-A

P¥i praci nekurte!

|
M

Vytékajici palivo zachycujte.
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3.6.36 Kontrola kyvné podpéry

Jednou za rok zkontrolujte kyvnou podpéru, zda nevykazuje
nadmérnou vali.

Stroj vybaveny jednobodovym zavésnym okem
Zdvihnéte stroj pomoci jefdbu za jednobodové zavésné oko.

Vizudlné kontrolujte vali kyvné podpéry stfidavym vyvijenim
tlaku na stroj smérem nahoru a dol(.

Stroj neni vybaven jednobodovym zavésnym okem
Lehce nadzvednéte stroj vhodnym hydraulickym zvedakem.

Vizualné kontrolujte vali kyvné podpéry stfidavym vyvijenim
tlaku na stroj smérem nahoru a dold.

3.6.37 Kontrola kloubového spoje

Jednou za rok zkontrolujte kloubovy spoj, zda nevykazuje nad-
mérnou vali.

Stroj vybaveny jednobodovym zavésnym okem
Zdvihnéte stroj pomoci jefabu za jednobodové zavésné oko.

Vizualné kontrolujte vili kloubového spoje stfidavym vyvijenim
tlaku na stroj smérem nahoru a dol.

Stroj neni vybaven jednobodovym zdvésnym okem
Lehce nadzvednéte stroj vhodnym hydraulickym zveddkem.

Vizualné kontrolujte vali kloubového spoje stfidavym vyvijenim
tlaku na stroj smérem nahoru a dold.

615096A
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3.6.51 Kontrola dotazeni Sroubovych spoju

+  Pravidelné kontrolujte, zda nedoslo k povoleni Sroubovych spoju.

« Kutahovani pouzivejte momentovych klica.

UTAHOVACi MOMENT UTAHOVACi MOMENT
Pro Srouby 8,8 (8G) Pro Srouby 10,9 (10K) Pro Srouby 8,8 (8G) Pro Srouby 10,9 (10K)
Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft
M6 10 74 14 10,3 M18x1,5 220 162,2 312 230,1
M8 24 25,0 34 25,0 M20 390 287,6 550 405,6
M8x1 19 14,0 27 19,9 M20x1,5 312 230,1 440 324,5
M10 48 354 67 49,4 M22 530 390,9 745 549,4
M10x1,25 38 28,0 54 39,8 M22x1,5 425 3134 590 435,1
M12 83 61,2 117 86,2 M24 675 497,8 950 700,6
M12x1,25 66 48,7 94 69,3 M24x2 540 398,2 760 560,5
M14 132 97,3 185 136,4 M27 995 733,8 1400 1032,5
M14x1,5 106 78,2 148 109,1 M27x2 795 586,3 1120 826,0
M16 200 147,5 285 210,2 M30 1350 995,7 1900 1401,3
M16x1,5 160 118,0 228 168,1 M30x2 1080 796,5 1520 1121,0
M18 275 202,8 390 287,6

Hodnoty uvedené v tabulce jsou utahovaci momenty pfi suchém zavitu (pii koeficientu tfeni = 0,14). Pro mazany zavit tyto hodnoty

neplati.

Tabulka utahovacich momentti pirevle¢nych matic s tésnicim “0O” krouzkem - hadice

Utahovaci momenty prevle¢nych matic s,,0” krouzkem - hadice
Nm Ib ft
R(I)dzir;\eer Zavit Trubka Nominal Min Max Nominal Min Max
14 12x1,5 6 20 15 25 15 11 18
17 14x1,5 8 38 30 45 28 22 33
8
19 16x1,5 10 45 38 52 33 28 38
10
22 18x1,5 12 51 43 58 38 32 43
24 20x1,5 12 58 50 65 43 37 48
14
27 22x1,5 15 74 60 88 55 44 65
30 24x1,5 16 74 60 88 55 44 65
32 26x1,5 18 105 85 125 77 63 92
20
36 30x2 2 135 115 155 100 85 114
41 25
36x2 166 140 192 122 103 142
46 28
50 42x2 30 240 210 270 177 155 199
45x2 35 290 255 325 214 188 240
50 38
52x2 - 330 280 380 243 207 280
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Zpravy zobrazené na displeji

Zobra’zena Popis zobrazené zpravy Poznamka
zprava
btnCAL Calibration button pressed Tlacitko kalibrace stisknuto
btn br Brake test button pressed Tlacitko pro test brz stisknuto
br tSt Brake test active Probiha test brzd
rA SEL Ramp selection Vybér rampy
HArd Hard ramp Tvrdd rampa
SoFt Soft ramp Mékka rampa
tEMP Temperature unit selection Vybér jednotek pro zobrazeni tep-
loty
C Celsius Celsius
F Fahrenheit Fahrenheit
LEFtLu Left lever presence selection Pritomnost levé paky
OFF Off - left lever not present Vypnuto - levd pdka neni pfitomna
On On - left lever present Zapnuto - leva paka neni pfitomna
tc SEL Rear drum type (tandem/combi) se- | Volba zadniho béhounu tandem/
lection combi
tAndEM Tandem Tandem
CoMbl Combi Combi
Saue Save (menu item) Ulozit (polozka menu)
SAuln9 Saving Ukladam
SAuEd Saved UloZzeno
btnOFF Off button pressed Stisknuto tlacitko pro vypnuti
Error Error when saving new parameters | Chyba pfi ukladani novych hodnot
values
PUMP Pump calibration (menu item) Kalibrace pumpy pojezdu (polozka
menu)
CUrr Currentin mA Proud v mA Proud (na civku pojezdu vpred ci
vzad) béhem kalibrace; hodnota
v [mA] je zobrazena na hornim dis-
pleji
SucCc Success Uspéch Kalibrace minimalnich proudd na
civky pojezdu Uspésné ukoncena
FAIL Failure Chyba (selhdni) Chyba pfi kalibrace minimélnich
proudl na civky pojezdu - hodnoty
nezménény
bAC Back Zpét O krok zpét ve struktufe menu
UndEF Undefined Nedefinovano nespecifikovana chyba (kontaktovat
servis)
dPFErr DPF error Chyba DPF Nepfisla zpradva od motoru o stavu
DPF filtru.

Texty jsou uvadény pouze v origindlni jazykové mutaci, nebo jako preklad originalu do anglické jazykové mutace.
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