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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

Klesani stroje s pInou nasypkou (lista v poloze dole).

Bocni staticka stabilita s prazdnou a plnou nasypkou.

a=14°(25%)

452075

a=12°(21%)

451175
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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

Poznamky
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PROVOZNi NAVOD

Bezpecna vzdalenost pracovnikl na misté pokladky:

Vsichni pracovnici na misté pokladky, pohybuijici se v blizkosti stroje, ale ne pfimo obsluhujici stroj jsou povinni dodrzovat minimalni
bezpec¢nou vzdalenost 5 metrl od stroje.

-A

Provozovatel stroje i fidi¢ stroje musi zajistit respektovani vyse uvedené bezpecné vzdalenosti 5 m od stroje s ohledem
na bezpecnost pracovnikt v misté pokladky.

451030

5m

451031
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PROVOZNi NAVOD

2.1.12 Obecna bezpecnostni opatieni

Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostiedky, jako je pracovni
odév, pracovni obuy, vystraznd vesta, ochranna pfilba, ochrana
sluchu, déle dle potteby ochrannou masku proti prachu, ochran-
né bryle nebo ochranny stit a ochranné rukavice.

Zdrzujte se mimo pohyblivych ¢&ésti stroje. Volny odév, Sperky,
hodinky, dlouhé vlasy a jiné volné nebo visici pfedméty se mo-
hou zachytit do pohyblivych &asti stroje.

Nastupujte a vystupujte ze stroje jen v mistech, kde jsou schody
a zébradli. Pfi nastupovani a vystupovani musite mit obé ruce
prazdné. Nepouzivejte ovladaci prvky, hadice ¢i jiné asti stroje
jako uchyty.

Znedisténé nebo kluzké schidky, zebfriky, drzadla, ochozy nebo
plosiny mohou zpUsobit pad. Zajistéte, aby byly tyto povrchy
Cisté a bez znecisténi.

Pokud pro nastupovani a vystupovani nelze pouzit soucasti
stroje k tomu urcené, pouzijte externi platformu, ktera spliiuje
platné bezpecnostni predpisy dle pfislusnych narodnich pred-
pisa.

Je zakdzano nastupovat do a vystupovat z jedouciho stroje.

Je zakdzano seskakovat ze stroje.

Bezpecnostni a provozni stitky umisténé na stroji udrzujte Cisté,
vsechny bezpecnostni a provozni stitky musi byt viditelné. Po-
Skozené stitky vyménte za nové.

Pfed zac¢atkem praci zkontrolujte véechny soucasti stroje, kryty
a bezpecnostni prvky, jsou-li sprdvné namontovany.

Pred zacatkem praci uklidte vSechny volné polozené predméty,
které nejsou soucasti stroje.

Nepovolanym osobam je zakdzano nastupovat do stroje.
Ridi¢ nesmi béhem pojezdu stroje opustit stanovisté Fidice.
Pred zacatkem praci:

« zkontrolujte hasici pfistroj,

«  zkontrolujte spravnou funkci viech bezpecnostnich zafizeni
na stroji,

« zkontrolujte provedeni vsech ukon( pravidelné udrzby,
« ocistéte stroj od viech nedistot,

« zkontrolujte cely stroj a vSechna pfidavna zafizeni, jsou-li
provozuschopné a funkéné v poradku,

« zkontrolujte, zda ovladaci prvky a brzdy funguji spravné,

« narazite-li pfi kontrole stroje pfed zahajenim provozu na ja-
kykoliv problém, informujte provozovatele stroje.

Je zakazano provozovat stroj, jsou-li zjistény zavady,

neni-li stroj zcela provozuschopny a nejsou-li spinény
vsechny bezpecnostni podminky pro provoz stroje.

2.1.13 Bezpecnostni opatieni za provozu
stroje

Pfed pouzitim stroje nebo jeho vybaveni, se ujistéte, Ze se nikdo
nenachazi v nebezpecné oblasti stroje.

Spustte houkacku.

Respektujte upozornéni, bezpec¢nostni hlaseni a signaly indiko-
vané strojem.

Pamatujte si, Zze provozni kapaliny stroje jsou hotlavé. Pfi jejich
pouziti musite postupovat podle pokynd uvedenych v navodu
k obsluze stroje, nebo dle navodu na obalu vyrobku. Nadoby
skladujte na chladném, dobie vétraném misté, nepfistupném
neopravnénym osobam. Nadoby ekologicky likvidujte dle pfi-
slusnych narodnich predpisd. Nikdy nepouzivejte provozni ka-
paliny v blizkosti doutnajiciho nebo hofticiho materialu, otevie-
ného ohné nebo jisker.

Neprovozujte motor stroje v uzavienych prostorach bez ventila-
ce schopné odsat skodlivé vyfukové plyny.

Budte zvlasté opatrni, nedavejte hlavu, télo, ani koncetiny do
blizkosti pasq, rotujicich lopatek nebo ventilatord.

Stroj nesmi byt v zZddném pfipadé pouzit pro tazeni jinych stroju.

Pfi pojezdu stroje na vefejnych komunikacich dodrzujte pravi-
dla silni¢niho provozu dle platnych narodnich predpisu.

Je zakazano provozovat stroj na svahu s vyssim sklonem

a vyssi boc¢ni statickou stabilitou nez je uvedeno v doda-
ném navodu k obsluze stroje.

AFW 150-2
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2.3 Likvidace stroje

PROVOZNi NAVOD

2.3.1 Likvidace stroje po ukonceni jeho
zivotnosti

Pri likvidaci stroje po ukonceni jeho Zivotnosti je vlastnik stro-
je povinen dbat pfislusnych néarodnich predpisti o odpadech
a ochrané zivotniho prostredi.

Doporucujeme proto obratit se v téchto pfipadech vzdy na spe-
cializované firmy, zabyvajici se profesionalné témito ¢innostmi.

. A

N

Spole¢nost AMMANN nepiebira Zadnou odpovédnost
v piipadech, kdy je stroj likvidovan nespravnym zpuso-
bem po ukonéeni jeho Zivotnost a miize tak dojit k po-
$kozeni majetku nebo Zivotniho prostiedi.

AFW 150-2
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PROVOZNi NAVOD

452001

24.3 Displej

21.
22,
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.
34,
35.

Kontrolka dobijeni akumuldtoru
Kontrolka mazani motoru

Kontrolka parkovaci brzdy

Kontrolka zhaveni motoru

Kontrolka pojezd stroje dopfedu uvolnén
Kontrolka nouzového zastaveni
Kontrolka pojezd stroje dozadu uvolnén
Kontrolka vyhfivani listy

Kontrolka pracovniho rezimu hydrauliky
Kontrolka vibrace listy

Kontrolka aktivnich chyb

Ukazatel kédt chybovych hlaseni
Pocitadlo odpracovanych motohodin
Ukazatel napéti akumulatoru

Kontrolka poruchy motoru

AFW 150-2
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PROVOZNi NAVOD

Bezpecnostni kryt na stroji

Stroj je vybaven uzamykatelnym bezpecnostnim krytem hlavni-
ho ovlddaciho panelu. Tento bezpecnostni kryt je na stroj mon-
tovan z dGvodu ochrany zafizeni proti poskozeni nebo neoprav-
nénému pouziti.

Pokud je stroj odstaven z provozu nebo ponechan bez

dozoru, musite vzdy uzamknout bezpecnostni kryt hlav-
niho ovladaciho panelu.

451051

rd

451052

AFW 150-2
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PROVOZNi NAVOD

2.5.12 Parkovani stroje

Odstavte stroj na rovné a pevné plose v misté kde nehrozi zivel-
né nebezpedi (napfiklad sesuv pldy, moznost zaplaveni).

« Zastavte a zabrzdéte stroj presunutim ovladace pojezdu (8)
do polohy neutralu (N). Rozsviti se kontrolka parkovaci brz-
dy (23).

« Prepinacem nastaveni otacek motoru (10) nastavte volno-
bézné otacky.

»  Vypnéte motor prepnutim klicku ve spinaci skfince (11) do
polohy "0".

+ Vyjméte klicek ze spinaci skfinky (11) a zaklopte vi¢ko spina-
ci skiinky (11).

+ Vypnéte odpojovac akumulétoru.
«  Ocistéte stroj od necistot.

» Provedte prohlidku stroje a odstrante zévady, které se vy-
skytly béhem provozu stroje.

« Uzamknéte bezpecnostni kryt pfistrojové desky a kapoty
motoru visacim zamkem.

Poznamka

Visaci zdmek neni dodavan ve vybavé stroje.

Pokud je stroj vybaven plynovou lahvi, musi byt plyno-

va lahev demontovana ze stroje a uloZena ve specialnich
prostorech.

Pii parkovani stroje vypnéte odpojovac akumulatoru.
Pii parkovani stroje chrante pfistrojovou desku a moto-
rovy prostor uzaméenim krytu pristrojové desky a kapo-
ty motoru pred nepovolanym pfistupem jinych osob.

Conmuniy

RIS
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o e & N o i
@ 452022
452005
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PROVOZNi NAVOD

Postup pro odjisténi listy:

» Nastavte ovladac pojezdu (8) do neutrdini polohy (N).

« Ovladac¢ nastaveni ota¢ek motoru (10) nastavte na maximal-
ni otacky.

+ Prepnéte spina¢ prepravniho/pracovniho rezimu (15) do
horni polohy.

« Seslapnéte nozni spinac (48).

+  Pro zvedani listy pfepnéte spinac zveddani a spousténi listy
(7) nahoru, po dosazeni maximalni polohy listy spinac uvol-
néte.

« Uvolnéte nozni spinac (48).
» Oba pojistné Cepy listy (2) zasurite.

« Listu nastavte do pozadované polohy.

Vlivem prasakil v hydraulickém systému, mize dojit

k postupnému klesani listy, pokud nejsou vle¢na rame-
na listy zajisténa.

V ptipadé selhani hydraulického systému stroje muize
dojit k samovolnému padu listy, pokud nejsou vlie¢na ra-
mena listy zajisténa.

Hrozi nebezpeci tirazu padem listy z divodu selhani hyd-
raulického systému.

452026

451686

Pokud neni lista stroje v provozu, musi byt vle¢na rame-
na listy pfi prejezdu stroje nebo pfi jeho prepravé jera-
bem vzdy zajistény pomoci zajistovacich c¢epu.

P¥i pfepravé stroje na dopravnim prostfedku musi byt
lista stroje spusténa dolu.

AFW 150-2
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PROVOZNi NAVOD

Otevieni pfivodu plynu
Privod plynu zajistuje uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9).

Pied montazi plynové lahve na stroj vzdy kontrolujte, ze

dodana plynova lahev ma platnou revizi dle prislusnych
narodnich predpisi.

Udrzujte bezpecnostni ventil (7) v cistém a funkénim
stavu.

Dodrzujte pokyny pro otevieni pfivodu plynu.
Pozor, po ukonceni provozu nebo odstaveni stroje vzdy
uzaviete uzaviraci ventil (2) plynové lahve (9).

Provadéjte pravidelné revizi plynového zafrizeni stroje,
minimalné jedenkrat rocné.

Pozor, hrozi nebezpeci poskozeni liSty pri nastaveni pfi-
li$ vysokého tlaku plynu.

Piilis vysoky tlak plynu muizZe zplsobit prehiati listy
a v disledku toho mechanické deformace na listé.

Udrzujte vzdy provozni tlak plynu v rozsahu 0,6 bar az
0,8 bar.

Nikdy neprekracujte maximalni provozni tlak 1 bar.

Kontrola plynové lahve:

« Kontrolujte na tlakoméru (6), Ze je plynova lahev (9) dosta-
te¢né naplnéna.

» Na tlakoméru (6) nesmi byt nizsi tlak nez 1,5 baru.

+  Pfi pfrilis nizké hladiné plynu vyménte plynovou lahev (9) za
novou lahev s dostate¢nou naplni.

Kontrola vypnuti plynového systému vyhftivani listy:

+ Na hlavnim ovlddacim panelu kontrolujte, Ze je plynovy sys-
tém vyhfivani listy vypnuty.
- spinac vyhfevu listy (13) musi byt v dolni poloze ,OFF".

- nesviti kontrolka vyhfivani listy (28).

451193

452028

12355
Fel

452008

AFW 150-2
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PROVOZNi NAVOD

2.7.4 Preprava stroje

«  Po pracovisti mlze stroj prejizdét po vlastni ose.

N 4 ’d

PFi pfesunu dodrzujte bezpecnostni opatfeni stanovena /d /4
pro pracovisté.

+ Po pozemni komunikaci se stroj pfepravuje na dopravnim 451109

prostiedku.

P¥i pfepravé stroje na dopravnim prostiedku dodrzujte
platné ustanoveni pro dana teritoria.

Pii pfepravé stroje na dopravnim prostiedku musi byt
demontovana plynova lahev ze stroje.

Na dopravnim prostiedku musi byt umistén vystrazny
stitek, ktery informuje o pfevozu plynové lahve, dle pFi- i

slusnych narodnich predpist.
Dopravni prostiedek pro pfepravu stroje musi byt p¥i na-
kladce a vykladce zabrzdény a mechanicky zajistén proti

451201

nezadoucimu pohybu zakladacimi kliny.

Stroj musi byt na prepravnim prostredku fadné ukotven
a mechanicky zajistén vazacimi prostiedky v otvorech
pro vazani proti podélnému i bo¢nimu posunu a proti
prevrzeni. Kola stroje musi byt zajiSténa proti nezadou-
cimu pohybu zakladacimi kliny.

P¥i prepravé stroje na dopravnim prostiredku méjte listu
stroje spusténou dolti.

Pii prepravé stroje na dopravnim prostfedku nesmi byt
na plosiné stroje prepravovany zadné osoby.

2,7.5 Priprava stroje na provoz po prepravé

Postup pripravy:
+ Ujistéte se, Ze je namontovana plynova lahev.
» Pfipojte plynovou lahev.

+ Obnovte zédsobovani plynem

AFW 150-2 117



PRIRUCKA UDRZBY

Palivo E[]

DIESEL

2151

3.2.2

Jako palivo pro motor se pouziva motorova nafta:
« ENS590

+ BS2869A1/A2

« ASTM D 975-09a 1-D S15/2-D S15

Pri vnéjsich teplotach pod 0 °C (32 °F) pouzivejte zimni naftu.
Zékaz michani nafty a specialnich aditiv.

Zékaz michani nafty a benzinu.

3.2.3  Hydraulicky olej |

215

Pro hydraulicky systém stroje je nutné pouzit pouze kvalitniho
hydraulického oleje vykonové tfidy dle ISO 6743/ HV (odpovida
DIN 51524 &ast 3 HVLP).

Stroje standardné plite hydraulickym olejem s kinematickou
viskozitou 46 mm?/s pfi 40 °C (104 °F) ISO VG 46. Tento olej je

Synteticky hydraulicky olej

Hydraulicky systém je mozno plnit syntetickym olejem, ktery je
pfi pfipadnych unicich bezezbytku odbourdvan mikroorganiz-
my, které se nachazeji ve vodé a v pudé.

Pfechod z mineralniho oleje na synteticky nebo miseni

oleja riznych znaéek konzultujte vidy s vyrobcem oleje
nebo dealerem!

M

3.2.4 Antiadhezniroztok

AMN411

Antiadhezni roztok je nepfilnavé aditivum.

Slouzi pro ¢isténi nasypky, pasového dopravniku, $nekovych
dopravnikd a casti stroje které jsou v kontaktu s pokladanym
asfaltovym materialem.

Pouzivejte ekologicky antiadhezni roztok podle pfislusnych na-
rodnich predpisa.

Pro vytvoreni antiadhezniho roztoku michejte antiadhezni pro-
stfedek s vodou podle Udajd vyrobce antiadhezniho prostfedku.

Davkovani

Davkovani antiadhezniho roztoku se muze lisit v zavislosti na
pracovnich podminkach:

Pro standardni smési, 1 dil antiadhezniho roztoku ve 30 dilech
vody. (1:30)

Pro modifikované smési, 1 dil antiadhezni kapaliny v 5 dilech
vody. (1:5)

Poznamka
Na stroji se nenachazi nadoba na antiadhezni roztok.

Pro naneseni antiadhezniho roztoku na jednotlivé ¢asti stroje
pouzijte ru¢ni pumpu pro rozprasovani kapalin.

-\

Je zakazano pozivat naftu misto antiadhezniho roztoku.

AFW 150-2
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PRIRUCKA UDRZBY

3.6.4 Cisténi stanovisté Fidice
Cisténi provadéjte vzdy na stroji odstaveném na rovné a pevné
plose, pfi vypnutém motoru stroje a odpojovaci akumulatoru.

Stanovisté fidi¢e udrzujte stéle ¢isté suché a béhem zimy bez
snéhu a ledu.

Postup cisténi:
+ Ujistéte se, Ze na stanovisti fidi¢e (1) nejsou ulozeny zadné
predméty.

+ Odstrante Skrabdkem pfipadné zbytky materidlu ze stano-
visté fidice (1).

-A

Pozor, hrozi nebezpeci poranéni pfi cisténi.

Odstranéni necistot ze stanovisté fidice provadéjte pou-
ze pfi vypnutém motoru a odpojovaci akumulatoru.

PFi Cisténi pouzivejte pfedepsané ochranné pomiicky.

Béhem provozu stroje nesmi byt na stanovisti Fidice ulo-
zeny zadné predméty.

—

451026A

AFW 150-2

137



3.6.9.3 Kontrola provozni brzdy

Tento test ovéfi funkci provozni brzdy. Po aktivaci provozni brz-
dy se nastavi hydraulické komponenty pohonu stroje tak, aby
doslo k zastaveni stroje. Provozni brzdu Ize v jakémkoliv okamzi-
ku regulovat. Pfi pouziti provozni brzdy se neaktivuje parkovaci
brzda (P).

Kontrolujte zda je prostor pfred a za strojem volny
a zda se v ném nenachazi Zzadné osoby nebo prekazky.

Zajistéte vhodnou bezpecnou vzdalenost pred strojem,
za strojem i po stranach stroje.

Test provadéjte narovné a pevné plose. V pfipadé prova-
déni testu ve svahu hrozi mozny pohyb stroje diky prii-
sakiim hydrauliky pfestoze je provozni brzda v poradku!

Postup:
Umistéte stroj na rovnou a pevnou plochu.

Obsluha musi byt po celou dobu testu pfitomna na pracovisti
fidice - plosina stroje.

Rozjedte stroj nastavenim ovladace pojezdu (8) do polohy po-
jezd vpred “F".

Nastavte ovladac pojezdu (8) téméf do polohy neutrdlu "N”.
Stroj zpomali a neaktivuje se parkovaci brzda "P".

Pro opétovné rozjeti stroje ¢i regulaci brzdy pfi samotném brz-
dénfi je mozné paku pojezdu (8) presunout zpét do polohy po-
jezdu vpred “F".

Pokud se stroj nezpomali aktivujte nouzovou brzdu, zajistéte

stroj pomoci klini proti samovolnému pohybu na vodorovné
a pevné plose a kontaktujte servis.

Aktivace nouzové brzdy zplsobi vysoké mechanické

a hydraulické zatiZeni stroje. Vzdy po aktivaci nouzové
brzdy béhem jizdy provedte test parkovaci brzdy.

452071

AFW 150-2
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3.6.17 Kontrola upevnéni zadnich kol

+  Postup je shodny pro levou i pravou stranu stroje.

Postup pro kontrolu upevnéni zadnich kol (stroj vybaven
jednim kolem na levé i pravé strané):

«  Zkontrolujte utazeni vsech Sroubu (1) zadnich kol (2).

+ Utahovaci moment pro Srouby (1) je 48 Nm (35,4 Ib ft).

Postup pro kontrolu upevnéni zadnich kol (stroj vybaven
dvéma koly na levé i pravé strané):

«  Demontujte srouby vnéjsiho kola (3).
« Demontujte vnéjsi kolo (4) z unasece zadniho kola (5).
+ Unasec zadniho kola (5) nechte namontovan.

« Otvorem v unasedi vnéjsiho kola zkontrolujte utazeni viech
Sroubu (1) vnitiniho kola (2).

+ Utahovaci moment pro Srouby (1) je 48 Nm (35,4 Ib ft).
+  Montujte vnéjsi kolo (4) na unasec zadniho kola (5).
» Utdhnéte viechny Srouby (3) vnéjsiho kola (4).

« Utahovaci moment pro Srouby (3) je 48 Nm (35,4 Ib ft).

-A

Kontrolu upevnéni zadnich kol provadéjte na stroji, kte-
ry je odstaven na rovné a pevné plose, s vypnutym moto-
rem a odpojovacem akumulatoru.

Hrozi nebezpeci poranéni osob pfi uvolnéni zadnich kol.
V pripadé zjisténi uvolnéni zadnich kol provedte postup
pro upevnéni zadnich kol dfive.

Pfi kontrole upevnéni zadnich kol pouzivejte pfedepsa-
né ochranné pomticky.

451133
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Postup pro vyménu saciho palivového filtru:
«  Vyjméte saci palivovy filtr (1) z palivové nadrze.
« Demontujte sponku (2).
- Demontujte filtr (1).
Montujte novy filtr.
«  Montujte sponku (2).

Vyménu palivového filtru provadéjte na stroji, ktery je

odstaven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pii praci nekuite a nepouzivejte otevieného ohné, hrozi
nebezpecdi pozaru.

Nevdechujte vypary a zamezte styku kiize s motorovou
naftou.

Pouzivejte osobni ochranné pomucky.

Pozor, hrozi nebezpeci popaleni od horkych casti stroje.

Nedopliujte palivo za béhu motoru, stroj musi byt od-
staven na rovné a pevné plose s vypnutym motorem,
odpojovacem akumulatoru a uzavienou plynovou lahvi.

Pozor, pfi vypousténi kondenzatu se miize palivo dostat

na horkeé ¢asti motoru a vznitit se.
Hrozi nebezpedi popaleni od horkych ¢asti motoru.

-\

Dolévejte stejny druh paliva dle kap. 3.2.2.

Zkontrolujte tésnost palivové nadrze a palivového
okruhu.

V pripadé zjisténi kondenzace vody v palivové nadrzi
provedte vypusténi kondenzatu dle kapitoly 3.6.14.

P¥i povoleni vypustného sroubu drzte pevné odlucovac
vody pomoci klic¢e na Srouby. Hrozi nebezpeci poskozeni
odluc¢ovacem vody.

. A

N

Vypousténé palivo zachycujte a nenechavejte ho prosak-
nout do zemé.

Zabrante Uniku kapaliny do zemé.
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3.6.33 Kontrola dotazeni Sroubovych spoju

+  Pravidelné kontrolujte, zda nedoslo k povoleni Sroubovych spoj.

- Kutahovani pouzivejte momentovych klica.

UTAHOVACi MOMENT UTAHOVACi MOMENT
Pro srouby 8,8 (8G) Pro srouby 10,9 (10K) Pro srouby 8,8 (8G) Pro srouby 10,9 (10K)
Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft Zavit Nm Ib ft Nm Ib ft
M6 10 74 14 10,3 M18x1,5 220 162,2 312 230,1
M8 24 25,0 34 25,0 M20 390 287,6 550 405,6
M8x1 19 14,0 27 19,9 M20x1,5 312 230,1 440 324,5
M10 48 354 67 49,4 M22 530 390,9 745 549,4
M10x1,25 38 28,0 54 39,8 M22x1,5 425 3134 590 4351
M12 83 61,2 117 86,2 M24 675 497,8 950 700,6
M12x1,25 66 48,7 94 69,3 M24x2 540 398,2 760 560,5
M14 132 97,3 185 136,4 M27 995 733,8 1400 1032,5
M14x1,5 106 78,2 148 109,1 M27x2 795 586,3 1120 826,0
M16 200 147,5 285 210,2 M30 1350 995,7 1900 1401,3
M16x1,5 160 118,0 228 168,1 M30x2 1080 796,5 1520 1121,0
M18 275 202,8 390 287,6

Hodnoty uvedené v tabulce jsou utahovaci momenty pfi suchém zavitu (pii koeficientu tfeni = 0,14). Pro mazany zavit tyto hodnoty

neplati.

Tabulka utahovacich momentii pirevie¢nych matic s tésnicim “O” krouzkem - hadice

Utahovaci momenty prevle¢nych matic s,,0” krouzkem - hadice
Nm Ib ft
R(I’dzi?eer Zavit Trubka Nominal Min Max Nominal Min Max
14 12x1,5 6 20 15 25 15 11 18
17 14x1,5 8 38 30 45 28 22 33
8
19 16x1,5 0 45 38 52 33 28 38
10
22 18x1,5 0 51 43 58 38 32 43
24 20x1,5 12 58 50 65 43 37 48
14
27 22x1,5 s 74 60 88 55 44 65
30 24x1,5 16 74 60 88 55 44 65
32 26x1,5 18 105 85 125 77 63 92
20
36 30x2 » 135 115 155 100 85 114
41 25
36x2 166 140 192 122 103 142
46 28
50 42x2 30 240 210 270 177 155 199
45x2 35 290 255 325 214 188 240
50 38
52x2 . 330 280 380 243 207 280
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