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ALLMANT SA LASER DU TIMBERMATIC ™-MANUALERNA

SA LASER DU TIMBERMATIC ™-MANUALERNA

TimberMatic™-manualerna innehaller information om maskinens styrsystem och hur du anvander
maskinens anvandargranssnitt. Manualerna ar uppbyggda for att vara den forsta informationskallan nar
du behdver hjalp.

Manualerna inleds med allman information, forkortningar, systemarkitektur och viktiga kontroller. | den
senare delen av manualerna hittar du beskrivningar av anvandargranssnittets alla lagen och funktioner.
Vyerna for installningslage ar indelat i sektioner baserat pa nivarubriker. Vissa funktioner har dven extra
funktionsvagledningar som innehaller viktiga instruktioner som maste féljas vid anvandning av vissa
komponenter, t.ex. skérdaraggregat och kranvag.

OBSERVERA: TimberMatic™-programvaran stéder flera plattformar (maskin-/motorkombinationer).
Detta paverkar innehdllet i anvdndargrénssnittet genom att funktioner dndras, 1dggs till eller tas bort
beroende pa den aktuella maskinprofilen.

FORKORTNINGAR

Systemfunktioner och manévrer
¢ ADC (adaptiv drivlinestyrning) — John Deeres programvarubaserade styrsystem for adaptiv styrning av
drivlineeffekten
ASC — CAN-logdfil
CAN (Controller Area Network), datadverféringsnatverk fér maskinens styrsystem
DBH — brésthojdsdiameter
FA — Matar(hjuls)armar
FR — Matarhjul
Flexbox — styrenhetstyp/modell
GIS (geoinformationssystem) — geografisk datatjanst
GPS (Global Positioning System) — satellitbaserat positioneringssystem
GUI (grafiskt anvandargranssnitt) — mjukvaruplattform total maskinkontroll
HHS — diagnosfil
IBC (intelligent kranstyrning) — John Deeres styrsystem fér sensorbaserad kranmandévrering
NKV — nedre kvistknivar
LIN (Local Interconnect Network) — begransat datanatverk for maskinens styrsystem
LS - load sensing/lastkdnnande (hydraulik)
M50 - Styrenhetstyp/modell, ingar i MECA styrenhetsserien
Maps - TimberMatic™ Maps-funktionen ar ett tillaggsprogram for mappning
MECA (Machine Electronics Common Architecture) — arkitekturteknik fér maskinens styrsystem och en
specifik styrenhetstyp
PC — maskinvaruldsning fér maskinens styrsystemprogramvara
PPC (Processing Power Control) — John Deeres effektstyrningssystem for optimerad motorstyrning
RDA (Remote Display Access) — mdjlighet att fjarransluta till maskinens PC
SBC (Smooth Boom Control) — metod fér optimerad kranstyrning
SHD - databasens backupfil
TNC — packat TimberNavi™ 4-projekt
TNP - TimberNavi™ 4-projektfil
OKYV — dvre kvistknivar
USB (Universal Serial Bus) — protokoll fér datadverféring
WDT (Wireless Data Transfer) — datadverféringsteknik som anvander sig av mobil-/satellitnatet
WS — arbetsstatistik
XML (eXtensible Mark-up Language) — dataformat som anvands for att lagra maskininstallningar, larm
och handelser
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Filnamnstillagg: original StanForD kommunikationsstandard



TANGENTBORD OCH KONTROLLER VANSTER TANGENTBORD | SKORDARE

VANSTER TANGENTBORD |
SKORDARE

e (LO2) Mata bakat

e (LO3) Mata framat

e (LO4) Saga

e (LO5) PPC-nivacykel

e (LO6) Lage for omedelbar effekthojning (PPC-
niva 3) for bearbetning av nasta stam
(LO7 till L13 och L17) Tradslagsknappar
(L14 och L21) Knappar for tillvalsfunktioner
(L18) Aktivera kran

(L26) Hyttrotation hoger (konfiguration i
TimberMatic meny 3.1)

e (L20) Arbets-rpm

o (L22) Intervalltorkare

e (L23 och L32) Krantilt

e (L24 och L25) Tilta skérdaraggregat

e (L26 och L27) Styrning av kvistknivar

e (L28) Tvangsoppna matarvalsar

e (L29) Tvangsoppna flertradsgripar

e (L30) Foérkvistning

e (L31) Styrspak

e (L33) Stubbehandling

e (L34 och L39) Fargmarkning

L]

L

-E

L35 till L38) TimberNavi-knappar
L40) Lutningsdisplay (tillval) PA/AV-knapp

HOGER TANGENTBORD |
SKORDARE

¢ (R02) Mata bakat

¢ (R03) Mata framat

* (R04) Sag

e (R05) Framatkdrning (konfiguration i
TimberMatic meny 2.1.1)

¢ (R06) Backning (konfiguration i TimberMatic
meny 2.1.1)

e (RO7 till R12) Kvalitetsknappar

e (R15 och R16) Minska och 6ka

e (R17 till R20 och R23 till R28) Langdknappar

=

(knappar pa det numeriska tangentbordet)
e (R21) Inget varde
e (R22) Andra registrering av senaste stock
¢ (R29) Stopp
¢ (R30) Krantilt
o (R31) Kérriktning
¢ (R32) Differentialsparr bak
* (R33) Differentialsparr fram
¢ (R34 och R60) Knappar for tillvalsfunktioner
e (R35) Hogvaxel — lagvaxel/Kérning med
begransad % (ECO-drive) — normal drift
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ANVANDARGRANSSNITT

DRIFTLAGE

FIL - SPARA — SAMMANFATTNING

Detta ar den sista sidan i guiden for filhantering.
Sammanfattningssidan visar den sparade filen med
filnamn och destinationsmappar. Eventuella

felmeddelanden som dyker upp vid sparning visas pa

den har sidan.

Alla filer som sparas pa den har sidan kan sparas till

samma mapp med hjalp av knappen "Spara som...".

Funktionen ar aven anvandbar nar man sparar filer till
en minnesenhet. Filhanteringsguiden stangs nér man

klickar pa knappen "Klar".

Sparade filer kan ocksa skickas via e-post med
funktionen "Skicka sparade filer via e-post".

RAPPORTERING

Pa de héar sidorna kan man skapa olika typer av
rapporter, antingen for utskrift eller for att sparas
som fil. P& guidens forsta sida kan du valja vilken
rapport du vill ha. Den andra sidan innehaller
innehallsalternativ for rapporten som valts pa
forsta sidan. Baserat pa det valda innehallet kan
guiden aven innehalla en tredje och fjarde sida for
ytterligare rapportalternativ. Guidens sista sida
innehaller installningar av rapportens utseende.
Pa sista sidan kan du aven specificera
rapportens destination och alternativ for
sparandet av rapportparametrarna for framtida
anvandning (genvagslista).

Valj rapport
Det finns fyra majliga rubrikval for rapporter:

* "Produktion”: for olika typer av
produktionsinformation

* "Stamdata": for olika typer av staminformation

o "Arbetsstatistik": man kan rapportera
arbetsstatistik fran flera olika tidpunkter,
baserat pa alla eller en forare. Med alternativet
"nyckeltal" ar det mgjligt att granska maskinens
effektivitet.

o "Kalibrering": for att skapa manga olika typer av

kalibreringsrapporter. For vissa av rapporterna
kravs information fran dataklaven. Utskriften
inkluderar den senaste 6verforingen fran
dataklaven.

Rapportgenvagar
Istallet for att skapa en helt ny rapport kan man
vélja en rapport i genvagslistan. Rapporter maste
definieras och sparas innan de visas i tabellen.
Genvagslistan ar mycket anvandbar nar man vill
rapportera samma typ av information flera ganger,

[File Handling — Save — Summan X

Files successfully saved: |
CATIMBERMATIC FILES\Prch\01.prd

CATIMBERMATIC FILES\Stm\01.stm
CATIMBERMATIC FILES\Parameters\W.J1270E000707_Settings.xml

Send saved files by emal Save To...

2 Done

[ seiect report ] Report shortcuts

‘Shorteut name
Produetcn

Work statistics

[ select report details ]

[ Hasder

W Lastiogiat
LLLLL 8 summary
Whole soem data
Long length

Seiect none

[ select output format §
# Print to paper Number of coples 1
Print to file

Select orientation

+ Portrait
Select all Select none
Landscape

) Help Cancel < Previous P select type |

Hew page for each ftem
* Multiple items on ane page {compressed)

2) Help Cancel < Previous Frint




ANVANDARGRANSSNITT DRIFTLAGE

Nar skordaraggregatet 6ppnas visas statistiken dver den fardiga stocken i den mellersta delen.

Det finns tva liknande rullgardinsmenyer i botten av den mellersta delen. Menyerna ar till for
produktionssammanfattning och féraren kan har ange ett stort antal parametrar.

OBSERVERA: Den mellersta sektionen anvénds ocksa fér systemmeddelanden. Genom att klicka péa
olika meddelanden kan man starta eller fortsétta olika driftsekvenser.

OBSERVERA: Mittpartiet av den mellersta sektionen innehaller &ven information om lutning. Denna
information kan visas genom att man trycker pa knappen L40.

Innehallet i den hégra delen:

24. Diameter pa aktuell stock (mm). Vardet som visas ar:
* Beroende pa positionerna for de sma pilarna diametervardet under eller 6ver barken
e pilarna pekar inat = under barken
¢ pilarna pekar utat = dver barken

o uppmatt i hdjd med sensorerna (kvistknivarna) nar man griper tradet

¢ beraknad avlasning fran saglinjen efter fallkap

« faktiskt matresultat fran saglinjen nar stammen har matats framat éver avstandet mellan sagen och
kvistknivarna

¢ Snabblank for dverforing till dataklave (klicka pa faltet).

o Ersatts med motsvarande varde i toppsagsraden nar toppsagen har aktiverats (ikonen for
sagstatus byts ut mot toppsagsstatus)

25. Beraknad langd for den aktuella stocken vid toppsagsraden (mm) nar toppsagslaget ar inaktiverat.
Visas bara om toppsag har aktiverats i installningarna fér skordaraggregatet.

Innehallet i den ovre delen:

26. Tva registreringsrutor for de senaste hanterade stockarna
27. Registreringsprognoser for de tva nastfdljande stockarna

Registreringsrutorna innehéaller samma information om stockarna som visas i den mellersta delen under
hanteringen. Langd- och diametervardena ar faktiska uppmatta varden fran stockens topp. Popupfonstret
"Produktregistrering" 6ppnas nar du klickar pa registreringsrutan. Via detta fonster ar det majligt att &ndra
kvalitets- och langdklasser pa fardighanterade stockar.

OBSERVERA: Stammen maéste fortfarande vara aktiv fér att man ska kunna registrera éndringarna.
28. Laget Hitta rotdnde (maste aktiveras via sidan 4.1.B.8), stamsymbolen indikerar fér féraren om
rotdndessensorn kan "se" stammen eller inte.

29. Upprepa automatisk matning aktiverat. Matningen startar automatiskt efter ett apteringskap.
30. Belysningsindikatorer, installningar for sikt i vy 7.3.1
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ANVANDARGRANSSNITT INSTALLNINGSLAGE

FUNKTIONER | INSTALLNINGSLAGET

Knappkombinationer i instéliningslaget

Funktioner Tangentbord Tangentbord (armstddens
styrenheter)

Oppna huvudmeny/ga till Ctrl + A Pil upp (R50), langt tryck/kort tryck

installningslage

Aterga fran installningslage till F2 Pil upp (R50), kort tryck

driftlage

Oppna huvudmeny i instéliningslage | Alt Pil upp (R50), langt tryck eller F2
(L14)

Stang applikation Alt +F4 N/A (maste utféras via huvudmenyn)

Stang popupfénster Esc Ej tillganglig

Oppna snabbjusteringsfonster Ctrl + 1 F3 (L21) + 1 (R26)

Oppna I/0-fénster Ctrl + 2 F3 (L21) + 2 (R27)

Spara diagnostikfil Ctrl + 4 F3 (L21) + 4 (R23)

Oppna ECU I/O-fénstret Ctrl+ 6 F3 (L21) + 6 (R25)

Ladda HHS fran skérdaraggregat Ctrl +7 F3 (L21) + 7 (R17)

Oppna HHS-mapp Ctrl +8 F3 (L21) + 8 (R18)

Oppna konsolfénster Ctrl+0 F3 (L21) + 0 (R20)

Flytta fokus framat Tab Tab (R41)

Flytta fokus bakat Shift + Tab ShiftTab (R42)

Godkann/valj Enter OK (R43)

Oka varde (+1) Knapp 1 pa musen (+)-knapp (R16)

Minska varde (-1) Mus 2. knapp (-)-knapp (R16)

Ange siffror 0...9 0 (R20)...9 (R19)

Hjalp F1 Ej tillganglig

OBSERVERA: Skérdaraggregatet maste stdngas och 6ppnas innan vissa knappar pa handpanelen kan
anvéndas.
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1 ARBETA

1.1 OBJEKTSHANTERING

1.1 OBJEKTSHANTERING

Den har menyn anvands for att skapa och aktivera objekt som kravs for att registrera produktionen.

Man kan maximalt skapa 20 objekt i databasen. Varje objekt kan innehalla en obegransad mangd block.
Objektet eller blocket kan aktiveras nar som helst. Gamla objekt i listan kan arkiveras for att ge plats for

nya.

Varje stock registreras alltid som produktion for det aktiva objektet och det aktiva blockets aktiva skiften.
Om man inte behdver se skiften kan funktionen avaktiveras i de avancerade installningarna.

Om man t.ex. byter till en annan séaljares objekt eller byter apteringsfil, maste man &ndra objekt.

Blocket bor bytas nar man t.ex. inom ett objekt byter fran ett gallringsomrade till ett omrade med
féryngringsavverkning och vill halla produktionsdatan separerad.

Objektet kan skapas fran filerna "apt" eller "ap1"+"oai" som erhalls fran entreprendren. Apteringsfilerna

kan anvandas direkt med TimberMatic vilket innebar att externa program (SilviA, Apteri) inte langre

behovs.

1.1.1 OBJEKT

Objektslista

Listan visar vilka objekt som ar aktiva, passiva eller
avslutade och visar deras start- och sluttider.

Klicka pa den gula knappen "i" for att redigera
objektsinformationen (om det finns ett objekt i listan).

Knappen "Lagg till nytt" skapar ett nytt objekt.

Knappen "Aktivera” aktiverar objektet: det tidigare
aktiva objektet andras till passivt.

Knappen "Avsluta" avslutar objektet. Systemet ber
dig att spara objektets produktionsdata. Man kan
hoppa 6ver det har momentet eller spara
produktionsdatan (.PRD-fil) fér hela objektet, samt
separat for block och PRI-produktionsdata. Systemet
ber dig att spara varje produktionsrelaterad fil
separat. Nar alla valda filer har sparats visas
meddelandet "Klar". Det avslutade objektet kan
arkiveras eller aktiveras igen.

Knappen "Arkivera". Arkiveringen sker i tva steg:
Forst valjer man "Avsluta" varpa objektet byter status
till "Avslutat". Sedan véljer man "Arkivera" varpa
objektet arkiveras och dess registreringsdata
forsvinner fran tabellen. Ett "Avslutat" objekt kan
fortfarande ateraktiveras. Den arkiverade
objektsinformationen tas bort fran listan och finns i
menyn 1-1-Avancerat-2.

Knappen "Uppdatera” ar tillganglig for uppdatering av
objektsinformationen med aktivt objekt. Funktionen
Flexibel aptering ar tillganglig om StanForD 2010-
standarden anvands. Vid anvandning av aldre
StanForD-standard eller hybridlaget i StanForD gar
det inte att andra objektsinstallningarna.

OBSERVERA: Man anvénder alltid samma
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% Site3/01 ) &
VeEmE " 1 Work 10

NN 2 Bucking instructions 3 Work statistics

13.43]

1 Sites Name Status Start date End date
2 Blocks i) Site 3 Active 1011212018 13.35.55
D Site 1 Passive 071172018 14.04.26
D Site 5 Not started
i Site 2 Endad 10/12/2018 13.30.11 | 10/12/2018 13.365.40
Add new Update End
Details
Sita name Site 3
« |User ID TM-Sito-58783ba3-d130-4bi0-adaf-b7b0764dd9%
, |Bugking file name DefaulLapt
Contract number
Vandor phone number I
% Buyer
% Yoy
O ) ©




1 ARBETA 1.1 OBJEKTSHANTERING

1.1.B.1 ALLMANT

SyStemtyp VeERS = 1 Work snauo:g_‘; & 1:1;:9
Apteringsfilen (pa skordare) eller skotarfiltypen (pa EIEIEETY 2 sucking instructions 3 Work statistics
skotare) maste anges i systemet for att den ska s - CEEED
kunna anvandas pa ratt satt. EEEME 0w paee
OAl + AP1 +) Block

. . .y . ° 3 Contractor SIN e
APT &r en apteringsfil innehallande 5 Automatic ik !

. . . I . saving
apteringsinformationen for ett objekt. P ooratic FiesPT

. . . . . . OAI C\Timbermatic Files\OAl
OAl ar en objektsfil med information om objektets AP1  Ci\Timbermatic FilssWAP1
rubrik.
AP1 ar en apteringsfil som saknar objektets Enable quick ste creation
apteringsinformation. | stort sett innehaller varje AP1- | e achenansie stenssly
fil information om ett sortiment. o o

Vid anvandning av den nya standarden StanForD
2010 anvands nya filtyper (kraver att StanForD 2010
anvands). OIN ar en ny objektsfil som innehaller
information om objektet. FOI + FDI ar nya
skotarfiltyper.

Systemniva

| skdrdare paverkar systemnivan anvandandet av
block och skiften vid aptering. Nivan "Skifte" innebar
att objektet innehaller skiften som maste aktiveras
innan man pabdrjar produktionen. Nivan "Block"
innebar att skiftena inte anvands. Detta minskar
mangden information som systemet behdver. Nivan
"Objekt" innebar att endast ett objekt kravs for att
pabdrja produktionen. Nivan "Objekt" ar det enda
alternativet for skotare.

Standardbibliotek

Systemet anvander dessa som standardsokvagar for
att spara och éppna specifika filtyper.

Skapa objekt

Fran den har sektionen kan foraren snabbt skapa ett
objekt och aven vaélja att det skapade objektet alltid
aktiveras automatiskt.
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1 ARBETA 1.2 APTERINGSINSTRUKTIONER

6 BROSTHOJDSDIAMETER

Brosthojdsdiametrar anvands for datainsamling.

Detta &r vanligtvis begréansat till sérskilda diametrar [+ «us - A0 S oy e
och matningar som genomférts 120 cm fran marken. 1 Felling Site. [FIETET TSN & Work statistics
Skogsbolag anvander den har informationen for & o
statistik eller som betalningsmetod. Vissa bolag Sicpstlise Ereathaight dametar ca_RSESS
o - . v 2 Assortments | [ Name [Breast height diameter classes I
samlar ocksa in den har informationen fér smalare 3 Quaity st PhE .500@ 2o
. . . N Buttons s2 SPRUCE 40..500 @ 120 em
stammar, men oftast anvands bara information fran 4 Length s |sRcH 40.500@ 120m
. . . . Buttons ! ASPEN 40.500 @120 cm
storre trad (till exempel 160 mm till 520 mm). § Common I

Rubriken for kolumnen Brosthojdsdiameter visar de Pd e Tak
nuvarande instéllningarna for varje tradslags

diametermatning. Den forsta siffran ar den minsta

diameterklassen och den andra den storsta. Vardet ] J

efter symbolen @ ar den uppmatta langden fran 00 2
stubben.

Diameterklasserna kan justeras genom att aktivera
raden och klicka pa knappen "Andra". Ett nytt fonster
Oppnas dar man kan lagga till och ta bort klasser.
Knappen "<Lagg till" Iagger till serierna till de mindre
diametrarna och knappen "Lagg till>" lagger till dem till
de stdrre diametrarna. Knappen "Ta bort" aktiveras
nar man valjer en av diameterklasserna. Det ar
ocksa mojligt att skapa en diameterklasslista
automatiskt genom att klicka pa knappen "Skapa
automatiskt". Féraren maste ange den minsta
diametern och diameterintervallet for listan.

7 BARKPARAMETRAR

Barkparametrar anvands for att uppskatta den

faktiska volymen utan bark. Parametrarna anvands (4 s - PN SRS DTRARCE Sl
vid betalningsberékningar. 1 Felling Site [EIETTUE I LAl 3 Work statistics
Egenskaperna justeras genom att man aktiverar vorm ey ==
raden och klickar pa andringsknappen. Ett nytt 2Assortments | [ ame [Bark I
fonster 6ppnas i vilket man kan ange hur e o T —
barkparametrarna ska anvandas. Nar man anvander e | [ e o
barkparametrar finns det tre olika parameterserier £iemmen -
som ar baserade pa olika standarder och regioner. - ~= -
OBSERVERA: Barkparametrarna kan bara &ndras
nér objektet &r inaktivt.

o o

Barkparametrar kan valjas separat for olika tradslag
baserat pa fordefinierade parameteruppsattningar:
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1 ARBETA

1.2 APTERINGSINSTRUKTIONER

DIAMETERKLASSER

Pa sidan "Diameterklasser" anges de olika
sortimentens diameterklasser som anvands i pris-
och férdelningsmatriserna.

Faltet "Diameterklasser" i huvudmenyn visar alla
diameterklasser och dven de maximala diametrarna
for vissa sortiment. Diameterklasserna justeras
genom att man aktiverar raden fér det 6nskade
sortimentet och klickar pa knappen "Andra" eller
direkt pa faltet "Diameterklasser" i tabellen. Sidan
"Diameterklasser” i fonstret "Sortimentsegenskaper"
visas och dar kan man modifiera klasserna.

OBSERVERA: Diameterklasserna kan inte dndras
om objektets produktion redan pabédrjats.

DIAMETERKLASSER

Vardet "Maxdiameter" maste vara storre 4n den
storsta diameterklassen samt eventuella
tillaggsgranser.

Det ar mojligt att skapa fler sortimentsklasser med
knappen "Lagg till". Skapa en diameterklasslista
automatiskt genom att klicka pa knappen "Skapa
automatiskt”. Vi rekommenderar att diameterklasser
pa mellan 8-12 anvands dar detta ar mojligt. Anvand
standardintervall pa mindre an 20 mm vid behov.

OBSERVERA: Samma begrénsningar som vid
tilldgg av langdklasser géller vid tillagg av
diameterklasser, se avsnittet Ldngdklasser.

"Maximal rotdiameter" kan anvandas for kunder med
vissa diameterrestriktioner. Parametern inaktiveras
med vardet "0".

"Minimitoppdiameter" visas endast tillsammans med
vissa pristyper. Den anger stockarnas lagsta tillatna
toppdiametervarde.

En tillaggstabell anvands for att skapa toleranser for
varje diameterklass. Tillaggsvardet kan vara positivt
eller negativt. "Tillagg for alla" anger ett varde som
galler for alla klasser.

OBSERVERA: Kom ihéag att alltid ange tillagg fér att

undvika att stockarna produceras enligt fel
diameterklass eller att den angivnha maxdiametern
overstigs.

(v w2 S0

1 Felling Site FR:=0HALPRLEWIT-LLEN 3 Work statistics

u [ T Assortments

SITE 1/BLOCK / PARCEL (v} & - x
1) 11:38

1 Tree species Tree species PINE J
Properties Diameter classes J < >
3 Quality Mame Diameter classes (mm) |
Buttons ¥ SAWLOG 150,160,180,200,220,240,260,280,300 (300)

4 Length v PULP 60,120,150 (300)
Buttons

5§ Common

Add Copy Edit

00 2)

¥ ent propertle: |
Tree species PINE -| Assortment SANWLOG E
Properties Diameter classes J s

Make automatically Maximum diameter 420 mm
Class | B e e O [ e [ [
Limit value (mm) 1 1580 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340
= Add Add >

Maximum root diameter 550 mm

¥ Show allowance Allowance to all 0 mm
Class L 2 [3[a]s[o[7[s]sa[w][mn
Allowance (mm) oo o oo 0o 0 o 0 L]

?) Help Cancel < Previous Next > Done:




1 ARBETA 1.2 APTERINGSINSTRUKTIONER

FRI APTERING OVERSTA DELEN AV

SITE1/01 (= & — %
Frikap dversta del av stock kan anvandas om 2 e
. .. . . 1 Felling site 3 Work statistics
toppdiametern ar en mer dominant egenskap an 5 -
. o . . . Sl A
langden pa den Gversta delen av stocken, vanligtvis T .
fér massastockar Properties Top log free bucking of [
L . . . 3?:;2‘:5 |Name | Toplog free bucking
Mojliga val for frikap av den Oversta delen av P ] Pt slved
stocken: buttans
5 Common
* Ejtillaten: alla behandlade stammar kapas enligt de
angivna langdklasserna.
e Endast tillaten for den 6versta delen av stocken
beroende pa minsta toppdiameter samt inte bundet
till IAngdklassen. Add
. i R 01895
Frikapsegenskaperna for den 6versta delen av DL - ¢ —®
stocken for varje sortiment kan stallas in direkt i
rullgardinsmenyn.
Man kan lagga till sortiment pa fyra olika satt:
e Fran féregdende objekt [Add assoriments x
* Fran en apteringsfil
e Fran sortimentsbiblioteket T =
File (*.pin}
Envelop file (*.env)
Assortment library
7) Help Cancel Next >
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1 ARBETA 1.2 APTERINGSINSTRUKTIONER

e "Begar tvangskapskod fran féraren™: om detta
alternativ markeras maste féraren ge en anledning
till varfor manuell aptering anvands (sortimentet,
kvalitén eller langden skiljer sig fran systemets
egen optimering)

« "Automatisk kontroll efter nya PIN-filer”, Systemet
letar automatiskt efter nya *.pin-filer i undermappen
(...\Stanford2010\Pin\). Gor att produkter kan
uppdateras aven for aktiva objekt.

o "Automatisk kontroll efter nya OIN-filer”, Systemet
letar automatiskt efter nya *.oin-filer i undermappen
(..\Stanford2010\Oin\). Gor att produkter kan
uppdateras aven for aktiva objekt.

ANPASSA VYER

| denna vy kan du anpassa de funktioner som visas
under menyn 1.2 "Apteringsinstruktioner". Endast de

valda egenskaperna visas och kan andras. Det ar (AT =
. T . . . . T i A rt it:
&ven majligt att &ndra ordningen i vilken ot
sortimentsegenskaperna visas, vilket paverkar e i i
vyerna 1.2.2 "Sortiment" och "Sortimentsoversikt". 3y e Py
Lv‘mushw [5 | | Mintop dismete;
. . . o [ v | Braast height diameter classes G_ ¥ Cutwindow
OBSERVERA: Apteringsinstruktionerna paverkas R - o e - O
inte av vilka egenskaper som visas. N e ocions [ e e
10 Coefficients, volume type m*est 10 | v/ Distribution matrix
11 | v Limitation matrix
[— Lv Pole matrix
[ 13| v Identity
= 14 | v Destination =
7) Help Ok Cancel

TVANGSKAPSKOD

Pa den har sidan kan man ange anledningen till
manuell aptering (tvangskapskod). Dessa koder 1 ok s

SITE/BLOCK/PARCEL® g 88

anvands nar kryssar for rutan "Begar tvangskapskod E— T
fran féraren” i huvudfdnstret under Installningar. b
Fonstret 6ppnas nar foraren trycker pa sagknappen ] g Sm’g gz:: - R
efter en manuell aptering. © crook € Custon cose

. o . . - © sweep © custom code
Det finns 9 forinstallda alternativ som kan véljas med © uasy b @ <iiviiod
sifferknapparna pa den hogra handpanelen. Det finns ! @ ruipnosd qualty
ocksa 5 anvandardefinierade koder som kan véljas g Z"":fea"d
med kvalitetsknapparna A-E. @ Hissiaracus
Valj den tvangskapskod som ska tillampas och stang 2 Help

fonstret genom att trycka pa sagknappen igen.
Sagningen startar samtidigt.

OBSERVERA: Tvangskapskoderna ingar i
produktionsrapporten.
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1 ARBETA 1.3 ARBETSSTATISTIK
[x]
| {Cal) Cakendar sme
(TO) Usized ime
{E) Eflective wark tme (1) Down ime "
(M) Main wiork fme o R) (Irep) {1rw) (Im) (Itr) Trader (1) e } me; ot Other lostime
(Mp) Processing | (Mt) Terrain ravel | Otherwork Roading Repair Repair wat Mainenance fransport Disturbance
| Requires operaior input frough work ime folow-up

1.3.B.2 PERIODISK SERVICE

Pa den har sidan kan du stélla in att popupfonstret
ska visas nar TimberMatic startar och underhall
behdver utféras enligt tidsinstallningen. Denna
funktion kan valjas fér den planerade servicen efter
250 och/eller 1000 drifttimmar, liksom for de utékade
serviceintervallen (TimberCare).

Du kan ocksa valja om de olika serviceatgarderna
maste definieras eller inte vid registrering av
periodisk service i systemet.

OBSERVERA: Alla registreringar férsvinner nér
registreringsvérdena &ndras. Informationen maste
sparas innan man utfér nagra &ndringar.

1 Felling site 2 Bucking instructions R L] &1 4

[& BN periodic Service

| 1 Settings

2 Periodic
service

¥ Notifications

TimberCare — extended service intervals

250 h

1000 h

¥ Show scheduled maintenance tasks

03/01(x) & -Ix

16)

13:07

01 L%
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2 BASMASKIN

2.1 BASMASKIN

o Styrning: CAN-meddelande fran styrspak,
rorelseriktning, aterkopplad strém fran ventilblocket
(strommar kan jamforas ungefarligt med det
justerade stromintervallet), dampningsvarde.

o "Drivventil" i dubbelpumpsystemet": CAN-
meddelande fran gaspedalen, styrriktning,
instrom/utstrom till/fran ventilblocket (strommar kan
jamféras ungefarligt med det justerade
stromintervallet), drivpumpens trycknivaer (A =
drivtryck bakat, B = drivtryck framat).

e "Drivpump" i enpumpssystemet: CAN-meddelande
fran gaspedalen, rotationsriktning, aterkopplad
strdm fran ventilblocket (strommar kan jamféras
ungefarligt med det justerade stromintervallet),
drivpumpens trycknivaer (A = drivtryck bakat, B =
drivtryck framat och + = laddningstryck).

e "Drivmotor": rotationsriktning, aterkopplad strém
fran ventilblocket, rotationshastighet

Kontakter

Pa sidan samlas statusinformation for ett antal
kontakter for att man enkelt ska kunna identifiera
mojliga problem med de elektriska komponenterna.

Motor

Sidan innehaller ocksa ett antal motorparametrars
varden for att férenkla felsdkningen.

Motorns faktiska och begarda varvtal i kombination
med effektstyrningsvarden kan anvandas for att
Overvaka effektstyrningsfunktionen.

¢ Drivbelastningen vid det aktuella férhallandet och
varvtalet ar lagre an motorns maxeffekt.
Effektstyrning 100 % = motorns faktiska varvtal
ligger nara det begarda varvtalet.

OBSERVERA: TimberMatic™ F paverkar inte de
faktiska strémnivaerna till drivoumpen och/eller
motorn.

e Drivbelastningen vid det aktuella férhallandet och
varvtalet ar hogre an motorns maxeffekt.
Effektstyrning <100 % = TimberMatic™sanker
matningsstrommarna for att bibehalla motorns
faktiska varvtal nar detta ar detsamma som det
begarda varvtalet.

OBSERVERA: TimberMatic™ F justerar HST-
férhallandet for att 6ka traktionskraften, och som
en foljd av detta sénks kérhastigheten under
justeringen.

I/O-knappen 6ppnar ett popupfonster i vilket foraren
hittar alla styrenheter i rullgardinsmenyn och deras
in- och utgangar.
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2 BASMASKIN

2.4 INSTALLNINGAR

ALTERNATIVA STYRSPAKSMONSTER

Om styrsystemsparametern for alternativa
kranstyrningsmaonster har aktiverats, visas ett
popupfonster for foraren nar kranen aktiveras (knapp
L18) om att valja 6nskat styrspaksmonster.

Foéraren kan valja mellan féljande styrspaksmonster:

o Styrspaksmonster standard (snabbknapp 0, R20) —
traditionellt styrspaksmonster

e |SO-fonster (snabbknapp 7, R17) — Byter
kontrollerna for yttre vipparm och kranarm i
forhallande till standardmonstret.

¢ |SO-fonster inverterat (snabbknapp 8, R18) —
Byter kontrollerna for yttre vipparm till inverterad
modell i férhallande till det ordinarie ISO-monstret.

OBSERVERA: Vid start arbetar systemet efter
standardménstret och varje gang kranen aktiveras
kan anvéndaren &ndra styrspaksménstret.

2.4.3 PPC (PROCESSING POWER
CONTROL)

Den har sidan visar de installningar som anvands for
att styra maskinens effektbehov. Det finns tre
operatorsnivaer for att anpassa effektbehovet vid
bearbetning.

VIKTIGT: PPC-operatbrsnivan kan kringgas med
hjélp av knappen L05 pa det vénstra tangentbordet.
Du kan ocksé hoja varvtalen direkt till nivan tillfallig
effekthéjning (nivé 3) genom att trycka pa knappen
LO6 pé det véanstra tangentbordet. Den valda
operatérsnivan anges med en ikon i driftldget.

Energispar (niva 1)

Pa niva 1 ar maskinens prestanda optimerade utifran
lagsta mojliga bransleférbrukning. Denna niva kan
med fordel anvandas nar du inte behdver anvanda
dig av maskinens fulla effekt.

e Kranvarvtal — Pa vanster sida av skjutreglaget
hittar du kranvarvtal i energisparlage (redigerbart)
och till hdger om skjutreglaget hittar du maximalt
kranvarvtal i energisparlage (ej redigerbart).

« Maximalt varvtal — faststéller maximalt varvtal for
energisparlaget.

¢ Kranhastigheter — Pa vanster sida av skjutreglaget
hittar du hastighetsvardet for kranen i
energisparlage (redigerbart) och till hdger om
skjutreglaget hittar du maximalt hastighetsvarde for
kranen i energisparlage (ej redigerbart).

o Maximal matningshastighet (arbetspumpflode) i
energisparlage justerar du baserat pa
procentvardet av max.

Knappen Aktiv tryckreglering 6ppnar ytterligare ett

|Alternative Joystick patterr

Default Joystick Pattern [:lf; &=
i |
Select o 4+ t. <
o e 548
> f
ISO Pattern ﬁa f,
Select o ) 4. main boom down 4 outerboomup
¥ main boam up ¥ outer boom down
£ >
ISO Pattern Inverted ﬁo:, i~
Select o * main boom down * outer boom down
: ‘ main boam up 2 outer bocm up
; H i
2) Help
TEST/PARCEL v) & - x
-
Yemmst 2 Base Machine 0 12:22
1 Carrier 2 Boom 3 Auxiliary
EYu o),
1 Machine ~
profile Boom (RPM) [EE rem j— [ 1500 | RPM
2 Activate Max RPM 1700 | RPM ——
functicna Boom speed 40 % —H— | 80 |%
3 Processing
Max. feeding speed 45 |% ——

(Al Normal operating

RPM raise for processing

Al Power boost

RPM raise for processing

150 |RPM

100 | RPM
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3 HYTT

3.1 RORELSER

3.1.B.2 ROTATION

Den har vyn anvands vid kalibrering av sensorerna
som hor till hyttrotationsfunktionen. Kalibreringarna
maste utforas for att hyttens funktioner ska fungera
ordentligt.

OBSERVERA: Kalibreringen av hyttens
rotationssensorer raderar tidigare varden och
fabriksinstéllningarna, och det &r inte méjligt att
aterstélla de tidigare instéllningarna efter att
kalibreringen har godkénts.

Kranrotation
Kalibreringen av kranens rotationssensor pabdrjas

med knappen "Starta" nar "Kranrotation" &r markerad.

Kranen kan stéllas in i mittlaget innan kalibreringen
startas.

Nar kalibreringsproceduren startas nollstalls
sensoravlasningen. Sensorvardena kommer att
andras enligt position. Positionen anvands for
berakning av rotationsvinklar.

Efter att vardena raderats informerar systemet
foraren att kalibreringen kan fortsatta. Foraren
roterar kranen till var och en av ytterpositionerna.
Nar kranen stannar bor aven sensorn ha slutat mata.
Efter att bade mini- och maxivardet hittats maste
kranen vridas tillbaka till mittpositionen som angivits
av foraren. Nar kranen ar i mittpositionen bor féraren
spara kalibreringsvardena med knappen "Spara".

| vissa maskiner styrs kranrotationen med
pulssensorn som beraknar pulser och endast har ett
varde (bild 2). "Offset" visar skillnaden mellan den
férardefinierade mittpositionen och den indikatorn for
den mekaniska nollpunkten.

Hyttrotation

Innan kalibreringen av hyttens rotationssensorer
pabdrjas bor hytten vridas manuellt till mittpositionen
med F1 och den vanstra styrspakens Z-knappar
samtidigt. Nar "Hyttrotation" har valts kan man
pabdrja kalibreringen genom att klicka pa "Starta".
Om hytten &r i mittpositionen kan man fortséatta
kalibreringen genom att klicka pa "OK" i
popupfonstret som visas.

Nar man klickar pa "OK" raderas sensorns avlasta
varden. Sensorvardena kommer att &ndras enligt
position. Positionen anvands for berakning av
rotationsvinklar.

Nar vardena raderats kan kalibreringssekvensen
fortsatta. Foraren bor rotera hytten i bada
riktningarna (F1 och den vanstra styrspakens Z-
knapp) tills hytten stannar. Nar hytten stannar bor
aven sensorn sluta mata.

Efter att bada de mekaniska stoppen i hyttens
rotationsomfang har kants av maste hytten vridas
tillbaka till sin mittposition. Kalibreringsvardena kan
sparas genom att klicka pa knappen "Spara". Efter
detta beraknas vinkeln baserat pa sensorns
uppmatta stromstyrka och visas i faltet "Vinkel".

Hyttrotationens analoga sensor kan bytas ut mot en
pulssensor i maskinens installningar.
Kalibreringsproceduren ar liknande men vyn
innehaller endast pulsavlasningar (bild 2).

OBSERVERA: Om man roterar hytten under ett
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4 SKORDARAGGREGAT

KVISTKNACKARE

Nar kvistknackaren har aktiverats gors ett forsok att
backa stammen innan den matas fram igen, forbi den
punkt dar stammen fastnade. Kvistknackarfunktionen
kommer att gora tva forsok att lossa stammen. Om
forsok nummer tva misslyckas, avbryts matningen.
Matningen maste da aktiveras manuellt.

Via kvistknackarinstallningarna kan anvandaren
definiera hur kvistknackaren fungerar med separata
installningsgrupper. Anvandaren kan valja om
kvistknackaren ska vara aktiverad vid framatmatning
eller vid matning framat+bakat.

4.1.2 MATNINGSSTYRNING

Starta

Hastighetsdkning: vid acceleration dkar
styrstrommen tills den maximala stromstyrkan
uppnas. De har vardena bestammer hur snabbt
styrstrémmen oOkar i relation till det matade
avstandet. Skjutreglaget kan anvandas for att
definiera hur snabbt eller lAngsamt den maximala
strémmen uppnas. Separata installningar for manuell
och automatisk matning.

Matning

Maximal hastighet: parametern avgor
matarhjulsspolens maximala styrstrém fér matning
framat/bakat och star i direkt proportion till
matarhastigheten. Maxistrommen ar normalt installd
pa sitt standardvarde och matningens styrventil bor
kunna dppnas helt.

OBSERVERA: Hégsta rekommenderade
hastighetsvérde &r 650 mA.

Om vardet ar for lagt klarar matningen inte av storre
trad eftersom ventilen hindrar oljeflédet. | varma
miljoer kan detta ocksa leda till en alltfér hog
hydrauloljetemperatur.

Installningen Inbromsning vid riktningsbyte faststaller
hur snabbt man kan byta matarriktning beroende pa
stammens vikt. Mjukare och matningsberoende
bromsning uppnas med tidsbaserad rampning.
Parametervardet anger tidsramen fér minskning av
matningsspanningen vid riktningsbyte. Ett for lagt
varde ger langsammare respons. Om vardet ar for

EEEEE - Level 1 - Manual Allowed slipping time
2 Feed control Level 2 - Semi-automatic 300 ms
3 DK pressure Level 3 - Automatic Shert Long
4FR
bt Branch rammer settings
§ Special logs
6 Auto bend Search for fell cut position
L
Branch rammer settings X
Active for forward Active for both
St ool feeding direction feeding directions
1: Species
2: MANTY
3: KUUSI
4: KOIVU
5
6:
?) Help Cancel

01/01r) & - x
- -
Aozl B 4 Harvester head 10 1020
2Sawing 3 Open&Close 4 Calibration 5 Configuration
e > @
1 Personal Acceleration (automatic) M miom ——
2 Feed control ot
Acceleration (manual) 20 maGm —_
3 DK pressure m Siow Fast
4 FR pressure
5 Special logs Speed 580 faw o
Slow Fast
6 Auto bend Direction change deceleration 250 ms _
passing (automatic) Siow Fast
Direction change deceleration 250 ms —_—
(manual) Slow Fast
Braking
Distance 80 cm —
Short Leong
Approach speed 365 ma
Slow Fast
Speed limitation Search current values Braking values
012 ) ©)




4 SKORDARAGGREGAT

4.1 MATNING

4.1.B.6 EUCA-UPPARBETNING

Euca-laget har utvecklats sarskilt for eukalyptustrad
for att kunna avbarka en hel stam. Kvistknackaren
fungerar inte i Euca-laget.

Automatisk barkning

Nar den ar aktiverad kommer systemet efter ett
fallkap lyfta stammen genom aggregatet medan den
faller. Detta gor att hjulen slirar och river i barken,
vilket ge en effektiv avbarkning redan vid férsta
passeringen. Installningarna inkluderar
avbarkningsavstand framat och bakat samt tid som
skordaraggregatet har backats for att "grava sig in i
tradet.

Repetitiv avbarkning

Avbarkningsinstallningarna kan anges individuellt for
de olika skérdaraggregatsinstalliningarna. Det finns
fyra olika parametrar att stalla in, men endast tre av
dem kan anvandas samtidigt. Matningen av stocken
go0rs antingen pa langden eller dess diameter,
beroende pa vilken langdmatningsmetod som
skordaraggregatet anvander.

Manuell repetitiv avbarkning; Avbarkningen
aktiveras genom att man trycker pa knappen "+"
(R16) efter ett fallkap (Euca-laget maste vara installt
for atminstone en installningsgrupp).
Skordaraggregatet matar fram stammen till den
angivna "Langden" eller "Diametern" och atervander
darefter till sin startposition. Proceduren kan
upprepas sa manga ganger man vill genom att trycka
pa knappen "+". Avbarkningen kan stoppas nar som
helst med knapparna "Stoppa" eller "Mata". Darefter
kan man inte langre avbarka den aktuella stammen.
Efter avbarkningen kan man pabdrja en normal
aptering genom att valja tradslag.

Efter den manuella avbarkningen kan langden
aterstallas utan ett referenskap genom att man
trycker pa tradslagsknappen (om funktionen ar
aktiverad).

Automatisk repetitiv avbarkning; Automatisk
avbarkning startas genom att man trycker pa
tradslagsknappen efter ett fallkap (Euca-laget maste
vara installt for tradslagsgruppen). Skérdaraggregatet
matar forst stammen bakat for att avbarka rotanden
och sedan framat till den angivna "Langden" eller
"Diametern” och atervander darefter till sin
startposition. Sekvensen upprepas baserat pa vardet
i cellen "Upprepa". Efter avbarkningen matar
systemet fram till kapfonstret som anges i
apteringsinstruktionerna. Vardet i cellen "Stockar"
anger hur manga stockar som kommer att avbarkas
efter korskapet, enligt beskrivningen ovan.
Avbarkningen kan stoppas nar som helst med

: 02/01x & - x
AL LR 4 Harvester head 10 123

UL LN 2 Sawing 3 Open&Close 4 Calibration 5 Configuration

De Automatic debarking

1 Tilt control
2 DK pulses
3 FR pulses
4 Multi speed

5 Butterfly
knives

6 Euca
Repetitive debarking

7 Stem top Debarking distance [cm]

handling Settings group Repeat Logs Forward Backward |
8 Find end None -0 1 300 40 |

Measuring wheel

Retract during manual feed

v Automatic debarking after cut

Reverse time to dig into tree 200 ms
Auto debark backwards 30 om
Auto debark forwards 450 em

040 z)




4 SKORDARAGGREGAT

4.2 SAGNING

Fargmarkningsprinciper
MANUELL FARGMARKNING

Foraren kan anvanda fargmarkningsknapparna for att
stélla in den dnskade fargen eller fargerna manuellt
innan sagningen.

En manuell instéllning ersatter den automatiska
fargmarkningen for nésta apteringskap.

Genom att halla fargknappen nedtryckt kan féraren
tvinga fargpumpen att aktiveras med
tvasekundersintervaller. Den har funktionen kan
ocksa anvandas for att markera stockar som ligger
pa marken eller for att tappa av systemet. Nar
maskinen har startats fungerar tvangsfunktionen
endast efter att systemet aterstallts via knappen
"Oppna aggregat".

MARKNING FRAN KVISTKNIV

Om fargen traffar apteringskapytan pa toppen av en
fallande stock ar det [ampligt med en férdrojning.
Fordréjningen mellan kapet och fargmarkningen
startar nar sagsignalen avbryts, till exempel nar
sagsvardet atergar efter ett apteringskap. Intervallet
Okar nar vardet dkas.

Om fargen traffar apteringskapets 6vre kant (A) sker
sprayningen for sent och fordrojningen maste
minskas och vice versa (B).

Kontrollera forst att apteringskapets djup ar korrekt
justerat. Om sagsvardet gar for langt traffar stocken
marken innan fargen sprayas och traffar istallet
sagsvardet.

MARKNING MED SAGSVARD

Sagsvardsmarkning anvander antingen ett
positionsbaserat AD-varde som aktiverar
fargmarkningen efter att en specifik position har
uppnatts eller fordréjningsbaserat varde, som
aktiverar fargmarkningen efter en viss fordréjning nar
sagsvardet lamnar hemmalaget. Malet ar att
munstycket (1) sprayar fargen vid sidan om
sagsvardet (2). Darefter appliceras fargen fram till
apteringskapets yta (3). Om fargen sprayas for tidigt
eller for sent traffar den stammens rotande.

Markeringens storlek kan 6kas genom att 6ka
spraytiden. Detta gor det enklare att traffa stammen
samtidigt som det 6kar fargférbrukningen.
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4 SKORDARAGGREGAT

4.2 SAGNING

4.2.C.6 SAGSVARDSTEST

Den har sidan ar avsedd for test av sagsvardet
under konsekventa férhallanden. Funktioner kan
anvandas for att bestdmma sagsvardet skick, andra
styrvarden och/eller for att felsoka
sagsvardssystemet.

Folj anvisningarna pa den har sidan innan du startar
testet genom att trycka pa "Start”-knappen.

Test inkluderar féljande information:

o Justering av kontrollvarde sagsvard

* Mdjlighet att konfigurera tryckinmatning om denna
anvands for att mata sagsvardstrycket
(konfiguration via installningsmenyn)

o Arbetspumptryck

e Feedback-varde sagsvard

4.3 OPPNA OCH STANG

o ac
Harvester head g
1 Feeding 3 Open&Close 4 Calibration 5 Configuration
72 [E3) startthe test with ‘Start' button
1 Saw sensor
test
2 Top saw Hydraulic oil temperature - ¢
aansortest Work pump pressure - bar
3 FlashCut test
4 Sawing times Pressure (J3-27) -— bar
5 Saw motor
1ot Saw bar movement direction +in
ou
Saw bar control value 0 |ma g
2 o
Saw bar feedback value - mA
Start Settings
01 %[ ) ©

Den har menyn innehaller installningar for att ppna och stdnga skérdaraggregatets kvistknivar och

matarvalsar.

4.3.1 PERSONLIGT

Tilta upp vid stamanden

Skordaraggregatet kan 6ppnas helt vid stamanden
genom att halla knappen "Oppna aggregat" intryckt s&
lange som det behovs. Vid behov kan foljande
installningar anvandas for att minska 6éppningen med
latta tryck pa knappen "Oppna aggregat".

Fordrojning autoresning

Nar du trycker pa knappen "Oppna aggregat" vid

stamanden tiltar skérdaraggregatet upp efter den
angivna fordrojningen (anvands for niva 1 och 2).

Automatisk tilt uppat
Skoérdaraggregatets tilt upp har tre stadier:

Manuell: skdrdaraggregatets tilt kan endast hojas
genom att man klickar pa knappen "Tilt upp".
Tiltstyrningen &r inte ansluten till knappen "Oppna
aggregat”.

Halvautomatisk: nar skérdaraggregatet 6ppnas hojs
endast tilten om knappen "Oppna aggregat" hélls inne
langre &n angivelsen i parametern "Fordrojning vid
automatisk hojning”. Den har funktionen ar anvandbar
om man maste félla trdd och ta upp stammarna fran
marken.
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Vems = 4 Harvester Head

1 Feeding 2 Sawing REeISELEASEEER 4 Calibration 5§ Configuration

1" el Tilt up at stem end

SITE 1/BLOCK / PARCEL (v} & - x
i) 13:33

Auto raise delay 70080 —
2 Release stem Shert Leng
3 Grab stem Automatic tilt up
4 Multi tree 1. Manual
handling =) 2. Semi-automatic
5 Rotator

3. Full automatic

Lower DK control

Stays open when grabbing a stem and during fell cut

Multi tree handling

Active




4 SKORDARAGGREGAT

4.4 KALIBRERING

JOHN DEERE SCALER

Med en elektrisk John Deere Scaler-dataklav kan du
samla in mer matdata snabbare an vid manuell
insamling. Datadverféringen mellan skérdaren och
dataklaven sker med hjalp specifika filtyper for
kontrollmatning.

De bifogade dokumenten beskriver anvandningen av
John Deere Scaler-dataklaven mer detaljerat, med
specifika instruktioner for dataklav av typen Scaler IV
och Scaler ll.

Dataklaven aterstaller alltid automatiskt minnet innan
filerna skickas. Minnet aterstélls ocksa innan den nya
filen skickas fran skérdaren om den tidigare filen med
matdata redan har skapats och skickats tillbaka till
skordaren. Tidigare data aterstalls ocksa om du
overfor en STI-fil till dataklaven som redan innehaller
STM-filer eller vice versa. Anvandaren kan
fortfarande skicka flera STM-filer till dataklaven.

Instruktionsvideo
Instruktionsvideo Scaler Ill

Anvand QR-koden eller klicka pa direktlanken nedan
for att se videon -

https://johndeere.hosted.panopto.com/Panopto/Pages/Viewer.aspx?

id=19b36¢c71-8e8f-4f83-aacb-accb00cfafe9

KONTROLLMATNINGAR

Detta ar en kort introduktion till kontrollmatningar for kalibrering av diametersensorn.

Scaler IV -
maskinvara

Scaler IV -
programvara

Scaler lll -
maskinvara

Scaler lll -
programvara

SR

&

VIKTIGT: Mdngdavmaétningen maste kalibreras innan man kontrollméter med diametersensorn.

Procedur for kontrolimatning med diametersensor:
1. GOr ett testurval

e Mat och anvands medelstora stammar for kalibrering. Det ar en bra idé att separera traden nar du
bearbetar dem sa att du enkelt kan skilja mellan dem senare under matningen. Nar den sista
stammen har bearbetats 6ppnar du skordaraggregatet och satter ner det till marken. Aktivera

parkeringsbromsen.

2. Datadverforing fran skérdare

» Vrid pa skordartandningen och placera dataklaven pa laddaren dar den kan ta emot méatdata.
Matdata kan skickas i STI- eller STM-format. Nar éverforingen ar klar hors en lang signal fran
dataklaven och den ar redo att tas bort fran hallaren. Folj de specifika instruktionerna for

dataklaven.

3. Matning

o Korsmat diametrarna for stammen ovan bark vid den givna langden. Fdlj instruktionerna i

dataklavens manual och pa dess bildskarm.

4. Overforing av matdata fran dataklaven till skérdaren
» Vrid pa skordartandningen och placera dataklaven pa laddaren. Klicka pa knappen "Ta emot fran
dataklav” i vy 4.4.2. Vanta tills TimberMatic™ meddelar att datadverféringen genomforts.
Testurvalets data finns nu i TimberMatic™-systemet. Darefter utvarderas resultaten. Vid behov

foreslar aven systemet att féraren kalibrerar sensorerna for diametermatning.
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4 SKORDARAGGREGAT

4.5 INSTALLNINGAR

Arbetstryckets utjamningsventil kan testas och justeras i 4.5.C.

4.5.1 PERSONLIGT

Tangentbordsinstallningar

Pa den har sidan visas tangentbordsinstaliningarna
som styr skordaraggregatet. Funktioner med
rullistalternativ kan stallas in direkt via den har sidan:

* Under matning kan knappen "Stang aggregat”
konfigureras enligt féljande:

¢ hogt tryck = matar ett hogt tryck till matarhjulen

« hall matning och hdgt tryck = matar ett hogt
tryck till matarhjulen och matningen pausas

¢ langsam matning = langsam matning ar
aktiverad

¢ manuell: langsam, automatisk: hall = under
manuell matning ar langsam matning aktiverat
och under automatisk matning pausas
matningen

e Den vanstra och hégra sagknappen kan anvandas
separat for toppsagen (om maskinen ar utrustad
med en toppsag) eller MTH-aktivering (om
maskinen ar utrustad med MTH). Observera att
endast en sagknapp kan tilldelas toppsagen eller
MTH-aktiveringsfunktionen i taget.

o Matningsknapparna (vanster och héger) kan
konfigureras for langsam eller normal matning.
Observera att endast en av dem kan stéllas in for
langsam matning.

o Tilt ner-funktion Flertradshantering kan stallas in pa
matning framat at vanster eller hoger.

¢ Funktionen Automatisk krokhantering kan aktiveras
med tangentgrupp 1 eller tangentgrupp 2. Se
installningssidan "Automatisk krokhantering” for
mer information.

* Konfigurationen for Tvingad 6ppning kan definieras
enligt féljande:

¢ Oberoende styrning tvingande kvistknivar (DK)

* Knappen Tvingande 6vre kvistknivar (OKV)
Oppnar de 6vre kvistknivarna (OKV) och de
nedre kvistknivarna (NKV)

* Knappen Tvangsoppning matarhjulsarmar (FA)
Oppnar matararmarna (FA) och de nedre
kvistknivarna (NKV) )

* Knappen Tvingande 6vre kvistknivar (OKV)
Oppnar de 6vre kvistknivarna (OKV) och de
nedre kvistknivarna (NKV) + knappen
Tvangsoppning matarhjulsarmar (FA) 6ppnar
matararmarna (FA) och de nedre kvistknivarna
(NKV)

+ Knappen Tvingande nedre kvistknivar (NKV)
Oppnar de 6vre kvistknivarna (OKV) och de
nedre kvistknivarna (NKV)

Resten av raderna inkluderar olika F-knappbaserade
knappkombinationer fér specificerade funktioner.

Site 37701 ) “h )X
1) 9.12

MR L LAY 4 Harvester head

1Feeding 2Sawing 3 Open&Close 4 Calibration [ENSCIO ELE

u FREo AW eypad settings
e

2 Harvester Saw button (Left)
head type Saw butten (Right)

3 Work pump Foed buttons (Left)

|Hold feeding and high pressure

| Normal faed
Feed buttons (Right) | Momal feed
MTH tilt down |
Auto bend passing

Forced DK opening

Not activated

Independent farced DK control

Length reset and saw bar out without sa...
| Saw bar out without saw mator running

| Active tit

| Blaeding the color
| Bleeding the stump treatment system
| Changing tres species

F2 + Saw
Fi+Saw

F2 + Tiltup/down

F1 + Golor

F1 + Stump treatment
[F2 + Tree species

marking system

) ©)

5
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4 SKORDARAGGREGAT 4.5 INSTALLNINGAR

4.5.C.3 ARBETSPUMPDEPLACEMENT

Pa den har sidan kan du justera arbetspumpens

. N i - e
(,_’?\1 1_)_ min- och _maxstro_r_nmar. Med hjglp av vardena + « mm 5 = AT oy
for flodesreglering, saval max som min, kan systemet 1 Feeding 2 Sawing 3 Open&Close 4 Callbration
Styra ﬂodet | arbetspumpen (A1 1) med Storre & 7 n D_uring the test syslam_ finds minimum current for the pump
- 1 Autom. work displacement. Hydraulic oil temperature must be >30°C.
precision. S
2 rraets‘::erk Flow control value during the test —-  mA
OBSERVERA: Hydrauloljetemperaturen maste Work pump pressure value during the test - b
displacement Hydraulic oll temperature - °c

overstiga 30 °C for att justeringen ska kunna startas.

WA e g s . . .. " " es
Valj "Min" for justering av minstrdm och "Max" for =

justering av maxstrom. Testet pabdrjas med knappen O Max
"Starta". Nar testet har startats 6ppnas ett nytt

popupfénster dar du kan godkanna eller avvisa det :
nya min- eller maxstromvardet. 9 Lok

Matarvalsarna roterar under testet.

Under testet 6kar systemet pumpens stromstyrka tills
trycket dverstiger den definierade nivan
(mininstallning/lagstaniva), eller kommer upp i
maxgransen (maxinstallining). Stromstyrkan vid den
specifika trycknivan blir arbetspumpdeplacementets
min- och maxstrom.

OBSERVERA: Denna sidan visas endast med vissa SITE T/BLOCK T 1 PARCEL Y 3 ™
: - = 4 Harvester head o 14:48
mask/np/attformsprofller. 1Feeding 2Sawing 3 Open&Close 4 Calibration [EXSeEAIN
. . . Be careful with harvester head hoses during flushing!
| denna vy kan foraren aktivera skordaraggregatets M.,.o:m.;n S
oljeledning med hjalp av automatisk pumpaktivering. 2t wers (O e
Denna funktion kan anvandas for att pumpa olja e Jime achis SN STATUS
genom kranslangarna fére montering av aispiacement WOt PUMP 1 (AT S e =
.. . . Work pump 2 (A10) 0 ls —8———
skordaraggregatet. Processen gor att oljesystemet Swi Lo
rengors och att odnskade partiklar fangas upp av
tankfiltren istallet for att na skérdaraggregatsystemet.
OBSERVERA: Fér att kunna aktivera slangspolning |
maste du ha servicenivaréttigheter. 02 2)
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6 DIAGNOSTIK

6.1 LOGGAR

6.1.2 HANDELSER

Handelseloggen innehaller alla &ndringar som utforts i
systeminstallningarna. Detaljer om individuella
handelser kan visas genom att man klickar pa
informationscirkeln framfér handelsen.

Handelserna kan delas upp enligt féljande alternativ:

Parametrar

Objekt

System

Kalibrering
Arbetsstatistik
Overlastning (Skotare)

e e 06 0 0 o

Man kan valja att sortera handelserna enligt dessa
alternativ for att férenkla lasningen av
handelseloggen.

Om alla alternativ ar markerade visar handelseloggen
alla handelserna i kronologisk ordning baserat pa
tidsekvensen som stalls in i rullgardinsmenyn:

* "Fullstandig historik" visar maskinens fullstandiga
handelselista.

e "Senaste 30 dagarna" visar alla handelser fran de

senaste 30 dagarna, om alla alternativ har
markerats.

e "Senaste 7 dagarna" visar alla handelser fran den

senaste veckan.
e "Senaste 24 timmarna" visar alla handelser fran
foregaende dag.

Auktoriserad servicepersonal kan tdmma
dataregistret genom att klicka pa knappen "Tom".

6.1.3 LARMSOKNING

OBSERVERA: Denna sida ar endast tillgdnglig i
servicelége.

Sokfunktionen gor att anvandaren kan séka bland
larmen i systemet. Om alternativet "S6k endast bland
aktiverade larm" markeras, gors sokningen endast
bland tidigare aktiverade larm eller larm som ar aktiva
for narvarande i maskinens databas,

Du kan filtrera larmen med hjalp av SPN, FMI och
klasskategorier. Tryck darefter pa knappen "Sok" for
att gora en sokning. Knappen Ta bort rensar den
aktuella soklistan samt alla filter.

OBSERVERA: Om du vill se popupfénstret med en
utférligare larmbeskrivning, klickar du pa
informationscirkeln till vdnster om respektive larm i
séklistan.
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m SITE 1/BLOCK/PARCEL v & - x
6 Diagnostics 1) 15:30
2 Controllers
EN 2 o show Last 30 days
1 Alarms v/ Parameters v Site
v Calibration v Work statistics
v System
[Event [Time =
i Shift started: 1 16.2.2008 13:14:05
i .Pammmr:hMmoRlsaLmel (2->0) 16.2.2009 13:13:58
i’ Perameter: slowF sedActive (0> 2) 16.2:2008 13:1358
¥ Perameter: headCloseStopFeed (0> 1) 1822000 13:1358
i Parameter: rotationSlipMonitor (401 -> 300) 16.2.2000 13:13:58
i Parameter: reverseCreepFeed (819 -> 400) 16.2.2009 13:13:58
i Parameter: feecByPassLength (50 -> 30) 16.2.2008 13:13:58
i Parameter: CABIN_LEV_MODE (1 -» 0) 16.2.2008 13:1358
i) Parameter: BOOM_FOLLOWING_DISABLED_WHILE_M |16.2.2008 13:1358
i Parameter: autoFeedMade (2 -> 0) 16.2.2000 13:1358
i Parameter: SPEED_EXT_IN (70 -> 80} 16.2,2009 13:13:58 =l
o1 2

6 Diagnostics 10 9:08
2 Controllers
EY i > se 4795 B Search
1 Alarms FMI 13 E Clear
2 Events
Class 2 E
Search only among the occured alarms
| [spn [P [class shortDescription 'source |
|{4795 12 2 Exhaust Filter (DOC and DPF) calibratione  ECU
|
[
l
|
092 \2)




7 SYSTEMKONFIGURATION 7.2 PROGRAMVARA

UPPDATERING AV PROGRAMVARA

Efter att man tryckt pa knappen "Uppdatering av
programvara" visas fonstret "Manuell uppdatering av

(Manual seftware update X

programvara" och systemet pabdrjar automatiskt en T T T —

A 1 A D 0x00 SIM | Engine (ECU)
avlasnlng_av styrenheterna. Man °kan lasa av R = =
systemet igen genom att trycka pa knappen B(5at 7 [t 455123 =
"Uppdatera". £ 0xCB  FRC  Frame (FRC) 0.9.11 :

D 0xCC BOC Boom (BOC) 098
D 0xD1 CAB | Cabin (CAB) 08.101 _:J

Styrenheterna som hittas under sékningen visas i
tabellen. Styrenhetens ID (baserat pa ID-resistorn), 1. Scanning for controllers_ DONE 2.1 5 E
styrenhetens programvarunamn (TLA), styrenhetens

namn (baserat pa ID-resistorn) och den nuvarande

programvaruversionens nummer star angivna i olika

kolumner i tabellen for varje styrenhet. 24 Scan Close

o
@

Man kan visa mer detaljerad information om varje
styrenhet genom att klicka pa den gula symbolen "I".

Styrenheternas programvara kan uppdateras
antingen genom att man klickar i rutan i bérjan av
raden eller pa knappen "..." i slutet av raden. Bada
knapparna dppnar programmet Windows Explorer dar
man kan valja fil (*.hex). Nar man valt filer fér de
onskade styrenheterna pabdrjas uppdateringen nar
man klickar pa knappen "Starta".

LICENSIERING

Fonstret "Programlicens” visar de tillgangliga

programvarualternativen och aktuell licensstatus. [Programlicensi %)
Licensfunktioner kan laggas till med hjalp av det e =

separata licensverktyget. (merEn Licensed

For att kunna ta bort licensierade funktioner markerar
du funktionen och klickar pa knappen "Ta bort”.

Remove

2) Help Close

233



7 SYSTEMKONFIGURATION

7.3 ANPASSNING

7.3.1 DRIFTLAGE

Lage

¥ CHmS 2 7 System configuration 10

02/010) & -/
) 12.06

1 Operator information 2 Software JER«IE G

Bildskarmens bakgrundsbelysning kan stéllas in

o (@ QRSN Mode ) [ Extornals |
beroen d e pa S kten . 1 Work mode (= Day No activation
2 Warning Night Activate TimberNavi
e . e . . ity Show diameter value «) Activate TimberMatic Maps
OBSERVERA: Légesinstéliningarna &r 3 Sounds i S
s I 4 Camera
Under bark
férarspecifika. & Tmbortavi ght sy
Only with high gear
€ Units
Volume over bark * Always
7 Measure
window Volume under bark [ Go directly to work mode }

Visa diametervarde

Funktionen visar foraren barkdiametervardet matt
over eller under bark. Den har installningen paverkar

8 TimberMatic
Maps

=) Volume according to price type | Site is created

Deocument stop is registered
Stem counter logic
=) During any log cut

Felling cut

inte den riktiga diametermatningen som justeras i 01 5(

meny 1.2.2 "Sortiment”.

Visa produktionsraknare

Den producerade volymen kan visas matt dver eller
under bark. Den kan ocksa visas sorterad enligt
pristyp. Den har instaliningen paverkar inte
diametermatningarna som justeras i meny 1.2.2
"Sortiment".

Externa verktyg

Med dessa alternativ kan man aktivera externa
program medan TimberMatic™ driftlage anvands. Nar
ett externt program ar aktiverat kommer systemet
automatiskt att minimera driftldgesfonstret for
TimberMatic™ medan skdrdaraggregatet eller gripen
ar 6ppna och korpedalen ar nedtryckt. Systemet
kommer att aterga till driftiagesfonstret nar nasta
stam plockas upp.

Foljande alternativ kan valjas:

o Aktivera TimberNavi - detta alternativ aktiverar
TimberNavi™ 4-programmet

o Aktivera TimberMatic Maps - detta val aktiverar
TimberMatic™ Maps

o Aktivera annan - detta alternativ aktiverar andra
tillaggsprogram

OBSERVERA: Funktionen fungerar inte om kameran
ar paslagen. Se kamerainstéliningarna i vy 7.3.4.

OBSERVERA: Externa programinstéllningar ar
férarspecifika.

Ljussymboler pa skarmen

Man kan ange att ljussymbolerna alltid ska synas i
driftiagesvyn eller endast nar man kor med hog vaxel.

Ga direkt till driftlaget

Du kan definiera installningarna for att automatiskt
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Tradslag 69
Tradslagsknappar 100
Tvangskapskod 103

U

Underhall 108,110

Uppdatera sortiment — flexibel aptering 94
Uppdatera tradslag — flexibel aptering 76
Uppdatering av programvara 233
Uppdelning av arbetstimmar 112

Uppstart och avstangning 10

Utkorgen 215

\'

Validering av APT-fil 55
Varningsgranser 244
Verktygstips 44
Version/ldentitet 89
Versioner (programvara) 232
Villkor 149
Vindrutetorkare 150
Volymtyp 91

VSS 145

Valj sortimentkalla 57
Vanster tangentbord skérdare 13
Vatskekvalitet 137

X

XL3 PC och anslutningar 10
XL4 PC (hogspecificerad) 9

A

Aterstéllning spara automatiskt 68

A
Andra baskurva 200

Andra objektsinformation 55
Andra sortiment 58

(o)
Oppna och stang 183
Overkapning 176



JOHN DEERE

Hur dataklaven placeras i och tas bort fran laddningsstallet

Folj instruktionerna nedan for att placera dataklaven i, respektive ta bort den
fran laddningsstallet.

1. Placera dataklavens matarm i stativet nedre hallare.

2. Vand dataklaven mot stativet och placera dataklaven i laddningsstativets
dockningsstation.

3. Tryck forsiktigt ner dataklaven i laddningsstativet tills den laser fast i
stativet. Detta ansluter datadverforings- och laddningskopplingarna till
skordaren genom laddningsstativet.

4. Efter att dataklaven har placerats i stativet, se till att dataklavens stativ
genom att trycka lasstiftet mot dataklavens matkaftar. Ta bort dataklaven fran
laddningsstativet genom att forst Iasa upp lasstiftet och sedan trycka pa
dockningsstationens lasfaste.
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JOHN DEERE

7. MINNE

Valj ATERSTALL/TOM MINNET fran huvudmenyn.

HUVUDMENY

TOM MINNE

TOM MINNE

Tryck pa [ENTER] och programmet fragar JA/NEJ. Om anvandaren valjer JA, sakerstaller
programmet formatering AR DU SAKER? JA/NEJ. Valj JA igen — programmet raderar all
kalibreringsmatdata for skordaren och dataklaven fran dataklavens minne.

TOM MINNE TOM MINNE
AR DU SAKER?

JA JA

ANVAND VIPPBRYTARE ANVAND VIPPBRYTARE

11
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JOHN DEERE

Hur man byter batteri och backupbatteri for minnet.

1. Avlagsna klavearmens andstopp (bild 1).
2. Ta forsiktigt bort matgapet fran matarmen.

3. Avlagsna insexskruvarna fran matklavens undersida (med 2,5
millimetersnyckel) och ta forsiktigt bort huset (bild 2).

Bild 1.

Bild 2.
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4. START

Matklaven satts igang genom att man trycker pa [ENTER]. Se till att matklavens
kakar halls ihop innan klaven satts igang. Matklaven kalibrerar automatiskt nar
den sétts igang och AVSLUTA-meddelandet visas pa displayen. Stang av klaven

genom att trycka pa [ENTER] nar "AVSLUTA" visas pa displayen.

HUVUDMENY

AVSLUTNING

STANG AV MATKLAVE

5. MATNING

Innan méatningen paborjas maste STM-filen dverforas fran skordaren till matklaven.
Filoverforingarna forklaras langre fram i detta dokument. Diametrarna méats med ett
tvarmatt (90 grader) fran varje matpunkt. Varje stock méts individuellt och volymerna
beraknas i kubikmeter. Stockens basvolym beréknas enligt basberakningsparametrarna
i SPP-filen. Matpunkterna for rotdnden ar vid langderna 130 cm, 150 cm, 250 cm
0.s.v. och fran senaste sektionens mittpunkt, medan det fér andra stockar finns
langder pa 50 cm, 150 cm, 250 cm o.s.v. och fran senaste sektionens mittpunkt.
Toppdiametern mats till sist om toppdiameter valjs pad menyn for INSTALLNINGAR.
Om skordarens métenhet inte anvander sig av rotberdkning kompatibel med finska
SPP-parametrar for rotberakning identifierar programmet en annan berakningsmetod
och uppmanar anvandaren att mata rotstockens forsta diameter vid 50
centimeterspunkten.

Anvéandaren kan gora larminstaliningar for diameter och langd i menyn for
INSTALLNINGAR. Matklaven varnar vid behov om diametrarna mellan rot och topp
borjar vaxa mer an vad som ar acceptabelt under det att de mats, eller om den upp-
matta diametern ar storre an den acceptabla maximala diameteravvikelsen mellan
skordar- och kalibreringsmatningen. Vid ett eventuellt diameterfel visar enheten ett
felmeddelande och féraren kan underkanna eller acceptera diametermattet. Om
langden avviker utbver den installda gransen visar enheten ett felmeddelande och
anvandaren kan underkanna eller acceptera langden. Om langdfelet accepteras
underk&nns stockens diameterdata automatiskt.
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