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Einleitung

1 Maschinenbeschrei-
bung

1.1 Identifikation

AGCO G

mbH

FellastralRe 1-3
90537 Feucht

Deutschl
Telefon:

Fax:

and
+49 (0)9128 73-0
+49 (0)9128 73-210

1.2 Typenschild und Serien-

nu

mmer

AGCO GmbH

WAMoooooooooooooo

Gewicht / Weight oooo kg
Zul. Gesamtgewicht/ Admis. total weight  OO0O0 Kg
Zul. Achslast / Admis. axle load: 0oooo kg
7ul. Stittzlast / Admis. supported load: oooo kg

HR OO0 TTREA O
Modell Modelljahi

odelljahr:

87616 Marktoberdorf - Germay c .

Abb. 1

Typenschild

Das Typenschild beinhaltet Angaben zu

folgende

n Informationen:

Nummer

Information

1

Fahrzeug-ldentifikations-
Nummer (FIN/VIN)

Gewicht

Zulassiges Gesamtgewicht

Zulassige Achslast

Zulassige Stitzlast

Modell

~N| oo | b~ |lw N

Modelljahr

In der FIN/VIN ist die Seriennummer der
Maschine enthalten.

wAMBENR [ | EEEER

6 o o

Abb. 2  FIN/VIN

Nummer Information

1 Buchstabencode

2 Baujahr, codiert

3 Fortlaufende Nummer

Zusétzlich ist die Maschinen- / Serien-
nummer auch auf das Eingangsgetriebe
des Méahbalkens eingestanzt (Abb. 3).

7

Abb. 3 Maschinen- / Seriennummer einge-
stanzt

1.3 Bestimmungsgemalie Ver-
wendung

Die Maschine ist zum Schneiden von am
Boden wachsendem Halmgut tiber die
Breite der Zugmaschine bestimmt. So soll
ein Niederdricken des Halmgutes durch
die Zugmaschine verhindert werden, indem
die Schwade zwischen den Radern der
Zugmaschine abgelegt wird. Diese Ma-
schine ist ausschlieRlich fir den tblichen
Einsatz bei landwirtschaftlichen oder
gleichgearteten Arbeiten gebaut.

Jeder dariber hinausgehende Gebrauch
gilt als nicht bestimmungsgemalrs. Fir aus
nicht bestimmungsgemafen Gebrauch re-
sultierende Schéaden haftet der Hersteller
nicht; das Risiko tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemalen Verwen-
dung gehort auch:

SLICER

310 FZ /| FZKC /| FZRC



Sicherheitshinweise

Abb. 33 Warnhinweise und Gefahrensymbole an der Maschine sowie an den Aufbereitern

Typ 1 Typ 2 Typ 3 Typ 4
Typ 5 Typ 6
[ ]
Jof AN
Typ 9 Typ 10
[(——
max. 21“ bar
- 3050 ps=i
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Inbetriebnahme

= Montieren Sie traktorseitig die mitge-
lieferten Oberlenkerbolzen und Ketten-
Laschen (bei KAT II) - siehe Abb. 54.

N

Abb. 54 Traktor mit seitlich angebauten Ket-
tenlaschen

= Fahren Sie dann mit abgesenkter
Fronthydraulik an die Maschine heran
und kuppeln Sie die Maschine durch
Aufnahme (Ausheben) Uber das Weis-
te-Dreieck an. (Abb. 55)

Abb. 55 Traktor beim Ankuppeln des Weiste-
dreiecks an das Kuppeldreieck der
Maschine

2 Entspannen Sie die Sicherungs-Hebel
und legen Sie diese in Stellung B um
(Abb. 56).

1. ey
= IS I
- i N i — [~
S Sy (.
‘---_.-c"\\Q\
® "®

Abb. 56 Sicherungshebel nach Ankuppeln in
Stellung B umlegen

2 Uberpriifen Sie den richtigen Sitz und
das Einrasten der Gerateverriegelung.

= Sichern Sie die Gerate-Verriegelung
(Zunge) mit einem Federstecker — sie-
he Abb. 57.

A

Abb. 57 Gerateverriegelung ist mit Federste-
cker gesichert

4.2.3 Anschluss des Hydrauliksys-
tems an den Traktor

= Kontrollieren Sie regelméRig die Hy-
draulikschlauchleitungen und tau-
schen Sie diese bei Beschadigung
oder Alterung aus.

2 Uberpriifen Sie die Anschliisse auf
Dichtheit (Schrauben und Muttern).

= Verwenden Sie zur Lecksuche ein
Stiuick Pappe oder Holz (Abb. 58) und
fuhren Sie dies nicht mit den Handen

durch.

Abb. 58 Lecksuche mit einem Stiick Pappe

= Tragen Sie dabei zum Schutz vor Ver-
letzungen Schutzhandschuhe und
Schutzbrille (Abb. 59).

SLICER 310 FZ / FZKC / FZRC
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Bedienung

Abb. 89 Veréndern der Stellung des Schwad-
leitbleches Uber die Lochaussparun-
gen

= Arretieren Sie danach das Schwad-
leitblech wieder mit der Arretier-
Schraube.

5.5.3 Einstellungen am Rollen-
Aufbereiter RC

5.5.3.1 Aufbereitungsintensitat am Rol-
len-Aufbereiter einstellen

Der Abstand der beiden Gummiwalzen zu-
einander bestimmt die Intensitat des Aufbe-
reitens — Einzug und Abwurf des Mahguts
an der Maschine mit Rollen-Aufbereiter.
Der Abstand der beiden Walzen zueinan-
der wird jeweils Uber die Einstellbolzen
links und rechts am RC eingestellt.

Der Abstand zwischen den Gummiwalzen
wird zwischen Profil auf der einen, und Tal
auf der anderen Gummiwalze gemessen.
Der Abstand zwischen den Walzen sollte 5
mm bis 7 mm betragen (siehe Abb. 90).

Abb. 90 Messpunkte des Walzenabstandes

Einstellen des Abstandes der Rotor-
Walzen des Rollen-Aufbereiters

2 Lo6sen Sie die Kontermutter (1).

= Stellen Sie den Einstellbolzen (2) auf
den gewiinschten Rollenabstand ein.

Im Uhrzeigersinn Kleinerer Abstand
Gegen Uhrzeigersinn  Grol3erer Abstand
2 Ziehen Sie die Kontermutter (1) fest.

= Stellen Sie beide Seiten gleich ein.

1

1

Abb. 91 Aufbereiterintensitat des RCs einstel-
len (linke Seite)

1 Kontermutter
2 Einstellbolzen

Einstellen der Federspannung am

Rollen-Aufbereiter
ot

Abb. 92 Federspannung einstellen, rechts
1 Verstellmutter

= Drehen Sie die Mutter (1), um die
Spannkraft der Feder der oberen
Gummiwalze zu verandern.

Im Uhrzeigersinn Mehr Vorspannung

Gegen Uhrzeigersinn Weniger Vorspan-
nung

SLICER 310 FZ / FZKC / FZRC
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Instandhaltung

Die Olablass-Schraube (Ablaufstopfen) fiir 6.1.5.2 Winkelgetriebe
Getriebeodlwechsel befindet sich unten am
Getriebe, in Flucht mit der Antriebswelle
des Mahbalkens (Abb. 115).

= Losen Sie die Olkontrollschraube. Ol-
stand ist jeweils auf Hohe der Schrau-
bendffnung (Abb. 117).

Abb. 117 Olkontrollschraube am Winkelgetriebe

Abb. 115 Olablass-Schraube am Eingangsge-

triobe des Mahbalkens = Tritt kein Ol aus, so miussen Sie die

jeweils obenliegende Oleinfiillschrau-
der Olspi | iedrig i be 6ffnen und Getriebedl nachfillen
Wenn der spiegel zu niearig Ist (Siehe Schmiertabelle).

= Ist der Olstand zu niedrig, fillen Sie Getriebedl: SAE 85W-90
Getriebeol nach. Gesamtfillmenge: 2,5 Liter
Getriebeol: APl GL5 SAE 85W-90
Gesamtfillmenge: 11,6 Liter _

6.1.6 Gelenkwelle kontrollieren und

= Entsorgen Sie Ole und Fette fachge- schmieren

recht.

Die Einfilléffnung fir OI (Oleinfillschraube) Wartungsintervall: Vor jedem Einsatz

sitzt ganz oben am Getriebe (Abb. 116). 2 Priifen Sie die Gelenkwelle auf ord-
nungsgemaien Einbau und Funktion.

= Prifen Sie, ob die Gelenkwelle korrekt
angepasst wurde.

= Prifen Sie, ob die Schutzvorrichtun-
gen vollstandig vorhanden sind. Die
Schutzvorrichtung besteht aus Schutz-
trichter, Schutzrohr und Sicherheits-
kette.

= Schmieren Sie die Gelenkwelle ge-
maf Betriebsanleitung des Gelenkwel-

Abb. 116 Oleinfilllschraube Eingangsgetriebe lenherstellers.

= Schrauben Sie die Olauffiillschraube
heraus. 2 Beachten Sie die Betriebsanleitung

i lenkwellenherstellers.
= Fillen Sie Ol nach Bedarf nach. des Gelenkwellenherstellers
> Setzen Sie die Olauffullschraube wie-

der ein und ziehen Sie diese fest.
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Instandhaltung

6.2 Fehlersuche und Instandsetzung

Stoérung

mdgliche Ursachen

Behebung

Unsauberes Schnittbild

Drehzahl zu hoch / zu niedrig

Korrigieren Sie die Drehzahl. (max. 1000 min-
1)

Mé&hklingen verschlissen

Mé&hklingen austauschen (Drehrichtung beach-
ten),(Siehe Kapitel 6.1.8.5) s.

Ausgeldstes driveGUARD

Tauschen Sie das ausgeldste driveGUARD-
Element aus (Kapitel 6.3.3) driveGUARD aus-
tauschen).

Unterlenkerhdhe nicht korrekt
eingestellt

Unterlenker auf richtige Arbeitshéhe einstellen

Schnitthéhe nicht richtig ein-
gestellt

Richtige Schnitthéhe einstellen bzw. korrigie-
ren (Kapitel 5.5.1)

Einstellung der Entlastungsfe-
dern ist nicht korrekt

Stellen Sie die Entlastungsfedern auf 15 mm
(0.6") ein

Traktorleistung zu gering

Méhwerk gleitet zu schwer

Stellen Sie den Restdruck korrekt ein, indem
Sie die Federkraft der Entlastungsfedern durch
Variieren mit der Einstellschraube verandern
(siehe Kapitel 5.5.4) Grundeinstellung der Ent-
lastungsfedern)

Falsche Montage bzw. falsche
Einstelllungen der Maschine

Front-Ball-Auge muss 850 mm (2,8 ft) iber
dem Boden sein

Keine Hydraulik-Funktion

Hydraulik-Verbindung zum
Fahrzeug ist nicht korrekt

Hydraulik-Anschllisse (Verbindung zur Ma-
schine) kontrollieren, ggf. korrigieren

Schwade zu breit/ zu
schmal

Schwadleiteinrichtung falsch
eingestellt

Korrigieren Sie die Einstellung der Schwad-
leiteinrichtung (s.5.5.2.2).

Vibrationen an der Ma-
heinheit

Fehlende oder beschadigte
Mé&hklingen

Ersetzen Sie die betreffenden Mahklingen
paarweise (s. Kapitel 6.1.8.5) - Mahklingen
und / oder Mahklingenschraube auswech-
seln).

Verschmutzungen der Mah-
scheiben

Reinigen Sie die betroffenen Mahscheiben.

Unwucht des Rotors des Kon-
ditionierers

der Rotor muss neu ausgerichtet werden

Fehlende oder beschadigte
Zinken des KC

Ersetzen Sie die betreffenden Zinken. Lassen
Sie ggf. den Rotor des KC durch Ihren Fach-
handler neu auswuchten.
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