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Bezpieczeristwo pracy

SYMBOLE OSTRZEGAWCZE

W szczegdlnie niebezpiecznych punktach maszyny
umieszczono symbole ostrzegawcze. Powinny one
pomoOc w rozpoznaniu miejsc, w ktdrych istnieje
niebezpieczenstwo zranienia. Symbole te opisuja,
w jaki sposéb, poprzez prawidtowe postepowanie,
mozna unikng¢ zranien i wypadkdw przy pracy.

Opisane zostanie tutaj rozmieszczenie symboli na
maszynie oraz ich znaczenie.

Przed opisem umieszczony jest numer katalogowy
znaku CLAAS.

Liczby w nawiasach wskazujg prawidtowe umieszcze-
nie odpowiedniego symbolu na maszynie wedtug
zatgczonej fotografii.

Naklejki nie wytrzymuja cisnienia oczyszczaczy
wysokocisnieniowych wzgl. strumienic parowych.
Strumienia nie nalezy zatem nigdy kierowa¢ na
nalepki.

Uszkodzone lub nieczytelne symbole ostrzegawcze
nalezy natychmiast wymienic.

Jesli wymieniona jest cze$¢ z symbolem ostrzega-
wczym nalezy upewnic sig, ze na nowej czeSci
umieszczono rowniez odpowiedni symbol
ostrzegawczy.
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Bezpieczeristwo pracy

L9 516 044.0

31

516 044.0 (34)
Nie nalezy jezdzi¢ na drabinie lub platformie.
(Rys. 30, 31)
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Dane techniczne

CLAAS QUADRANT 2200 /2200 RC / 2200 RC HD / 2200 FC

Dla ustalenia danych technicznych maszyna wyposazona zostata w ogumienie:

Z osig tandemowg 500/50-17 140 D
Z osig pojedynczg 600/50-22.5

QUADRANT 2200 RC
QUADRANT 2200 FC

Zapotrzebowanie mocy

QUADRANT 2200 RC HD

QUADRANT 2200
Liczba obrotéw WOM

Najmniejszy moment
obrotowy na WOM

Watek przegubowy

Zaczepianie

Nacisk na ucho pociggowe
lub zaczep dolny

Ucho pociggowe

Moment dociggania srub
mocujgcych ucho pociggowe

Moment dociggania srub
mocujgcych

Wspornik

150 KM
180 KM

Ciagnik od 110 kW )
)
150 KM)
)

Ciagnik od 110 kW
Ciagnik od 110 kW
Ciagnik od 91 kW

1000 1/min

125 KM

—_—~ e~~~

1600 Nm

Watek przegubowy szerokokatowy z fozyskiem
posrednim 6 czesciowy, 8 czesciowy, 20 czesciowy
lub 21 czesSciowy.

Dyszel do zaczepu goérnego i dolnego (gérny = ucho.

pociggowe*; dolny = zaczep wahadtowy)

* W Polsce dyszel do zaczepiania w zaczepie
rolniczym (dolnym) lub w zaczepie Hitch

1500 kg
Przestawialne wysokosciowo

Sruba z tbem sze$ciokatnym M 24 x 1,5 x 320
DIN 931-10.9 = 400 Nm
(od nr maszyny 73500442)

Sruba z tbem sze$ciokatnym M 20 x 1,5 x 320
DIN 931-10.9 = 400 Nm
(do nr maszyny 73500441)

Sruba z tbem szesciokatnym M 20 x 120

DIN 931-8.8 = 270 Nm

(Model z obrotowym uchem pociggowym)

We Wtoszech dopuszczona tylko z obrotowym
uchem pociggowym

Sruba z tbem szesciokatnym M 24 x 180
DIN 931-10.9 = 400 Nm
(Model na USA)

Sruba z tbem szesciokatnym gtowicy dyszla
M20x1,5x 60
DIN 931-10.9 = 525 Nm

Przestawiany hydraulicznie z ciggnika
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Budowa i sposob pracy

do nr maszyny 73501416

800181

PRZEGLAD MASZYNY

Przenoszenie mocy

Do napedu prasy do bali wielkogabarytowych CLAAS
QUADRANT 2200 RC konieczny jest traktor o mocy
od 110 kW (150 KM) wzwy?z.

Do napedu prasy do bali wielkogabarytowych CLAAS
QUADRANT 2200 FC konieczny jest traktor o mocy od
110 kW (180 KM) wzwy?z.

Do napedu prasy do bali wielkogabarytowych CLAAS
QUADRANT 2200 konieczny jest traktor o mocy od
91 kKW (125 KM) wzwyz.

Zaczepic¢ prase do bali wielkogabarytowych przez
ucho pociggowe do zaczepu wahliwego lub do
zaczepu paszczowedo.

Naped realizowany jest przez watki przegubowe i
przektadnie katowe przy predkosci obrotowe] watka
przekaznikowego ciggnika 1000 1/min.

Watek przegubowy wyposazony jest od strony traktora
w przegub szerokokatny.

Przed kotem zamachowym zamontowane jest
sprzegto cierne z mechanizmem wolnego kota.

Sprzegto cierne z mechanizmem wolnego kota

Maszyna wyposazone jest w sprzegto przecigzeniowe
(K), ttumigce ekstremalne obcigzenia, wywotane przez
funkcje ttoka prasujgcego.

Krétkotrwate poslizgi zabezpieczaja traktor przed
szczytowymi obcigzeniami. Przy duzej wydajnosci
maszyny sprzegto to podlega znacznemu obcigzeniu i
wymaga dlatego szczegdlnej uwagi kierowcy.

Sruba $cinana (S) zabezpiecza dodatkowo igty przed
uszkodzeniem, jezeli zadziatataby blokada ttoka.

(Fot. 1, 2)
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Budowa i sposob pracy

7 ) ‘ Hydrauliczna zsuwnia bali, jednoczesciowa (opcja
i od nr maszyny 73501657)

Dostepna jest ona jako jednocze$ciowa zsuwnia bali z
napedem hydraulicznym.

(Fot. 28)

Czujnik odktadania bali (opcja)

Czujnik odktadania bali (B) przy zsuwni bali jest
uruchamiany bezposrednio przez bale i sygnalizuje na
terminalu kontrolnym/Claas Communicator, ze bal
spadt ze zsuwni bali.

(Fot. 29)

Wypychacz bali (opcja)

Prasa moze by¢ dodatkowo wyposazona w
wypychacz bali (L).

Wypychacz bali umozliwia oddzielne wypychanie
gotowych bali.

(Fot. 30)

Zawoér dwudrogowy

Przy hydraulicznie napedzanej jednoczesciowej
zsuwni bali (opcja) obok drabiny zabudowany jest
zawoér dwudrogowy (Z), stuzacy do uruchamiania
zsuwni bali i wypychacza bali (L).

(Fot. 28, 30, 31)

800218
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Przed uruchomieniem

A Uwaga!

Sruby mocujace (2 i 3) po pierwszych

10 godzinach pracy ponownie dociggnag,
nastepnie co kazde 50 godzin pracy
sprawdzi¢ ich zamocowanie.

(Fot. 2, 4)

Model dyszla na USA
Ustawié ucho pociggowe

Ucho pociggowe (Z) zaczepu moze by¢ ustawiane
wysokosciowo.

Po usunieciu $rub z tbami sze$ciokgtnymi (2)
wysokos$¢ ucha (Z) ustawi¢ odpowiednio do ciggnika.

Jezeli przestawienie ucha nie wystarczy, mozna po
wykreceniu $rub (3) odpowiednio przestawic catg
gtowice dyszla (K), a przedtem zdjg¢ pokrywe (1).

Po przestawieniu ponownie mocno dociggna¢ $ruby
5 (Momenty dociggania patrz “Dane techniczne”).

Natozy¢ pokrywe (1).

Zaczepi¢ i zabezpieczy¢ prase.

A Uwaga!

Sruby mocujace (2 i 3) dociagnaé po
pierwszych 10 godzinach pracy, nastepnie
co kazde 50 godzin pracy sprawdzac ich
zamocowanie.

(Fot. 5)
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Przed uruchomieniem

Od strony maszyny na rurze ochronnej nasunieta jest
ostona (T) i przykrecona jest ona obejmag (S) do wezy
(znajdujacy sie w skrzynce z narzedziami) na
kotnierzu przektadni.

Czestotliwos¢é smarowania watka przegubowego
wynosi co 200 godzin pracy (patrz plan smarowania).
Po kazdym smarowaniu ponownie zatozy¢ ostone.

(Fot. 14)

Model amerykanski:

Aby zapewni¢ ochrone przed wypadkiem przegubu
szerokokatnego od strony maszyny, ostona (P) musi
zawsze znajdowac sie na miejscu.

(Fot. 15)

Lancuchy trzymajace (G) watka posredniego zahaczy¢
w przewidzianym do tego uchu na belce dyszla.

(Fot. 16)
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Przed uruchomieniem

QUADRANT 2200 do nr maszyny 73501416
QUADRANT 2200 RC do nr maszyny 73501266

QUADRANT 2200 od nr maszyny 73501417
QUADRANT 2200 RC od nr maszyny 73501267

-~

-~

/ 7y 14

Centrala elektryczna

Centrala elektryczna znajduje sie po lewej stronie
maszyny.

@ Wskazowkal!

Piytka przed modutami jest wymontowana.

Moduty:

A = Baza maszyna funkcje podstawowe
B = Baza maszyna funkcje podstawowe
C = Roto Cut

D = Pomiar wilgotnosci (opcja)

(Fot. 11, 12, 13)

Gniazdo 12 Volt

QUADRANT 2200 wyposazona jest w gniazdo (D)
12 Volt.

(Fot.

14)
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Ustawienie prasy

do nr maszyny 73501656
<

od nr maszyny 73501657

PODBIERANIE

Przestawianie wysokosci dla Pickupu

A Niebezpieczenistwo!

Do transportu oraz przy wykonywaniu prac
przy Pickupie albo ukfadzie thgcym nalezy
przy pomocy instalacji hydraulicznej traktora
podnies¢ Pickup do najwyzszego potozenia.
Nastepnie podnies¢ dolne ograniczniki ruchu
(H) po lewej i prawej stronie maszyny do
najwyzszej pozyciji.

Wysokos$¢ Pickupu mozna regulowac przez
przestawianie dolnych ogranicznikow ruchu.

do nr maszyny 73501656 w 8 pozycjach

Pozycja1 najnizsze ustawienie dla siana i kiszonKi
(z kétkami podporowymi)

Pozycja8 najwyzsze ustawienie
(Potozenie transportowe oraz praca
w sianie bez kétek podporowych)

(Fot. 1)

od nr maszyny 73501657 w 6 pozycjach

Pozycja1 najnizsze ustawienie dla siana i kiszonKi
(z kétkami podporowymi)

Pozycja 6 najwyzsze ustawienie
(Potozenie transportowe oraz praca
w sianie bez kétek podporowych)

(Fot. 2)

W przypadku maszyn QUADRANT 2200 RC z przelo-
towym Slimakiem w 4 pozycjach:

Pozycja1 najnizsze ustawienie dla siana i kiszonKi
(z kétkami podporowymi)

Pozycja4 najwyzsze ustawienie
(Potozenie transportowe oraz praca
w sianie bez kétek podporowych)

(Fot. 3)

000 294 242 0 - BA Quadrant 2200 - 2200 RC - 2200 RC HD - 2200 FC

8.1.1



Ustawienie prasy

do nr maszyny 73501656

203158 36

od nr maszyny 73501657

800221 37

[E] Wskazowka!

Przed otwarciem uktadu tngcego nalezy
catkowicie podnies¢ Pickup, aby uzyskac
fatwiejszy dostep.

Uktad tngcy mozna otworzy¢ i zamkng¢ przez
nacisniecie odpowiednich przyciskdéw ze strzalkg na
terminalu kontrolnym/Claas Communicator. Patrz roz-
dziat »Terminal kontrolny «/»Claas Communicator«.

A Uwaga!

Przy otwieraniu uktadu thgcego nalezy
zwrdéci¢ uwage na sposob zabudowy prasy
do traktora (zawieszenie od goéry albo od
dotu) oraz na warunki podfoza (kopce albo
duze kamienie). Otwarty uktad tngcy nie
moze w zadnym wypadku dotyka¢ podtoza
albo podnosic prasy.

Roto Cut:

Odblokowa¢ watek mimosrodowy po lewej stronie
maszyny.

W tym celu wyciggnag rygiel (R) albo kotek ryglujacy
(K) i przestawi¢ dzwignie (H) o 180°. Nastepnie
zwolnic¢ rygiel (R) lub kotek ryglujacy (K).

Noze sg odblokowane i mozliwe jest ich wyjecie od
dotu.
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Obstuga

URUCHAMIANIE

Przy uruchamianiu po raz pierwszy nalezy
przestrzega¢ punktoéw »7« i »9«!

1.

Ustawi¢ dwuczesciowa zsuwnie bali lub
hydrauliczng jednoczes$ciowg zsuwnie bali w
potozeniu roboczym.

UstawicC ci$nienie prasowania, najpierw na okoto
50 bar

(patrz rozdziat »lerminal kontrolny«/»Claas
Communicator«).

Ustawi¢ dtugosé bala
(patrz rozdziat »lerminal kontrolny«/»Claas
Communicator«).

Zatgczy¢ watek przekaznikowy ciggnika przy
minimalnej predkosci obrotowej silnika traktora
(na biegu jatowym). Nie wprowadzac przy tym
zadnych ZdZbet do maszyny.

Wyzwoli¢ operacje wigzania z terminalu
kontrolnego (patrz rozdziat »lerminal kontrolny «/
»Claas Communicator«).

Po wykonaniu pierwszego wigzania i znalezieniu
sie sznurka w ptytach zaciskowych nalezy
ponownie wytgczy¢ watek przekaznikowy

i zatrzymac silnik traktora.

Sciggna¢ wszystkie sznurki z hakoéw suptacza
(operacje te nalezy wykonac tylko przy pierwszym
rozruchu i po kazdym nawlekaniu sznurka).
Operacja ta jest wazna, gdyz inaczej moze dojs¢
do zakit6cen wigzania.

Ponownie zatgczyé watek przekaznikowy ciggnika
i podnies$¢ predkosé obrotowg watka
przekaznikowego do 1000/min. Zebra¢ Zdzbta
plondw.

Przy pierwszym uruchamianiu nalezy poczatkowo
ustawi¢ cisnienie prasowania o okoto 15-20%
mniej niz warto$¢ wymagana, gdyz ze wzgledu na
lakier wystepuje wiekszy wspétczynnik tarcia

w kanale prasy.

Na poczatek napemi¢ kanat prasy ZdZbtami bez
podawania ci$nienia. Po napetnieniu kanatu prasy
stopniowo zwiekszac zageszczenie bala.

W tym celu powoli zwicksza¢ warto$¢ zadang
ci$nienia prasowania, az osiggnieta zostanie
wymagana gestos¢ bala. Przestawianie i pokazywanie
cisnienia nastepuje na terminalu kontrolnym.

Zwtaszcza w przypadku kiszonki nalezy bardzo powoli
zwiekszag cisnienie prasowania.
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Obstuga

OBSLUGA AWARYJNA

(QUADRANT 2200 do nr maszyny 73501416,
QUADRANT 2200 RC do nr maszyny
73501266)

Przy nie dziatajgcym terminalu np. na skutek usterki
wewnetrznej lub zerwania przewodu mozna
przestawic sig na tryb pracy awaryjnej. Utrzymane
zostang wtedy ostatnie nastawy prasy.

Sterowanie awaryjne zostaje wigczone gdy wtacznik
(H) sterowania awaryjnego w centrali elektryczne;j
zostanie przestawiony w lewo (L).

(Fot. 1)

1
Elementy obstugi przy sterowaniu awaryjnym
Jesli przy sterowaniu awaryjnym musza by¢ dokonane
zmiany nastaw mozna tego dokonaé poprzez
nastepujgce elementy obstugowe:
A = Zawdr blokujacy obieg
B = Zwigkszenie ciSnienia prasowania
C = Obnizenie cidnienia prasowania
D = Hydrauliczne przytacze pomiarowe
E = Modut gtéwny 1

2 F = Modut2
G = Modut3
H = Wigcznik sterowania awaryjnego
K = Zasilenie w prad, 2 biegunowe
L = Przekaznik wigzania (pod ostong Fot. 4)
Przy uszkodzonym module (E) mozna uzy¢é
modutu (F) lub (G).
(Fot. 1-4)

3
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Terminal kontrolny

TERMINAL KONTROLNY - PRZEGLAD

Podczas startu silnika ciggnika, terminal kontrolny
musi by¢ wytaczony.

= 171
51 ;__|- @ Uwagal
in.z%m | T Podczas pracy w zadnym wypadku nie
vy ¥ wytgczac terminalu kontrolnego, gdyz przestajg

dziata¢ wtedy wszystkie funkcje kontrolne.

Przegladanie grup gtéwnych

Przeglgdanie podgrup

Zmniejszanie /
zwiekszanie cisnienia prasowania

--foje

Reczne uruchomienie wigzania

O

Ustawienia; Cisnienie
prasowania, dtugosé balotu,
zerowanie licznika, zerowanie
1 okresdéw przegladu

I
==
3

200630 CONTROL TERMINAL

Nastawy mozna zwiekszac lub
zmniejszac o 1 bar wzglednie
o1cm.

Noze wigczone

o B

Noze wytgczone

Unoszenie obudowy nozy

-Q-

Opuszczanie obudowy nozy

Bez funkcji

a

Bez funkcji
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Terminal kontrolny

USTAWIENIA UZYTKOWNIKA

Wywotanie menu ustawien uzytkownika

F
- |— Za pomocg tego przycisku tak dtugo
-0Ptions 25 I=All przeglada¢ grupe 1, az na wyswietlaczu
pojawi sie grupa 2.

Dé Ih 4 Eﬂ I:| Za pomocg tego przycisku tak dtugo
| B=25 1Gmn T GER 168 przegladaé grupe 2, az na wyswietlaczu

25

26

pojawi sie obraz 3.
V| Vv

| 'ﬁl Wskaznik menu (F) ustawiony jest na “2/3".

27 28 29
204882 1 @ Wskazowkal

llustracja (1) pokazuje wszystkie dostepne
“Ustawienia uzytkownika”. Funkcje (27) oraz
(28) osiggalne sa jedynie jako opcja, funkcja
(28) jest specjalna dla pras ROTO-CUT.

Dokonywanie ustawien uzytkownika

Naciskac¢ przycisk submenu tak, aby

wywotaé kolejno wszystkie ustawialne
wielkosci (26 do 29). Wielko$¢ aktywna
bedzie btyskac.

Przyktad: Powinien by¢ ustawiony czas czyszczenia
suptaczy, symbol (26). W tej chwili aktywna jest
funkcja "Sekwencja czyszczenia nozy”, tzn, btyska
symbol (28).

Nalezy tyle razy przyciskac przycisk submenu, az przy
submenu “2/3” zacznie btyska¢ symbol (26).
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200662

Licznik specjalny

Za pomoca licznika specjalnego mozna zlicza¢
i pokazywa¢ dane dotyczace okreslonego
zamodwienia.

34  Aktualne zamoéwienie: Mozna zliczy€ i
pokazaé do 20 zamdwien.

35  Liczba sprasowanych balotow

36  Czas pracy (roboczogodziny prasy)

37  Przecietna dlugos¢ balotu

38  Calkowita dlugos$é sprasowanych balotéw

39  Udziat balotéw wykonanych
z zastosowaniem nozy.

Uruchamianie licznika specjalnego

Przed rozpoczeciem realizacji zamowienia otworzy¢
menu “Licznik specjalny”. Wskaznik menu (F) musi
pokazywac¢ “3/2”, a symbol (34) ma btyskac.

Przyciskami (+) lub (-) wybrac
nowe zamowienie.

Aby przemieszczac sie do goéry
nalezy przyciskac przycisk (+).

Aby przemieszczac sie w doét
nalezy przyciskac przycisk (-).

Liczba balotéw, catkowita dtugo$¢ sprasowanych
balotéw oraz czas pracy powinny by¢ ustawione na
zero.

W podanym przypadku nalezy wybra¢ inne zamdwie-
nie lub “Cofanie zaméwienia”, patrz “Cofanie
zamowienia”.

Przeprowadzenie zamowienia.

Przy zakoriczeniu zamoéwienia mozna w menu “Licznik
specjalny” odczytaé liczbe sprasowanych balotéw,
udziat balotéw wykonanych z zastosowaniem ROTO
CUT oraz czas pracy.

Ewentualne nie wykonane baloty mozna odja¢ od
liczby balotéw (35), patrz “Korekta liczby balotéw”.
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CLAAS COMMUNICATOR

802015

PRZEGLAD TERMINALU
CLAAS COMMUNICATOR

Wtaczanie terminalu Claas Communicator

i

Wskazowka!

Rozdziat ten opisuje funkcje, ktére moga by¢
sterowane przez Claas Communicator.
Dostepnos¢ funkcji jest zalezna od wyposazenia
maszyny.

g

Uwagal

Przy uruchamianiu silnika traktora terminal
CLAAS COMMUNICATOR musi by¢ wytaczony.

Nacisnaé przycisk wigczania/wytaczania (1).
Nastepuje automatyczne uruchomienie »Menu
roboczego«.

(i

Wskazowka!

Przy pierwszym nawigzywaniu komunikacji
pomiedzy prasg i terminalem CLAAS
COMMUNICATOR nastepuje transmisja
konfiguracji menu z komputera prasy do
terminalu CLAAS COMMUNICATOR. Proces
wczytywania moze potrwac kilka minut, zanim
pokazane zostanie pierwsze menu sterujgce
prasy.

Podczas procesu wczytywania nastepuje
wpisanie poszczegdlnych menu do pamieci
terminala CLAAS COMMUNICATOR. Po
wytgczeniu terminala CLAAS COMMUNI-
CATORS i jego ponownym wigczeniu menu
pokazywane sg po okoto 5 s.

Pamiec¢ terminala CLAAS COMMUNICATOR
miesci pie¢ konfiguracji maszynowych. Aby moéc
zapamietacC nastepna maszyne, nalezy najpierw
wymazacé jedng z istniejacych konfiguraciji
maszynowych, patrz »Menu serwisowe«.

(1

Uwagal

W zadnym przypadku nie wolno wytgczac
terminala CLAAS COMMUNICATOR podczas
pracy, gdyz przestang wtedy dziata¢ wszystkie
funkcje kontrolne.

(Fot. 1)
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CLAAS COMMUNICATOR

USTAWIENIA UzYTKOWNIKA

Wywotywanie menu ustawien

Aby przej$¢ z »Menu roboczego«
do »Menu ustawien« (2), nalezy
nacisna¢ przycisk Softkey (D).

Aby przejs¢ z »Menu licznikdw«
do »Menu ustawien« (2), nalezy
nacisng¢ przycisk Softkey (E).

(Fot. 1)

609311

Ustawianie diugosci bala

@ Wskazowka!

Dtugos¢ bala mozna regulowac¢ w zakresie od
50 do 300 cm.

Wywotywanie »Menu ustawien«.
Dotad obraca¢ pokretto selek-
cyjne (l), az ramka obejmie
@ <: wymagang wartos¢ zadang (A).
-]

200

Nacisna¢ przycisk w pokretle
200 selekcyjnym, ramka zostaje
powigkszona.

Dotad obraca¢ pokretto selekcyjne, az pokazana
zostanie wymagana dtugosc¢ bala. Nacisnieciem przy-
cisku potwierdzi¢ ustawiong dtugos¢ bala (zostaje ona
przez to zapamietana).

(Fot. 1)
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CLAAS COMMUNICATOR

OUADRANT o000
-

HOBLS

Btad wigzania
(Claas Communicator bez ISOBUS-a)

mozna usung¢ btad wigzania w zaleznosci

ﬂ Ponizsze operacje pokazuja, w jaki sposéb
od momentu jego wystgpienia:

Przy starcie terminalu Claas Communicator

— Obréci¢ wstecz koto ograniczajgce balot, az
mierzona dtugosc¢ balotu wyswietlana na Claas
Communicatorze bedzie mniejsza niz ustawiona
dtugos¢ balotu.

— Odczekac¢ 10 sekund.

— Wytaczy¢ terminal Claas Communicator i wigczy¢
go ponownie.

Podczas pracy
Istnieja dwie mozliwosci:

— Zmierzona dtugos¢ bala (pokazywana na
terminalu Claas Communicator) jest mniejsza od
ustawionej dtugosci bala: nacisna¢ przycisk (R),
aby skasowac ten biad.

— Zmierzona dtugos¢ bala (pokazywana na
terminalu Claas Communicator) jest wieksza od
ustawionej dtugosci bala: obracaé¢ koto stomy do
tytu, az zmierzona dtugos¢ bala bedzie mniejsza
od ustawionej dtugosci bala, a nastepnie nacisna¢
przycisk (R), aby skasowaé btad.

(Fot. 1, 2)

Btad wigzania

(Claas Communicator z ISOBUS-em)

Rézne rodzaje bteddw wigzania sg réznie
przedstawiane: w symbolu btedu wigzania (Z) ukazuje
sie numer (26, 27, 28 lub 29).

(Fot. 4)
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CLAAS COMMUNICATOR

OBSLUGA

Terminal Claas Communicator umozliwia
obstugiwanie maszyny przez naciskanie przyciskow
Softkey.

Wytwarzanie/redukowanie nacisku prasy

Dla wytworzenia nacisku prasy nalezy
> o= naciskac przycisk Softkey (B).

i \ Wskazowka!

Nacisk prasy zostaje zwiekszony do ustawionej
wartosci.

Symbole znajdg sie na czarnym tle w polu
wskazan obok przycisku Softkey oraz w polu
kontrolnym (C).

Dla redukcji nacisku prasy nalezy
naciskac przycisk Softkey (B).

i | Wskazoéwkal!

Nacisk prasy zostaje zmniejszony do wartosci
>>0<<.

Symbole znajda sie na biatym tle w polu
wskazan obok przycisku Softkey oraz w polu
kontrolnym (C).

Reczne wigczanie procesu wigzania

Aby recznie wigczy¢ proces

é :! wigzania nalezy nacisng¢

przycisk Softkey (A).
i \ Wskazowkal

Prasa wykonuje operacje wigzania.

(Fot. 1)
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Po pracy

Czyszczenie prasy
Informacje ogéine

Prase oczysci¢ z resztek zdzbet i brudu. Wszystkie
fozyska oczysci¢ zewnetrznie ze smaru i kurzu.

A Niebezpieczenstwo!

Utrzymywac stale w czystosci wejscie na
maszyne i powierzchnie do chodzenia,
aby zapewnic¢ funkcjonowanie wyktadzin
antyposlizgowych

Naklejki ulegajg zniszczeniu pod wptywem urzadzen
czyszczgcych pod wysokim cisnieniem i para.
Nie puszczaé nigdy na nie strumieni pary lub wody.

Uszkodzone lub nieczytelne symbole ostrzegawcze
natychmiast odnowié.

Budowa i obszar wewnetrzny prasy

— Przedmucha¢ maszyne, aby usunaé prasowany
materiat.

— Umy¢ nadwozie od zewnatrz strumieniem wody z
urzgdzenia do mycia pod cidnieniem.

— Przesmarowa¢ miejsca smarowania.

[3 Uwagal

Przez regularng konserwacje maszyny mozna
zapobiec jej przegrzewaniu sig.

Suptacz

— Przedmucha¢ suptacz.

A Uwaga!

Nigdy nie smarowa¢ hamulca tarczowego
suptfacza!

Tloczysko

Codziennie przedmuchiwa¢ ttoczyska, aby zapobiec
gromadzeniu sie tam prasowanego materiatu.
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Konserwacja

TABELA KONSERWACJI

Prace konserwacyjne Okresy konserwacyjne
Po pierwszych Co kazde
o Il o o2
S o4 50 100 250 50 250 ¥E WNE .o
o el S o S = = 5
85 ad godzinach pracy. godzin. pracy 883 28 &%
Napedy gtéwne
- Kontrola stanu oleju o 13.7.1
- Wymiana oleju o ([ 13.7.1
Przektadnia napedu pompy hydraulicznej
- Kontrola stanu oleju o 13.7.1
- Wymiana oleju o o 13.7.1
Przektadnia rozdzielajaca naped rotor / zgarniacz
- Kontrola stanu oleju o 13.7.2
- Wymiana oleju o o 13.7.2
Przektadnia gorna - naped rotoru
- Kontrola stanu oleju o 13.7.2
- Wymiana oleju o o 13.7.2
Przektadnia dolna - naped rotoru
- Kontrola stanu oleju o 13.7.3
- Wymiana oleju o o 13.7.3
Przektadnia - naped suptaczy
- Kontrola stanu oleju o 13.7.3
- Wymiana oleju o o 13.7.3
Instalacja hydrauliczna
- Kontrola stanu oleju o 13.6.1
- Wymiana oleju o o 13.6.2
- Wymiana filtru w zbiorniku oleju hydrauliczn. o o 13.6.2
Sprezarka uktadu czyszczenia suptaczy
- Kontrola poziomu oleju o 13.8.8
- Wymiana oleju o 13.8.8
Turbodmuchawa
— Sprawdzanie poziomu oleju o 13.8.9
— Wymiana oleju hydraulicznego o 13.8.10
— Wymiana filtra oleju hydraulicznego o 13.8.10
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Konserwacja

INSTALACJA HYDRAULICZNA

A Niebezpieczenistwo!

Podczas prac przy instalacji hydraulicznej
nalezy wytgaczy¢ silnik traktora, wyciaggna¢
kluczyk zaptonowy, zablokowac¢ koto
zamachowe hamulcem kota zamachowego
(F) i zabezpieczy¢ prase przed staczaniem

sie.
(Fot. 1)
1
Sprawdzanie poziomu oleju
M = Filtr wentylacyjny z miarka oleju, wlew oleju
H = Zbiornik oleju hydraulicznego
S = Rurawznosna
F = Giowica filtra z wktadem filtra
P = Pompa oleju hydraulicznego (Fot. 4)
Poziom oleju nalezy sprawdzac co 50 godzin pracy.
2
Przy wysunietych cylindrach hydraulicznych poziom
oleju hydraulicznego musi sigga¢ co najmniej do dol-
nego znacznika miarki (M) albo rury wznosnej (S).
Przy cofnietych cylindrach hydraulicznych poziom
oleju hydraulicznego musi dotykaé co najmniej gor-
nych znacznikéw.
(Fot. 2, 3)
3
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Konserwacja

Skontrolowaé potozenie ramion korby w stosunku
do blokady ttoka (K) i w razie potrzeby obrécié koto
zamachowe w kierunku przeciwnym do zwyktego
obracania, az blokady ttoka (K) znajda sie na dole.

(Fot. 22)

Koto zamachowe tak daleko obrécié w kierunku
do zwyklego obracania, az mozna wtozy¢ Srube
Scinalna.

(Fot. 12, 13, 14, 15)
Zatozy¢ sznurek.

Gdy powtorzy sie Scigcie, skontrolowac potozenie igiet
w stosunku do ttoka, ustawi¢ (Fot. 6, — patrz

strona 13.10.3) i skontrolowa¢ wyzwalanie wigzania,
ustawic.

Skontrolowaé wyzwalanie wigzania, ustawi¢
Wykreci¢ sruby (A) i zdja¢ ostone (B).

Skontrolowaé odlegto$é miedzy pierscieniem
odlegtosciowym (E) a krzywka (F) przy wyzwalaczu
balotéw. Musi ona wynosi¢ 4,0_4 mm, miara (X).
Celem ustawienia nalezy poluzowac¢ nakretke (D),
zdjac troche dzwignie (C) i wyzwoli¢ elektronicznie
wigzanie.

Gdy silnik znajduje sie w stanie bezruchu, przestawic
dzwignie do pozycji spoczynku i tak natozy¢ ponownie
dzwignie (C), aby miara (X) wynosita 4,0_.4 mm.

Nakretke dzwigni dociggnaé 12 Nm.

Préba pracy: Wyzwoli¢ suptacz i skontrolowac jeszcze
raz odlegtosc¢ (X).

Zatozy¢ ostone (B).
(Fot. 23, 24)
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Konserwacja

Odwadnianie zbiornika powietrza dla instalacji
czyszczenia suptacza

Wode mozna spusci¢ z zaworu do odwadniania (E).
Wode nalezy spuszcza¢ co 50 godzin roboczych.

(Fot. 25)

Turbofan (opcja)

A Niebezpieczenstwo!

Przy pracach przy turbowentylatorze
wytaczy¢ silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze
stacyjki, zablokowa¢ koto zamachowe przy
pomocy hamulca unieruchamiajacego i
zabezpieczy¢ prase przed przetoczeniem.
Podtozy¢ kliny pod kota.

Sprawdzanie poziomu oleju

B = Filtr wentylacyjny z miarkg oleju, wlew oleju
H = Zbiornik oleju hydraulicznego

S = Rurawznosna

F = Giowica filtra z wktadem filtra

Poziom oleju nalezy sprawdzac¢ co 50 godzin pracy.

Poziom oleju hydraulicznego musi siega¢ co najmniej
do dolnego znacznika miarki (M) albo rury wznosnej
(S).

(Fot. 26)
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Konserwacja

200740

6

Kontrola ustawienia igiet w stosunku do ttoka
Wyzwoli¢ wigzanie.

Ttok przesung¢ w tyt obracajac rekg koto zamachowe
(w kierunku strzafki) tak, az czerwona miarka (L)

na ttoku, po lewej stronie maszyny ustawiona bedzie
miedzy jarzmem (S) a dzwigarem (H).

Oznaczenia (M) igiet muszg sta¢ na wysokosci blachy
prowadzgcej (A) na punkcie (11). Ten punkt kontrolny
widoczny jest z przodu, w skrzyni sznurka przez
przewidziane ku temu otwory, patrz szkic (Y). Jesli to
konieczne, to przez przetozenie watka przegubowego
napedu watka suptaczy, skorygowac ustawienie.

W razie potrzeby nalezy doregulowac dokladne usta-
wienie przekladni suplacza.

(Fot. 6, 7)
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Konserwacja

[z] Uwagal

Jezeli sprzegto nie wtgcza sie automatycznie
lub wytgcza sie ponownie po witgczeniu:

— Wytgczy¢ maszyne.

— Sprawdzi¢, czy w maszynie nie znajdujg sie
ciata obce i ewentualnie je usungc.

— Ponownie wigczy¢ maszyne.
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Centralne smarowanie

. Ay

801501/ - AR 5

Napetnianie zbiornika smaru

Nakreci¢ pompe napetniajaca na kréciec i napetnié
zbiornik (H) az do kreski “MAX”.

Odkreci¢ pompe napetniajaca i zamkna¢ ja
korkiem (P).

Kréciec (S) zamknag¢ szczelnie kapturkiem (V).
(Fot. 3, 4, 5)

Smarowniczkg (N) mozna recznie osmarowywaé
prase.

Uruchamianie uktadu centralnego smarowania

Centralne smarowanie mozna uruchomi¢ recznie tylko
przy pracujacym napedzie gtébwnym prasy.

Patrz rozdziat »Terminal kontrolny«/»Claas Communi-
cator«.

Uktad zostanie uruchomiony i wykonany bedzie jeden
cykl smarowania.

Postepowanie takie mozna stosowac takze w celu
kontroli dziatania systemu centralnego smarowania.

@ Uwagal

Przed i po czyszczeniu maszyny
strumieniem pary nalezy recznie uruchomic
cykl smarowania.

W planie smarowania wszystkie punkty przytagczone
do uktadu centralnego smarowania oznaczone sg
literg “Z".
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Usterki, przyczyny i usuwanie

ZAKIOCENIA, PRZYCZYNY | USUWANIE

Zaklécenie /
Symbol na
wyswietlaczu

Przyczyna

Usuwanie

A Niebezpieczeristwo!

Wchodzenie na prase w celu
przeprowadzania konserwacji lub

w celu usuwania zakiocen
dozwolone jest wytacznie przy
zatrzymanym silniku traktora przy
wyciggnietym kluczyku zaptonowym
i zablokowanym kole zamachowym.

Poluzowat sie waz
hydraulicznego
hamulca
awaryjnego.

Potaczenie pomiedzy traktorem i
prasg zostaje przerwane.

Ponownie podigczyé waz hydrauliczny.
Ustawi¢ dZzwignie z powrotem w pozycji
wyjsciowe;j.

Wymienic¢ taricuch. Ponownie podtgczy¢ prase
taricuchem do traktora.

Zerwanie sznurka

Skonczyta sie przedza na rolce

Zerwany sznurek

Wiozyé nowa rolke przedzy

Zwigzac¢ koncowki sznurka na wezet

@ Wskazéwka!

Komunikat zaktécenia gasnie po
ponownym naciggnieciu sznurka

Zaktocenie instalaciji
hydraulicznej

n

Pompa regulacji cisnienia prasowania
pracuje za czesto.

Mozliwosci:
1. za czeste przecigzenie

2. za duza szybko$¢ jazdy do
przodu

3. watek przekaznikowy jest
wytgczony, ale prasa pracuje
dalej, napedzana przez koto
zamachowe

4. przeciek w instalacji hydraulicznej
do kanatu prasy

5. brak oleju

6. wewnetrzny przeciek w zaworze

do1.-3.:

komunikat zaktdcenia gasnie automatycznie
po okoto 2 minutach, a urzadzenie regulacyjne
pracuje dalej automatycznie.

Odnalez¢ i uszczelnic przeciek

Dolac¢ oleju do zbiornika oleju hydraulicznego

Zawiadomié serwis
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Usterki, przyczyny i usuwanie

Zakitécenie /
Symbol na
wyswietlaczu

Przyczyna

Usuwanie

Brak wezta albo
zacisniety sznurek
(sznurek wysuptat
sie z igiet i uchwytu
sznurka, zwisa
luzem réwno odciety
z kanatu prasy albo
jest jeszcze
zacisniety pod
weztem ostatniego
bala)

800250

1. le nawleczony sznurek.

2. Przesunieta petla sznurka za igtg.

3. Sznurek niewystarczajgco
naciggniety przez napinacz
sznurka.

4. Luzny hamulec watka suptacza
i jarzma igiet.

5. Zte ustawienie igiet.

1. Sznurek nie nawleczony.
2. Ustawi¢ petle sznurka za igta.

3. Odpowiednio naciggng¢ sznurek na
napinaczu sznurka.

4. Dociagnaé¢ hamulec watka suptacza
i jarzma igiet.

5. Sprawdzi¢ ustawienie igiet.

Wezet na diugim
koncu sznurka
(odciety koniec-
sznurka)

800251

1. Koziot suptacza znajduje sie za
daleko od tarczy suptacza.

2. Za duzy luz na kétkach suptacza.

3. Sprezyna haka suptacza zbyt
luZzna albo cignienie prasowania
za wysokie.

1. Dosung¢ koziot suptacza do tarczy
suptacza.

2. Sprawdzi¢ i wyregulowac luz koétek
suptacza.

3. Mocniej naprezy¢ sprezyne haka
suptacza, ewentualnie zmniejszy¢
cidnienie prasowania.

Wezet zerwany po
wigzaniu

S 2 o e e

800252

1. Uszkodzone rozki.
2. Dociskacz sznurka Zle ustawiony.

3. Ostre krawedzie na ptycie
suptacza, dociskaczu sznurka
i/lub uszkodzone rozki.

4, Za cienki sznurek.

1. Wymieni¢ rozki.
2. Wyregulowa¢ dociskacz sznurka.

3. Usuna¢ ewentualne ostre krawedzie
z ptyty suptacza, dociskacza sznurka i/lub
rozkow.

4. Uzy¢é mocniejszego sznurka do wigzafki.

Sznurek zeskakuje
za
dociskacz sznurka

Za wysokie ci$nienie prasowania.

1. Zredukowag cisnienie prasowania.
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