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BOLUM 2 - GUVENLIK VE GUVENLIK ETIKETLERI

EMNIYET GUBUGU

Baslamadan dnce emniyet gubugu calisma
konumunda, asagida bulunmalidir.

i} LR
BDO7M271 Sekil 16
2. EMNIYET CUBUGU CALISMA KONUMUNDA

2-12

BU MAKINE iGIN OZEL TALIMATLAR

Makineyi santiye civarinda kullanirken yiki veya is
parcasini olabildigince algak tutun.

Makineyi gcalistirmadan énce kepgenin veya atasman
kilit pimlerinin yerlerinde olduklarindan emin olun.

Kabini terk etmeden 6nce tum yardimci hidrolik
kumandalari nétr konumlarina getirdiginizden emin
olun ve kabine girerken veya kabini terk ederken bu
kumandalar kaza ile ¢alistirmamaya dikkat edin.

Kabini terk etmeden énce operatdr yardimc hidrolik
kumanda iglevlerini nétr veya kapali konumuna
getirmelidir. Kabine girerken veya kabini terk ederken
yardimci  hidrolik kumandalar etkinlegtirebilecek
pedallara veya dugmelere basmayin, tutamaklari
oynatmayin.

Kepgenin arkasina herhangi bir maddenin
dokilmesine engel olun. Operatdr kabinine kir, ¢akil,
atik ve ingaat sahasinda bulunabilecek maddeler
girebilir.

UYARI: Kaldirma kollari yukari konumda olan
bir makineyi terk etmeden énce ve/veya servis
sirasinda ya da kaldirma kollari yukari konumda
herhangi bir tamirat gerceklegtirilirken HER
ZAMAN kilit pimini takin veya kullanin. Bu
sekilde yapilmamas! éliimlere veya ciddi
yaralanmalara sebebiyet verebilir.

Sekil 17

® Operat6r kabinini terk etmeden 6nce kumadalara

kaza ile carpilmasi yada hareket ettiriimesi
durumunda makinenin hareket etmesine engel
olmak igin kilitteme sistemini kontrol edin.

e Kabin servisi i¢cin veya kabini ederken kaldirma

kollarini sabitlemek Uzere bu kilavuzda bulunan
5-6 konusuna bakin.
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BOLUM 2 - GUVENLIK VE GUVENLIK ETIKETLERI

NOTLAR
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BOLUM 3 - GOSTERGELER VE KUMANDALAR

KABIN HAVA KANALLARI

Kabinin tepesinde bulunan bu kanallar operatériin rahatina gére ayarlanabilir. Kabin konforu icin her panjuru ayarlayin.
Hava akimi, yoni ve biyUkligu ayarlanabilir. en iyi performans igin, bu kanallari 1si ve hava kumandalariyla birlikte
kullanin. Sayfa 4-6'daki Isletim Bélimiinde Sicak ve Soguk Havada Isi ve Hava Kumandalari'na bakin.

'A VAT
BDO07K102
1. KABIN TAVAN ISIGI - ISIGI AKTIF HALE GETIRMEK IGIN DUGMEYE BASIN
. ON AYARLANABILIR HAVALANDIRMA PANJURLARI
. ORTA AYARLANABILIR HAVALANDIRMA PANJURLARI
. ARKA AYARLANABILIR HAVALANDIRMA PANJURLARI
. YENIDEN DOLASIM PANJURLARI

a b~ wON

BDO7K104 a Sekil 39

Yeniden dolasim panjurunu kapatmak ¢in kayar
kulakgig ileri dogru gekin.

BDO7K103 ‘ Sekil 38
Yeniden dolasim panjuru agik.
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BOLUM 3 - GOSTERGELER VE KUMANDALAR

H TiPi KALDIRMA KOLU VE KEPGE KUMANDALARI

e —
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BO7KO72
1. Kaldirma Kolunu Yiikseltme:

Sol kumanda levyesi kaldirma kolunu kumanda eder.
Levyenin kabinin dis sol tarafina dogru, YUKARI
cevrilmesiyle kaldirma kolu kalkacaktir.

2. Kaldirma Kolunu indirme:

Levyenin kabinin icine dogru ASAGI cevrilmesi
kaldirma kolunu indirecektir.

3. Kaldirma Kolu Serbest:

Hafif bir sigrama hissedilene dek levyenin ASAGA
DOGRU cevrilmesi kumanda kolunu SERBEST (Float)
konuma alacaktir. Bu Kkilitli bir konumdur ve operator
bunu nétr konuma dogru ileri itene dek levye bu
konumda kalacaktir.

Bu kilitli, SERBEST konumda, kaldirma kolu degisen
zemin hatlarina gére serbest konuma gegecektir.

3-20

Sekil 79
4. Kepgeyi Geri Yatirma: (Devirme)
Kepgeyi GERI YATIRMAK veya DEVIRMEK igin
kumanda levyesini makinenin i¢cine dogru hareket
ettirin.
5. Kepgeyi Bosaltma:

Kepgeyi BOSALTMAK igin kumanda levyesini dis sag
konuma dogru hareket ettirin.
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BOLUM 3 - GOSTERGELER VE KUMANDALAR

YARDIMCI HIDROLIK KUMANDA PEDALI

———
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BDO05E493 / 139618A1 / BD04N106 Sekil 105
1. YARDIMCI HIDROLIK AYAK KUMANDA PEDALI
2. YARDIMCI HIDROLIK AYAK KUMANDA PEDALI EGITICI ETIKETI
3. YARDIMCI HIDROLIK AYAK KUMANDA PEDALI ACIK KONUMDA (PEDALIN SAG YANI BASILI)

Sekil 106
UYARI: Yardimci bir hidrolik atagsmani takmadan ya da s6kmeden 6nce daima hidrolik basinci ddistirdin.
g Basinci digtirmek igin:
1. Motorun durdurun.
2. Yardimci hidrolik pedali birkag kez iki yénde de hareket ettirin.
Sekil 107
UYARI: Kabine girip ¢ikarken yardimci hidrolik kumanda pedalina yanlislikla temas etmediginizden emin olun.
Yanlislkla temas edilmesi hidrolik akisini degistirerek Oliime veya ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Sekil 108

ONEMLI: Kullanimda veya gerekli olmadigi zamanlarda Yiiksek Debi Diigmesi KAPALI konumda tutulmalidir. Hidrolik
swvisi fazla isinabilir veya atasman yeterince verimli galismayabilir.
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BOLUM 4 - KULLANIM TALIMATLARI
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BOLUM 4 - KULLANIM TALIMATLARI

Bir kepgenin takilmasi:

2 & ¢ @& © )
BDOTNZZ3 — Sekil33
1. UST KEPGE BAGLANTILARI

2. BAGLANTI MEKANIZMASININ V BIGIMLI UGLARI

Asagidaki islem baglanti mekanizmasi pimlerini
calistirmak igin geri yatirma iglevini kullanir. Herhangi
bir yiikleyici veya yardimci fonksiyonu pimleri
harekete gecgirecektir. Atagsman ihtiyacina en ¢ok uyan
etkinlestirme fonksiyonunu kullanin.

NOT: Baglanti islemi icin baglanti mekanizmasi
digmesinin devreye alinmasi gerekmeyeceklir.

1. Baglanti mekanzimasi V uclari tst kepge baglantilari
ile temas edinceya dek kepcgeye yaklasin ve
makineyi durdurun.

Baglanti mekanizmasi pimleri geri ¢ekilmeli ve igaretin
kirmizi kismi yukaridaki fotografta oldugu gibi agiga
ctkmalidir.

2. Kepge Ust baglantilarini kavragtirin ve geri yatirma
fonksiyonunu galistirin.

3. Geri yatirma fonksiyonunu strokun sonuna dek
tutun ve bdylece pimlerin kepgeye kavragsmasini ve
isaretlerin kirmizi kisminin agsagi gelmesini
saglayin. Sadece yesil isaretler goriinecekdir.

BD04M052 Sekil 34
3. KiLITLIi KONUMDA GOSTERILEN BAGLANTI MEKANIZMASI
PIMLERI

4. Kepgeyi yavasca kaldirn ve baglanti mekanizmasi
pimlerine bakmak icin disari dogru cevirin. Bu
kontrol icin kepcgeyi cok yiksegde kaldirmak gerekli
degildir. Yaklasik 36 ing.

4-12

BD04F035 Sekil 35
4. SOLDA BAGLANTI MEKANIZMASI PIMININ DOGRU SEKILDE
KAVRASTIGI GOSTERILMEKTE

5. Atagsmani kullanmadan ©nce operat6r, atasmani
tam hareket menzilinde kullanarak bunun emniyetli
ve glvenli olup olmadigini kontrol etmelidir.

UYARI: Atasmanin emniyetli sekilde
oturdugundan ve yesil gdbstergenin dogru
A sekilde pimlerin atasmana gectigini belirttigini

kontrol edin.

Sekil 36

UYARI: Calistirmadan &nce kepge veya
atasmanin  makineye dogru bir sekilde
baglandigindan emin olmaniz gerekmektedir.
Bu talimatlara uymazsaniz yaralanma ya da
6liimler meydana gelebilir.

Sekil 37
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BOLUM 4 - KULLANIM TALIMATLARI

MAKINENIN MUHAFAZAYA ALINMASI
Uzun Siireli Depolama Hazirhgi

Cografik, gevresel ve mevcut depolama kosullari tim
alanlar ve kosullar igin bir set depolama prosedurinin
izlenmesini gug kilar. Asagidaki proseddr, alti ay veya
daha uzun bir depolama periyodu igin gecerlidir. Bu
proseddr, bir baslangi¢ noktasidir fakat hersey icermez.
Bu prosedurler ile ilgili bir sorunuz olmasi durumunda
Saticiniz ile irtibata gegin.

1. Muhafaza &ncesinde makinede goérindr asinma,
kirlma ya da hasar olup olmadigini gézle kontrol
edin. Gerekli pargalari siparis edin ve sonraki
calisma dénemine baglarken gecikmelerin 6niine
gecmek icin gerekli onarimlari yapin.

. Depolamadan 6nce, makineyi yikayin.

. Tim makineyi yaglayin.

. Boyanin zarar gérdiigu tim bolimleri boyayin.

. Devrelerde kalan basinci tahliye etmek icin tim
hidrolik kumandalari tam olarak hareket ettirin.

. Yakit tankini bosaltin.

7. Yakit tankina yaklasik olarak 8 litre yakit temizleme
yagi koyun. Egzos dumani mavi-beyaz hale gelene
kadar motoru galigtirin.

8. Yakit tankindaki yakit temizleme yagini bosaltin.

9. Yakit tankini doldurun ve kap Uzerindeki talimatlari
takip ederek dizel yakit katkisini ekleyin.

10. Motor yagini ve yag filtresini degistirin.
11. Sogutma sistemini bogaltin. Bosaltma valflarini
aclk birakin ve radyat6r kapagini sikmayin.

12. Kabin Gzerine "Kullanmayin" ya da "Hizmet DigI"
yazil etiket yerlestirin.

13. Muhafaza siresince galisma saatleri ya da zaman
araligi gecilecek ise hava temizleyici elemanlarini
degistirin.

14. Aciktaki kriko cubuklarini, dalma pistonlarini ve
acikta olan diger tim metal pargalari Paslanma ve
Korozyon Onleyici ile kaplayin.

15. Akllyi cikarin ve temizleyin. AklyU tam olarak sarj
edin. Akllyl donmayacag! serin ve kuru bir yerde
saklayin.

16. Egzos ¢ikigini &rtin.

a b~ WDN

(o2}

17. Makineyi bir bina icine park edin. Bir bina
bulunamadigi takdirde, makineyi tahta kalaslar
Uzerinde kuru bir yere park edin ve su gegirmez bir
ortlyle makineyi 6rtin.

18. MUmkiinse, lastikler zeminin hemen ({zerinde
olacak sekilde makineyi bloke edin.

4-22

ONEMLI: Makineyi uzun stireler sabitlerken gok dikkatli
olunmalidir. Lastikler zeminin hemen (izerinde olacak
sekilde makineyi bloke edin. Zeminden (25,4 mm)
1 in¢'den fazla yliksekte olmamalidir.

19. Korumay! dizenli olarak kontrol edin. Korozyon
olusmamasina dikkat edin.

NOT: Akd icindeki elektrolit seviyesini periyodik olarak
kontrol edin. Yiz korumasi takin ve elektroliti bir
hidrometre ile test edin. Hidrometrede okunan deger
1,215°e yakinsa akliy(i sarj edin.

Tekrar Kullanima Hazirhk

1. Makine bloke durumdaysa, bunu zemine indirin ve
lastik basinglarini kontrol edin. Donanimli
makinelerde paletin durumunu ve sehimini kontrol
ediniz.

2. Gerekirse yakit filtrelerini degistirin ve yakit tankini
degistirin.

3. Sogutma sisteminin bogaltma valflerini sikin.

4. Motorun sogutma devresini sogutma sivisiyla
doldurun.

5. Motor yagi seviyesini kontrol edin.

6. Vantilatér kayisinin  durumunu kontrol edin ve
gerekiyorsa dedgistirin.

7. Hidrolik yagi seviyesini kontrol edin.

8. Makinenin gres uygulama noktalarini yaglayin.

9. Temel bileseni petrol olan bir ¢dziici (solvent)
kullanarak, hidrolik kriko gubuklarini Paslanma ve
Korozyon 6nleyici triinden temizleyin.

10. Tam sarjli bir aki takin.
11. Motor yakit hattinda kalan havayi bogaltin.

12. Turbo kompresérin yag borularini asagidaki
proseduirleri izleyerek kullanima hazirlayin:

A. Elektrik konnektdérinid  enjeksiyon pompasi
solenoid valfinden ¢ikarin. Bu islem motorun
calismasini dnleyecektir.

B. Makine etrafinda kimsenin olmadigindan emin
olun. Kontak anahtarint MARS konumuna getirin
ve mars motorunu yaklasik 10 ile 15 saniye
boyunca ¢alistirin.

C. Elektrik  konnektdriinii  enjeksiyon pompasi
solenoid valfine yeniden takin.

ONEMLI: Motoru calistirmadan énce, herhangi bir
sizinti, eksik ya da kirik parga olmadigindan emin olun.

13. Motoru mars edip rélanti konumunda 2 dakika
kadar calistirin. Filtreler ve bosaltma tapalarinda
sizinti olup olmadigini kontrol edin.

14. Motoru durdurun ve motorun sogutma sistemi ve
tahrik zinciri bélmesinin yag dizeylerini kontrol
edin. Yag duzeylerinin kontrol edilmesindeki dogru
prosedir icin Motor Sogutma Sistemi ve Tahrik
Zinciri Bélmesi bélimlerine bakin.
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BOLUM 5 - YAGLAMA, FILTRELER VE SIVILAR

SIVI VE YAGLAYICI KAPASITELERI

YAKIT TANKI
6= 07T TSRS 63,2 litre
TEKNIK OZEINKIET ...ttt sttt ettt b e et s he e et e et she e tea e e ebeen b e eaeeebeenbeeneeebeenbeensenneebeans #2 Dizel

Yakit gereksinimleri ile ilgili olarak tedarikginiz ile irtibata gegin. Cogu yerel tedarik¢i disik sicakliklarda yakit tedarigini
degistirir. Detayli bilgi edinmek Uizere "www.astm.com" adresinden "American society for Testing Materials International”
ve "www.enginemanufacturers.org" adresinden "Engine Manufacturers Association" kurumlarinin internet sitelerini
inceleyin. Bu makineler ile birlikte kullanilabilecek en iyi yakit ile ilgili olarak herhangi bir sorunuz olmasi durumunda
Saticiniz ile irtibata gegin.

SOGUTMA SiSTEMi

[T 0= £ (= RSOt 11,4 litre
TeKNiK OZEIIKIET ..........ooviiiiic % 50 su ve % 50 etilen glikol
HIDROLIK SISTEM

Y=Y oYU = | S 21,6 litre
BT o) =T I =T o = (Y PSP OUPRRRRR 41,6 litre
TEKNIK OZEINKIEE .......ocviieiiiiitiee ettt Case No. 1 10W-30 Motor Yag!
TAHRIK ZINCiRi BOLMELERI

ST OT 1 C Il L 2= 12T L= OO 3,8litre
TEKNIK OZEINKIE .......covieieiiitiie et Case No. 1 10W-30 Motor Yag!
PALET TAHRIK VITES KUTUSU

(T2 TS ST | = o C- TSRS 0,6 litre
TEKNIK OZEIKIET ... e e s e e s e e e sare e e e e e seaes Case 135H EP 80W-90 veya 85W-140
AKU

Bakim gerektirmez
GRES UYGULAMA NOKTALARI

IVIEKEAIT ..ot ee e e eeee s s e e eeeeen e e eeeeeeee s e e e e e e eeen s e et en s e et e eeen s et eeeeeneeeeeeeneenans intiyaca gére
TEKNIK OZEIIKIEE ......eveee ettt bbbt b et bt b ettt eae e Molidisulftrlt gres
MOTOR KARTER YAGI

T 0= £ (= S 8,5 litre
TEKNIK OZEINKIEE .......cveiieeietee et e Case No. 1 10W-30 Motor Yagi
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BOLUM 5 - YAGLAMA, FILTRELER VE SIVILAR

HER 10 SAATTE BIiR VEYA GUNLUK
PALET VE BILESENLERIi TEMIZLEYIN

Periyodik olarak ve makine camur icerisinde galigtiginda, paletler, yiiriyls makarasi tekerlekleri, avara kasnaklar, son

tahrik zincir diglisi b&limi ve cer diglisi temizlenmelidir.

BD05C053

Sekil 49
1. ON AVARA KASNAK (HER IKi YANDA) 3. ARKA AVARA KASNAK (HER IKi YANDA)
2. YURUYUS MAKARASI TEKERLEKLERI (HER IKI YANDA) 4. SON TAHRIK ZINCIR DIiSLISI (HER IKi YANDA)
Sekil 50
BASLANGIG PALET GERGINLIGI KONTROLU Palet Gerginligini Artirmak veya Azaltmak igin
Teknik 6zellikler . ............... Molidisulfarla Gres

ilk 10 saatten sonra, yeni bir makinenin veya yeni palet
takilmig bir makinenin palet gerginligini kontrol edin.

Bu islem igin, paletler, makaralar, avara kasnaklar ve son
tahrik zincir diglileri toprak ve artiklardan arindiriimalidir.

1. Makineyi diiz bir ylizey Uzerine park edin.

2. Makine, paletler zeminden yaklasik 50,8 mm
ylkselene dek kaldirnimali, takozlanmali ve uygun
bicimde desteklenmelidir.

BDO5B033
1. MERKEZI MAKARA TEKERLEKLERI
2. ALT PALETIN UST |Q|

Sekil 51

3. Merkezi makara tekerleginin alt kismindan, alt palet
Ust ylizeye kadarki mesafeyi 6lgtin.
Kabul edilebilir palet sarkmasi . ... 1/2 ile 3/4 ing arasi

5-20

UYARI: Palet gerginligini ayarlarken dikkatli
olun. Yag basing altindadir. Palet gerginligini
ayarlarken tam bir ylz korumasi takin. Bu
talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara
sebep olabilir.

Sekil 52

Sekil 53

3. PALET AYAR NOKTALARI

1. Palet ayar noktalarini agiga ¢ikarmak icin palet
ayar erisim kapagini ¢ikartin.

2. Palet gerginligini arfirmak gerekiyorsa baglantiya
yavasca gres ekleyin.

3. Palet gerginliginin azaltiimasi gerekiyorsa, baglantiyi
yavasga gevsetin.
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BOLUM 5 - YAGLAMA, FILTRELER VE SIVILAR

iLK 250 SAAT

BASLANGIG TAHRIK ZINCIRi GERGINLIGI

Yeni makine veya yeni zincirler ile yapilan 250 saatlik ilk
¢alismanin ardindan dért tahrik zincirinin gerginligini
kontrol edin.

BK98E107 m Sekil 85

Makine bloke konumdayken her tekerlegi déndiriin ve
uygun hareketi saglayip saglamadigini kontrol edin. 0
ila 1/4 ing kabul edilebilir araliktir.

TAHRIK ZINCiRi AYARLAMASI

En son tahrik zincirlerini ayarlamak igin mini yukleyicinin
tamamini yerden givenli bir sekilde kaldirin ve bloke
edin.

< R e Slnsiet e i S
BDO5E500 Sekil 86

Makineyi glivenli bir sekilde bloke edin.

UYARI: Mini yiikleyicinin zemin (zerinde dért
tekerlegin tamamiyla gdvenli bir gekilde
desteklenmesini  saglamak lzere yeterli
miktarda takoz kullanin.

Sekil 87

5-30

BD01C265X B Sekil
1. TUTUCU SOMUNLAR

Her bir dingil tahrik zinciri; tutucu somunlar gevsetilerek
ve dingil poyrasi donanimi asiri gevsemeyi engellemek
amaciyla kaydirilarak ayarlanabilir.

Zincirleri sikilastirmak i¢in 6n dingil poyralarini 6ne
dogru ve arka dingil poyralarini da geriye dogru
kaydirin.

Dingil tutucu donanimi 244 Nm'lik bir tork ile sikin.
ATASMAN BAGLANTI MEKANIZMASI KOLU

Her 250 saatte bir tutma kollarini yaglayin (her iki
yanda bir tane).

Sekil 89
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BOLUM 5 - YAGLAMA, FILTRELER VE SIVILAR

HER 1000 SAATTE BIiR

GEVSEMI$ VEYA HASAR GORMUS DONANIMA
KARSI MAKINENIN TAMAMINI DENETLEYIN.

Gevsemis veya hasar gérmius donanima karsi
makinenin tamamini kontrol edin. Hasar gérmus
donanimi degistirin ve uygun tork deg@erleri kullanin.

Olaganusti kosullarda bu servis araligi dusurdlebilir.

MOTOR SUBAP BOSLUGUNUN KONTROL
EDILMESI

Bayi Teknisyeninize subaplarin dogru sekilde ayarlanip
ayarlanmadigini kontrol ettirin.

HIDROLIK SIVISI DEGISIMI

Her 1000 saatlik galismadan sonra veya énemli bir
hidrolik pargasi degistiriimig, onariimis veya hasar
gérmusse, hidrolik sivisinin degistirilmesi gerekmektedir.

BOO7KO64 Seil 16
1. HIDROLIK YAG TANKI BOSALTMA (SOL ARKA)

1. Makineyi saglam ve diiz bir zemine, el freni cekili
vaziyette, yikleyici kollari yukarida ve blokaj cubugu
bakim konumunda olacak sekilde yerlestirin.

2. Yagi uygun bir kaba bosaltin.

BDO7N678 ) Sekil 17
2. HIDROLIK SIVISI FILTRESI

5-40

3. Hidrolik Sivisi Filtresi de bu sirada degistirilecektir.

BDO7N247 ‘ sen 18
3. HIDROLIK SIVISI DOLDURMA KAPAGI

4.10 W-30 Motor Yagini, Hidrolik Yagd Seviyesi
Gosterge Isaretine kadar, Hidrolik Sivisi Tankina
doldurun.

BD07K009

4. HIDROLIK SIVISI DOLU SEVIYE iSARETI
(GOSTERGENIN ORTASINDA)

5. Sivi seviyesini kontrol edin.

UYARI: Yangin Tehlikesi: Hidrolik tankini
doldururken  sigara icmeyin. Acik alev

kaynaklar yakininda doldurmayin.

M476

6. Bosaltma tapasi ve filtresi etrafindan Hidrolik Sivisi

sizintisi olup olmadidini kontrol etmeden 6nce
motoru kisa bir stre galigtirin.
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BOLUM 7 - ELEKTRIK SISTEMI
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BOLUM 8 - TEKNIK OZELLIKLER

Kullanim verileri ve boyutlari

1854 mm kisa kenarli atik kepgeli 435 / 445 - Galaxy Beefy Baby 12 x 16.5 lastikler

A. Toplam calisma yUksekligi - tam Kaldirimi KEPGE.......o.eiiiiiieieeee e 3896 mm
B. Mentese pimine yikseklik - tam KaldIfIMIS .........oooo e e 3049 mm
C. ROPS’un tepesine kadar toplam YUKSEKIK ...........ooiiieiieecieceee ettt 2113 mm
D. Kepge yerdeyken toplam UZUNIUK...........cocoiiiiiiiinir et r e sn e 3335 mm
E. AtasmansIZ toplam UZUNIUK ..ottt ettt e s e e e eeae e e e e e eneesaeeeesneas 2655 mm
I g To 1 G oS- Y TSR 1141 mm
G. Bosgaltma agisi - tam KaldIrmMIS KEPGE ........cciriiiiiiriie ittt 43 derece
H. Bosaltma yuksekligi - tam kaldiriimis kepge (45 derece bosaltma agiSI) ........c.ccoieiieiiieiie e 2325 mm
I. DUz kepgenin altina kadar olan YUKSEKIIK............ccoiieiiiiiiieceee e st ee e sre e 2844 mm
J. Kepge yerdeyken maksimum geriye yatma mMiKEar ............cccooiiriniiin e 27 derece
K. Kepge tamamen kaldiriimig durumda maksimum geriye yatma miktar ...........cccooeeiiiiiniiii e 92 derece
L. Bosaltma ylksekligi - MaKSimUM ©FISIM ..........ccceiiiieiieee ettt e s esseessesreensesneenreenns 699 mm
N 10 F= = Lo TS U TR U TSSO TP 29 derece
I T4 = 1= T o3| o SRR 972 mm
O. YErdEN YUKSEKIIK ......cviiueeitieieeieeett ettt ettt e te st e s teeee st e steeseesaeesseaseesseeneesaeesesseesaentennsesseensenssesseensennsansanas 236 mm
P. Toplam geniglik (tekerleKlerin dISINAAN)..........cccooi e 1842 mm
Q. Dis genisligi (MerkeZden METKEZE).........couiruiiiieeeee ettt ettt eaeesesneeneeeeeeees 1521 mm
(RO B o) (U V=T o= o] TR = OSSR 1544 mm
S. DONUs yarigapl, baglantl - KEPGESIZ........c.uii ittt 1349 mm
T. DONUS yariGapl, 0N - KEPCEYIE...... .o ettt et e e e et e e ae e e e emeesaeemeeeneeaaeereeneesaeas 2018 mm
LI =T oTor =N 01T 1 o OSSPSR 1854 mm
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