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SPECIFIKACNI PRIRUCKA

ARX 12 ARX16 | ARX16K | ARX20
EU StageV/ U.S. EPA Tier 4f
Motor
Vyrobce - YANMAR YANMAR YANMAR YANMAR
Typ ) 3TNV8OF- 3TNV80F- 3TNV8OF- 3TNV8OF-
SPAMM SPAMM SPAMM SPAMM
Vykon dle 1SO 3046-1 kW (HP) 14,6 (20) 14,6 (20) 14,6 (20) 14,6 (20)
Pocet valca - 3 3 3 3
Zdvihovy objem cm?(cuin) 1267 (77) 1267 (77) 1267 (77) 1267 (77)
Jmenovité otacky min’' (RPM) 2400 2100/ 2400 2100/ 2400 2100/ 2400
Maximalni kroutici moment Nm (ft [b)/rpm 68,4 /1800 68,4 /1800 68,4 /1800 68,4 /1800
Spotreba paliva pfi béZném provozu | I/h (gal US/h) 2,5(0,7) 2,6(0,7) 2,6 (0,7) 2,7(0,7)
Motor splfiuje emisni predpisy ) EU St:?ge V. .U.S. EU Stz?\ge V. 'U.S. EU Stgge V. US EU Stz?\ge V. .U.S.
EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final EPA Tier 4 Final
Chladici soustava motoru - kapalinova kapalinova kapalinova kapalinova
Brzdy
Provozni - hydrostaticka hydrostaticka hydrostaticka hydrostaticka
Parkovaci ) mechanic!<é mechanicl'(é mechaniclfé mechanic!<é
lamelova lamelova lamelova lamelova
NoUZoV4 . mechanické mechanické mechanic!«:’l mechanic!ﬁ’a
lamelova lamelova lamelova lamelova
Vibrace
Frekvence | Hz (VPM) 58 (3480) 58 (3480) 58 (3480) 58 (3480)
Frekvence Il Hz (VPM) 66 (3960) 66 (3960) 66 (3960) 66 (3960)
Amplituda | mm (in) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02)
Amplituda I mm (in) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02) 0,5(0,02)
Odstrediva sila | kN 19 20 20 21
Odstrediva sila ll kN 22 23 23 24
Druh pohonu - hydrostaticky hydrostaticky hydrostaticky hydrostaticky
Kropeni
Druh kropeni - Tlakové Tlakové Tlakové Tlakové
Pocet cerpadel - 1 1 2 1
Pocet filtraci - 2 2 3 2
Provozni naplné
Palivo I (gal US) 24 (6,3) 24 (6,3) 24 (6,3) 24 (6,3)
Voda na kropeni béhoun I (gal US) 110 (29,1) 110 (29,1) 110 (29,1) 110(29,1)
Motor (olejova néapli) I (gal US) 3,6(1) 3,6(1) 3,6(1) 3,6(1)
Chladici soustava I (gal US) 3,6(1) 3,6(1) 3,6 (1) 3,6(1)
Hydraulicky systém I (gal US) 28,5(7,5) 28,5(7,5) 28,5(7,5) 28,5(7,5)
Emulze kropeni I (gal US) - - 10 (2,6) -
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PROVOZNi NAVOD

2.1.4 Zakazané Cinnosti - bezpecnost

a zaruka

Je zakazano

Pouzivat stroj pfi zjevné vadé na stroji.

Pouzivat stroj, je-li nizka hladina nékteré z provoznich na-
plni.

Svévolné opravovat motor - mimo béznych vymén provoz-
nich kapalin a filtrd mdze do motoru zasahovat pouze auto-
rizovany servis, a to v¢etné perifernich dild motoru (napfi-
klad alternator, startér, termostat, elektroinstalace motoru).

Rychle zvysovat a snizovat otacky motoru, mlzete poskodit
motor.

Pouzit nouzovou brzdu k vypnuti motoru pfi bézném pro-
vozu stroje.

Provozovat stroj v prostiedi s nebezpecim vybuchu (ATEX)
a v podzemnich prostorech.

Pouzivat stroj po poziti alkoholickych ndpojii a omamnych
latek.

Pouzivat stroj pokud by jeho provozem byl ohrozen jeho
technicky stav, bezpecnost (zivot, zdravi) osob, objekt
a véci, pfipadné silni¢ni provoz a jeho plynulost.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, jsou-li v jeho nebezpec¢-
ném dosahu dalsi osoby - vyjimkou je zaskolovani obsluhy
ucitelem.

Uvadét do chodu a pouzivat stroj, je-li odmontovéno nebo
poskozeno nékteré bezpecnostni zafizeni (nouzova brzda,
hydraulické zamky, apod.).

Pojizdét a hutnit v takovych néklonech, ve kterych by doslo
k poruseni stability stroje (pfevraceni). Uvddéna staticka sta-
bilita stroje se snizuje o dynamické tGcinky jizdy.

Pojizdét a hutnit v takovych sklonech svah, ve kterych by
vzniklo nebezpedi utrzeni zeminy se strojem, nebo ztraté
adheze a nekontrolovanému smyku.

Ovladat stroj jinym zpUsobem, nez je uvedeno v provoznim
navodu.

Pojizdét a hutnit s vibraci podle Unosnosti plidy v takové
vzdalenosti od kraje svahu, vykop, aby nevzniklo nebezpe-
¢i sesuti materidlu nebo utrzeni krajnice se strojem.

Pojizdét a hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od stén, zére-
z(, svah(, aby nevzniklo nebezpedi jejich sesuti a zasypani
stroje.

Hutnit s vibraci v takové vzdalenosti od budov a objektl
a zafizeni ve které by vzniklo nebezpedi jejich poskozeni vli-
vem pfenosu vibraci.

Premistovat a prepravovat osoby na stroji.

Pracovat se strojem, neni-li stanovisté obsluhy fadné uchy-
ceno k rdmu stroje.

Pracovat se strojem, jestlize je odklopena kapota, kabina
nebo plosina.

Pracovat se strojem, v jehoz nebezpec¢ném dosahu jsou jiné
stroje nebo dopravni prostredky s vyjimkou téch, které pra-
cuji ve vzajemné soucinnosti se strojem.

Pracovat se strojem v misté, na které neni ze stanovisté ob-
sluhy vidét a kde by mohlo nastat ohrozeni osob, majetku,
pokud neni bezpecnost prace zajisténa jinym zplsobem
napt. Zprostfedkované signalizaci nélezité poucenou oso-
bou.

Pracovat se strojem v ochranném pasmu elektrického vede-
ni a trafostanic.

« Prejizdét elektrické kabely, nejsou-li vhodné chranény proti
mechanickému poskozeni.

« Pracovat se strojem za snizené viditelnosti a v noci, neni-li
pracovni prostor stroje a pracovisté dostatec¢né osvétleno.

«  Opustit sedadlo obsluhy stroje, je-li stroj v chodu.

« Nastupovat a vystupovat za jizdy, seskakovat ze stroje.

«  Sedét pfi jizdé na zabradli nebo vnéjsich ¢astech stroje.

«  Opustit nezajistény stroj - vzdalit se od stroje, aniz by bylo
zabrdnéno jeho zneuziti.

« Vyfazovat z ¢innosti bezpe¢nostni, ochranné a pojistné sys-
témy a ménit jejich parametry.

« Pouzivat stroj, z kterého unika olej, palivo, chladici kapalina
a dalsi ndplné.

«  Spoustét motor jinym zplsobem, nez je uvedeno v provoz-
nim navodu.

« Umistovat na stanovisti obsluhy kromé osobnich potieb
dalsi véci (nastroje, naradi).

« Odkladat na stroj material a dalsi predméty.

« Odstranovat za chodu stroje necistoty.

«  Provadét udrzbu, cisténi a opravy, neni-li stroj zabezpecen
proti samovolnému pohybu a ndhodnému spusténi a neni-li
vyloucen styk pracovnika s pohybujicimi ¢astmi stroje.

« Dotykat se pohybujicich &asti stroje télem nebo predméty
a naradim drzenymi v rukou.

« Koufit a manipulovat s otevienym ohném pfi kontrole a cer-
pani pohonnych hmot, vyméné, doplnovani oleji, mazani
stroje a pfi kontrole akumuldtoru a doplfiovani akumulato-
ru.

« Vozit na stroji (v motorovém prostoru) hadry, nasaklé hotla-
vymi latkami a hoflavé kapaliny ve volnych nadobach.

« Nechat béZet motor v uzavienych nevétranych prostorech.
Vyfukové plyny jsou Zivotu nebezpecné.

«  Provadét jakékoliv Upravy na stroji bez souhlasu vyrobce.

« Pojizdét bez pfipouténi bezpecnostnim pasem.

« Premistovat elektrické vodice.

« Pouzivat jinych nez originalnich ndhradnich dilG.

«  Zasahovat jakymkoliv zplsobem do elektrickych a elektro-
nickych jednotek.

« Pouzivat tlakové myti v blizkosti fidici jednotky stroje.

« V dobé trvani zéruky plnit hydraulicky okruh jinym zpUso-
bem nez jednotkou hydraulickou.

«  Pracovat dlouhodobé v rezimu vibrouderu!

Poruseni téchto ustanoveni mtize mit vliv na posuzovani
pripadné reklamace a na dalsi trvani zaruky stroje.
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2.3 Konzervace a skladovani

2.3.1 Kratkodoba konzervace a skladovani po
dobu 1 + 2 mésica

Peclivé omyjte a ocistéte cely stroj. Pfed odstavenim stroje pro
konzervaci a skladovani ohtejte za chodu motor na provozni
teplotu. Stroj odstavte na pevné, rovné plose v bezpe¢ném mis-
té, kde nehrozi poskozeni stroje zivelnym nebezpecim (zaplavy,
sesuvy pudy, vznik pozaru apod.).

Dale:

« opravte mista poSkozeného natéru

« promazte veskera mazaci mista

» ovérte, zda jsou vypustény vodni ndplné

» ovérte, zda chladici kapalina ma pozadované mrazuvzdorné
vlastnosti

« ovérte stav nabiti akumulatord, ptipadné tyto dejte dobit
« chromované plochy pistnic potrete konzerva¢nim tukem

« doporucujeme chranit stroj proti korozi nastfikem konzer-
vacniho pfipravku (aplikovany stfikdnim), a to zvlasté v mis-
tech nebezpedi vzniku koroze.

2.3.2 Konzervace a skladovani stroje po dobu

delSi nez 2 mésice
Pro odstaveni stroje plati tytéz zasady, jako u kratkodobé kon-
zervace.
Navic doporucujeme:

« akumuldtory demontujte, zkontrolujte jejich stav a ulozte
v chladné suché mistnosti (akumulatory pravidelné dobijejte)

« podlozte ram béhounu tak, aby tlumici soustava méla mini-
malni prihyb

«  pryzové prvky chrante natérem spec. konzerva¢nim pfiprav-
kem

« sani a vyfuk motoru zaslepte dvojitou PE folii, kterou peclivé
upevnéte lepici paskou

« svétlomety, vnéjsi zpétna zrcatka a dalsi prvky vnéjsi elektro-
instalace chrarite nastfikem specialnim pfipravkem a zabale-
nim do PE folie

« konzervujte motor dle ndvodu vyrobce - viditelné oznacte, ze
motor je konzervovan.

Po 6ti mésicich doporucujeme stav konzervace prohléd-
nout a pfipadné ji obnovit.

V priibéhu skladovani nikdy nestartujte motor!

V pripadé skladovani stroje v polnich podminkach zkon-
trolujte, zda stanovisté neni vystaveno nebezpeci zapla-
veni v disledku povodni nebo zda se v této oblasti nevy-
skytuje nebezpeci jiného druhu (moznost sesuvu pidy
apod.)!

ARX 12, ARX 16, ARX 20
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PROVOZNi NAVOD

O

595200

Piepinac smérovych svétel (10)

« Levad smérova svétla
« Vypnuto

«  Prava smérova svétla

Ovladac pojezdu (standart) (11)

Ovladacem pojezdu se nastavuje smér (Forward/ Reverse)
a rychlost pojezdu stroje. Rychlost pojezdu stroje odpovida ve-
likosti vychylky ovladace pojezdu z nulové polohy. Ovlada¢ po-
jezdu je aretovan v nastavené poloze. Nulova poloha ovladace
je signalizovana rozsvicenim kontrolky parkovaci brzdy. Na ovla-
daci pojezdu je umistén spinac vibrace a spinac kropeni.

F - pojezd vpred
0 - nulova poloha

R - pojezd vzad

Ovladac¢ pojezdu (zvlastni vybava)

Ovlada¢em pojezdu se nastavuje smér a rychlost pojezdu stroje.
Rychlost pojezdu stroje odpovida velikosti vychylky ovladace
pojezdu z nulové polohy. Ovlada¢ pojezdu je aretovén v nasta-
vené poloze. Nulova poloha ovladace je signalizovana rozsvice-
nim kontrolky parkovaci brzdy. Na ovladaci pojezdu je umistén
spinac vibrace, spinac kropeni, spinac¢ kropeni ofezavace, tlacit-
ko ofezavace.

F - pojezd vpred
0 - nulova poloha

R - pojezd vzad

Dva ovladace pojezdu (zvlastni vybava)
Stroj Ize provozovat pouze s jednim ovlada¢em pojezdu.

Druhy ovlada¢ pojezdu musi byt umistén v nulové poloze. Spi-
nace na ovladaci pojezdu jsou stale aktivni.

Ovlada¢em pojezdu se nastavuje smér a rychlost pojezdu stroje.
Rychlost pojezdu stroje odpovida velikosti vychylky ovladace
pojezdu z nulové polohy. Ovlada¢ pojezdu je aretovén v nasta-
vené poloze. Nulova poloha ovladace je signalizovana rozsvice-
nim kontrolky parkovaci brzdy. Na ovladaci pojezdu je umistén
spinac vibrace a spinac kropeni.

F - pojezd vpred
0 - nulova poloha

R - pojezd vzad

W Spinac vibrace (12)

2612

Stisknutim spinace se zapina a vypina funkce vibrace.

IYYYY
Spinac kropeni (13)

AMNS83

Stisknutim spinace se zapina a vypina funkce kropeni béhound.

IYYYY
Spinac kropeni ofezavace (14)

AMNS83

Stisknutim spinace se zapind a vypind funkce kropeni ofezavace.

' Tladitko ofezavace (nahoru / dolu) (15)

3355

Vlevo - stisknutim tlacitka se nastavi ofezdvac do pracov-
ni polohy.

Vpravo - stisknutim tlacitka se nastavi ofezévac do preprav-
ni polohy.

ARX 12, ARX 16, ARX 20
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PROVOZNi NAVOD

2.7.1 Startovani motoru

Denné pied startovanim motoru prekontrolujte mnozstvi ole-
je v. motoru a hydraulické nadrzi, chladici kapaliny v chladicim
okruhu, paliva v palivové nadrzi, mnozstvi vody ve vodni na-
drzi. Kontrolujte, zda nejsou na stroji uvolnéné, opotiebované
a schazejici soucasti.

Motor startujte jen ze stanovisté fidi¢e! Oznamte startovani mo-
toru vystraznou houkackou a zkontrolujte, zda nenf startovanim
motoru nékdo ohrozen!

Startovani motoru:

Zapnéte odpojovac akumulétoru.

Sednéte na sedadlo.

Nastavte ovladac otacek motoru (16) do polohy volnobéznych
otacek.

Nastavte ovladac pojezdu (11) do nulové polohy.

Kontrolujte zda neni aktivovana nouzové brzda (6).

Zasunte klicek do spinaci skfiriky (19) v poloze “0" a prepnéte do
polohy “I".

Na displeji se rozsviti kontrolky dobijeni akumulétoru (21), ma-
zani motoru (22) a parkovaci brzdy (28).

Oznamte startovani motoru vystraznou houkackou (2).

K

Pridrzenim klicku v poloze ,II” se rozsviti kontrolka Zhaveni mo-
toru (27). Pozor, pokud venkovni teplota klesne pod 0 °C drzte
klicek po dobu 15 s v poloze 11!

Startujte motor pfepnutim klicku do polohy Il jakmile je mo-
tor nastartovan, pustte klicek.

Po nastartovani musi na displeji zhasnout kontrolky dobijeni
akumulatoru (21), mazani motoru (22), zhaveni motoru (27)
a parkovaci brzdy (28).

Pii startovani a jizdé se studenym strojem a studenym

hydraulickym olejem jsou brzdné drahy delsi, nez kdyz
olej dosahl provozni teploty.

Nestartujte motor déle nez 30 sekund. Pfed dalSim star-
tovanim cekejte 2 minuty.

Po nastartovani nechte motor bézet bez zatiZzeni po
dobu 3+5 min.

Pokud teplota chladici kapaliny nedosahne min. 40 °C
(104 °F), nezatézujte motor na plny vykon!

588805
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PROVOZNi NAVOD

2.7.3 Zastaveni stroje a vypnuti motoru

Spinac¢em vibrace (12) vypnéte vibraci .

Ovlada¢ pojezdu (11) nastavte do nulové polohy (0).

Spinacem parkovaci brzdy (17) aktivujte parkovaci brzdu.

Ovladac otacek motoru (16) nastavte na volnobézné otacky.

Prepnéte klicek ve spinaci skfince (19) do polohy, 0" vyjméte klicek ze spinaci skfifiky a zaklopte vicko.

Pfi odstaveni stroje vypnéte odpojovac¢ akumulatoru.

2.7.4 Nouzové zastaveni stroje

-A

V pripadé nouzové situace, ktera vyzaduje okamzité zastaveni stroje stisknéte tlacitko nouzové brzdy (6).

Stroj okamzité zastavi, vypne se motor a aktivuje se parkovaci brzda.

Zapnuti:
Stlacte tlacitko nouzové brzdy (6) stroj okamzité zastavi, vypne se motor a aktivuje se parkovaci brzda.

Na displeji se rozsviti kontrolky dobijeni akumulatoru (21), mazani motoru (22) a nouzového zastaveni (25).

Vypnuti:
Otocte tlacitko nouzové brzdy (6) ve sméru Sipek.
Na displeji zGstanou svitit kontrolky dobijeni akumulatoru (21) a mazani motoru (22).

Pfesunte ovlada¢ pojezdu (11) do nulové polohy (0) a ovlada¢ otacek motoru (16) do polohy volnobéznych otaéek, nyni Ize motor
nastartovat.

ARX 12, ARX 16, ARX 20 65



PROVOZNi NAVOD

V programu BODAS-service zmérite stupné Celsia na stupné Fa-
hrenheita.

» Zvolte ,parametry” v levém sloupci (1).

» Zvolte méfici jednotku °Fahrenheita (2).

« Provedené zmény ulozte. (3)
« Ulozeni dat potvrdte tlacitkem ,OK" (4)

Jestlize zmény provedené v programu BODAS-service

neulozite, hodnoty se po vypnuti motoru vrati zpét na
stupné Celsia. Nastaveni je poté nutno provést znovu.

Nastartujte motor. Na displeji se zobrazi namérena hodnota ve
stupnich Fahrenheita.

Odpojte pocitac od stroje.

590015F

nnnnnn

590016H

590017F

v

590014F
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PRIRUCKA UDRZBY

Kazdych 500 hodin provozu (6 mésici) - nejméné vsak 1x ro¢né
3.6.22 Vyména palivovych filtrd
3.6.23 Vyména vlozek filtru vzduchu
3.6.24 Kontrola elektrické instalace
3.6.25 Kontrola chladici kapaliny motoru
Po 500 hodinach provozu
3.6.26 Vyména hydraulického oleje a filtr{
Kazdych 1000 hodin provozu (1 rok)
3.6.26 Vyména hydraulického oleje a filtr(i **
3.6.27 Vyména chladici kapaliny motoru
3.6.28 Cisténi palivové nadrze
3.6.29 Cisténi vodni nadrze
3.6.30 Kontrola sefizeni vile ventil{
3.6.31 Kontrola kyvné podpéry
3.6.32 Kontrola kloubového spoje
3.6.33 Kontrola tlumici soustavy
Udrzba dle potieby
3.6.34 Vyména plynové pruziny
3.6.35 Cigténi stroje
3.6.36 Vypusténi vody z okruhu kropeni pfed zimnim obdobim
3.6.37 Nabijeni akumulatoru
3.6.38 Utahovaci momenty
* Poprvé po 50 motohodinach.
** Poprvé po 500 motohodinach.
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3.6.8 Kontrola hladiny emulze kropeni

Otevrete viko.
Demontujte uzavér nadrze.

Doplnte emulzi.

AN

Dolévejte stejny druh emulze dle kap. 3.2.6.

615049
2\
B /N
Zabrarite uniku emulze do zemé.
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Kazdych 100 hodin provozu (tydné)

3.6.17 Mazani stroje

Sejméte krytky na mazacich hlavicich.
Pfed samotnym mazanim vycistéte mazaci hlavici.
Pripojte mazaci pistoli k mazaci hlavici.

Dostatecné promazte loZisko, dokud viditelné neza¢ne mazivo
zvolna vytékat ven.

Vratte na misto ochranny kryt.

Poznamka

Po kazdém cisténi stroje ¢i Cisténi parou loZisko znovu promazte.

Pfimocary hydromotor fizeni
Otocte fidici mechanismus az k zardzce, abyste mohli namazat
hydraulicky valec.

Natocte stroj nepatrné doprava a doleva. Loziska se timto uvolni.

Orezavac
Cepy 2x

3.6.18 Kontrola tlaku v pneumatikach

Tlak vzduchu kontrolujte manometrem na ventilku 100 kPa
(14,5 PSI).

AN

Dbejte na stejny tlak u vSech pneumatik.

615096A

593076
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Plnéni hydraulického okruhu
Vyjméte odvétravaci filtr (1).

Hydraulicky olej plriite otvorem do nadrze.

Vyménte odvétravaci filtr (3) za novy.

1 615072

618031

Filtr odvétravaci
Objednaci ¢islo: 1242184

Lehce naolejujte tésnici krouzek na vicku filtru.

Montujte novy filtr do nadrze.

Vyménu oleje provadéjte v dobé, kdy je olej teply, nejlé-
pe po ukonceni provozu stroje.

Nechte vychladnout vypoustény olej pod 50 °C (122 °F).
Pliite stejnym druhem oleje.

-

Zabrante uniku oleje do zemé.

611027
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3.6.38

Hodnoty plati:

« kdyz neni uvedeno jinak v ndvodu k pouzivéni nebo v dilenské pfiru¢ce.

e pro zavit matice z oceli

Utahovaci momenty

Srouby
Srouby s 6hrannou hlavou (také zavitofezné) a Srouby s valcovou hlavou s vnitinim 6hranem
OK 6hr. OK vnitf. 6hr. Priimérsroubu Jakost oceli Utahov:«l:“ir:‘noment
7 3 M4 8.8 3
8 4 M5 8,8 6
10 5 M6 8,8 10
13 6 M8 8,8 25
13 6 M8 10,9 36
15 - M10x1.25 10,9 90
17 8 M10 8,8 48
19 10 M12 8,8 84
19 10 M 12 10,9 123
19 - M14x 1.5 10,9 246
22 12 M 14 8,8 133
24 14 M16 8,8 206
24 - M 16 10,9 302
30 - M20 88 415
30 - M 20 10,9 592
Srouby s extrémné nizkou valcovou hlavou
OK vnitf. 6hr. Priimér Sroubu Jakost oceli Utahovaci moment v Nm
3 M5 10,9 3
3 Mé 10,9 6
4 M8 10,9 13
5 M10 10,9 25
Srouby s ¢ockovitou hlavou s pFirubou (velikost M8 bez priruby ISO 7380)
OK vnitf. 6hr. Priimér Sroubu Jakost oceli Utahovaci moment v Nm
2,5 M 4 10,9 2,5
3 M5 10,9 5
4 M6 10,9 8
5 M8 10,9 12
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