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Lagerung

Zu Lagerung und Transport

Dieses Kapitel enthalt wichtige Informationen zur richtigen Lage-
rung und zum sicheren Transport der PMC-Komponenten. Wenn
Sie die Hinweise und Anleitungen beachten, steigert dies die Le-
bensdauer und Zuverlassigkeit der Systemkomponenten. Wenn Sie
auch dieses Kapitel aufmerksam lesen, wird es Ihnen helfen, lhren
Arbeitsalltag zu erleichtern.

Lagerung

Einlagern der Ausristung

Korrosionsschutz Bauteile, die mit Korrosionsschutz versehen wurden, sind flr etwa
sechs Monate geschutzt.

keine direkte  Schiitzen Sie die Ausriistung vor direkter Sonneneinstrahlung. La-
Sonneneinstrahlung gern Sie die Elektroausriistungen, elektronische Bauteile, Ersatz-
teile aus Gummi oder Kunststoff - wie Dichtungen, Kabel und
Schlauchkabel- nur in geschlossenen Raumen bei 15°C his 25°C.

Schmutz und Feuchtigkeit ~ Schitzen Sie samtliche Ausriistungsteile vor Verschmutzung und
Feuchtigkeit. Entfernen Sie insbesondere keine Blindstopfen oder
Blinddeckel. Benutzen Sie die Blindstopfen und Kappen, wenn Sie
die Gerate nach Gebrauch wieder einlagern méchten. Vermeiden
Sie jede Beschadigung der Steckanschliisse.

Lagerung Elektronische Ausriistung grundsétzlich nicht im Freien lagern!

Nach einer Einlagerungszeit von 4 Jahren sollten die Rechner
tberprift werden, da nach dieser Zeit die eingebaute Batterie ent-
leert ist. Diese muss dann erneuert werden. Die Uberprifung und
der Batteriewechsel sollten durch Bucyrus Servicepersonal durch-
gefuhrt werden.

Bei Verwendung der PMC-Komponente hat die Batterie eine
hohere Lebensdauer. Ein Ausfall der Batterie hat keine sicherheits-
relevanten Folgen.

Nach einer Einlagerungszeit von ca. zwei Jahren muss vor Ge-
brauch eine Priifung der Systembauteile erfolgen, ob die Lagerung
zu Schaden geflhrt hat.

Auch bei sachgemaRer Lagerung unterliegen Dichtungen,
Schlauchleitungen und Leitungen einer “nattrlichen Alterung”. Ver-
wenden Sie diese Bauteile nicht mehr, da Fehl- oder Geisterfunk-
tionen nicht ausgeschlossen werden kénnen.

Wichtig!
“ll Achten Sie bei der Einlagerung darauf, dass Neueingénge ge-
-‘J trennt von den schon vorhandenen Bestdnden gelagert werden
und zwar so, dass Rechnerkomponenten gleichen Alters zu-
sammen gelagert sind, um Versionskonflikte unterschiedlicher
Programmierungen zu vermeiden.

Achten Sie bei der Einlagerung darauf, dass Displayfolien, Tasta-
turfolien und Steckanschliisse nicht beschadigt werden.

Dok. Nr.: 1999 001 015 BA 00 VUSS / 07 3 3



©

Bucyrus Europe GmbH, Linen 2011

BI623554
F

Grundsatzliches Al/—

Zur Bedienung

Warnung!

Verandern Sie keine Einstellungen bevor Sie die Betriebsanlei-
tung des PMC®-Drive Control Systems und die Betriebsanlei-
tungen der zu steuernden und der angrenzenden Maschinen
gelesen haben.

Grundsétzliches
Aufbau des PMC®-Drive Control Systems

Das PMC®-Drive Control System ist als verteiltes System konzi-
piert. Uber eine zentrale Kommunikationsverbindung nach dem
Profibus-Standard wird der Datenaustausch zwischen den an der
Bearbeitung der Steuerungsaufgabe beteiligten Geraten abgewi-
ckelt. Es kdnnen verschiedene Steuerungssysteme an eine Profi-
busleitung angeschlossen werden.

Fir den Aufbau der Systeme stehen drei Basisgerate zur Verfi-
gung. Das Gerat PMC®-V (Visualisation) dient als Anzeige- und
Bedieneinheit fir alle an der Profibus-Leitung angeschlossenen
Steuerungssysteme. Das Gerat PMC®-D (Drive) libernimmt jeweils
eine spezielle Steuerungsaufgabe. So ist z. B. bei einem Strebfor-
derer mit CST Getrieben jeder Antriebseinheit ein PMC®-D Gert
zugeordnet.

Die Basisgeréate stellen Anschlisse fir die Erfassung von Mess-
werten und fiir den Aufbau von Kommunikationsverbindungen zur
Verflgung. Durch den Einbau spezieller Baugruppen kénnen die
Gerate aber an die jeweilige Steuerungsaufgabe angepasst wer-
den.

Das Gerat PMC-V kann die von bestimmten Drittanbietern
gemessenen Motorstrome der Hobelantriebe weiterleiten, so dass
die Messwerte in den Visualisierungsprogrammen VPlow und, mit
aktivierter OPC-Verbindung, VShield angezeigt werden kénnen.

Bedienkonzept

Die Bedienung des PMC®-Drive Control Systems erfolgt tiber die
PMC®-V Gerate. Dabei ist die Bedienung von jedem beliebigen
PMC®-V Gerat im System moglich. Auf dem Bildschirm werden
Meniis angeboten, aus denen mit Hilfe der Tastatur der gewlinscht
Mentipunkt angewahlt werden kann. Anschlieend wird entweder
ein weiters Menl oder eine Ein-/Ausgabemaske angezeigt.

Der so genannte Mentibaum, der auf diese Weise durchschritten
wird, ist in drei Ebenen unterteilt. Die erste Ebene, die globale
Ebene, enthalt Funktionen, die das gesamte PMC®-Drive Control
System betreffen, also unabhéangig von den einzelnen Steuerungs-
systemen sind. Die zweite Ebene enthalt globale Funktionen, die
aber fir ein spezielles Steuerungssystem bzw. fiir alle PMC®-V
Gerate guiltig sind. In der dritten Ebene sind die Funktionen hinter-
legt, die ein direkt angewdahltes Gerat innerhalb des tbergeordne-
ten Systems betreffen. In den Steuerungssystemen sind das aus-
schlieRlich PMC®-D Geréte, die anhand ihres Einbauortes
identifiziert werden (HA = Hauptantrieb, HI = Hilfsantrieb).

Welche Ebene des Menlibaumes und welches Meni bzw. welche
Ein-/Ausgabemaske aktiv ist, wird in der ersten, dunkel hinterleg-
ten Zeile auf dem Bildschirm angezeigt.
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Globale Meniiebene PMC®-Drive Control At/—

Global |1okal V3

Systemanwabhl

Es wird eine Auswabhlliste angezeigt in der die vor Ort vorhandenen
unterlagerten Systeme eingetragen sind. Grundsatzlich ist fir die
Bedienung des PMC®-Drive Control Systems immer mindestens
ein PMC®-V Gerat erforderlich, so dass die Auswahl "Visualisie-
rung” immer angezeigt wird. Ebenso ist mindestens ein Steue-
rungssystem vorhanden. Die anderen im Beispiel angezeigten Aus-
wahlmoglichkeiten missen nicht auf jeder Anlage vorhanden sein.

Fig. 15: Systemanwahl CST-Getriebe

Systemanwahl __________|Global llokal V3

CST-Antriebssystem
Hobelsteuerung

CM-System
Visualisierung

Die Anwahl eines Systems fiihrt in die nachste Menliebene. Fir die
Steuerungssysteme existieren jeweils spezielle Betriebsanlei-
tungen in denen die Menufiihrung beschrieben ist. Die Mends fur
die PMC®-V Gerate (Visualisierung) sind spater erlautert.

Systemkonfiguration

Die geladene Software und die Hardware legen bei einem PMC®-D
Gerat fest, zu welchem Steuerungssystem es gehdrt. Innerhalb
eines Steuerungssystems, welches in der Regel aus mehreren
PMC®-D Geraten besteht, kann das exakte Verhalten eines Gera-
tes aber vom Einbauort abhangig sein. Deshalb muss einem
PMC®-D Gerat grundsatzlich der Einbauort mitgeteilt werden. Ist in
dem Steuerungssystem ein ortsabhangiges Verhalten der Gerate
notwendig, so orientiert sich die Software an dieser Angabe.

Achtung!

Geben Sie unbedingt den korrekten Einbauort eines PMC®-D
Gerates an. Eine falsche Angabe kann zu grofRen Schaden an
der zu steuernden Anlage flihren.

Das Verhalten der PMC®-V Geréte ist immer gleich und unabhén-
gig vom Einbauort. Deshalb wird ihnen nur ein eindeutiger Name
zugewiesen, um sie im PMC®-Drive Control System identifizieren
zu kénnen. Wird ein solches Gerat ausgetauscht, so sollte dem
neuen Gerét allerdings der gleiche Name wie dem ausgetauschten
Gerat zugewiesen werden, insbesondere dann, wenn Uber seine
Messeingange Werte fur die Steuerungssysteme erfasst werden.
Die Konfi%uration dieser Messeingange, einschlie3lich des Namens
des PMC®-V Gerétes, ist in den PMC®-D Geraten gespeichert, die
die Messwerte verarbeiten. Diese Gerate werden versuchen diese
Messeingange wieder zu initialisieren und dabei den gespeicherten
Geratenamen verwenden.
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Systembeschreibung Hobelsteuerung ‘\1/—

Fig. 24: Systemaufbau Hobelsteuerung

MF

PB

w
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SB: Splitterbox

PH: Proportionalhydraulik
MF: Motorfreigabe

SF: Schnellfahrtfreigabe
S1, S1°: Endschalter

S2, S2°: Synchronschalter
PB: Profibus

Hobelposition

| PMC-V 'p_
SF

Die Hobelposition wird von jedem der PMC®-D Geréate mit Hilfe
von zwei Sensoren am Abtrieb der Antriebseinheiten autonom er-
fasst. Um Toleranzen und Stérungen, z.B. das Rutschen der Kette
Uber das Kettenrad, auszugleichen, sind jeder Antriebseinheit zwei
Magnetschalter zugeordnet, die in den Rinnen des Strebforderers
montiert sind. Diese beiden Schalter, mit Endschalter und Syn-
chronschalter bezeichnet, bestehen aus Sicherheitsgriinden jeweils
aus zwei Schaltelementen, die unabhéngig voneinander beim
Uberfahren durch den Hobel ein Signal an das PMC®-D Gerét wei-
tergeben. Die Position der Magnetschalter wird tber die Bedieno-
berflache dem System bekannt gemacht, so dass die Hobelposi-
tion beim Empfang der Signale auf die Position der Magnetschalter
gesetzt werden kann. Die Schaltsignale werden von einem im Ho-
belkdrper montierten Magneten ausgelost.

B Die Hobelposition in Metern gibt die Entfernung der Mitte des
Hobelkorpers vom Hauptantrieb an. Die Position Om ist er-
reicht, wenn der Hobel am Endanschlag des Hauptantriebes
steht.

B Die Hobelposition in Schildnummern wird als Zahl mit einer
Nachkommastelle dargestellt. Die Ziffern vor dem Komma ge-
ben die Nummer des Schildes an, in dem sich die Mitte des
Hobelkorpers befindet. Die Ziffer hinter dem Komma gibt die
Position der Hobelmitte innerhalb des Schildes in Schritten von
einem Zehntel der Schildbreite an. Wird zum Beispiel der Wert
2,5 angezeigt, so befindet sich die Mitte des Hobelkdrpers in
der Mitte des Strebschildes mit der Nummer 2.

Die Nummerierung der Strebschilde erfolgt vom ersten Strebschild
am Hauptantrieb in Richtung Hilfsantrieb in aufsteigender und in
Richtung Hauptantrieb in absteigender Reihenfolge. Dabei wird die
Schildnummer 0 nicht vergeben. Die Schildnummer wechselt an
der dem Hauptantrieb zugewandten Seite des Schildes. Die Num-
mer des ersten Strebschildes kann vom Bediener im Bereich von
_ 10 bis 470 eingeben werden.Die Hobelposition wird in den Gera-
ten gegen Spannungsausfall gesichert abgespeichert.
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Prozess konfigurieren ‘{Jj—

Schalter anzeigen
Fig. 34: Schalter anzeigen

Endschalter A X
Endschalter B -
Sync-SchalterA -
Sync-Schalter B-

Hobelposition 023.5 Schild
Hobelrichtung HA<—-HI

hutonatik I

Prozess konfigurieren

Fig. 35: Meniebene Hobel Antriebseinheit, Prozess konfigurieren

e

riebe
Temperatur Kupplung

T

bt —

Betriebsdruck 30.00 bar

05.0 bar/s
[Rampenendwert 05.0 bar

In dem in Fig. 35 gezeigten Menlibaum sind alle Funktionen zu-
sammengefasst, die die Konfiguration des Steuerungs- und Regel-
prozesses flr die angewahlte Antriebseinheit ermdglichen (Pfad:
Hobelsteuerung\Antriebsanwahl\Hauptantrieb[oder Hilfsan-
trieb]\Prozess konfigurieren). Nach der Anwahl des Menlpunktes
"Prozess konfigurieren” im Startment der Mentiebene "CST An-
triebseinheit” stehen folgende Auswahlméglichkeiten zur Verfi-
gung:

Bl Aktivieren und deaktivieren von Prozessfunktionen.
Prozessfunktionen ein/aus , (Seite 5.34).

B Prozessfunktionen 2 = Druckeinstellungen Kupplung, Tempe-
raturen Seite 5.37.
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Datum: 17. 10. 2007
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Antriebsanwahl

Betriebsart wahlen
Hobelposition eingeben
Parameterstatus

Globale Einstel lungen

Datum: 17. 10. 2007
Zeit: 15:24:56

E;ozessu?rrsic t
rozesslibers. forts.
Schalterlibersicht

Antriebsanwahl

Betriebsart wahlen
Hobelposition eingeben
Parameterstatus

Globale Einstellungen

Betriebsart wahlen

Uber die gezeigte Auswahlliste kann die Betriebsart der Hobelan-
lage eingestellt werden. Aus dem Fenster Betriebsart wahlen
kommt man in die Eingabemaske durch Betatigung der Taste “En-
ter”. Ein Wechsel der Betriebsart muss immer Uber die Betriebsart
"Stop” als Zwischenschritt erfolgen.

Fig. 48: Betriebsart wahlen
Betriebsart wahlen Lokal \
MeNiriebsart: Automatik

Betriebsart (G)

Stop

Automatik

Inspektion

Autonat ik .

H Stop
Die Kontakte zur Motorfreigabe werden getffnet. Bei laufen-
dem Betrieb miissen die Antriebsmotoren sofort abgeschaltet
werden.

B Automatik
Liegen keine Fehlermeldungen im System vor, so werden die
Kontakte zur Motorfreigabe geschlossen. Ist die Schnellfahrt
durch den Bediener nicht generell gesperrt, so wird auch der
Freigabekontakt fiir die Schnellfahrt geschlossen.

B Inspektion
In dieser Betriebsart kann, nachdem der Motor korrekt ange-
laufen ist, der Sollwert fir den Druck in der CST Kupplung tber
die Pfeiltasten des PMC®-V Gerétes in zwei festgelegten
Schrittweiten verandert werden (Inspektion Kupplungsdruck, ).
Diese Solldruckvorgabe ist auf den ausgewahlten Antrieb be-
schréankt. Alle anderen Antriebe werden auch bei laufender An-
triebsmaschine keinen Druck auf die Kupplung geben.

Hobelposition eingeben

Die ermittelte Hobelposition ist in den PMC®-D Geréten in einem
durch die interne Batterie gesicherten Speicher abgelegt. Dadurch
steht die zuletzt ermittelte Hobelposition auch nach einem
Spannungsausfall wieder zur Verfligung. Stimmt die gespeicherte
Hobelposition nicht mit der realen Hobelposition Gberein, z. B.
nach Reparaturen an der Hobelanlage, so kann die Hobelposition
mit Hilfe dieser Maske neu eingegeben werden.
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