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Fig. I-1 Vista superior y lateral izquierda
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Lensor aelantero & vuelie de retroceso
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AVISO: )
No intente sustituir ¢l muelle.

La sustitucion del muelle debe realizarse por un distribuidor autorizado
Caterpillar. __

El conjunto del muelle esta montado con una fuerza de varias toneladas.
No comprima ¢l conjunto del muelle o afloje la tension con las tuercas que
lo mantienen unide.

Daiios en la rosca de la varilla de sujecion del muelle o en las tuercas
pueden provocar que el conjunto se separe con fuerza produciendo beridas
o la muerte.

Sustitucion del tensor delantero y del muelle

1. Antes de proceder a su montaje asegirese de que las superficies en contacto del soporte
delantero del muelle y de los dos rodamientos del tensor delantero estan hmplas y sin restos de
tierra.

2. Amarre unas eslingas al muelle y con ayuda de un dispositivo de elevacion ponga la unidad en
posicion en el tensor delantero. Coloque temporalmente cuatro tornillos (pieza 2, fig. 2-11)
que mantengan el conjunto unido.

3. Deslice el tensor delantero y el muelle parcialmente bajo el bastidor del carro dejando los
tornillos (pieza 2, fig. 2-11) al descubierto. Desenganche la gria y apriete los cuatro tornillos.

4. Con una barra desplace el tensor delantero sobre el bastidor del carro.

Monte la oruga segin las instrucciones de las paginas 2-7 y 2-8 y ajustela.

ol
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Ketences ac aonie 1apio

Fig. 2-35

9.  Ponga una fina pelicula de aceite limpio en las caras del anillo de sellado (fig. 2-35). Utitice un
aplicador, un paiiuelo desechable o un dedo limpio para repartir el aceite u;:;;fonnemente.
Tenga cuidado de no meter aceite en los anillos téricos de goma. '

Fig. 2-36

10.  Aseglrese de que ambos cuerpos (5) estén alineados correctamente y son concéntricos.
Junte las piezas despacio y con cuidado.

i e

- NOTA No:golpee los retenes entre si. Un golpe fuerte puede rayar o romper'-los componentes
del.retén ‘ :

11. Una vez que esté colocado apriete todas las piezas con fuerza.
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iVIOTOor de trasiacion

BI615944

Drenaje

El caudal de drenaje de un motor nuevo es de 0,5 gpm (1,9 Vmi). Si el caudal de drenaje alcanza los
4 gpm (15 V/min) se considera que el motor tiene problemas serios y debe sustituirse.

2-30 ' | ﬁ EEDR"'L Bastidor / Orugas
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Fig. 3-7 Valvulas del freno
: 1. Valvula reduciora de presion .
e 2. Valvula de regulacion del freno

Fig. 3-8 Motor del mando final
1. Mangueras de alimentacién (2)
2. Manguera de desactivacion del freno
3. Manguera de drenaje del motor
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Fig. 4-6 Boom and Feed Piping - non-cab machines (ref. 0407764)
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Deposito receptor de aire
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Lumbrera para el manémetro
(Tado de salida del elemento

separador)

Salida de aire

Lumbrera para el manometro
(lado de entrada al elemento

separador)

¥

Nivel de aceite con Ia maquina

da.
| /l(;!;rlzximo a l1a base del cuello de

flenado)
7

Fig. 5-1 Depésito receptor de aire
1. Vilvula de seguridad

2. Tubo de aspiracién

3. Prisioneros (8)

4. Tapa superior

5. Depbsito

6. Tapon de Henado

7. Mirilla de nivel

8. Elemento separador de aceite
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Ciiindro de cievacion det brazo articulado
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AVISO

A Antes de reparar o sustituir el brazo articulado, la deslizadera o los
cilindros de posicionamiento, bloquee el brazo y la deslizadera para
evitar que se caigan o desplacen repentinamente.
Cerciorese de que los tornillos de sangrade del cilindro hidraulico se han
montado y apretado antes de arrancar la miquina

Cilindro de elevacién del brazo articulado - Desmontaje

1. Fie la deslizadera para evitar que pueda caerse. Para evitar que al desmontar el cilindro de glro
el brazo articulado pueda pivotar sitie la maquina sobre un terreno nivelado.
2. Desconecte el sistema hidraulico.
3. Para despresurizar el cilindro de giro del brazo articulado afloje los dos tormHos de sangrado
: (son tapones de cabeza hexagonal marcados “TE” y “TR”).
4.  Marque y desmonte las mangueras hidraulicas del cilindro.

5. Tapone los extremos de las mangueras y desmonte los racores de adaptacion de las mangueras
B al cilindro. '

6.  Sujete el cilindro de giro del brazo articulado y desmonte el pasador y la grupilla de cada

extremo del cilindro. _
7.  Levante el cilindro de sus puntos dé articulacion.

Cilindro de giro del brazo articulado - Sustitucion

1. Levante el nuevo cilindro de giro del brazo articulado y sitielo en posicién de montaje (con el
extremo del vastago hacia el brazo articulado).

2. Alinee el extremo de la base del cilindro con el soporte de montaje trasero. Monte el pasador y

la grupilla. Cercitrese de que los tornillos de sangrado marcados “TE” y “TR” estan

apretados.

Limpie e instale los racores de adaptacion de las mangueras al cilindro.

4. Quite los tapones de los extremos de las mangueras y conecte éstas al cilindro.

(8]

64 | %EEDR"'LCO nentes del brazo articulado y de ta deslizadera




Sustitucién de las pastillas de desgaste y de las laminas de 81615944
ajuste del brazo articulado estandar

Tubo interior del brazo articulado y deslizadera - Desmontaje

Para montar las pastillas de desgaste traseras y las laminas de ajuste, 1a deslizadera y el soporte de
montaje de la misma deben desmontarse desde el posicionador y el tubo interior del brazo articulado
desde el tubo exterior del mismo. Este trabajo debe hacerse en el taller y con ayuda de una gria. Sin
embargo, también puede realizarse en el campo utilizando una griia sobre camioén adecuada.
1. Desmonte el conjunto de la deslizadera y su soporte de montaje siguiendo el siguiente
procedimiento: '
A.  Sittie la maquina sobre una superficie nivelada. Desmonte el varillaje y coloque la
deslizadera y el brazo articulado en posicion horizontal y con el martillo hidraulico centrado en
el eje del posicionador. Extienda totalmente el brazo articulado 6-7)

ig. 6-7 Posicion correcta del brazo articulado, de la deslizadera y del martilo antes de desmontar
la deslizadera y el posicionador del brazo articulado. Observe que el martillo estd centrado con el
punto de giro del posicionador.

B. Para acceder a los 6 prisioneros que fijan el pasador del soporte de montaje de la
deslizadera al posicionador (fig. 6-8) levante suficientemente la deslizadera. Desmonte los
pns;oneros y la placa de retencion. A continuacion, tire hacia atras de la deslizadera y sitiela en
posmlon horizontal. En este momento, la deslizadera se mantiene unida al posicionador
unicamente por el cilindro de giro

C. Sujete la deslizadera con unas eslingas adecuadas para mantenerla en el aire. Levantela
ligeramente para darle la tension suficiente para que, cuando se desmonte el pasador del
cilindro de giro de la misma, pivote.

AVISO:

A No desmonte el pasador del cilindro de giro de la deslizadera hasta que ésta esté
aguantada por unas eslingas y una gria. Al desmontar el pasador del cilindro de giro
de Ia deslizadera, ésta puede girar, lo que podria provecar daifios al equipo, lesiones o
incluso 1a muerte.
Una vez que se han desmontado los prisioneros y 1a placa de retencién del pasador del
soporte de montaje de Ia deslizadera no la ponga en posicion vertical. La deslizadera
podria soltarse del posicionador.

D. Con la deslizadera sostenida de forma que no pueda girar, desmonte el pasador de giro de
la deslizadera en el extremo del vastago y el cilindro de giro, liberandolo del posicionador (fig.
6-9).

EDRILL
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Sustitucion de las pastillas de desgaste y de las jaminas ae
ajuste del brazo articulado especial (para trabajo pesado)

BI615944

Deslizadera y tube interior del brazo articulado - Desmontaje
(continuacion)
2. Desmonte los 6 prisioneros y la tapa de retencion que aguanta el pasador del soporte de

montaje de la deslizadera sobre el posicionador (fig. 6-17) y levante el conjunto de la
deslizadera separandolo del posicionador y poniéndolo en el suelo.

F1g 6-17 Tapa de retencion del pasador det soporte de montaje de la
deslizadera y prisioneros.

3. Desmonte de la parte delantera del tubo exterior del brazo articulado la placa de retencion del
rascador y el rascador (fig. 6-14).

4. Afloje las contratuercas de los 4 tomillos de ajuste de las laminas del lado delantero del tubo
exterior del brazo y saque los prisioneros para soltar las pastillas de desgaste (fig. 6-14).

5. Desmonte las mangueras del cilindro de extension de la pluma y tape sus extremos y los
racores de conexion del cilindro. Desmonte el pasador que fija el cilindro de extension del
brazo articulado en su parte trasera. e

6. Coloque unas eslingas inmediatamente detras del yugo del tubo interior del brazo articulado de
forma que el peso de éste quede compensado y con la ayuda de una gria y tirando del cilindro
de extension del brazo deslice hacia afuera el tubo interior. Desmonte los retenedores y las
pastillas de desgaste de la parte delantera del tubo exterior del brazo para poder sacar el tubo
interior. Compruebe el equilibrio del tubo interior del brazo articulado y del cilindro a medida
que el cuerpo del cilindro se aproxima al extremo del tubo exterior del brazo. Antes de
‘desmontar el cilindro puede ser necesario cambiar la posicion de las eslingas o colocar unas
adicionales sobre el cuerpo del mismo.

7.  Compruebe que no existen pastillas de desgaste viejas o laminas de ajuste desechadas en la
parte trasera del tubo extertor del brazo.

AREEDRILL

624 & Componentes del brazo articulado y de Ia destizadera
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VISTATRASERADE LAS VALVI:ILAS DEL SISTEMA
DE TRASLACION

Fig. 7-4 Valvulas del sistema de trasiacion
1. Ajuste de la presion del compensador

2. Ajuste del carrete- extremo del mando

3. Ajuste del carrete- extremo del tapon

76
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Ajuste del motor del compresor 1615044

1.  Arranque la maquina v sitde el interruptor del sistema de carga / descarga en posicion «cargay.
Ponga el interruptor martillo / desplazamiento en posicion “martillo” y pase ¢l interruptor del
compresor a la posicion “on”.

2. Situe la valvula de control de aire en su posicidén maxima; el compresor debe comenzar a
trabajar a su maxima velocidad. Ajuste la valvula de aire hasta lograr una lectura en el
mandmetro de 90-100 pst (6,2 — 6,9 bar).

3. La velocidad del compresor debe ser de 2050 +/-50 rpm

4. Ajuste el caudal maximo de parada en el motor del compresor (fig. 7-17) para una presion de
2600 +/-50 psi (141.4 +/- 3,5 bar)

Fig. 7-11. Motor de accionamiento del compresor de aire .

1. Tornillo de ajuste del caudal méximo 3. Ajuste no necesario para el funcionamiento

2. Contratuerca 4. Ajuste del caudal minimo - no intente afustarlo ( situado en el
lateral inferior de motor)

Acoplamiento elastico-sustitucion de las almohadillas de goma.

1.  Tapone y desmonte las mangueras al motor de accionamiento del compresor.
2. Quite los cuatro tornillos de fijacion del motor de accionamiento del compresor y desmonte el
motor con la mitad del acoplamiento unida al eje.
Nota: Si linicamente se van a sustituir las almohadillas de goma del acoplamiento no es
necesario desmontar las dos mitades del mismo, una montada sobre el eje del
compresor y la otra sobre el eje del motor

@R?ETRILL
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Conjunto del colector de polvo

BI615944

Instrucciones de ajuste del tubo manométr
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Fig. 7-16 Ilustracion del tubo manométrico abierto
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