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01 02 ZESPOt KOMPLETNY

Czynnos¢ nr 25

— Zawiesi¢ silnik w 4 punktach w taki sposéb, aby
wyréwnac obcigzenie.

Uwaga: Ciezar silnika wynosi okoto 550 kg.
— Wykreci¢ sruby obudowy sprzegta (1).

Czynnos¢ nr 26

Wazne: Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zostaly
odlaczone przed wyjeciem silnika.

— Wymontowac silnik.

— Ustawic silnik na ptaskim i czystym podtozu.

— Wymontowa¢ wszystkie elementy zewnetrzne
silnika (Rozrusznik, Alternator...).

Zamontowanie kompletnego silnika

101msm99

101hsm05 Rys. 27

— Zamontowac¢ wszystkie elementy zewnetrzne silnika (Rozrusznik, Alternator...).
— Zamontowac elementy i uktady sterowania silnika wykonujac czynno$ci przedstawione powyzej w odwrotnej kolejnosci.

— Napetni¢ uktad klimatyzacji (patrz rozdziat 12 40).

— Wykona¢ napetnienie olejem silnikowym i uktadu chtodzenia (patrz instrukcja obstugi).
— Wszystkie momenty dokrecania ramy przedniej do silnika i silnika do obudowy sprzegta podane sg w czesci “03 00".
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01 SILNIK

01 10 MISKA OLEJOWA SILNIKA

Rys. 19

101msmOc

Rys. 20

Zamontowanie miski olejowej silnika

— Czysci¢ powierzchnie uszczelnienia i natozy¢ srodek

Loctite (515) nr 60 0571 950 5.

— Zamontowac uszczelke miski olejowej i zamontowaé

miske olejowa.
— Dokrec
Sruba (C
Sruba (

¢ Sruby z momentem:

: 28 daN'm.

—

—

D): 6 daNm.

Sruba (E

: 7 daN'm.

—

Sruba (F

: 3,5 daN-m.

—

Korek spustowy (G): 7 daN-m.

— Umiesci¢ podkfadki (A) w ich miejscach poczatkowych.

Smarowac Sruby.

— Dokreci¢ $ruby (B) z momentem 32 daN-m.

101msmoOd

31
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01 15 CZESCI OBROTOWE

Pomiar luzu ttok - tuleja

— Zmierzy¢ Srednice ttoka (Patrz: "Pomiar ptaszcza
ttoka").

— Zmierzy¢ otwér tulei rownolegtej do sworznia
ttokowego (A) i (B) i pod katem 90 ° w stosunku do
sworznia ttokowego (C) i (D).

—Poréwnac A, B, Ci D, aby okresli¢, czy tuleja jest
stozkowa lub owalna.

— Poréwnac srednice wewnetrzng tulei ze $rednicg
zewnetrzng ptaszcza ttoka. Wymienié tok i tuleje
cylindrowa jesli wartosci sg wyzsze od zalecanych
wartosci.

Zalecane wartosci:

Srednica wewnetrzna tulei................ 106,48 - 106,52 mm
Owalizacja maksymalna na wysokosci tulei ....... 0,05 mm
Zbieznos¢ maksymalna na wysokosci tulei ........ 0,05 mm
Luz ttok - tulgja.....ccoveererereeeeec 0,08 - 0,15 mm

121hsm44

Rys. 3
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Kontrola i pomiar pierscieni i czopéw
walu wywazenia

— Zmierzy¢ Srednice wewnetrzng (A) pierscieni w kilku
miejscach.

— Zmierzy¢ $rednice zewnetrzng (B) czopdw watu
wywazenia.

Réznica migdzy $rednicg zewnetrzng i Srednicg
wewnetrzng odpowiada luzowi smarowania.

Zalecane wartosci:
Srednica wewnetrzna pierécienia watu wywazenia..........
.......................................................... 40,177 - 40,237 mm

.......................................................... 40,135 - 40,161 mm
Luz smarowania..........cceeeeeeeereeveeerennnne. 0,016 - 0,102 mm

Otwor bloku cylindréw dla pierscienia watu wywazenia....
43,262 - 43,288 mm

252msmO01

Rys. 23

252msm02

Rys. 24
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01 15 CZESCI OBROTOWE

Zamontowanie tozysk watu
korbowego i watu korbowego

Uwaga: Péipanew fozyskowa z otworem smarowania
nalezy umies$ci¢ w bloku cylindrow.

— Zainstalowa¢ panewki tozyska. Sprawdzi¢, czy

czop (A) panewki wszedt w otwor (B) bloku cylindrow i
pokrywy fozyska. Sprawdzi¢ takze, czy otwory smarowe
panewek (C) sa wyrdwnane z przeptywami oleju w
bloku (D).

— Umiesci¢ fozysko oporowe koricowe (E) w gniezdzie
tozyska oporowego bloku cylindrow.

— Smarowa¢ wszystkie fozyska duzg iloscig czystego
oleju silnikowego.

— Ustawic¢ wat korbowy.
— Zanurzy¢ $ruby w czystym oleju silnikowym i ustawic je
na pokrywach tozysk.

Wazne: Upewnic¢ sie, czy pokrywy fozysk sa
zainstalowane w miejscach poczatkowych.

Numery (F) wytfoczone na pokrywach powinny
odpowiada¢ numerom wytfoczonym na rowku miski
olejowej bloku. Strzatki (G) na pokrywie powinny by¢
skierowane w strone wafu krzywkowego bloku.

— Zamontowac¢ pokrywy tozysk w taki sposob, aby czopy
tozyska (A) w pokrywie i w bloku cylindrow znalazty sie
obydwa z tej samej strony bloku cylindréw.

123hsm16

Rys. 49

123hsm17

Rys. 50

123hsm18

Rys. 51
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01 SILNIK
01 20 GEOWICA CYLINDRA, ZAWORY | ROZRZAD

— Wymontowac¢ blok hydrauliczny tadowarki (Jesli opcja).
— Wymontowa¢ nadstawke wylotowa.
— Wymontowaé przewod wylotowy (2).

133msm03

Uwaga: Jesli opcja hamowania pneumatycznego,
wymontowac wylfacznie przewody sprezarki.

— Wymontowa¢ przewody i wigzki elektryczne
przeszkadzajace przy wymontowaniu pokrywy gtowicy.

— Wymontowa¢ podgrzewacz powietrza (3).
— Wymontowa¢ ptyte (4).

133msm04

— Wymontowac ptyte (5).

133msm05 ] Rys. 27
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Zamontowanie zaworu i uszczelki

Wazne: Zawory wlotowe, wylotowe, gniazda zaworu,
sprezyne, mostek zaworu i péifstozek nalezy
wymieniaé parami, aby zachowaé prawidfowe
wyréwnanie zespofu.

Uwaga: Nie dociera¢ zaworéw. Jesli gniazdo zaworu
wilotowego lub wylotowego jest naktute, przepalone,
zuzyte, wymienic pare.

— Wstawi¢ zawory do gtowicy cylindra (Jesli zawory sg
ponownie uzytkowane, zamontowac je w ich
poczatkowym miejscu).

— Natozyé czysty olej silnikowy na trzpien zaworu

— Uzywac¢ narzedzia nr 00 1134 146 0 (A) do

zamontowania uszczelki trzpienia zaworu, aby wcisna¢
uszczelke (B) dokota prowadnicy zaworu (C).

Uwaga: Wymiane uszczelek mozna wykonac bez
wymontowania gfowicy cylindra zwracajac uwage,
aby nie wpuscic¢ zaworéw do cylindrow.

— Zamontowac sprezyny, pierscienie ustalajace i sprezy¢
je za pomocg narzedzia do wybijania zaworu (D).

— Zamontowac potstozki.

131msm17

Rys. 49

131msm18

Rys. 50
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Wymontowanie szyny wspélnej
wysokiego cisnienia

UWAGA: Przed interwencja na ukfadzie wysokiego
ci$nienia, silnik nalezy wyfaczy¢ i pozostawic¢
wylaczony przez 15 minut, aby usunac¢ cisnienie ze
wspodlnej szyny wysokiego ci$nienia.

— Odtaczy¢ ztaczke (1) przewodu odprowadzajacego
ogranicznika cisnienia.

— Odtaczy¢ przewody zasilajace (2) szyny wysokiego
ci$nienia.

— Odtaczyc¢ przewody wiryskiwaczy (3).

— Odtaczy¢ zlaczke (4).

— Wymontowac¢ nakretki (5).

— Wymontowac szyne wspolng (6).

160msmO05 Rys. 3
Zamontowanie szyny wspoélnej
wysokiego cisnienia

— Zamontowac¢ szyne wspolng wysokiego cisnienia (6).
Dokreci¢ sruby (5) z momentem 6,1 daN-m.

— Podtaczy¢ ztaczke (4).

— Podtaczy¢ przewody wiryskiwaczy (3). Dokreci¢ ztaczki
z momentem 3 daN-m.

— Podtaczy¢ przewody zasilajace (2) szyny wysokiego
ci$nienia. Dokreci¢ ztaczki z momentem 3 daN-m.

— Podtaczy¢ ztaczke odprowadzajacg ogranicznika
ci$nienia. Dokreci¢ ztaczke z momentem 0,6 daN-m.

160msm06
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01 35 SYSTEM CHEODZENIA

Wymontowanie piasty i wspornika wentylatora

251hsm29 Rys. 3
— Rozprezy¢ pas napedowy za pomoca napinacza (A) i — Wymontowac¢ koto pasowe (C).
wymontowac go. — Wymontowaé piaste kota pasowego i jej wspornik (D).

— Wymontowac¢ piaste wiskoztgcza (B).

Zamontowanie piasty i wspornika wentylatora

— Zamontowa¢ wspornik i piaste wentylatora (D). — Zamontowac koto pasowe (C) i piaste (B) wiskoztacza.
— Dokreci¢ $ruby z momentem 7 daN-m. Dokreci¢ sruby z momentem 7 daN-m.
— Natozy¢ Loctite (648) na powierzchnie piasty (B). — Ustawi¢ pas napedowy i napia¢ go za pomoca

napinacza (A).
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